
5. -

10. -

15.-

¡381925
PATENTE DE INVENCION 

por VEINTE años

en España, a favor de AEROSOL INVENTIONS ANO DEVELOPMENT S.A. 
entidad suiza, establecida en 4 Boulevard de Perolles, Eri- 
bourg-Suiza por:
"VALVULA DISTRIBUIDORA DE TIPO AEROSOL".

M E M O R I A  - D E S C R I P T I V A

La invención, comprende un conjunto de válvula de aerosol 
que incluye un elemento de válvula dispuesto dentro de una 

cámara definida por un cuerpo, el cual encaja en forma de - 
cierre con una junta. El elemento está derivado normalmente 
para encajar con la junta, y tiene un vástago que se extien, 
de a través de la junta para definir una salída.El medio de 
derivación para mantener la válvula en su posición normalmen 
te cerrada, es un elemento de muelle generalmente plano, dis 
puesto y sustentado transversalmente en el revestimiento y en 
contacto de asiento expansivo con el extremo inferior del ele 
mentó de la válvula.

La presente invención, se refiere en general, a construc­
ciones mejoradas de válvulas de aerosol y particularmente, a 
un mecanismo mejorado para mantener un cuerpo de válvula en­
cajado con un elemento de cierre.

Durante muchos años, ha sido normal en la construcción de
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válvulas aerosol, el disponer de un medio derivador en la - 
forma de un muelle helicoidal enganchando en el cuerpo de - 
una válvula para mantener el cuerpo de la válvula en una po, 
sicián normalmente cerrada. Aun cuando existen excepciones a 
esto, la gran mayoría de válvulas actualmente, incluyen tal 
muelle helicoidal. Sin embargo, el empleo de muelles helicoi, 
dales, incrementa grandemantB el coste da la pieza y el coste 
del conjunto, y supone problemas, ya que un muelle helicoi­
dal, limita la configuración del revestimiento da la váNvula 
y exige una adecuada alineación del cuerpo de la válvula con 
el muelle helicoidal, para asegurar un adecuado cierre del - 
cuerpo de la válvula en la posición cerrada. Asimismo, el 
muelle helicoidal, tiende a inclinar el cuerpo de la válvu 
la con relación al eje de la abertura en la junta a través - 
de la cual, se extiende el vástago de la válvula.

Si bien se han propuesto alternativas para los muelles - 
helicoidales, tales como el mecanismo revelado en la patente 
norteamericana de Graham No. 3 344.961 y la patente nortéame, 
ricana de Groen No. 3.416.770, existe todavía la necesidad de 
disponer de una forma segura, simple, eficaz y más económica - 
para disponer de un medio derivador para mantener el cuerpo 
de válvula de un conjunto de válvula de aerosol en cierre - 
con la junta de la válvula.

La presente invención, proporciona un conjunto de vál - 
vula aerosol, que tiene un elemento desplazador mejorado - 
para mantener el cuerpo valvular del conjunto de válvula en 
cierre hermético, con una junta de cierre del conjunto déla 
válvula.

El medio desplazador,/"W^W^Lemento desplazador, en for, 
ma de lámina dispuesta transversalmente dentro de un cuerpo 
que se extiende axialmente y que tiene la dimensión alargada 
sensiblemente mayor que la dimensión transversal ó espesor 
de la misma. La pieza ó elemento desplazador, tiene una su­
perficie de contacto, con un cuerpo de válvula, que se ex - 
tiende axialmente para asegurar un adecuado cierre del cuer­
po de la válvula, contra un disco de cierre. El elemento des 
plazador, está sostenido en el cuerpo en una forma tal, que
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asegura el que el muelle no puede desplazarse suficien­
temente para causar una deformación permanente.

El muelle plano, permite una considerable reducción 
en la longitud axial del revestimiento y con ello, re­
duce el volumen de la cámara de expansión definida por 
tal revestimiento.

En los dibujos que se acompañan:
La fig. 1§, es una vista en perspectiva de un fras­

co aerosol, que tiene incorporado el conjunto de válvula 
de la presente invención.

La fig. 23, es una vista en sección vertical de la 
parte superior del recipiente que se ilustra en la figu. 
ra 13, y que muestra los diversos detalles del conjunto 
de válvula en la posición de cierre.

La fig. 33, es una vista similar a la de la fig. 23 
mostrando el cuerpo de la válvula en posición adecuada - 
para permitir la salida de fluido del recipiente.

La fig. 43, es una vista en sección horizontal toma 
da generalmente a lo largo de las líneas 4-4 de la fig.- 
23.

La fig. 5§, es una vista parcial lateral en alzado 
y ampliada de uno de los elementos que forman el cuerpo 
de válvula de la presente invención.

La fig. 63, representa una vista extrema del ele­
mento de válvula que se ilustra en la fig. 53 y,

La fig. 73, es una vista en perspectiva y en des­
piece de las diversas piezas que forman la presente in­
vención.

Refiriéndonos ahora a la fig. 13 de los dibujos, 
se muestra un recipiente -10- que dispone de una válvula 
-12-. El recipiente -10-, que puede considerarse un bote 
aerosol, tiene la parte superior en forma de cípula 14- 
provista de una abertura definida por un anillo -16- (fi 
gura 2) , que tiene sujeto al mismo un vaso de montaje 
-IB- que tiene una pared -19-. Entre el vaso de montaje 
y el anillo-16- pueden interponerse elementos adecuados 
de cierre -20- con el fin de cerrar debidamente el con­
tenido del bote con relación al ambiente exterior. El
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vaso de montaje á cubierta -18-, tiene también un pedes­
tal central -22- con una abertura central en -24-. En las 
construcciones convencionales, el espacio entre la pared 
-19- y el recipiente -10-, es bastante considerable, de - 
forma que puede retenerse en el mismo un volumen de flui­
do estimable cuando el recipiente vaya a vaciarse en pos_i 
ción invertida. La configuración del presente vaso de - 
montaje, que se ilustra, reduce considerablemente el vo­
lumen entre la pared -19- y el extremo superior del reci, 
píente, asegurando así que prácticamente todo el contení, 
do pueda extraerse cuando el recipiente se dispone en po, 
sicián invertida y se acciona el elemento de válvula.

El conjunto de válvula -12-, incluye una junta ó disco 
de cierre -26- que tiene una abertura -28- concántrica con 
la abertura -24- y es de tamaño reducido. El conjunto de - 
válvula, incluye además, un cuerpo de válvula -30-, que 
tiene una pared verticalmente extendida -32-, cuyoY.extre - 
mo superior -34-, se mantiene encajado y cerrado con el 
disco -26-, teniendo la pestaña -32- retenida á sujeta de 
otra forma eficaz, dentro del pedestal -22-. La pared -32- 
define de esta forma, una cámara amplia cerrada-36-, que - 
tiene un elemento tubular derivado -38- conectado a través 
.da un tubo de inmersión hasta el fondo del recipiente. La 
cámara -36- puede estar también en comunicación con la par 
te superior del recipiente a través de una pequeña abertu­
ra -42- a la cual se hace referencia comunmente como la lia 
ve de la fase gaseosa.

La pared inferior del cuerpo, tiene aristas dirigidas - 
hacía arriba -44- y aristas dirigidas hacía abajo -46- que 
están alineadas en planos verticales, cuya finalidad se - 
describe más adelante.

De acuerdo con un primer aspecto de la presente inven, 
ción, una válvula -50-, está dispuesta normalmente encajada 
y cerrada con el disco de la válvula -26-, mediante un - 
elemento desplazador que está situado dentro del cuerpo 
-30- y que encaja en un alojamiento de asiento del vasta­
go -90-. El elemento desplazador, tiene la forma de una - 
pieza similar a una plancha ó lámina alargada que tiene -



-5-

5 . -

10 .-

15.-

20.-

25.-

30.-

35. -

381925^ "
una dimensión longitudinal sensiblemente mayor que la 
dimensión transversal de la misma. Dicho de otra forma, 
la pieza flexible, comprende una plancha ó lámina plana 
que tiene una sección transversal máxima muchas veces - 
mayor que el espesor de la misma.

En la materialización física que se ilustra, y más 
concretamente, en las figuras 4 y 7^.elemento despla- 
zador, incluye una pieza plana ó plancha -52-, soste­
nida sobre un escalón -54- definido dentro del cuerpo 
de válvula -30-. Como se ve en la fig. 4, la pieza la­
minar -52-, es simétrica alrededor del eje longitudinal 
del cuerpo envolvente y alrededor de su propio eje ver, 
tical y se ilustra como poligonal ó de configuración - 
triangular, con sus ápices -52a- sostenidos sobre un sa 
líente ó reborde -54- orientado transversalmente. Los - 
lados planas del elemento triangular ó disco, están se, 
parados del borde y los ápices -52a- proporcionan un - 
contacto en puntos múltiples, con el soporte -54- del 
cuerpo y los lados planos, permiten la comunicación en 
tre la extensión tubular ó el orificio de entrada de 
fluído-38- y la cámara -36-.
En los muelles helicoidales, que se utilizan en los 

conjuntos de válvulas de aerosoles, el extremo del mue­
lle que encaja en el cuerpo de la válvula, no aplica - 
una fuerza de agarre igual en toda la superficie de con, 
tacto de la válvula. Dicho de otra forma, el extremo 
del muelle, no está en un plano normal al eje del mue­
lle. Esto dá como resultado, un momento torsional sobre 
al cuerpo de la válvula que tiencba inclinar ó decantar { 
el cuerpo de la válvula de su posición prácticamente - 
vertical cuando la válvula está en posición cerrada. - 
Algunas veces, esta inclinación, es suficiente para 
crear problemas cuando se aplican posteriormente accio 
nadores al vastago de la válvula. Efectivamente, en al, 
gunos casos, esta inclinación, ha dado como resultado 
la destrucción del accionadóc.'.ó de la válvula durante 
el montaje automático de los accionadores sobre el vás 
tago de la válvula.
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E1 muelle plano soluciona este problema al aplicar 
fuerzas que son paralelas al eje del cuerpo de la válvula 
y simétricamente alrededor del eje, de forma que el cuer­
po de la válvula retornará siempre a la posición de cie­
rre prácticamente vertical después de que se ha inclinado 
a una posición de apertura.

La configuración simétrica del muelle, asegura que 
se aplique una fuerza igual y axialmente simétrica a to­
da la porción periférica da la superficie del extremo - 
inferior -99- del asiento del vastago de la válvula -90- 
y de esta forma, se precisa el mismo esfuerzo para incLi 
nar la válvula a una posición de apertura independiente­
mente de la dirección de la fuerza aplicada al acciona- 
dor -60- De esta forma, la misma fuerza aplicad^ cual­
quier porción de la superficie periférica del cuerpo de 
la válvula que se extienda más alia del recipiente, abri­
rá la válvula a la misma posición de apertura.

El tamaño y forma del muelle, produce también una 
restricción a nivel del muelle, creando asi dos cámaras 
de expansión, una que está debajo del muelle, y la otra 
encima del muelle. Esta disposición proporciona un flujo 
y evacuación más uniformes de un bote aerosol que utiliza 
el muelle plano. En una construcción de muelle helicoidal, 
utilizada generalmente, la extensión tubular -38- desem­
boca directamente dentro del revestimiento y puede causar 
un flujo no uniforme.

La válvula ilustrada -50- está construida de dos 
piezas que cooperan entre sí, para definir una trayecto­
ria de flujo reducido entre el recipiente y un acciona- 
dor -60-. Be esta forma, la válvula -50- (figuras 23 y 73) 
incluye un vastago de válvula -62- que tiene un paso in- 
terior(que se extiende axialmente)-64- cerrado en un ex­
tremo por una porción de superficie reducida -66-. El - 
vástago de la válvula, se extiende a través de la abertu­
ra -28- de la junta -26- y está en posición de cierre con 
la misma, mientras que el extremo superior del vástago de 
la válvula, es recibido en un conducto(70) definido en el 
accionador -60-. El extremo libre superior del conducto
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-64- comunica así con una salida (72) prevista en el 
accionador -60-.

El extremo inferior del vástago de*la válvula po­
see un ensanchamiento radial(74) (fig.53y 6s), cuyo - 
borde inferior tiene una superficie inclinada hacía - 
abajo y adentro(76) y cuya extensión periférica, tie­
ne una diversidad de escotaduras de paso(78) que se - 
extienden axialmente. El extremo inferior de las escj3 
taduras de paso (78) se une con la superficie inclina 
da -76- y los extremos superiores enlazan con una por 
tea* plana -80-, dispuesta horizontalmente, que define 
Bl plano superior de la extensión -74-.

El vástago de válvula ó primer elemento de válvu­
la -62-, posee además, un orificio o abertura -82- que 
se extiende transversalmente y comunica en su extremo 
interior, con el extremo inferior del conducto -64- - 
cerrado por su extremo inferior;en su extremo exterior 
la citada abertura, se extiende axialmente -84- definí, 
da sobre la superficie periférica de la porción agran­
dada -74- y dispuesta circunfbtencialmente entre orifi­
cios de paso extendidos y espaciados axialmente -78-. 
El extremo inferior de la hendidura -82-, ealaza con 
la superficie inclinada -76-, mientras que el extremo 
superior de la misma, termina por debajo de la super­
ficie horizontal -8Q-, para los fines que se expondrán 
más adelante.

La válvula -50-(figuras 23 y 33) incluye además, un 
segundo elemento de válvula ó asiento de vástago -90- 
que tiene un zocalo agrandado -92-definido por una pa­
red -94- que termina en su extremo superior en un bor­
de o reborde -96-. El asiento de vástago ó yaso de vál. 
vula -90-, incluye además un eatrechamienttyK zocalo de 
superficie reducida -98- y un borde dispuesto horizon­
talmente -100- definido entre el zocalo agrandado -92- 
y el estrechamiento ó zocalo de superficie reducida - 
-93-. El extremo inferior del vaso -90-, tiene una sjj 
perficie sensiblemente plana -99-. Contigua a la super 
ficie superior e inferior de la pared -94-, el vaso de
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la válvula, tiene un borde angular o pestaña que se extien­
de hacía adentro (102), para los fines que se exponen más 
adelante.

Las piezas de la válvula, incluyendo el vastago de vál­
vula -62- y el vaso de la válvula -90- están interconecta­
dos, mediante la inserción axial del extremo inferior del 
vástago de la válvula en el interior del vaso de la misma. 
Durante esta inserción, la extensión de superficie reducida 
-66- del vástago de la válvula, es recibido en el alojamien, 
to reducido -98- y la porción agrandada -74- definida sobre 
la superficie periférica del vástago -62- se recibe en el 
alojamiento mayor -92- . El diámetro de la extensión -74-, 
es ligeramente mayor que el espacio definido entre la su­
perficie adyacente ó borde interior del reborde -1D2- con 
el fin de causar una deformación del reborde y algo de mo­
vimiento hacía afuera da la pared -9*4- durante la inserción 
axial del vástago de la válvula en el interior del vaso.
Al completar la inserción del vástago de la válvula, den­
tro del vaso, el reborde angular ó pestaña -102-, se suel­
ta hacía adentro por encima de la porción agrandada -74-

del vástago -62- y colabora con la superficie plana ó pa­
red -80-, para interconectar en forma segura, los dos ele, 
mentos.

Como puede apreciarse, una vez que los dos elementos 
se han interconectado en la forma que muestran las finuras 
2 y 3, el sector reducido, -66-, del vástago recibido en 
alojamiento reducido -93- y la cooperación de la superfi­
cie inferior de las extensiones -74-, con eJ/borde ó pa­
red horizontal -100-, aseguraran que la posición relativa 
entre los dos elementos permanezca fija.

En posición montada de las piezas de la válvula -62- 
y -90-, se dispone de un orificio de paso de flujo de dos 
carga entre y a través de los respectivos elenEntos, me - 
diante una cooperación de los mismos. El orificio de paso 
de flujo para la válvula, comienza entre el borde superior 
del reborde -96- y la superficie periférica del vástago

P00R
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de la válvula -62- y se extiende axialmente hacia abajo
a través de los respectivos orificios de paso -78-. El 

paso de flujo continua después anularmente alrededor de 
la superficie periférica de la porción agrandada, a tra­
vés de una hendidura anular -110-, definida por la super­
ficie inclinada -76- y la superficie periférica del zócalo 
92. El paso de flujo, continua hacia arriba a través delá 
hendidura-84- y de allí, transversalmente a través del - 
orificio radial -82- y hacia arriba a través del conduc­
to interior -64- y finalmente a través de la abertura de 
descarga -72- prevista en el accionador -60-. 
Funcionamiento.- La cooperación única entra el muelle 52 
y la válvula -50-, se describirá ahora conjuntamente con 
el funcionamiento del conjunto de válvula. En su estado - 
montado, el vástago de la válvula -62-, se extiende axial­
mente a través de la abertura -28- de la junta -26- y es­
tá encajado con la misma. El asiento del vástago de la - 
válvula -90-, tiene una porción que está orientada axial­
mente en el cuerpo -30-, y tiene una superficie extrema - 
libre -99-,separada de la junta -26-. El borde -96-cbl va 
so de la válvula está normalmente encajado por el muelle 
plano ó pieza plana simétrica -52- sostenido en el cuerpo 

--30- y en contacto con el extremo libre -99- de la porción 
del asiento del vástago de la válvula dentro del cuerpo - 
-30-. Como puede verse en la figura 2,el muelle plano, es, 
té ligeramente deformado pero permanece en contacto da - 
asiento expansivo sustancialmente con toda la superficie 
del extremo inferior -99- del vaso de la válvula -90- con 
el fin de asegurar un adecuado enganche de cierre de todo 
el borde periférico del vaso con la junta -26-.El contac­
to en puntos múltiples de los ápices -52a- que están equi 
distanciados alrededor de la periferia del muelle -52- - 
producirá una fuerza igual en todas las porciones de la 
superficie -99- y eliminará la tendencia del cuerpo de la 
válvula a inclinarse, como ocurre cuando se utiliza un - 
muelle helicoidal.

Para accionar la válvula, solo es necesario que el
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operador proporcione una fuerza! lateral, ó descendente 
sobre Bl accionador -60- que moverá ó inclinará el - 
cuerpo de la válvula -50- desde la posición que se in 
dica en la figura 2, a la indicada en la fig. 3. Esto 
flexionará la lámina, deformando el elemento -52- e in 
terrumpe el cierre del borde -96- a lo largo por lo me, 
nos, de una porción de su superficie periférica, con el 
fin de proporcionar comunicación entre el interior y el 
recipiente, la cámara -36- y el orificio de paso, inclu 
yendo las hendiduras axiales -78-, la hendidura anular - 
110-orificio transversal -82- y el paso interior que se 
extiende axialmente -64-.

En posición accionada, el muelle plano, aun más de­
formado, no producirá solamente una fuerza axial que - 
tenderá a cerrar la válvula sino que producirá una fuer̂  
za rotacional ó momento que tenderá a hacer retornar el 
cuerpo de la válvula a la posición prácticamente verti­
cal. La combinación de estas dos fuerzas, asegurará 
que el cuerpo de la válvula, retornará siempre a la po­
sición vertical que se indica en la figura 2.

Deberá tenerse presente en este punto que los rebo_r 
des -44- y -46- cooperan para asegurar que lafpared in­
ferior del cuerpo que aloja la válvula, no se deformará 
cuando se aplique una presión extrema al cuerpo de la -
válvula -50- y los rebordes superiores -44- están dis -

del elemento
puestos en el recorrido del movimiento de muelleo -52- 

y define medios que impedirán un excesivo desplazamien, 
to de dicho muelle plano -52- que pudiera causar una dj3 
formación permanente de la lámina de muelle.

Así mismo, el uso del elemento de muelle plano -52- 
permite reducir considerablemente la altura total del - 
cuerpo de la válvula, reduciendo con ello el tamaño de 
la cámara de expansión -36-. Esta reducción en el tama­
ño de la cámara de expansión, permite una reducción en 
la altura total del vaso de montaje, reduciendo conoide, 
rablemente la cantidad de producto que no puede descar­
garse de un recipiente sustancialmente vacio que se ha 
consabido para su funcionamiento en posición invertida. 
La reducción en volumen de la cámara de expansión, tam 

bien reduce considerablemente el tiempo precisado para 
al equilibrio del propulsante en ál concentrado, cuando 

se utiliza llenado par presión, bajo el tapón. Esto -
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asegura/la descarga inicial por agüente, tendrá una 
mezcla adecuada de propulsante y producto. En los con­
juntos de válvulas que utilizan muelles helicoidales, 
el equilibrio requiere normalmente treinta días, mien­
tras que en los conjuntos de muelle plano, el equilibra 
do requiere solamente uóos diez dias.

El volumen reducido del revestimiento, así como las 
restricciones creadas por el muelle plano, se ha obser­
vado también, que reduce sensiblemente el "flutter" (vi­
braciones ó temblor), particularmente cuando el recipien 
te se aproxima a la condición de vacio. En las válvulas 
que utilizan muelles helicoidales, el"flutter", flujo - 
inconsistente ó pulsatorio, ocurre a medida que el bote 
se aproxima a la condición de vaciado, al parecer a casi 
sa del volumen de la cámara -36- y a la comunicación di 
recta de la cola -38- con la cámara -36-.El muelle im - 
permeable -52- está en alineación con el orificio de eri 
trada definido por el elemento tubular -38- para bloquear 
el flujo axial del orificio de paso directamente a la cá 
mara -38-.

Las ventajas del conjunto de válvula mejorada, se 
cráó que resultan evidentes en la descripción precedente. 
Sin embargo, para una descripción más completa, se deta­
llaran algunas de las ventajas del conjunto de válvula - 
mejorada a que se refiere la invención.

El muelle plano delgado y la construcción particu 
lar del cuerpo de la válvula, permiten un mayor contácto 
de la superficie entre el cuerpo de la válvula y el mue­
lle, para asegurar un cierre adecuado en cualquier mometi 
to que se libera el accionador. El muelle de la válvula 
en cuestión, puede estar formado de metal, ó de un plás­
tico que tenga la capacidad inherente de retornar a una 
condición no deformada. El conjunto de válvula de la pre 
sente invención, permite una mayor flexibilidad en la - 
construcción del revestimiento. Así mismo, puede apre - 
ciarse bien, que la pieza plana de material, es econó - 
mica da construir, y fácil de instalar y que ya, no es 
esencial una alineación precisa coaxial del muelle y el
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asiento ds vastago de la válvula, que hasta ahora, era 
generalmente necesario.

Mientras que el muelle laminar mejorado y el asiento 
del vastago de la válvula, se han mostrado en un sólo con, 
junto de válvula, es evidente que pueden utilizarse otros 
diversos cuerpos de válvula con el presente muelle laminar 
como ejemplo, diremos que los medios da muelleo, mejorados, 
podrían incorporarse fácilmente en válvulas de los tipos - 
que se indican en las patentes norteamericanas números - 
2.831.618; raf.24.981; y 3.388.340.

El muelle plano, podría tener una diversidad de con­
figuraciones, tales como un disco circular, sostenido so­
bre proyecciones circunferencialmente,espaciadas, que 
se extienden hacía adentro de la pared del revestimiento- 
-32-, con la superficie entre las proyecciones, la pared 
y el borde exterior del disco proporcionando el paso de - 
flujo a la cámara -36-.Alternativamente, el muelle, podría 
ser circular, con rebajes espaciados circunferencialmente 
y sostenidos sobre el borde -54- y los rebajes proporciona, 
ran entonces, un orificio de paso para el flujo.

La presente solicitud, que corresponde a la presentada 
en Estados Unidos con fecha 18 de Julio de 1.969, bajo el 
número 842.845, se acoge a los beneficios del artículo 51 
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- n o t a -

Se declaran como de propiedad y novedad en España, el 
contenido de las siguientes:

R E I V I N 0 I C A C I O N E S

13.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, que tiene un 
cuerpo tubular orientado axialmente que define una cámara 
de válvula; un medio de válvula que comprende, un asiento 
de vástago de válvula en dicha cmara; un medio de vastago 
orientado axialmente, asociado con dicho asiento de vásta­
go de válvula; una junta de cierre transversal en encaje 
de cierre con un extremo de dicho cuerpo,teniendo dicha - 
junta de cierre, una abertura extendiéndose dicho vástago 

a su través, y medios de muelleo para mantener normalmente
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dichos medios de válvula encajados con dicha junta; dicho 
medio de muelleo, comprende medios de soporte en dicho - 
cuerpo, y tiene una forma de plancha orientada transversa,! 
mente; un elemento de muelle flexible, que tiene un encaje 
extendido con una porción extrema de dicho asiento de vas­
tago de válvula, que está espaciado desde debajo de dicha 
junta de cierre, flexionandose dicho elemento cuando d¡do me, 
dio de válvula se desplaza a una posición de funcionamien­
to, para proporcionar un recorrido de flujo desde dicha ca 
mara a través de dichos medios de vastago.

23.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se def_i 
ne en la reivindicaciór)%.3, comprendiendo la mejora adicio - 
nal de dicho elemento de muelle, una plancha delgada sostê  
nida en la parte inferior de dicha cámara.

33.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se de­
fine en la reivindicación 13, y en el que dicho medio de - 
soporte, comprende medios que definen un saliente orienta­
do transversalmente, que se extiende hacía adentro, y dicho 
elemento de muelle, tiene : porciones de borde periférico 
asentadas encima, y estando dicho muelle sostenido libremen. 
te sobre dicho saliente.

43.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se de­
fine en la reivindicación 33, Bn la cual dicho elemento de 
muelle, comprende un elemento generalmente triangular que 
tiene ápices interconectados por lados planos, de forma que 
solamente dichos ápices, están sostenidos sobre el citado 
saliente, estando dichos bordes separados del saliente pa­
ra proporcionar dicha comunicación entre dicha cámara y un 
orificio de paso de entrada definido sobre dicho cuerpo por 
debajo del elemento de muelle.

53.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se de­
fine en la reivindicación 13, en la cual, dicho elemento de 
muelle, tiene una primera dimensión que se extiende trans­
versalmente del eje de dicho cuerpo y una segunda dimensión 
que se extiende axialmente de dicho cuerpo, siendo la pri­
mera dimensión muchas veces mayor que la citada segunda di­

mensión.
63.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se de­

fine en la reivindicación 13, en donde dicho elemento de -
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muelle, tiene un encaje extendido con el extremo libre 
inferior de dicho asiento de vastago de válvula, y dicho 
extremo libre, está adaptado para deslizarse transversal, 
mente a lo largo de dicho elemento de muelleo.

7§.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, que com­
prende un conjunto de elemento de muelle, como se define 
en la reivindicación 13, en el cual, dicho elemento, es - 
simétrico alrededor del eje de dicho vastago de válvula 
para aplicar una presión sensiblemente igual a todas las 
porciones da dicho elemento de válvula, que está encajado 
con la citada junta.

83.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se - 
define en la reivindicación 18, en la cual, dicho cuerpo 
incluye una pared inferior espaciada debajo de dicho me­
dio de soporte, la mejora adicional de los medios que hay 
sobre dicha pared inferior, limitan el desplazamiento de 
dicho muelle en forma de plancha, derivando en forma fle­
xible el elemento, con lo que se impide la deformación - 
permanente de dicha plancha flexible.

93.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, caracteri­
zado par la ausencia de un muelle helicoidal que comprende 
un vaso de montaje que tiene una abertura central; medios 
de junta de cierre en dicho vaso de montaje y rodeando di­
cha abertura; un cuerpo tubular orientado axialmente, su­
jeto a dicho vaso de montaje alrededor de dicha abertura 
encajando dicho cuerpo tubular en forma hermética, con di­
chos medios de junta alrededor de dicha abertura; un ele­
mento de válvula orientado axialmenta, que tiene por lo me. 
nos una porción del mismo dentro de dicho cuerpo y medios 
de muelleo que impulsan dicho elemento de válvula a encajar 
herméticamente con dicha junta, comprendiendo dichos medios 
de muelleo, medios de soporte en dicho cuerpo y un elemen­
to de muelle püano expansivo orientado transversalmente y 
sostenido por dichos medios de soporte, estando dicho mue­
lle laminar, orientado transversalmente en contacto de - 
apoyo expansivo con dicha porción de elemento de válvula; 
dichas medios de doporte colocando dicho muelle laminar 
para mantener normalmente dicho muelle en una condición 
parcialmente deformada y mantener dicho elemento de vál-



5.-

1 0 .-

15.-

20. -

25.-

30.-

35.-

i5 581925
vula en cierre hermético con dicho disco; dicho cuer­
po, tiene un orificio de entrada de fluido por debajo
de dicho muelle laminar estando dicho medio de soporte 
y dicho muelle configurado cooperativamente para propon 
cionar comunicación de flujo entre dicho orificio de pa­
so y la zona superior de dicho cuerpo.

103.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se 
define en la reivindicación 9, en la cual dicha porción 
del cuerpo de válvula, tiene un extremo libre que defi­
ne una superficie de apoyo transversal sensiblemente pía 
na y dicho muelle laminar, comprende una plancha delgada 
que tiene una superficie en contacto con dicha superficie 
de apoyo.

113.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se 
define en la reivindicación 93, en la cual, dichos me - 
dios de soporte comprenden medios que definen un borde 
transversal que rodea dicho orificio de entrada de fluí 
do, y dicho muelle, comprende una plancha triangular pía 
na sostenida sobre dicho borde y porciones de los lados 
de dicha plancha espaciado de dicho borde para propor - 
cionar dicha comunicación de flujo.

123.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se 
define en la reivindicación 9, en donde dicho elemento 
de muelle, comprende un elemento de forma de plancha ó 
lámina, que tiene contacto superficial con una superfi­
cie sobre dicha porción de elemento de válvula.

13.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se 
define en la reivindicación 9, en el que dicho elemento 
de muelle, comprende una plancha poligonal sostenida so 
bre dicho medio de soporte y dispuesto simétricamente - 
con relación al eje de dicho elemento de válvula,

14:- Válvula distribuidora de' tipo aerosol, como se 
define en la reivindicación 9, en la que dicho cuerpo, 
tiene una pared inferior con dicho orificio de paso de 
entrada en la citada pared inferior, la mejora adicio­
nal de los bordes que se definen allí, estando dichos 
bordes dispuestos en el recorrido de dicho muelle pla­
no, para evitar un excesivo desplazamiento del citado - 
muelle laminar.



165.- Válvula distribuidora de tipo aerosol, como se 
define en la reivindicación 93, en la cual dicho muelle la­
minar, tiene una porción impermeable, dispuesta sn alinea­
ción con dicho orificio de pase de entrada, y tiene contac- 

5,- to de punto móltiple con dichos medios de soporta.
169.- VALVULA DISTRIBUIDORA DE TIPO AEROSOL.
Todo ello tal como se describe en la presente memoria 

descriptiva, que consta de DIECISEIS hojas escritas a má­
quina por una sola de sus caras y dibujos que la ilustran.

Madrid, 16 de Julio de 1.970
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