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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE afios

{ en Espafia, a favor de AEROSOL INVENTIONS AND DEVELOPHENT S.A.
-, entidad suiza, establecida en 4 Boulevard de Pérolles, Fri-
bourg-Suiza por: .

"VALVULA DISTRIBUIDORA DE TIPQ AEROSOL*™.
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MEMORIA - DESCRIPTIVA

La invencidn, comprends un conjunto de vdlvula de aerosol
que incluye un elemento de vdlvula dispussto dentro de una
cdmara definida por un cuerpo, el cual encaja en forma de -
_ cierre can una junta. E1 elemento estd derivade normalments
\; 5.~ para encajar con la junta, y tiene un vdstago que se extien
: LI— de a travds de la junta para definir uma salida.El medio de
| derivacién para mantener la vdlvula en su posicién normalmen
te cerrada, es un elemento de muells generalmente plano, disg
puesto y sustentado transversalmente en el revestimiento y en
10.- contacto de asiento expansivo con el extremo inferior del elg
mento de la vdlvula,
La presente invencién, se refiere en general, a construc-
ciones mejoradas de vdlvulas de aerosol y particularmente, a
un mecanismo mejorade para mantener un cuerpo de vdlvula en-
15,- cajado con un elemento de cierre,

Durante muchos afios, ha sido normal en la construccidn de
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vdlvulas aerosol, sl disponer de un medioc derivader en la =
forma de un muelle helicoidal enganchando en el cuerpo de =~
una vdlvula para mantener el cuerpo de la vdlvula en una pg
sicién normalmente cerrada. Aun cuando existen excepciones a
esto, la grén mayoria de vdlvulas actualmente, incluyen tal
muelle helicoidal. Sin embargo, el empleo de muelles helicoi
dales, incrementa grandemante el coste de la pisza y el coste
del conjunto, y supone problemas, ya que un muslle helicoi=
dal, limita la configuracién del revestimiento de la vélivula
y exige una adecuada alineacidn del cuerpo de la vdlvula con
el muelle helicoidal, para asegurar un adecuado cisrre del =-
cuerpo de la vdlvula en la posicidn cerrada. -Asfmismo, el
muelle helicoidal, tiende a inclinar sl cuerpo de la vdlvy
la con relacidn al eje de la absrtura en la junta a través -
de la cual, se extisnde el vdstago de la vdlvula.

Si bien se han propuesto alternativas para los muelles =«
helicoidales, tales como el mecanismo revelado en la patente
norteamericana de Graham No. 3 344,961 y la patente norteamg
ricana de Green No. 3,418,770, existe todavia la necesidad de
digioner de una forma segura, simple, eficaz y mds econdmica -
para disponer de un medio derivador para mantener el cuerpo
de vdlvula de un conjunte de vdlvula de asrosol en cierre -
con la junta de la vdlvula,

La presente invencidn, proporciona un conjunto de vAl -
vula aerosol, gue tiene un elemento desplazador mejorade =
para mantener sl cuerpo valvular del conjunto de ‘vdlvula en
cierre hermético, con una junta de cierre del conjunto dela
vdluula,

El medio desplazador/mﬁgQﬁ?%ﬁamento desplazador, en for
ma de ldmina dispuesta transversalmente dentroc de un cuerpo
que se extiende axialments y que tiene la dimensidn alargada
sensiblemente mayor que la dimensidn transversal 4 espesor
de la misma, La pieza & elemento desplazador, tiene una su-
perficie de contacto, con un cuerpa de vdlvula, que se ex -
tiende axialmente para asesgurar un adscuado cisrre del cuer-
po de la vdlvula, contra un disco de cierre. El elemento deg
plazador, estd sostenido en el cuerpo en una forma tal, que
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asegura el que el muslle no pusde desplazarse suficien-
temente para causar una deformacidn permanente.

El muelle plano, permite wuna considerable reduccidn
en la longitud axial del revestimiento y con ello, re-
duce el volumen de la cédmara de expansidn definida por
tal revestimiento.

En los dibujos que se acompafan:

La fig. 12, es una vista en perspectiva de un fras-
co aerosol, que tiene incorporado el conjunto de vdlvula
de la presente invencidn.

La fig. 28, es una vista en seccidn vertical de la
parte superior del recipiente que se ilustra en la figy
ra 18, y que muestra los diversos detalles del conjunto
de vélvula en la posicidén de cierre.

La fig. 32, es una vista similar a la de la fig. 28
mostrando el cuerpo de la vdlvula en posicién adecuada -
para permitir la salida de fluido del recipiente.

La fig. 48, es una vista en seccién horizontal tomzg
da gensralmente & lo largo de las lineas 4~4 de la fig.-
28,

La fig, 58, es una vista parcial lateral en alzado
y ampliada de uno de los elementos que forman el cuerpo
de vélvula de la presente invencién.

La fig. 62, repoesenta una vista extrema del ele-
mento de vdlvula que se ilustra en la fig. 52 y,

La fig. 78, es una vista en perspectiva y en des-
piece de las diversas piezas que forman la presente in-
vencidn.

Refiriendonos ahora a la fig. 12 de los dibujos,
se muestra un recipiente -10- que dispone de una vdlvula
~12-. El recipiente ~10-, que puede considerarse un bote
asrosol, tiene la parte superior en forma de c{pula 14~
provista de una abertura definida por un anillo -16~ (Fi
gura 2) , gue tiene sujeto al mismo un vaso de moritaje
-18- que tiene una pared -19-. Entre el vaso de montaje
y el anillo-16-~ pueden interponerse elementos adecuados
de cierre ~20- con el fin de cerrar debidamente el con-
tenido del bote con relacidn al ambiente exterior. El
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vaso de montaje § cubiesrta -18-, tiene tambien un pedes-
tal central -22-~ con una abertura eentral en -24-, En las
construcciones convencionales, el espacio entre la pared
~19- y el recipiente -10-, es bastante considerable, de -
forma que puede retenerse en el mismo un volumen de fluf-
do estimable cuando el recipiente vaya a vaciarse en posi
cidn invertida. La configuracién del presente vaso de -
montaje, que se ilustra, reduce considerablemente el vo-
lumen entre la pared -19- y el extremo superior del reci
piesnte, asegurando asi que pricticamente todo el conteni
do pueda extraerse cuando el recipiente se dispone en pg
sicién invertida y se acciona sl elemento de vdlvula.

El conjunto de vdlvula -12-, inecluye una junta & disco
de cierre =26~ que tisne una abertura -28- concéntrica con
la abertura -24- y 8s de tamafio reducido. El1 conjunto de
vdlvula, incluye ademds, un cusrpo de vdlvula -3@=, que
tiene una pared verticalmente extendida -32-, cuydﬂextre
mo superior -34-, se mantiene encajado y cerrado con el
disco -26-, teniendo la pestafia -32- retenida 6 sujeta de
otra forma eficaz, dentro del pedestal -22-. La pared -32-
define de esta forma, una cdmara amplia cerrada-36-, que -
tiene un elemento tubular derivado -38- conectado a través

.de un tubo de inmersidn hasta el fondo del recipiente. La

cdmara -36- puede estar tambien en comunicacidn con la pag

te superior del recipiente a través de una pequefia abertu-

ra ~42- a la cual se hace refershcia comunmente como la lla
ve de la fase gaseosa.

La pared inferior del cuerpo, tienes aristas dirigidas =
hacf{a arriba -44- y aristas dirigidas hacia abajo -4G6- que
estan alineadas en planos verticales, cuya finalidad se -
describe mas adelante,

De acuerds con un primer aspecto de la pressente inven
cidn, una vélvula -50-, estd dispuesta normalmente encajada
y cerrada con el disco de la vdlvula -26-, mediante un -
elemento desplezador que estd situado desntro del cuerpo
-30- y que encaja en un alojamiento de asiento del vidsta~
go -90-, E1 slemento desplazador, tiene la forma de una -
pieza similar a una plancha & ldmina alargada que tiene -
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una dimensidn longitudinal sensiblemente mayor que la
dimensidn transversal de la misma., Dicho de otra forma,
la pieza flexible, comprends una plancha & 1l4mina plana
que tiene una seccidn transversal mdxima muchas veces -
mayor que el espesor de la misma,

En la materializacién fisica que se ilustra, y mds
concretamente, en las figuras 4 y T}iélemento desplaw
zador, incluye una pieza plana 4 plancha -52-, soste-
nida sobre un escaldn =54~ definido dentro del cuerpo
de vdlvula -30-, Como se ve en la fig. 4, la pieza la=-
minar -52«, es simetrica alrededor del eje longitudinal
del cuerpo envolvente y alrededor de su propio eje ver
tical y se ilustra como poligonal § de configuracién -
triangular, con sus dpices =-52a- sostenidos sobre un sa
liente 4 reborde -54- orientado transversalmente. Los -
lados planos del elemento triangular & disco, estdn sg
parados del borde y los 4pices -52a~ proporcionan un -
contacte en puntos multiples, con el soporte -54- del
cuerpo y los lados planos, permiten la comunicacidn en
tre la extensidn tubular & el orificio de entrada de
fluido-38- y la cdmara -36-.

En los muelles helicoidales, que se utilizan en los
conjuntos de vdlvulas de aerosolss, el extremo del mue-
lle que sncaja en el cuerpo de la vdlvula, no aplica -
una fuerza de agarre igual en toda la superficie de con
tacto de la vdlvula. Dicho de otra forma, el extremo
del muelle, no estd en un plano normal al eje del mue-
lle. Esto déd como resultado, un momento torsional sobre
el cuerpo de la vdlvula que tientea inclinar § decantar
el cuerpo de la vdlvula de su pasicidn practicamente -
vertical cuando la vdlvula estd en posicidn cerrada, =
Algunas veces, esta inclinacidn, es suficiente para e
crear problemas cuando se aplican posteriorments accig
nadores al vdstago de la vdlvula, Efectivaments, en al
gunos casos, esta inclinacién, ha dado como resultado
la destruccidn del acclonadér.8 de la vdlvula durante
8l montaje automdtico de los accionadores sabre el vés

tago de la vdlvula,
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El muelle plano soluciona este problema al aplicar
fuerzas que son paralelas al eje del cuerpo de la vdlvula
y simetricamente alrededor del eje, de forma gue el cuer-
po de la vdlvula retornard siempre a la posicidn de cie-
rre practicamente vertical despues de que se ha inclinudo
a upa posicidn de apertura.

La configuracidn simetrica del muelle, assgqura que
se aplique una fuerza igual y axialmente simétrica a to-
da la porcién periférica de la superficie del extremo -
infarior -99« del asiento del vdstago de la vdlvula -90-
y de esta forma, se precisa el mismo esfuerzo para incli
nar la vdlvula a una posicién de apertura independiente-
mente de la dirececidn de la fuerza aplicada al acciona-
dor -60- De esta forma, la misma fuerza aplicadsh cual-
quier porcidn de la superficie periférica del cuerpo de
la vélvula que ss extiends mds alla del recipiente, abri-
rd la vdlvula a la misma posicién de apertura,

El tamafio y forme del muelle, produce tambien una
restriccidn a nivel del muelle, creando asi{ dos cdmaras
de expansidn, una que estd debajo del muelle, y la otra
encima del muslle. Esta disposicidn proporciona un fluje
y evacuacidn mds uniformes de un bote aerosol que utiliza
el muelle plano., En una construccidn de muelle helicoidal,
utilizada generalments, la extensidn tubular -38~ desem=
boca directamente dentro del revestimiento y puede causar
un flujo no uniforme.

La vdlvula #lustrada -50- estd construida de dos
piezas que cooperan entre si, para definir una trayecto-
ria de flujo reducido entre el recipiente y un acciona-
dor -60-., Be esta forma, la vdlvula -50- (figuras 28 y 72)
incluye un vdstago de vdlvula -62- que tiene un paso in-
terior(que se extiende axialmente)-64- cerrado en un ex-
tremo por una porcidn de superficie reducida -66-, El -
vdstago de la vdlvula, se extiende a través de la abertu-
ra -28- de la junta -26~ y estd en posicidn de cierre con
la misma, mientras que el extremo superior del vdstago de

la vdlvula, es recibido en un conducto(70) definideo en el

accionador -60~, El sxtremo libre superior del conducto
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-64- comunica asi con una salfda (72) prevista en €l
accionador -60-,

El extremo inferior del vdstage de la vdlvula po-
sée un ensanchamiento radial(74) (fig.52y 68), cuyo ~-
borde inferior tiene una superficie inclinada hacfa -
abajo y adentro(76) y cuya extensién periferica, tie-
ne una diversidad de escotaduras de paso(78) que se -
extienden axialmente. El extremo inferior de las escg
taduras de paso (78) se une con la superficie inclina
da -76- y los extremos superipres enlazan con una pgr
tea plana -80-, dispuesta horizontalmente, gque define
el plano superior de la extensidn -74-,

El véstago de vdlvula 8 primer elemento de védliu-
la -62-, posée ademds, un orificio 4 abertura -82- qus
se extiende transversalmente y comunica en su extremo
interior, con el extremo inferior del conducto ~64- -
cerrado por su extremo inferiorjen su extremo exterior
la citada abertura, se sxtiende axialmente -84~ defini
da sobre la superficie periferica de la porcidn agran-
dada -74- y dispuesta circunferencialmente entre orifi-
cios de paso extendides y espaciadés axialmente -78-,
£l extremo inferilor de la hendidura -82-, enlaza con
la superficie inclinada -76~-, mientras que el extremo
superior de la misma, termina por debajo de la super-
ficie horizontal -80-, para laos fines que se expondrén
mis adelante.

La vdlvula -50-(figuras 28 y 328) incluye ademds, un
sequndo elemento de vdlvula & asiento de véstago -90-
que tiene un zocale agrandade -92-definido por una pa-
red ~94- que termina en su extremo superior en un hor-
de 6 reborde -96-. El asiento de vdstago § yaso de vl
vula -80-, incluye ademds un esatrechamientgfi zocalo de
superficie reducida -98~ y un bords dispuesto horizon-
talmente -100- definido entre el zocalo agrandado -92-
y el estrechamiento & zocalo de superficie reducida -
~98=-, E1 extremo inferior del vaso -90-, tiene una sy
perficie gsensiblemente plana -99-. Contigua a la super

ficie superior e inferior de la pared -94-, el vaso de
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la vdlvula, tiene un borde angular § pestafa gue se extien-
de hacfa adentre (102), para los fines que se exponen mis
adelante,

Las piezas de la vdlvula, incluyendo el vdstago de vd-
vula -62- y el vaso de la vélvula -90- estan interconecta-
dos, mediante la insercidn axial del extremo inferior del
vdstago de la vdlvula en el interior del vaso de la misma.
Durante ssta insercidn, la extensidn de sunerficie reducida
-66- del vdstago de la vdlvula, es recibido en el alojamien
to reducido -98- y la porcidn agrandada -74- definida sobre
la superficie periferica del vdstago -62~ se recibe en el
alojamiento mayor -92- , El didmetro de la extensidn -74-,
8s ligeramente mayor que 8l espacio definido entre la su-
perficie adyacente & borde interior del reborde -102- con
el ff{n de causar una deformacidn del reborde y algo de mo~-
vimiento hacfa afuera de la pared -94- durante la insercidn
axial del vdstago de la vélvula en el interior del vasa.

Al completar la insercidn del vdstago de la vdlvula, den-
tro del vaso, el reborde angular & pestafia -102-, se suel-

ta hacfa adentro por encima de la porcidn agrandada ~74-

del vdstago -62- y colabora con la superficie plana é pa-
red -80-, para interconectar en forma segura, los dos elg
mentos.

Como pusde apreciarse, una vez que los dos elementos
se han interccnectado en la forma que muestran las finuras
2y 3, el sector reducido, -66-, del vdstago recibido en
alojamiento reducido -98- y la cooperacién de la superfi-
cis inferior de las extensiones -74-, con el/horde & pa-
red horizontal -100-, aseguraran que la posicidn relativa
entre los dos elementos permanezca fija.

En posicidn montada de las piezas de la vdlvula -62-
y -90-, se dispone de un orificio de pasc de flujo de desg
carga entre y a través de los respectivos elemnltos, me -
diante una cooperacidén de los mismos. El orificiec de paso
de flujo para la vdlvula, comienza entre el borde superior
del reborde ~96- y la superficie periferica del udstago

POOR
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de la vdlvula -62- y se extiends axialmente hacfawgﬁaja

a través de los respectives orificios de paso -78-. El
paso de flujo continua despues @gnularmente alrededor de
la superficie periferica de la porcidn agrandada, a tra-
vés de una hendidura anular -110~, definida por la super-
ficie inclinada -76- y la superficie periferica del z6calo
92, E1 paso de flujo, continua hacfa arriba a través dela
hendidura-84- y de allf, transversalmente a travéds del -
orificio radial -82- y hacfa arriba a travds del conduc-
to interior =64~ y finalmente a través de la abertura de
descarga -72- prevista en el accionador -60-.
Funcionamienta.- La cooperacidn dnica entre el muelle 52

y la vdlvula -50-, se describird ahora conjuntamente con
gl funcionamiento del cbnjunto de vdlvula. En su estado -
montado, el vastago de la vdlvula -62-, se extiende axial-
mente a través de la abertura -28- de la junta -26- y es-
t4 encajadoc con la misma. ElL asiento del vdstage de la =
vdlvula -90-, tiene una porcidn que estd orientada axial-
mente en el cuerpo -30-, y tiene una superficie extrema -
libre -99-,separada de la junta -26~. El borde -96-l va
so de la vdlvula estd normalmente encajado por el muelle
plano 8 pieza plana simetrica -52- sostenido en el cuerpo

- -30~ y en contacto con el extremo libre -99- de la porciﬁn

del asiento del vdstago de la vdlvula dentro del cuerpo -
-30~. Como puede verse en la figura 2,el muelle plano, es
t4 ligeramente deformade perc permanece en contacto de -
asiento expansivo sustancialmente con toda la superficie
del extremo inferior -99- del vaso de la vélvula -90=- con
el fin de asegurar un adecuado enganche de cierre de todo ‘
el borde periférico del vaso con la junta -26-.El contac-
to en puntos miltiples de los dpices -52a~ que estan equi
distanciados alrededor de la periferia del muslle -52- =
producird una fuerza igual en todas las porciones de la
superficie -99- y eliminard la tendencia del cuerpo de la
vdlvula a inclinarse, como ocurre cuando se utiliza un -~
muelle helicoidal,

Para accionar la vdlvula, solo es necesario qus el -
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operador proporcione una fusrzal lateral § descendénfe
sobre el accionador -60- que moverd & inclinard el =
cuerpo de la vdlvula -50- desde la posicidn que se ipn
dica en la figura 2, a la indicada en la fig. 3. Esto
flexicnaré la lémina, deformando el elemento -52- e ip
terrumpe el cierre del borde -96~ a lv large por lo mg
nos, de una porcidn de su superficie periférica, con el
f{n de proporcionar comunicacidn sntre el interior y el
recipiente, la cdmara -36- y el orificio de paso, inclu
yendo las hendiduras axiales -78~, la hendidura anpular -
110-orificio transversal -82- y el paso irterior que se
extiende axialmente ~64-,

En posicidén accionada, el muelle plano, aun mds de-
formado, no producird sélamente una fuerza axial gue -
tenderd a cerrar la vdluula sino que producird una fuer

za rotacional § momento que tenderd a hacer retornar el

cuerpo de la vdlvula a la posicidn pricticamente verti-

cal, La combinacifn de estas dos fuerzas, asegurard -
qus el cuerpo de la vdlvula, retornard siempre a la po-
sicifn vertical que se indica en la figura 2.

Deberd tenerse presente en este punto que los reber
des ~44- y -46- cooperan para aScgurar qué lgpared in-
Ferior del cuerps que aloja la vdlvula, no se deformard
cuando se aplique una presidn extrema al cuerpo de la ~
valvula -50- y los rebordes superiores -44- sstan dis -
puesstos en el recorrido del movimié%t?légwgﬁgaleo ~52-
y define medios que impediran un excesivo desplazamien
to de dicho muelle plano -52- que pudiera causar una de
formacidn permanente de la ldmina de muelle,

Asf mismo, el uso del elemento de muelle plano -52-
permibe reducir considerablemente la altura total del -
cuerpo de la vdlvula, reduciendo con ello sl tamafic de
la cémara de expansidén -36-. Esta reduccidn en el tama-
fio de la cémara de sxpansidn, permite una reduccidn en
la altura total del vaso de montaje, reduciendo considg
rablemente la cantidad de producto que no puede descar-
garse de un recipiente sustancialmente vacio que se ha
coneebido para su funcionamiento en posicidén invertida.
La reduccidn en volumen de la cémara de expansidn, tem

bien reduce considerablemente 8l tiempo precisado para

8l equilibrio del prupiilsante en &1 concentrado, wando

se utiliza llenado por presidn, bajo el tandn. Esto -
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asegura?la descarga inicial por elfliente, tendrd una

mezcla adecuada de propulsante y producto. En los con-
juntos de valvulas que utilizan muelles helicoidales,
el equilibrio requiere normalmente treinta dfas, mien-
tras que en los conjuntos de muelle plano, el equilibra
do requiere sdlamente ugos diez dias,

El volumen reducido del revestimiento, asf como las
restricciones creadas por el muelle plano, se ha obser-
vado tambien, gue reduce sensiblemente el "f£lutter" (vi~
braciones & temblor), particularmente cuando el recipien
te se aproxima a la condicidn de vacio. En las vdlvulas
que utilizan muelles helicoidales, el"flutter"”, flujo -
inconsistente & pulsatorio, ocurre a medida que el bote
se aproxima a la condicidn de vaciado, al parecer a cay
sa del volumen de la cdmara -36- y a la comunicacidn di
recta de la cola ~38- con la cdmara -36-.El muelle im -
permeable -52- estd en alineacidn con el orificio de en
trada definido por el elemento tubular -38- para bloguear
el flujo axial del orificio de paso directamente a la ci
mara =38-,

Las ventajas del conjunto de vdlvula mejorada, se
créé que resultan evidentes en la descripcidn precedente.
Sin embargo, para una descripcidn mds completa, se deta-
llaran algunas de las ventajas del conjunto de vdlvula -
mejorada a que se refiere la invencidn.

El muelle planc delgado y la construccidn particy
bar del cuerpo de la valvula, permiten un mayor contécto
de la superficie entre el cuerpo de la vdlvula y el mue-
lle, para asegurar un cierre adecuado @n cualquier momepn
to que se libera sl accionador. El muelle de la valvula
en cuestidn, puede estar formado de metal, & de un plés-
tico que tenga la capacidad inherente de retornar a una
condicidn no deformada. El conjunto de vdlvula de la prg
sente invencidn, permite una mayor flexibilidad en la -
construccidén del revestimiento. Asi mismo, puede apre -
ciarse bien, que la piseza plana de materia}l, es econd -
mica de construir, y fécil de instalar y que ya, no es

esoneial una alincacidn precisa coaxial del muells y el
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asiento de vdstago de la vdlvula, que hasta ahora, era
generalmente necesario,

fientras que el muelle laminar mejorado y el asiento
del vdstago de la vdlvula, se han mostrado en un sdlo con
junto de vdlvula, es evidente que pueden utilizarse dtros
diversos cuerpos de vdlvula con el presente muelle laminar
como ejemplo, diremos que los medlos de muelleo, mejorados,
podrian incorporarse facilmente en vdlvulas de los tinos -
que se indican en las patentes norteamericanas nlmeros -
2.831.618; ref.24.981; y 3.388,840.

El muelle plano, podria temer una diversidad de con-
figuraciones, tales como un disco circular, sostenido so-
bre proyscciones ~-- circunferencialmente,espaciadas, que
se extienden hacf{a adentro de la pared del revestimiento-
~32-, con la superficie entre las proyecciones, la pared
y el borde exterior del disco proporcionando el pasc de -
flujo a la cdmara -36-.Alternativamente, el muelle, podria
ser circular, con rebajes espaciados circunferencialmente
y sostenidos sobre el borde -54- y los rebajes proporciong
ran entences, un orificio de paso para el flujo.

La presente solicitud, que corresponde a la presentada
en Estados Unidos con fecha 18 de Julio de 1.969, bajo el
nlmero B842.845, se acoge a los beneficios del artfcule 51
del vigente Estatutoc sobre Propiedad Industrial.

-n o t a-~

Se declaran como de propiedad y novedad en Espafia, el
contenido de las giguientes:
REIVINDICACTIONES

l8,- Valvula distribuidora ds tipo aerosol, que tiene un
cusrpo tubular orientado axialmente que define una cdmara
de v&lvula; un medio de valvula que comprende, un asiento
de véstago de vdlvula en dicha cflara; un medio de vdstano
orientado axialmente, asociado con dicho asiento de vdsta-
go de vdlvula; una junta de cierre transversal en encaje
de cierre con un extremo de dicho cuerpo,teniends dicha -
junta de cierre, una abertura extendiendose dicho vdstago

a su través, y medios de muslleo para mantener normalmenbe
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dichos medios de vdlvula encajados con dicha junta; dicho

medio de muelleo, comprende medios de soporte en dicho -
cuerpo, y tiene una forma de plancha orientada transversal
mente; un elemento de muelle flexible, que tiene un encaje
extendido con una porcidn extrema de dicho asiento de vds-
tago de vdlvula, que estd espaciado desde debajo de dicha
junta de cierre, flexionandose dicho elemento cuando dido me
dio de vélvula se desplaza a una posicién de funcionamien-
to, para proporcionar un recorrido de flujo desde dicha ch
mara a través de dichos medios de véstago.

28.- Valvula distribuidora de tipo aefoéol, como se defi
ne en la reiuindicaciﬁqﬂé, comprendiendo la mejora adicio -
nal de dicho elemento de muelle, una plancha delgada soste
nida en la parte inferior de dicha cémara.

38,~ Valvula distribuidora de tipo aerosol, como se de-
fine en la reivindicacidn 12, y en el que dicho medio de -
soporte. comprende medios que definen un saliente orienta-
do transversalmente, que se extiende hacfa adentro, y dicho
elemento de muelle, tiene : porciones de borde periférico
asentadas encima, y estando dicho muelle sostenido libremen
te sobre dicho saliente.

48, - Valvula distribuidora de tipo asrosol, como se de-
fine en la reivindicacién 32, en la cual dicho elemento de
muelle, comprende un elemento generalmente triangular que
tiene dpices interconectados por lados planos, de forma gue
sGlamente dichos dpices, estan sostenidos sobre el citado
saliente, estando dichps bordes separados del saliente pa~
ra proporcionar dicha comunicacidn entre dicha cdmara y un
orificio de paso de entrada definido sobre dicho cuerpo por
debajo del elemento de muelle. .

53.- Valvula distribuidora de tipo aerosol, como se de=-
fine en la reivindicacidén 12, en la cual, dicho elemento de
muelle, tiene una primera dimensifn gue se extiende trans-
versalmente del eje de dicho cuerpo y una segunda dimensidn
que se extiende axialmente de dicho cuerpo, siendo la priw
mera dimensidn muchas veces mayor que la citada segunda di-
mensidn.

63.- Valvula distribuidora de tipo aerosol, como se de-

fine en la reivindicacidn 12, en donde dicho elemento ds -
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muelle, tiene un encaje extendido con 8l extremo libre
inferior de dicho asiente de vdstago de vdlvula, y dicho
eftremo libre, estd adaptado para deslizarse transversal
mente a lo largo de dicho elemento de muelleo,

78.,~ Valvula distribuidora de tipo aerosol, que com-
pende un conjunto de elemento de muelle, como se define
en la reivindicacién 12, en el cual, dicho elemento, es -
simetrico alrededor del eje de dicho vdstago de vdlvula
para aplicar una presifn sensiblemente igual a todas las
porciones de dicho elemento de vdlvula, que estd encajado
con la citada junta.

82,~ Valvula distribuidora de tipo asroscl, como se -
define en la reivindicacidn 12, en la cual, dicho cuerpo
incluye una pared inferior espaciada debajo de dicho me-
dioc de soporte, la mejora adicional de los medios que hay
sobre dicha pared inferior, limitan el desplazamiento de
dicho muelle en forma de plancha, derivando en forme fle=-
xible el elemento, con lo que se impide la deformacidn -
permanente de dicha plancha flexible.

98, - Valvula distribuidora de tipo aerosol, caracteri-
zado por la ausencia de un muelle helicoidal que comprende
un vaso de montajs que tienme una abertura central; medios
de junta de cierre en diche vaso de montaje y rodeando di-
cha abertura; un cuerpo tubular orientado axialmente, su-
jeto a dicho vaso de montaje slrededor de dicha abertura
encajando dicho cuerpo tubular en forma hermetica, con di-
chos medios de junta alrededor dg dicha abertura; un ele-
mento de vdlvula orientado axialmente, que tieme por lo mg
nos una porcidén del mismo dentro de dicho cuerpo y medios
de muelleo que impulsan dicho slemento de valvula a enscajar
hermeticamente con dicha junta, comprendiendo dichos medios
de muelleo, medics de soporte en dicho cuerpo y un elemen-
to de muelle pllana sxpansivo prientado transversalmente y
sostenido por dichos medios de soporte, estando dicho mue-
lle laminar, orientado transversalmente en contacto deg -
apoyo expansivo con dicha porcidn de elemento de valvula;
dichas medios de doporte colocando dicho muelle laminar
para ‘mantensr normalmente dicho muelle en una condicidn
parcialmente deformada y mantener dicho elemento de vdl-
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vula en cierre hermetico con dicheo disco; dicho cuer-
po, tiene un orificio de entrada de fluido por debajo

de dicho muelle laminar estando dicho medio de soporte

y dicho muelle configurado copperativamente para propor
cionar comunicacién de flujo entre dicho orificio de pa-
so y la zona superior de dicho cuerpo. -

1028, - Valvula distribuidora de tipo aerosol, como se
define en la reivindicacidn 9, en la cual dicha porcidn
del cuerpo de védlvula, tienme un extremo libre que defi-
ne una superficie de apoyo transversal sensiblemente pla
na y dicho muelle laminar, comprende una plancha delgada
que tiene una superficie en contécto con dicha superficie
de apoyo.

1l12.~ Valvula distribuidora de tipo aerosol, como se
define en la reivindicacidn 92, en la cual, dichos me -
dios de soporte comprenden medios que definen un borde
transversal que rodea dicho orificio de entrada de flui
do, y dicheo muelle, comprende una plancha triangular pla
na sostenida sobre dicho horde y porcicnes de los lados
de dicha plancha espaciado de dicho borde para propor -
cionar dicha comunicacidn de flujo.

128,.- Valvula distribuidora de tipo aernsol, como se
define en la reivindicacién 9, en donde dicho sledhento
de muelle, comprende un elemento de forma de pldncha é
ldmina, que tiene contacto superficial con una superfi-
cie sobre dicha porcidn de elemento de valvula.

13,~ Valvula distribuidora de tipo aerosol, como se
define en la reivindicacién 9, en el que dicho elemento
de muelle, comprende una plancha poligonal sostenida sg
bre dicho medioc de soporte y dispuesto simetricamente -
con relacidn al eje de dicho elemento de vdlvula,

14:- Valvula distribuidora de tipo aerosol, como se
define en la reivindicacién 9, en la que dicho cuerpo,
tiene una parsd inferior con dicho orificic de paso de
entrada en la citada pared inferior, la mejora adicio-
nal de los bordes que se definen allf, estando dichos
bordes dispuestos en el recorrido de dicho muelle pla-
no, para evitar un excesivo desplazamiento del citado -

muelle laminar.
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1B62,.- Valvula distribuidora de tipo aeroscl, como €€
define en la reivindicacidn 98, en la cual dicho muelle la-

minar, tiene una porcidn impermeable, dispuesta en alinea~
cidn con dicho orificio de pase de entrada, y tiene contac-
to de punto mlltiple con dichos medios de soporte.

168,- VALYULA DISTRIBUIDORA DE TIPOC AERQSCL.

Tado ello tal como se describe en la presente memoria
descriptiva, que consta de DIECISEIS hojas escritas a mi-

quina por una sdla de sus caras y dibujos que la ilustran.

fMladrid, 16 de Julio de 1.970
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