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La produccidn de érageas 0 granulados a par- -
tir de maéerial de grano fino, va_adquiriepdo cada vez ~,
més importancia en muchas ramas de la industria. Los a-;
més usual es llevar a cabo la granulacidn por el proce--f
dimiento de rodadura, empleando platos inclinados, tau-
bores de gragear o granuladores mezcladores con plato hg§
rizontal. El grageado se consigue, por lo general de'--%
menera irreprochable, cuando el material a tratar se ha-i
1la presente en una constitucidn suficientemente sece --%
y fluida, cuando contiene una proporcidn suficientementei
alta de materias de grano finisimo, y cusndo existen'las%
condiciones previas para una fuerza aglutinante sufiéiegi

te mediante humectacifn. Ahora bien, los dispositivos -

para gragear amplismente difundidos y acreditados en mﬁlg

tiples ocasiones, no son utilizables en todos los casos.é
Demuestran ser inapropiados en cuanto se trata de gra- -%
gear un malterial que presente un# proporeifn elevadé de i
arena y sustancias adicionales, gque ﬁniqamente contieneni
una escase fuerze aglutinante. Por lo demds, el gragea~§

do con los dispositivos citados presupone una adicibn de é
1{quido humectante que, despuds de la formacidn de las = i
grageas, tiene qué ser eliminado, junto con el contenido‘
de humedad propia de los materiales de parfida, mediantez

secado de las grageas. Iste secado es gparatoso y reper ,

cute, de manera desfavorable en los costes. A este par-

ticular puede citarse, a manera de ejemplo, sl grageado

de la areilla, que presente una elevada fuerza aglutinan f

te propia, pero que para el grageado precisa cantidades
nada despreciables de lfquido de humectacidn, que tienen -

que ser eliminadas en un proceso de secado siguiente, oxi
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ginando costes considerables. Para la industria de la -

construccidn estid adquiriendo cada vez més importancia -
la disponibilidad de grava artificial. Los dispositivos
conocidos imponen agqui limites de costes, que se oponen
5 a la implentacidén decisiva del empleo de la gravae ayﬁ%ﬁi
cial

La misidn del presente invento estriba~eé —
eliminar estas deficiencias y la solucidn del problema‘
conforme al invento estd caracterizade por un diSposiﬁ}~
10 vo de transporte, un dispositivo que distribuye al nate-
rial a gragear sobre el dispositivo de transporte en for
ma de capa y que comprime dicha capa, y un dispositiv?,-
triturador que divide la capa en grageas. Para la pro--

duceidn de grave artificial, consistente en &ridos lige-
15 ros mezelados con wn aglutinante hidréulico, tal como, -
por ejemplo, cemento o cal, que despuds se endurecen Jun

t98 en un autoclave de vapor por el procedimiento de la

arenisca calcdrea, os este dispositivo especialmente - =

apropiado, puesto que suministre elemento premoledeados

¥y solidificados, que no tienen que ser elaborados en con

20
diciones diffciles por el procedimiento de rodadura de -

los dispositivos conocidos.

. Una perfeccidn del invento estd caracteriza-

da por el hecho de estar previstos dispositivos coopersn

25 tes con el dispositivo de transporte, para le conduccifn !
de un agente regulador de la temperatura. Este perfeccig!

namiento del invento es apropiado especialmente para map'i

teriales a gragear gque presenten una escgsa fuerza aglu- §

¥

" tinante propia. También es aproplado este perfecciongw= -

30 ?miento para gragear arcille, cuyos componentes presenten

28-7-70 | -3 -
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una alta fuerze aglﬁtinante propia. Ahora bien, pero --f 
como en relacidn con los dispositivos conocidos, aqui --;
finicamente hay que alimentar una cantidad pequefle de 1i-§
gquido humectante, que, después del moldeo, es evao@h@é -
a través del agente regulador de la temperaturs, reéultai
el grageado de la arcilla especislmente econémico. .. i

Como mejora del invento, el dispositivo«dg ~%
transporte consiste en una cinta de transporte circu;an-g

te sin fin en torno de rodillos, con Srganos de apoycf—-;

dispuestos por debajo del ramal superior y que se extiég;
den transverselmente con respecto & la direccidn de»ﬁévgg
miento de la cinte de transporte. Esta mejora pemnite,-
en cooperacifn con otras caracterfsticas, gue serén men—é
cionadas todavia, una compresibn continua y, oon ello, —i
la obtencidn ininterrumpide de grageas formedas. De acuég
do con otras mejora consiste el dispositivo de transportez
en un disco giratorio con un lugar de carga, un distri—-g
buidor, un dispositivo compresor y un desviador diSpuesté
delante del lugar de carga y que rompe la capa compri- -§
mida. La mejora del dispositivo de transporte en forma ;
de un disco giratorio puede ser préictica, cuando el dis—%
positivo conforme al invento he de ser incorporado a --%
instalaciones ya existentes,proyectadas de tal modo que
no permiten el montaje de dispositivos de transporte en f
forma de uns cinte circulante sin fin.

De acuerdo con otro perfeccionamiento, el =-.
dispositivo compresor estd realizado a manera de rodi- -
1lo, dispuesto por encima del ramal superior de la cinta

de transporte, que coopera con la cinta de transporte y
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Esta forma de realizacifn es conveniente cuando el nete
rial a gragear ha de srer expuesto a una presibn de com~
presidn relativamente corta. ‘

El dispositivo para la conduccifin del sgente
regulador de la temperatura puede, conforme al inven%b}
estar realizado en forma de una caperuza que recubfé ol
ramal sﬁperior, dotada de una entrada y une salida pera
la conduccidn de una agente gaseoso regulador de 1aftém—
peratura. Esto aporta la venitaja ﬁe que el materiai;g\-
comprimir en forma de capa es puesto en intercahbiotdaf-
calor con el agente regular de ls temperatura, de mb&é -
que en el dispositivo conforme al invento puede ser exw—-
pulsada rédpidamente una cantidad pequefia del lfquido de
humectacidn.

Como otra mejora, el dispositivo para la - -

estar realizado en forma de cuerpos huecos para el paso
de agentes liquidos, cuerpos que se disponen por debajo
del ramal superior y entre los brganos de apoydﬁ Este -
forma de reslizacidfn es apropiade especimlmente cuando =
para la evacuecidn del liquido de humectacidn es preciso

| caldear adidionalmente la capa. Es evidente pare el pe-

rito que los cuerpos huecos no solamente pueden Sergpro-

. vechados para la conduccidn de agentes lfquidos, sino ==

!

ique son apropiados tambidn pars conducir agentes en estg

‘do gaseoso. Existe asimismo la posibilidad de alimentar

?las diversas partes componentes del dispositivo destina-

{
'das a la conduccifn de un agente regulador de la tempera

fura con agentes de capacidad térmice distinta, si pars

-5-

un Srgeno de apoyo, y que forma une ranura de admisidn.-

conducpiﬁn de un agente regulador de la temperstura puede

B
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ello se prevén en el dispositivo, conforme al invento,

una caperuza recubridora, asi como tambifn cuerpos hue—é%
coSe *

Pars la trituracidn de la capa comprimide —-%
convirtiéndole en grageas,'es apropiado un diSpositi§d -5
triturador realizado en forme de un rodillo dispueéto'poﬁ
encime del ramal superior, y que en su periferia exte- -:
rior presenta salientes que imprimen un dibujo en la 6&-2
pa, que se corresponde con el tamafio de las grageas ) _—
producirs ’ :

Ta produceifn, por ejemplo, de grava grtie =

ficial requiere una presidn de compresidn més proléﬁgé~-

da y més alta, por lo que es conveniente realizar ol = =i

dispositivo de tal forma, que el dispositivo compresor -

consiste en una placa de apoyo dispuesta por debajo del

ramal superior; y en una placa de presifn izable y des—-:

cendible, con un vibrador, prevista por encima del ramal

Superiore

En una mejora del invento, la placa de pre=— !

gifn, junto con el vibrador, estd heche en forms movible '
en la direccidn y en contra de la direccidn de movimien=

to0 del remal superior de la cinta de transporte, lo que

‘Pavorece la eliminacidn del aire contenido en el mate- -

riale

De acusrdo con otra forme de realizacidn, la
placa de presidn estd dispuesta para la conduccidn de =—
un agente regulador de la tempreraturs que caldes a la -
placa de presidn a efectos de que la barra de material -
prensado se desprends més téeilmente de la placa de pre-

gidne



o (k‘
cak ?i‘,
gl sl
1{ 1 1w £-’A

o 381899 ¥

Pare disminuir la resistencis de deslizamien

ll:‘n

t0 entre ellado superior de la placa de apoyo y el lado
inferior del ramal superior, preseﬁta la placa de apoyo
toberas alimentadas con aire comprimido para mantener --
una almohadillae de aire entre la placa de apoyo y eL 16—
do inferior del ramal superior de la cinta de tranSpEif-

t6

En muchos casés es conveniente realizar éi -
dispositivo triturador en forma de cuchilla elevable'y;-
102 descendibie con relacidn al lado de arriba del ramai;éuy
perior y que, en las proximidades de su filo, soporﬁa'?-
une rasqueta comprimible. Al momienzo del movimienféjde
elevacidn, la cuchilla se suelta por lo pronto de le ba~
rre de material prensado, mientras que la rasqueta com—
15 primida queda todavie apoyada sobre ella. Con ello se -
‘evita que se rompe la capa superio; de la harre de mate-

rial prensado, lo que podria ocurrir cuando son tratados

meteriales con débil fuerze de aglutinacidn propia.

De acuerdo con otra mejora ventajosa, la pla
20 ca de apoyo presenta dos chapas de gula que limiten le--
teralmente a le cinta de transportey que son caldeables.
Bsto tiene la ventaja de que la barra de material pren=—

: gado queda limiteda lateralmente durante la compresidn ,~

con 1o que se puede formar uns barre de material prense-

25 é do de contorno bien definido.

Para producir una barra de meterial prensado
i de grueso uniforme, es importante que el material sea =-

" didetribuido uniformemente sobre la cinta de transporte = T

antes de ser comprimido. Para este fin estd prevista ——

30
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delante del dispositivo compresor, visto en la dlrecclé

del movimiento de la cinta de transporte, una escobilla %'
redonda rotatorisa, que distribuye el material unifbrme-né
mente sobre la cinta de transportel . ;
En la produccidn de 4cida fosfbrico se pAiu é
te de fosfatos brutos molidos que son transformados éﬁ l
granulados en granuladores de plato inelinado o diséosi—i

tivos granuladores similares que trabajan conforme él'--;
principio de rodadura, agregdndoseles asglutinantes céﬁ ~§
alto contenido de humedad. Una vez formados Los granu--
lados hay que eliminar el contenido de humedad nediante 1
un gran gasto de calore. Al mismo tiempo deja entonceé —;
mucho que desear el temefio y la resistencia mecénica de %
los granuvlados obtenidos’! %

Para producir cuerpos con forma de fosfatos ;

H
3
'

brutos que no adolezecan de tales inconvenientes, es apo-§
plede una forma de realizaciln del invento, que estd ca—é
recterizada por el hecho de que el dispogitivo compresor?
consiste en un pisdn accionado por un agente de tfabajo
y dotado de una base que se corresponde con el ancho de :
la cinta de transporte, y en una cinta sin fin que cir—-%
cunda al pisbn y la base, conducida en tormo de rodilldsé
Bsta forme de realizacibn se mejora ventajosamente por —%
el hecho de que la cinta sin fin se encuentra en las prg
ximidedes y a ambos lados de la base, pretensada median-‘
te rodillos y muelles en direccidn al lado de arriba - -
del ramal superior de la c¢inta de transporte& Parg la -
produccidn de cuerpos con forma de fosfatos brutos es ==
préetico dotar la cara superior de la cinta de trenspor—

te 8in sin con salientes. Ista forme de realizacidn de

-8 -
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la cinta de transporte es apropisda, naturalmente tam— =

bién, para producir cuerpos con forma consistentes en —-
neterias diferentes que los fosfatos brutos.

A continuacifn se deseriben formas de resli-
zacifn preferentes del invento a base de los dibujos.ad-
juntos, representado:

Le figura 1, un alzado latersl de una fo:ﬁa
de realizacidn del dispositivo conforme al invento; -

la figura 2, una vista del dispositivo- uon—-
forme a la figura 1, girando 902 y habiéndose suprimido
el dispositivo mezelador y dlttrlbuldor,

le figura 3, una primera forme de realiza-
cifn modificada del invento;

la figura 4, un alzado lateral de la forma -
de realizacién conforme a la figura 3;

la figure 5, une forma de realizacidn sin ca
peruza encajade sobre la via de trensporte y que conduce
un agente gaseoso, con un rodillo como parte integrante
del dispositivo compresor;

la figura 6, un alzado laterial de la figuras
23

la figura 7 un dispositivo similar al de la
figure 5, con una placa de presién como parte del dispo-
gitivo compresor;

le figure 8, un dispositivo similar al de —-
la figura 7, con un dispositivo compresor modificado;

le figure 9, un alzado laterial de la figura
8.

Lo figura 1 muestra una mezcladora 1, debajo

|
|

de la cual se encuentra un dispositive distribuidor 3 —

-0 -
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que, con ayuda de una chapa desviadora 3, transporte ma-|§
terial al dispositivo conforme gl invento. La mezclado-
ra y el dispositivo distribuidor no son objsto del invqgt
to, por lo que tampoco se explican con més detalle;f o
El dispositivo conforme al invento consiste

en un dispositivo de transporte 4, un dispositivo para -
la conduccidn de un agente regulador de la temperatura -
5, un dispositivo triturador 6 en forme de rodillo,.y ——
on un dispositivo compresor 17. EL dispositivo de trens
porte 4 consiste en una cinta de transporte 8§ que circu~
la en torno de rodillos %, y por debajo del ramal Sﬁpe--.
rior de la cinta de transporte 8 estén montados Srgencs
de apoyo 9 en forma de rodillog, cuyos ejes se extienaan%
formando &ngulo recto con la direccidn de ﬁovimiento de |
1a cintae de transporte 8+ Con ello se produce para la -%
cinta de trensporte 8 unes base bastente sélida, y, tel -
como muestra la figura 1, se ha previsto cerce del dispgé
sitivo distribuidor 2 y de la chapa desviadors 3, por qgé
cima del ramal superior de la cinta sin fin de transpor-é
te, un dispositivo compresor 17 hecho en forma de rodi--é
1lo y que, juntb con los rodillos de apoyo 9 y la cinta%
de tremsporte 8, forma wna renurs de admisién, de modo -
que el material cargado en forma suelta, es distribuida

y comprimido pare formar una capa. BL dispositivo com—- -
presor se ha mostrado en el presente caso como 10d1i110.-
Ahors bien, el invento no estd limitado a este forma de
reslizecifn, sino que en lugar de un rodillo puede em~ -
plearse también una placa de presidn com un vibrador, que

coopere con una placa de apoyo.
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Tal como muestran las figuras 1 y 2, la cin

AN RN
Voa .":"‘/;.,4
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ta sin fin de transporte parse por debajo de una caperu-
za 18, que forma parte del dispositivo para la conducciﬁp
de un agente regulador de la temperatura;‘ Is caperuza J
18 presenta una entrads 19 y dos salidas 20 pare el;pa--
go de un agente gaseoso regulador de la temperatura,.y =
la caperuze 18 estd hecha de tal forma qué recubre a la
vez al dispositivo compresor 17 y al dispositivo trifu=-
rador 6, realizado en forma de rodillo.. Por debajo del
ramal superior, y entre los diversos rodillos de aroyé,
9, estén previstos cuerpos huecos, a través de losfg@ales
se puede conducir, por ejemplo, un agente refrige:anﬁg,-
o bien tembidn vapor. Si el material ha de ser expuesto
a una carge térmice intensa, entonces se pueden mante--—
ner funcionendo al mismo tiempo la caperuza 18 y los - =
cuerpos huecos 21, Si no se desea una aceidn térmica —
alta, entonces debe pararse uno de los dos dispositi- -
vos |

La figura 3 muestre une forma de realizacidn
modificada del dispositivo conforme al invento, que se =
diferencia de la descrita anteriormente en cuanto que --
la cinta sin fin de transporte 8 estd realizada aquf - -
en forma de disco giratorio. Cdn 11 ha sido designado =

el lugar de carga, en el que se vierte el material sobre‘

el disco, y un distribuidor 12 cuida de que el material

sea digtribuido uniformemente por todo el radio del die=

co. Un dispositive compresor 13, de forma de rodillo,-

comprime el material, que entonces es conducido a un des

- yiador 10 dispuesto por encima del disco, y que tritura

-1l -
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el material y 1o retira del disco. Al desviador 14 ha ~,Qw
sido mostrado aqui como chapa estacionaria. Ahora bien,
eventuglmente puede ser sustitufdo tambidn por un rodillo
trituradorﬁ _

La figura 4 muestra el alzadolateral de Ja -~

forma de realizacidn conforme a la figura 3, y de esto -

' figura se desprende claramente que el disco giratorio.l0

estd reelizado en forma de cuerpo hueco con cémaras de -
corriente 22, a través de las cuales ss puede condueir - .
un egente reguledor de la temperatura a efectos de un in
tercembio de calor con el material situado sobre ellé;s-
coo El agente reguledor de la temperature es introduci-

do en el disco 10 a través de une pieza de empalme 16, -

.y es evacuado del disco 10a través de otra pieza de em--

palme 2l.- Ia figura 3 muestra una fuente de calor 15 -
¥, mediante lineas de trazos y puntos, se ha indicado la
circulacifn del agente regulador de la temperatura} La,
fuente térmica puede ser una méquina frigorifica, o, por .
ejemplo, un generador de vapor, segin el material a tra-
tars

En los precedente se ha descrito el disposi-
tivo triturador 6 como realizado en forma de rodillo. -
Egte rodillo puede tener uns superficie lisa, pero en —-
muchos casos es también conveniente dotar esta superfi—- .
cie lisa de nervios sobresalientes de la superficie, que
imprimen un dibujo en la capa, de modo Que la capa desha .
se en trozos de un tamafio predeterminado al ser tritura-
dae Ia trituracidn de la capa se facilita de¥viando el

ramal superior de la cinta sin fin de transporte algo de

la posicifn horizontal, con lo que se ejerce una tensibn

-12 -
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La figura 5 muestra un dispositivo conforme
al invento, que estd esiructuarado de manera similar al
de la figura l. Por razones de una mayor claridad;'gé -
han designado las partes iguales con los mismos siéﬁsé -
de referenciae. El dispositivo de transporte 4 conéiéte
en una cinta sin fin de transporte 8, que cireula en tor
no de rodillos 7. Por debajo delramal superior de la‘--
cinta sin fin de transporte 8 se han previsto, entégké-
otras cosas, Srganos de apoyo 9 de forma de rodillos;: -
Tal como muestra la figura, se encuentran entre los 5rg_
nos de apoyo 9 de forma de rodillos partes del disposi--
tlvo para la conduccidn de un agente regular de la tempg
ratura, & saber, cuerpos huecos que anteriormente han si
do designados ya como cuerpos refrigeradores 2l. Tal =
como ha sidb'mencionado, no excluye la denominacifn "
cuerpos refrigeradores” el que a través de ellos pueda -
conducirse tambifn un agente de calefaccifn. Por encima
del remal superior de la cinte sin fin de transporte 8 -
se encuentra uns barrs de material prensado 24 que se ——
mueve desde el dispositivo compresor 17, hacia el extremo
de entrega de la cinta de transporte 8. En contraposi=-
cién al dispositivo compresor, conforme & la figura 1, -
congiste agul el dispositivo compresor en un rodillo 25,

que coopera con una placa de apoyo 26. Ia place de apo-

yo 26 estd provista de toberas 27 alimentables con un —-

de flexidn sobre la capa, que facilita su desmenuzemien %ﬁﬁfﬁh’
S, j

fluido, por ejemplo, con aire, de modo que entre la cara

. superior de la placa de apoyo 26 y el lado inferior del

!

ramel superior de la cinta sin fin de transporte 8 se —-

- 13 -
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1forma une’ almohadills de aire, que reduce la friceidn e

tre las superficies correspondientes de las partes desig
nadas anteriormente. las figuras 5 y 6 muesirsn clarg--
mente que la placa de apoyo 26 presenta chapas de guia -
laterales 28, entre las que se mueve el ramal superior

de la cinte de transporte 8. Ias ohapas de gula 28 es—~
tén unidas entre si a través de una pare que no ha sido
mogtrada en detalle y que discurre en sentido trans#ér-z
sal con respecto a la cinta de transporte 8, formando un
embudo de transporte 29 en el extremo de carge del dispg
gsitivo de transporte. Por consiguiente se produce paraf
el rodillo 25 un espacio limitado lsteralmente, en el —=
que puede actuar. A este-respecto es de mencionar gue -%
existe la posibilidad de dar al rodillo forms de cilin--,
dro hueco a efectos de su caldeo, la que puede ser vene-i
tajoso para materiales g comprimir especialmente, por --%

ejemplo, para levantar mds fécilmente el rodillo 25 de —!
i

.1 la cara superior de la barra de material prensado 24. -%

Existe asimismo la posibilidad de dar a las. chapas de -

gula 28 forma de cuerpos huecos para ¢l paso a través de%

5

ellos de un sgente regulador de la temperatura. Eatre -

el embudo 29 y el dispositivo compresor 17 funciona una %
escobilla redonda 30, actuante entre las chapas de gufa ;
28 y que distribuye el materigl uniformemente a lo anchoi
de la cinta de transporte 8, la cual es accionable para |
que lleve a cabo un movimisnto de rotacibn. E1 rodillo
25 puede ser un rodillo que gire loco. No obstante exigé
te tembidn la posibilidad de ponerlo bajo accionamiento.

Estd previsto un vibrador 31 que ayuda a la aceidn come-

presore del rodillo 25: Detrés del dispositivo compre~é

- 14 -
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gsor, visto en la direccidn del movimiento de la cinta deE}
trensporte 8, se encuentrs un dispositivo de estriado ol
corte 32, que consiste en una cuchilla 33 con una rasquel
ta comprimible 34, fijada a ellas Ia cuchilla 33 practi
ca en la barra de material prensado 24 las muescas mog-—-—
tradas en las figuras 5 y 6, ¥ la rasqueta comprimible -
34 estd dispuesta de tal modo en la cuchilla 33, qué{;——
una vez practicadas las muescas, se separa primeramen%e
la cuchillg 33 de la muesca, antes de que la raSqueié_--
comprimible 34 se levante del lado superior de la bar@a
de material prensado 24. El dispositivo de corte 3@:& -
puede ser gobernado de tal modo, que se mantenga ung He-
paracién determinada entre las muescas, de modo que la -
barra de material prensado 24 puede dividirse en frag--—-—
mentos de igual tamaiios

Le figurs 7 muestra un dispositivo similar ~

al de la figura 5, Con excepcién del dispositivo compre
sor 17, se refiere la descripcidn anterior de las figu--
ras también a esta forma de realizacifn, de modo que se

prescinde de una repeticidn. El dispositivo compresor -
17 presenta aqui, en lugar del rodillo 25 descrito ante~
riormente, una placa de presibn 35, en la que estd monta
do wn vibrador 36. Bsta placa de presidn 35 coopera con
la placa de apoyo 26 ya descrita enteriormente. ILa pla—]
ca de presidn 35 puede hacerse en forma de cuerpo hueco !
para hacer pasar s través de ella un agente regulador deg

la Gemperatura.

Una caracteristice especial de esta forme de !

realizacfon radica en que la placa de presidn 35 esté —

realizada de tal forma que, tal como indican las l{neas

- 15 -
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mente en la direccifn del movimiento de la cinta de trans
porte 8 con objeto de poder conseguirse un efecto de com
presifn que dure mucho tiempo, lo que tambifn contribue-

ye & que ol aire contenido en el material pueda escapar

de manera segura. Una vez que la placa de presién 35 -

ha alcanzado la posicidn extrema, mostrads con lineégi-—-
de trazos en le figura %, se leventa, Se mueve en la Qi-’
reccidn opueste al movimiento de la cinta de transvorte i
8, v se mueve en direccidn descendente para aplicar pre-
sifn sobre el material. Por consiguisnte recorre la plgv
ca de presidn 35 una via de movimiento rectangular. |

| Ias formas de realizacifn explicadas han si-l
do descritas de modo que los diSpositivos'compresores,- §
dispositivos t8rmicos y dispositivos trituradorss, coopgE
ran siempre con une cinta sin fin de tramsporie. No obg_f
tante, 3 posible apartarse de gste principio de cons- -;
truceidn; asi, por ejemplo, es posible llevar a cabo 1a§
compresidn y divisidn en combinscidn con una cinta de -
transporte cireulante, consistente en goma, ¥ conducir ;
despuds la barra de material formeda a una cinta de ca@g;
ne metélica, cuyo eslabones sean alimentables con un - -f
agente regulador de la temperatura;’ Esta forma de rea——:
lizacifn puede resultar preferible, cuando para la for—-i
mecifn de las grageas, resultaran necesarias condiciones
especiales parala aportacidn de calor, que pudieran te——
ner una influencia perjudicial soﬁre wa cinte sin fin -
de transporte, similar a la goma.

Lo figurs 8 muestra una forma de realizacidn

similar a la de la figura 7, que, entre otras cosas, es

- 16 =
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apropiada en especial para la produccifn de cuerpos con

!
i
forma de fosfatos brutos. Ia fnica diferencia de esta J
forma de realizacidn con respecto a la de la figura 7, -
estribe en la estructuracién distinte del dispositivo :con
presor l"l', Las demis partes de este dispositivo, a 9#«-
cepeidn de la cinta de transporte 8, son similares a las
de la figura 7, de modo que no se vuelven a descrbir. .-
El dispositivo compresor 17 consiste en un pisén 37.g§——
cionado por un agente de trabajo que, por ejemplo,ﬁpﬁgde
ser aire comprimido, y el pisén 37 estéd provisto de una

base que, tal como indica la figura 9, posee el misno- -
ancho que la cinta de trunsporte 8 y trabaja asimi§m§ —~
entre dos chapas de gufa 28, que son caldeables. En'tqg
no del pisdn se mueve sobre rodillos 40 ﬁna cinta sin -
fin 39, de modo que entre la cara superior del ramal Su-
perior, las parvedes laterales de las chapas de guda 28 -
y el lado inferior de la cinta 39 actla la superficie =-

de trabajo de la base 38. Ia cinta 39 se mueve & la =

i
!

misma velocidad que la cinka de transporte 8. Ta cinta

39 cumple dos misiones: por una parte sirve para dismi—i
nuir la amortiguacidén del ruido, mientras que otra misié%
estriba en que se producen cuerpos con forma, cuya Su= -
perficie es irreprochable. En la base 38 y entre los —-

dos rodillos 40 se encuentran rodillos 41 que, tal como

se aprecia mejor en la figura 8, estén pretensados por -
muelles, de modo que la cinta es oprimida mediente fuérbf

H
v

za eldstica contra la cepa de materisl. EL rodillo 41, %
gituado delente de la base 38 en la direccifn del mOVi-TE
miento de la cinta de transporte 8, puede estar preten—-f
sgdo con un muelle 42 de mayor tensifn inicial, ya que =

mediante este rodillo selleva a cabo ya un compresidn -

- 17 -
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previae Es evidente que el rodillo que se encuentrs dgr
trds de la base 38 en la direccidn del movimiento de -
la cinta de transporte 8 experimenta uns mayor desvia--;
cidn vertical que el rodillo 41 de delente de la base =
38« Como especialmente log cuerpos con forme de fosfa-:
t08 brubtos tienen un grueso especial, resulta pariicl=-:
larmente conveniente dotar la cara superior de la cinta.

gin fin de transporte 8 con salientes 43, de modo que -;

puedan practicarse muescas en la barrs de material pren.

sado 24 no solamente mediante la cuchilla 43, sino tgmp%
bién por medio de los sallentes 43, con lo que se faci-i
lita la separscidn de los diversos cuerpos con fd:mé, -
unos de otrosy en el extremo de lg cinta de tnansporu—%
tes Por lo demds confieren estos salientes 43 una ciqg%
ta velocided iniciel & los cuerpos con forma en el exheé
tremo §e ia cinta sin fin de trensporte, lo que es conpé
veniente para la evacuacidn acelerasda de los cuerpos -%
con forma. _
El funcionamiento del dispositivo, OOnformeg
gl inventé, se explica tmicamente en relacidn con el deg
las figuras 1 y 3, ya que con este conocimiento resulta%
evidente ol funclonamiento de lés formas Qe realizaciéné
nodificsdase EL meterigl mezclado en la mezcladora 1 = :
es conducido al distribuidor 2 que, con ayuds de la chgi
pa directriz, lo deposita sobre la cinta de transporte
8. Debido a que el dispositivo compresor 17 forma, jun f
$o0 con la cinta de transporte 8 ¥y un rodillo degOyo ==
9, une renura de admisidn, se distrihu&e el mgterial, =
cafgado de mgners suelta, por todo el ancho de la cinta
de transpérte, para &l mismo tiempb,'a su paso a través

de la renura de admisidn, recibir forma de capa. A con
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tinuacidn sigue el material moviéndose sobre la cinta dé
transporte, y es sometldo a un intercambio de calor con
el agente regulador de la temperatura, con lo que 86 ==
consigue una mayor solidificacidn de la capa de mateﬁf-‘
rial. Las partes componentes de la capa de mglerigl =

presentan entonces una coherencia suficiente, de manera
que durante la trituracidn se forman grageas, que pue%-
den ser conducidas a un tratamiento wlteriore. E1 di?-
positivo modificado conforme a la figurs 3, trabaja“&dl;
mismo modoe En el lugar de carga 1l se amontona elrmé- :
terial sobre el disco 10, y el distribuidor 12 lleva —=

a cabo una distribucién radial del material amontongdo,

-~

antes de que éste pase a travéds de la ranura comprendi~'i
de entre el dispositivo compresor 13 y el disco 10s —- :
La oapa as{ formada se somete a un intercambio de ca= =
lor, puesto que el agente regulador de la temperatura,= ;
procedente de la fuente térmica 15; cireula continuemen '
te g través del disco 10« Después de una solidifieacién%
correspondiente, es rota la capa por el desviador en e ‘
formg de grageas y al mismo tiempo es transportada ra—-
diglmente hacia afuerae

La ventaja del dispositive conforme al ine
vento estriba en que con 81 pueden formarse grageas g - -
partir de materimsles que en dispositivos tradicionales

no hubieran podido obtenurse empleando el mismonaterial.{

© El dispositivo proporciona ahorros en cuanto a procedi-

é miento, puesto que no preciss materias de partide moli-

das finamentes Por consiguiente se pueden gragear mi--

‘ nerales, mezclas para hacer vidrio, arenas fangosas y =
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. mo requiere tan solo liguido de humectacidn en cantidades
- pequefias, no alcanzadas hasta ahora, con lo que resulbtan

. posibles grandes shorros en el secadoe

Esta solicitud que corresponde a lg preesanta
' da en Suiza, el 6 de agosto de 1.969, bajo el mimero - -
© 11936/69, se acoge a 1os beneficios del artfculo 51 del

vigente Estatubo sobre Propiedad Industrial.

L A e e G S O S St A G B e P A S S0

Los puntos de Invencidn, propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de -

Patente de Invencidn, en Espefia, por VEINTE afios, son ~-

los siguientes:

le~ Un dispositivo para granular maberial

de pooa fuerza aglutinante y/o escasa humedad, caracteri

‘zado por wn dispositivo de transporte, un dispositivo =

que distribuye al material a granular en forma de capa =

// sobre el dispositivo de transporte y que lo comprime, y

i
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un dispositivo triturador que desmenuza la capa formandb

nddulos o grénulos.

2e= Un dispositivo de acuerdo con la reivin

dicacidn 1, caracterizado porque estd previsto un dispow

- sitivo que coopera con el dispositivo de transporte para °

la conduceidn de un agente regulador de la b emp eratiras

.....

3e-= Un dispositivo de acuerdo con la reim

. vindicacidn 1, caracterizado porque el dispositivo d¢'=m

Zdispuestos debajo del ramal superior y que se extienden

4o de la ocinta de trensporte.

| transporte consiste ¢n wna cinta sin fin de transporfeﬁ-

circulante en torno de rodillos, con drgsnos de apoyo ——

transversalmente con respecto a la direccidn del moviwien

4o~ TUn dispositivo de acuerdo con la rﬁi%- ?

ivindicacién 1, caracterizado porque el digpositivo de —- ;

" transporte consiste en un disco rotatorio con un lugar - -

‘de carga, mwn distribuidor, un dispositivo compresor, y -

' que tritura la capae comprimidae

5= Un dispositivo de acuerdo con la reilw=

! vindicacidn 1, caracterizado porque el dispositivo come-

_presor estd realizado a manera de rodillo dispuesto por

‘en un desviador dispuesto delante del lugar de carga, =-

:encima del ramal superior de la cinta de transporte, que :

coopers con la cinta de transporte y con un Srgano de ==

' apoyo, formendo une hendidura de admisidn.

| 6+~ Un dispositivo de acuerdo con la reim-
.vindicacidn 2, caracterizado porque el dispositivo desti
inado & la conduccidn de un agente regulador de la tempe=

ratura estd hecho en forma de caperuza que recubre el ra

%mal superior, dotada de una entrada y une selida para la

,*/ - 21 -
I



10

15

20

25

turae.

Te= Un dispositivo de acuerdo con la Ioime
vindicacién 2, caracterizado porque el dispositivo desti
nado s la conduccifn de un agente regulador de la tempe-
ratura estd hecho en forma de cuerpo hueco dispuesto por
debajo del ramal superior y entre los drganos de apoyo,=
por el que fluyen agentes 1f{quidos y/0 gaseosos. :

8e= Un dispositivo de acuerdo con la réi——
vindicacién 1, caracterizado porgue el dispositivo ?fi--
turador consiste en un rodillo dispuesto por encima del
ramal superior.

Oe= Un dispositivo de acuerdo con la fei-

" vindicacidn 8, caracterizado porque el rodillo presenta

en su periferia exterior protuberancias, con las que pue
de imprimirse un dibujo en la barra de material prensa--
doe

10e~ Un dispositive de acuerdo con la reiw-
vindicacidn 1, caracterizado pofque el dispositivo come-
presor consiste en una placa de apoyo dispuesta por deba
jo del ramal superior, y en una placa de presidn ascendi
ble y degcendible, con un vibrador, que estd prevista -
por encima del ramal superior. _

11;- M dispositivo de gcuerdo con la reie
vindicacidn 10, caracterizado porque le placa de presidn
estd realizada en forma movible en la direceifn v en con
tra de la direccidn de movimiento del ramel superior de
la cinte de transporte.

| 12~ Un dispositivo de acuerdo con la rei—é

vindicacidn 10, caracterizado porque la placa de presidn .

- 20 -
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de la temperatura.

| 13.- TUn dispositivo de acuerdo conla rei—-
vindicacién 10, caracterizado porque ia placa de apoyo -
presepta toberas alimentadas con aire comprimido para ==
mantener wna almohadilla de aire entre la placa deiabéyof

y el lado inferior del ramsl superior de la cinta de = =-

;»tranSporte.

i cidn de movimiento de la cinta de transporte, estd pre--

)

:/'
|
i

. viste delante del dispositivo compresor una escobilla ng;

l4e= Un dispositivo de acuerdo con la réd-
vindicacidn 1, ceracterizado porque el dispositivo dé’coé
te estd hecho en forma de cuchilla ascendible y desoendy |
ble con relacidn al lado superior del ramal Superior;~;-;
con un desviador comprimible, fijado en las proximiﬁééész
de su éanto cortante. . S

15e= Un digpositivo de acuerdo con la reli=:
vindicacidn 10, caracterizado porque la placa de apoyo =
presenta dos chapas de gufa caldesbles y que limitan la~
teralmente a la cinta de transporte.

16+~ Un dispomitivo de acuerdo con la rei-

i
|
!
|
!
{
vindicacidn 1, caracterizado porque, visto en la direo—-§
:
|

donda fotatoria, que distribuye el material uniformemen—i
té sobre la cinta de transportes

17.- Un dispositivo de acuerdo conla rei='
vindicacién L, caracterizado porque el dispositivo comwe
presor consiste en wn pisén accionado por un medic de =
trabajo, con una base correspondiente al ancho de la cin
ta de transporte, y en uan cinta sin fin que circunda ==
al pisén y a la base, y que esté conducida en torno de -

rodillosge
t

7% 1
/( - 23
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18.- Un dispositivo de acuerdo con la rei-
vindicacibén 17, caracterizado porque la cinba sin fin es-
t4 pretensads en las proximidades y a ambos lados de la
base por medic de rodillos y muelles, én la direccidn
del lado de arriba del ramal superior de la cinta de
‘trangporte.

19.~ Un dispositivo de acuerdo con la rei-
vindicaciSn 2; caracterizado porque la cinta sin fin de
transporte estd provista de resaltos en su cadra supe-
rior.

20.,- Un dispositivo para granular maberisal.

Tal y como se ha describo en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos qué se acompafian y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuabro hojas es-~

16 ENE. 1973

P.A,

critas a miquina por una sola cara.

Madrid
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