'f L

P~ 45.113

Schweiz
Anmeldung
Nr. 11288/69
“Atznatron®

GECC L T E N DM |
CLASHOAEION 1, 7. C,

cLrss oo

sacLASE (O

Memoria descriptiva

381895

164

para solicitar ~ PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de WILHEI! EIRICH y GUSTAV EIRICH i

endidud [/ de nacionalidad alemana

con domicilio en Bahnhofstr. 19 y Walldiirnersir. 41,
respectivamente, ambos -en Hardheim,
Republica Federal Alemana.

por: "UN PROCEDIMIENTO PARA GRANULAR UNA MEZCLA PARA
1A FABRICACION DE VIDRIO EMPLEANDO HIDROXIDO
SODICO" (Clase Internacional C03c)

14.7.70 -1~




10

15

20

25

30

14.7.70 |

|
i

s
Y

16

Es conocido sustituir el contenido de 4lcali de

una mezcla usual de vidrio, constituido generalmente por

cerbonato sédico, total o parcialmente por sosa céustica en

forms de lejfa sbédica, para impedir la segregacién de la

nezole y disminuir la formecibn de polvo en el interior del

horno, asf como para fundir mis répidamente la carga de lg

mezcle de vidrio, reduciendo el consumo de combustible. Co
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mo el carbonato sédico es tan solo poco soluble en sosa cdus

tica liquida al 50 %, se venia utilizando esta sosa céusti
ca para humedecer la mezcla y, al mismo tiempo, como susté
tucién parcial del carbonato sédico. .

Ahora Dbien, la proporcién relativamente elevada
de ague contenids en la solucidén de sosa cdustica al 50 %
requiere un ajuste muy cuidadoso de las mezclas para, por
un lado, conseguir uns humectacidén suficiente a efectos de
impedir las formacién de polvo y, por otra parte, para evi-
tar une pegajosidad indeseable, Para fines industrisles es
importante que las materias brutas precisas para la prepar
cién de la mezcla puedan proporcionarse exsctemente por mel
dio de una dosificacién automdtica, sin que en la coording

cién cuantitativa tenga que tenerse en cuwente la fluidez de

la carga de la mezela a granular.
El invento se ha propuesto, por lo tento, evitar
los inconvenientes inherentes al empleo de la soluciédn de

sosa céustica y, empleando el hidréxide sédico que existe

en gran centldad como producto derivado, procedente en espe

cial de la electrélisis del cloruro sédico, obtener un grel

i

{
nuledo irreprochablemente fluyente a partir de la mezcla pa

. |
re la fabricacifn de vidrio, incluso con una formulacidn di

: l
ferente de las materias brutas, granulado que no posea una
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pegajosidad indesenble.
Es sabido que las mezclas ususles de vidrio, debi
8o a la elevada proporcién de arena y a la granulacidn de

lg misma, no pueden ser granuladas, o bien 1lo puedan ser

tnicamente mediante la adicién de hidrato cdleico. Con ello
regsulta una reaccién indeseable entre le sosa y el hidrata
cdleico, forméndose hidréxido sbdico y cerbonato cdleico.

La mezcla se hace fuertemente higroscépica como consecuen%
cia de la necesaria adicién de agua, y el hidréxido sédicd
acuoso que se produce actla de manera fuertemente corrosiia.
El objeto del invento es un procedimiento para ;
granuler mezclas de vidrio, empleando une masa fundida de?
sosa céustica con una proporeién de agua tan solo muy peng
fia, como sustitueién, al menos parcial, del contenido usuél
de carbonato sbédico. §
Preferentemente se ajusta el contenido de agua de
la mezcla a menos de 5 %, convenientemente a alrededor dei
3 % o menos. Esto se puede conseguir, por ejemplo, empleag
do une masa fundida de sosa cdustica con un contenido de
agua de a lo sumo 15 %, por ejemplo, con una cantidad de
adicién de aproximedamente 18 % de sosa cdustica con rela-
¢ién a la cantidad total de la mezcla de vidrio. :
La masa fundida de sosa cdustica se introduce con
venientemente con una temperaturs superior a 1802 C en la?
mezcla de vidrio, mezcléndose con ella. La cantidad de ca%
lor contenide en la masa fundida de sosa cdustice es sufi-
ciente para impedir una solidificacién inmediata de la maéa
fundida durante la mezcla y la granulacién. Ie solidifica{
c¢ién y consolidacibén de los granos o nédulos tienen lugari

2l mismo tiempo que se enfrian las cergas de la mezcla, sin
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que resulte necesarib un costoso proceso de secado. Una ven
taja especial del empleo de sosa cdustica en estado liguido
de fusidén, estriba en que se produce una cohesién tan fuen
te con los restantes componentes de la mezela, que tambidn

arenas relativamente bastas para la fabricacidén de vidrio

pueden ser tratadas de manera segura para formar nddulos sé
lidos. BEgto tiene una importancia espeeial, puesto que noﬂ
malmente se rechazan en la industria vidriera arenas de gég
no grueso, debido a la lentitud con que se inecorporan en l
fusién, ‘

Bl empleo de sosa cdustica pura, sin adiecibn de
agua, no es, no obstante, recomendable, ya que“con un conte
nido de humedad de la mezola total inferior a aproximadamég
te 2 %, la sosa céustica se solidificarfa inmedistamente Jl
entrar en contacto a uns temperatura inferior a 3002 C co
la arena fria, no siendo posible producir una mezcla. Ahora
bien, el mantener temperaturas superiores a 3002 C, resulta
casi inadmisible desde el punto de vista econémico,

" De acuerdo con una forma de realizecién del inven
to, la masa fundida de sosa céustlca se incorpora a los cég
poﬁentes restantes de la mezcla con una temperatura de mas
de 180¢ C, y la mezéla ge granuls al mismo tiempo. Conve-
nientemente se lleva a cabo la acecién de mezcla de 1los com;
ponentes de la mezcla con la masa fundide de sosa céustica
en una mezcladora con un sistema de Utiles dispuesto-excén
tricamente, y a temperatura elevada, granmlédndose lg mezcla
en la misma miquinsg, bajo refrigéracidn. Una mezcladora cof
nocida de este tipo consiste, por ejemplo, en un plato mej

clador que gira en torno de un eje central, con un sistema

de Utiles, por ejemplo, paletas mezcladoras, pero preferen

14.7.70
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temente Utiles a maners de rastrillos o bieldos, que giraﬁ
en sentido opuesto en torno de un eje excéntrico. En el cé
so de que la cantidad de calor introducida por la masa fun

|
dide de sosa céustica no fuera suficiente para impedir un%

solidificacibén de la masa antes de dar al producto de la ;
mezcla forma de granulado, puede procederse también a un dg
lentamiento durante el proceso de homogeneizacién., En el eﬁ
friamiento siguiente tiene lugar entonces la nodulizaciéng
en la misma méquina. f
Conforme a otra forma de realizacién, los compo-
nentes de la mezcla se juntan con la masa fundida de sosai
cdustica caliente en una mezcladora, y la mezcla todavia Qg
liente se granula después de extraide de la mezcladora. P§
ra efectuar la mezcla se utiliza preferenteniente una mezcig
dora a contracorriente del bipo que acaba de ser menciona{
do, pero en la que el sistema de uUtiles estd equipado conj
paletas. El producto grumoso de la mezcla, todavia calien-
te, puede ser trasladado a un tambor granulador que pueda
ser accionado & un nimerc de revoluciones tal, que la fuer
za centrifuga que actia en la cresta del tambor granulasdor
sobre el material, sea mayor que el peso propio de éste. Un
util dispuesto en el tembor sustrae al materlial de la fuer
za centrifuga y 1o desvia en direccibn al interior del taﬁ

bor granulador. Visto en el sentido de giro del tambor, se;

encuentra delante del dispositivo desviador eventualmente
un Gtil triturador que actiia sobre el granulado. Uno de es
t0s dispositivos granuladores es objeto de la solieitud de
patente suize n2 3182/69 del 3 de marzo de 1,969.

" En otra forma de realizacibn, la mezcla de vidrib

itodavia caliente, a la que se le ha incorporado la masa fun

.,.081883
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"|dida de NaOH, es extraida del dispositivo mezclador y se

{finas. El tamiz empleado en este procedimiento es preferen

vierte sobre un dispositivo temizador, desde el que las par
ticulas de masa que pasan a través de é1, caen sobre una Sll_J_._
perficie no caldeada, por ejemplo, en un bafio de refrigera

cibn, en el que las particulas de la mase se solidifican ¢

Io

mo granos de forma irregular. El material .pasado por el ta

niz puede ser manejado como un granulado exento de partes

temente un tamiz oscilante de mallas amplias, de por e jem-
plo 10 mm.

Entra tambidn denitro del marco del invento la ut

TE:

lizacién de un dispositivo de granulacién distinto, tal co
mo, por ejemplo, una granuladora de plato inclinado, prefe
rentemente con un rotor muy revolucionado.

Al ajustarse el contenido de agua de toda la meg
cla a un valor relativamente bajo, de quizds 2 a 3 %, o bien
al emplearse una masa fundida de sosa cdustica muy concen-—
trada, se obtiene la mezcla en la mezcladora exclusivemente
en forme de grano fino, que tiene un tamaflo de grano infe-

rior a 5 mm y, en aproximadamente 80 %, un tamafio de grano

de aproximadamente 1,5 hasta 1 mm. A pesar de que en diver
sos casos se puede introdueir tal grano fino en el horno d?e
fusibn, es preferible no obstante una granulacidén mis grue
sa, en forma de granos o0 de los denominsdos nédulos. Ahora%
bien, se ha comprobado que el grano fino de una mezcla de '
un contenido muy bajo de humedad, se origina en movimien'bois
de rodadura, por ejemplo, en uns granuladora, ningin aume:_a}

to del tamafio de los granos. De acuerdo con una forma de

‘realizacidn del invento resulte posible, no obstante, la

!
granulacidén de una de estas mezclas de grano fino, por el E

s~ 981885



hecho de que se hace solidificar, sin revolverla, en forms
de producto plano, tal como, por ejemplo, de hojas © tort%s,
que después se trituran. Preferentemente se comprime a est%
particular la mezcla todavia caliente, antes de que se soli
5 difique, en estado de reposo, Por estado de reposo debe en
tenderse agui la evitacidén de un movimiento de las partici
las de la masa entre si, por ejemplo, a manera de remociéﬁﬁ
mientras que en cambio es posible llevar a cabo la compre4
sién mientras una capa de ls mezcla extraidas de la mezoladé
10 ra en estado todavia caliente avanza sobre una cinta de :
transporte. Por encima de la cinta de fransporte se puede
disponer un rodillo de aprieto, que comprime 1la mezcla todé
via caliente. Despuds del enfrismiento y de la solidifica~
cién se puede triturar entonces la capa en forma de escama?

15 o de granos, gegun tenga el grueso de una hoja o de una toi
' ta. la resistencia mecénica del producto depende del grado;
de compresifn, o bien de la presién de compresibn. ILa com-
presién puede llevarse a cabo tembién, en lugar de con un :
rodillo de pregidn, mediante vibrado o apisonado, o bien con
20 algin otro dispositivo de premsado.

En cualquiera de 1os casos debe impedirse durante
el enfriamiento, la solidificacién y la granulacién del pro
ducto, a ser posible, todo contacto con el aire, ya que dg§
bido al contenido de sosa cdustica, el producto absorbe féé
25 cilmente agua. Un aire de refrigeracidn apropiado puede ob
ltenerse, si asi se desea, haciendo pasar aire atmosférico .

sobre 0 a travéds de la sosa cdustica que después ha de agrg

gerse a la mezcla de vidrio. Este tratamiento puede ajustar

ise de tal modo, que la sosa cdustica absorba la cantidad de

30 l agua deseada para lg adicibn, y que el aire quede seco para
| 381895
l
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_loontenido de sosa cdustica, el granulado es soprendentemen

poder emplearlo como aire de refrigeracién.
El procedimiento del invento proporeiona un granu
lado muy sélido, que fluye fécilmente y que puede incorpo-
rarse a la masa fundida sin que produzece polvo. A pesar dell

te tan poco higroseéplco, que puede ser almacenado Gurante
el tiempo preciso para fines industriales en un silo u otrp
recipiente intermedio cualquiera, antes de ser introducido
en el horno de fusibén para la fusibn del vidrio,

Bjemplos de realizacidn

1, Para los ensayos se emrleé una mezcla de arena
v polvo de caliza. Fueron dosificados 60 % = 12 partes en
peso de arena y 20 % = 4 partes en peso de polvo de calizal,
ineluidos componentes secundarios, tales como colorantes y,
similares, mientras que los 20 % - 4 partes en peso de sosk
usuales en otro caso, fueron sustituidos por sosa cdustical

En el primer ensayo se utilizl una solucién de so
sa cdustica al 66% con una temperatura de aproximadamente
708C. En lugar del 20 % de sosa, se incorpord 22 % de una
isolucidén de sosa cdustica al 66 %. Después de agregarse es
ta solucidn a una temperatura de aproximademente 702 C, el
nia la mezcla una temperatura de alrededor de 30 - 352 C,
o mostrando ninguna tendencia a former grénulos en una gra
nuladora~mezcladora., Evidentemente se debe ello a que el

‘contenido de humedad, de 6 %, es demasiado alto pare une ubi
!
‘lizacidn préctica.

En un segundo ensayo se empleé una lejia sbdica |

|
icon aproximadamente 85 %, con una temperatura de aproximadg
%mente 200¢ C. Se mezclaron de nuevo previamente 12 partes}
i ‘ 1
‘en peso de arena y 4 partes en peso de polvo de caliza, in

i

o 381895
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cluidos componentes secundarios, y a continuacidén se remo-
vié la mezcla con 3,6 partes en peso de la masa fundida dé
gosa cdustica al 85 %. La temperatura de la mezcla total ég
cendié a aproximadamente 702 C, y el contenido de humedad:
g menos de 5 %. ;
Mientras la mezcla del primer ensgyo, preparada§
con la solucibn de sosa céustica al 66 %, era una mase hiime
da y pegajosa, se solidificé la mezcla obtenida conforme él
segundo ensayo una vez enfriada, formando una costra dura.
Para granular esta mezcla, fué volcada a una temperatura de
alrededor de 702 C sobre un tamiz vibratorio de 10 mm de Qg
cho de malla, debajo del cual estaba dispuesta una chapa a
ung distancia de aproximadsmente 1,5 m. Ias particulas de
la masa que pasaron a través del tamiz vibratorio, se soli
dificaron al cabo de poco tiempo sobre la chapa, formando :
granos irregulares de aproximedamente 8 - 10 mm, Este mat§
rial granulado pudo seguir siendo tratado de manera similar
a un granulado exento de partes finas. ;
La comparacién demuestra que con una solucibn de
sosa cdustioca, incluso de una concentracibn de 66 %, no se
puede congeguir una granulacién irreprochable, mientras que

ésta se logra al emplear una masa fundida de sosa cdustica

fcon un contenido de agua inferior a 15 %. Es significativq

también el que utilizando la le jia sédica concentrada, y a
pesar de emplearse grena fina, no resulta posible la grang
lacién, mientras que otros ensayos han demostrado gue trabg
jéndose con una masa fundida de sosa cdustica pobre en agda,
se puede emplear también una arena mds gruesa para conse-
guir un producto similar a un granulado. |

2.- 5 partes en peso de hidréxido sbédico se fun-

381895
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den con 0,5 partes en peso de agua y, a una temperatur;~;1“~“

aproximadamente 2402 C, se incorporan a una mezcla preparg
da previamente a base de 6,7 partes en peso de polvo de cé

liza y 20 partes en peso de arena, mezcléndose los compon%g
tes intimamente entre si a una temperatura de alrededor de

702 C. Se obtiene con ello un producto mezclado de grano fi
no, facilmente fluyente, que se deposita sobre una cinta %e
transporte formendo una cape de aproximadsmente 10 mm de al
tura. Mediante un rodillo montado de manera estacionaria so
bre la capa, se homogeneiza ésta y se consolida bajo la pe
queila presién formando un material a manera de torta. La

cinta de transporte estd refrigerada convenientemente por

aire o liguido. Al final de la cinta de transporte puede eg

>

tar montado un dispositivo triturador, por ejemplo, un ro&;
1llo de presidén de une presién de aprieto mis fuerte, o biek
un rodillo de plas o erizo, con objeto de triturar las tor

tas hasta un tamafio de grano de 0,5 hasta 5 mm, o bien par

obtener también granos mayores.

)

Suiza, el 23 de Julio de 1,969, bajo el N2 11288/69, se ac
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto s
bre Propiedad Industrial.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
0

P

[0

N O T A

Los puntos de invencidn propla y nueva gue se pré

i

///Qsentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente d%

EInvencién, en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:|

. i |

| 381895
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cién 6, caracterizado porque la granulacién se efectia me-

1

1.~ Un procedimiento para granular une mezcla pg
ra la fabricacidn de vidrio empleando hidréxido sédico, cé
racferizado porque la mezcla se mezcla con una masa fundiia
de sosa ciustica con un contenido de agua en la mezcle infe
rior a 5 %, y se granula. 3

2.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindiég
cibn 1, caracterizado porque la proporcién usuel de sosa ie

{

la mezcla de vidrio se sustituye, al menos parcislments, L
por la masa fundida de sosa cdustica. %

3.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindica
cién 1, caracterizado porgue se emplea una masa fundida de
sose cdustica con a lo sumo 15 9% de contenido de agua.

4= Un procedimiento de acuerdo con la reivindi@g
cién 1, caracterizado porque la masa fundida de sosa céusti
ca se incorpora con una temperatura de més de 1802 C a log
demés componentes de la mezcla, granuldndose la mezcla al -
mismo tiempo.

5= Un procedimiento de acuerdo con la reivindiég
cibn 1, caracterizado porque la accibén de mezcla de los com
ponentes de la mezcla con la masa fundida de sosa cdustica
se lleva a cabo a temperatura mayor en una mezcladora con;
sistema de Utiles dispuesto excéntricamente, granuldndose .
la mezcla bajo enfriamiento en la misma miquina. :

6.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindidg
cién 1, caracterizado porque los componentes de la mezcla:

juntan con la masa fundida de sosa cdustica en una mez-—

/cladora, granuldndose bajo enfriamiento la mezcla todavia

caliente después de sacada de la mezcladora.

T+= Un procedimiento de acuerdo con la reivindicag

381895
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cladora se comprime en estado de reposo, antes de que se en

diante un dispositivo de temizado,

8.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindic

19

c¢ibn 7, caracterizado por el empleo de un tamiz vibratorio

de mallas anchas, dispuesto por encima de una superficie de
enfriamiento.

9.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindic

8

cidn 6, caracterizado porque la mezcla todavia caliente se
deja solidificar, sin removerla, para que forme estructuras
planas, después de lo cual se tritura.

10.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindil

cacibén 9, caracterizado porque la mezcla extraida de la me

frie y solidifique.

11l.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi
cacibén 1, caracterizado por la utilizacidén de sosa cdustica
s6lida y la adicidn de vapor de agua.

12,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi
cacién,l, caracterizado porque la sosa cdustica se funde
mezcldndola con arena caliente, incorporédndose esta mezcla
previa a los demds componentes de la mezcla, eventualmente
agregando asgua.

13.~- Un procedimiento para granulaer uns mezcla p
re la fabricacidén de vidrio empleando hidréxido sédico.

19

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede y con los fines que se han especificado.

381895
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Esta Memoria consta de doce hojas y la presente
eseritas a miquina por una sola care. |
Madrid, |
P. A. 16 g 110 |
1
Alberio ¢ ury g
For Podpls :
381695

*\"-\.,,._

l4a7l70 . [ 13 -
Anc/ ;



	Bibliographic data
	Description
	Claims



