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1 las siguientes pértes esenciales:

-La presente patente de invencidn se refiere a un
nuevo procedimiento para la obtencidén de espuna de poliure-
tano, cuyo procedimiento es de muy cdmoda aplicavidn y fdcil
fealizacidn, ¥y tiene como principio la pulverizacién indivi-
dual de los reactivos componentes, de modo que. las particu~
las pulverizadas se mezclan, proyectdndolas simultdnesmente
sobre el mismo lugar, en el cual interesa ia formacidn de
espume. de poliuretano, lo que permite la obtencidén de la es-
puma in situ, de una manera rdpide,limpia y gin necesidad
de ufil;zar hinguna méquina, ni tener ningdn conocimiento
técnico, _ ‘ ‘ _

. Actuslmente la obtencidn de espuma de poliuretano
congiste en mezclar los resctivos, sea mediante una mdquina
0 manualmente. ILa calidad de la espuna obtenida, partiendo
de wna férmula determinada, depende fundamentalmente del gra

do de mezcla de los feactivos.

El procedimiento a que nos referimos, comprende

- reducir los reactivos de la férmula en el menor
ndmero de componentes, generalmente dos o tres;

- enVasgrlos separadamente en forma de aserosol en
_un recipiente de mﬁltiples compartimientos, dotados cada uno
de un sistema de pulverizaéidn independiente}

- disponer un pulsador comuin, para actuar simultd-
neamente esos diferentés sistemas de pulverizacidn, de modo
que los hhérros de pul#erizacién de cada componente, salgan
al mismd tiemfio y dirigidos al lugar que interese, las par-

tfculas pulverizadas se mezclen entre si v se congigue la es
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puma en el lugar deseado.

Este sistema se puede aplicar para todpg los tipos
de espuma de poliuretano, tal como espums flexibié,jsgmi ri]
gida, moldeo en calienté; moldeo en frio, espuma‘iqtégfal 0
espume de imitacidn de madéra y otras similares.

Tal modo de proceder permite a cualquief,personé
gin conocimiento téenico ni teéricorespecial, hacer le espu-
ma que necesite en su hogsr, taller, oficiné, etc.,_reprodu—
ciendo uns pieza, preparando un paquete, aislando una tube-
ria, rellenando el hueco de una péred, fabricando ung pie-
za para un mueble, etc. -

Por lo que se refiere al nidmero de compartimientos|,
depéndé del tipo de espuma & obtener; si en ella intervienen
los dos tipos de catalizadores, organo metdlico y organo-ami
nico, son necesarios tres compartimientos; uno para isocia-
nato, otro para catalizador orgeno metdlico y el tercero
para el cataliza@or 6rgano aminico., Por ejemplo, pars espu~-
ma fleiible, los reactivos se pueden agrupar en.los siguien-
tes grupos: |

- tolueno di-isociangto;

- poliol-catalizador oréano metdlico;

- poliol~eatalizadof organo aminico; - agua; - eg
tabilizador tenso activo.

Si la férmula lleva otros aditivos,raparte de los
ménciohados anteriorménte, se pueden agrupar en los grupos
anteriores, segin la compactividad de los reéétivos, tenien-
do en cuenta que cada grupo ha de formar una.fase homogénea

estable y una viscosidad no sxcesiva. Para, espums en la que
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solo interviene um solo tipo de cafalizador, el nimero de
grupos puede reducirge a dos: uno para isocianato, y el otro
ﬁara el resto de los reactivos.

In cada compartimiento se introduce un gas o mez-
cla de gases que sirve como fuerza proyectora de la pulveri-
zacidén de los reactiéos. Este gas o mezcla de gases, puede
gser orgdnico o inorgdnico, tal como nitrdgeno, didxido de
carbono, helio, argén, propano, butano, hidrocarburos .aloge
nados u otros gases inerfes gue no tienen ninguna resccidn
con los reactivos del sistema.

Estos gases pueden ser miséibles_o ﬁd con los reagc
tivos,_forméndosé as{ una fase homogénea o heterogénea res-
pectivamente, pero deben prOporCiohar a temperatura ambiente
una presidn suficiente y constante al sistems de gerosol.

Le presidn reinante en cada bompartimiento, no ha
de ser forzosemente igual a la de todos los demds, ya gue de
pende de la viscosidad de la mezcla de los reactivos que hay
.en cada uno de ellos, de la velocidad de salida de los pro-
ductos y de su grado de pulverizaéién. Ia presidn puede va-
riar entre 0,5-y 10 atmésferas de sobrepresidén, normslmente
es suficiente con ung presién de 1,0 a 4,0 atmésferas de so-
brepresidn.

- 7 El envase puede sr de cuglquier material, siempre
vy cuando que éste no reaccione con ninguno de los reactivos
¥y que pueda soportar.una presién interior mdxima de 12 atmds
feras,.talrcomo exige la ley para envases de aerosoles. Pue:
de constituir un solo fecipiente con varios compartimientos

0 recipientes individuales, dispuestos en un estuche; sea uns
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u otra la disposicidn, todas las vélvulas hen de tener un
pulsador comin y existir diificids dersalida separados, pero
dirigidos en las direcciones fijas que'correépondan a que le
chorrog pulverizadpg vayah al mismo sitio.rr

El tipo de vdlvula de pulverizaci&n que ha de em-
plearse depende de que la mezcla de reactivés—gas sea homo-
génea o heterogénea. |

Ia velocidad de salide de los reactivos de cada-
compartimiento, puede ser constante o varié.ble, pero tqdas
ellas han de guardar entre sf la relacién pfefijada.

Tanto el tamaﬁb de las particulas, como la veloci-
dad de salide de los reactivos, depende dei tipo de vélvula
empleada, el didmetro del orificio de salide de la vlvuls,
la viscosidad de los reactivos vy la presién reinante en cadal -
compartimiento,

En la reslizacién del procedimiento caben miltiple

L0}

nodalidades de ejecucidn, tanto por lo que se refiere a la
sustitucidén de las primeras materias por otras depropiedades
o resultados equivalentes, como a la utilizacidn de unos u
otros medios y elementos auxiliares, sin que por talés varig
ciones, o por las que se puedan hacer en detalles del proce~-
80 operatorio, se afecte a la esencialidad reivindicada, por
1o que las aplicaciones que se hagan del procedimiento rese—
fiado, con cualquiers de esas modificaciones, no serdn sino
variantes, igualmente comprendidas y protegidas por el pre-

sente registro,

En esta idea, las adjuntas Ffiguras corresponden

unicemente a formas de ejecucidn, sin cardcter alguno limited
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formard la espuma,

posibilidades en le disposidién ¥ funcionamiento de los com

tivo, que se presentan g titulo de ejemplos de realizacidn
para concretar cuanto se dice en esta memoria descriptiva.

Lag figs. 1 a 4 ilustran esquemdticamente diversad

partimientos utilizados en la aplicacidn del procedimiento.
Con reférencia a dichas figuras y a las letras y
némeros que sobre ellas designan laé partes'y detalles de
los elementos representados, gue interesan a los fines de
egta memoria, la descripcidn de los mismos es c@mo sigue:
En'le fige 1en 4, B y C.se representan tres reci=
pientes de miltiples compertimientos, designdndose 1 al reci
piente, 2 a las v4lvulas de pulverizacidn, 3 al pulsador co-
nin y 4 & los tabiqges de'separacién de los diferentes com-
partimientos, 7 7
De modo andlogo, en la fig. 2, A y B indican reci-
pientes individﬁales, alojados en un-estuche exterior; en 1|
se indica el envase individual, en 2 lag vélvulas de pulve-
rizaci&n;'en Jel puléador comin y en 4 el eéstuche exterior,
Los eéquemas de las figs. 3 y 4 explican el funcid
naﬁiento del procedimiento: en la fige 3 el recipienfe 1 tig
ne los dos compartimientos A y B, para una fériuls de dos
componentes; al apretar -el bulsador 3y los reactivos salen
de las vélvulas 2 en forma de dos chorros pulverizados 4 y
5y Que se mezdlan entre si formando la zona de mezcla 6, con
puesta de particulas pulverizadas, que se depositan sobre ls

superficie 7, en la cual degpuds de un reducido tiempo, se

Cuando los compartimientos (fig. 4) son los tres
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1| designados A, B y C, los chorros 8, 9 ¥ 10 se mezclan entre
sf, dando la zona de mezcla 13. ILas zonas 11 y 12,'oom9.se
aprecla em la figura, son zonas de meéclas parcigles de los

correspondientes chorros 8-9 y 8-10,

5 b
N o} T A, -
La presente patente de invencién, comprende.las
siguientes reivindicaciones: S
10 1+~ Nuevo procedimiento paralhidbtencidn de espuma

de poliurétano, aplicando una de sus férmuias conocidas, ca
racterizado porque los reactivos de la férmula utilizada, se¢
premezclan, reduciéndola a sélo dos o tres componentes, los
cuales se envasan perfectamente separados, en un reciplente
15 | de varios compartimientos o en fecipientes individuales alo-
jadoé'en un estuche; yendo en ambos casos los envases dota-
dos de un sélo pulsador comin y ios compﬁnentes de reapcidn_
ge pulverizen mediante el glstema de aerosoi, mezciéndbsé ey
tre sf, una vez pulverizedos, sobre el lugar en que se deseas
90 | establecer la espuma. ] 7
2.~Nuevo procedimiento,segin la reivindicacién ante
rior, caracterizado porque los recipientes sé establecen de
-cualquier material que no reaccione: con. los reactivos de 1d
/;5g;ula,y que pueds soportar doce atmésferas de sobrepresidn
3= Nuevo proeedimiento, Ségﬁn las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porqué la ﬁresidn de gas en
cada compartimiento puede ser igual o diferente y estd com—

prendida entre 0,5 y 10 atmésferas de sobrepresién.

30
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. nicas o inorgénicas, que no reaccionen con los reactivos de

‘cione:, presién suficiente y constante.

4,~ Nuevo procedimiento, segin las reivindicacjo-
nes anteriores, caracterizado porgue el gas o mezcla de ga-—

ses utilizados, puede estar constituido por sustancias orgd
la f£érmula, ni con el material de los recipientes y pPropor-

5.— Nuevo procedimiento, segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque las vdlvulas utiliza-
das, se establecen de acuerdo con que lg mezcls reactivo-

gas sea una fase homogénea 0 heterogénea.

6.- " Nuevo procedimiento para la oblencién de

espuma de poliﬁreteino"° ' e

Segin se describe y reivindica en la presente me-
morig descriptive, la cual consta de siete hojas foliadas
¥ escritas a mdguina por una sola de sus caras.

Madrid, a - NUQW |
CARLO
P.P.

5 Ty

%

e
=

e

oy



S Lo

oL



4,

o IS Y 7

ULV






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



