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"Procedimiento para la recuperacidn de compuestos de quinona
de una solucidn de trabajo, que comprende uno o mis compuestos

de quinona disueltos en un sistema solvente",
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Memoria descriptiyva,

Este invencidn se refiere a conpuestes per;xigena-
dos, ¥y, en particular, a mejoras relativas a los procedimien—
tos pare producir perdxido de hidrdgeno.,

El perdxido de hidrdgeno se obtiene cominmente por
un procedimiento en el que una Solucién de trabajo que compren-—
de uno o mfs compuestos adecuados de quinona en un sistema sol
vente; del que forma parte un disolvente de la quinona y un
disolvente del quinol, se somete a una Serie de ciclos de ope-
raciones; cada uno de los cuales incluye hidrogenacidn catalf-
tica; por la ou;l Se forma quinol; oxidacidn, que da una guino=
na y perﬁxido de hidrdgeno, y extraccidn actosa de este produc-—
to, Al referirse a continuacién a un p;ocedimiento para la pro-
duccifn de perdxido de hidrdgeno, debe entenderse que se trata
de un procedimiento continuo como el que se ha definido,

Un compuesto adecuado de quinona pers uso en un pro=—
cedimiento de produccidn de perdxido de hidrdgeno puede ser
ventgjosamente un compuesto de antragquinona o de naftoquinona,
Ejemplos de compuestos de antraquinona apropiados son alquil-
antraequinonas con und o varios grupos alquilo de des a Seds
4tomos de carbomo, como 2—e£ilantraquinona; 2-t,butilentragui-
nona o 2~amilantraquinona; y ejemplos de compuestos de nafto-
quinona apropiad&s son alquilnaftoguinonas coh grupos alquilo
de uno a seis 4tomos de cgrbono, ol menos en las posiciomes
2 y 3, como 2;3-dieti1naftoquinona, 2wme til=3~etilnaftoquino~
na; 2-metil=-3=n,butilnaftoquinona, 2-metil=3~p,propilnaftoqui=
nona o 2y6-dimetil~3=etilnaftoquinona, Con preferencia, el com-—
puesto de quinona o8 2~e¢tilentraquinona, Compuestos de antra-

quinona hidrogenados en el nudcleo, comb tetrahidro=etilantra—
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quinona, que puede considerarse igualmente como 2;3-tetrameti1en-
ly4~-naftogquinona, se formen en el curso del procedimiento de pro=-
duccidn de perdxido de hidrdgeno. No se deshidrogenan fécilmen~
te al usarlos, y en un procedimiento efclico de la clase consi-
derada; se establece una concentracidn equilibrada de tales com~
puestos, Estos compuestos son dtiles en la produccidn de perfxi-
do de hidrdgeno, Los términos "quinona" y "quinol" empleados
aqui comprenden derivados hidrogenados dtiles del guinol o de

la quinona respectivos,

Los sistemas solventes empleados en un procedimiento
para producir perdxido de hidrégeno suelen contener una combi=-
nacidn de disolventes., Ventajosamente sSe usa una mezcla de al
menos un hidrocarburo aromftico en el que Sea soluble lg quino=-
na, y &l menos un &éster de ciclohexanol en el que se disuelva
el quinol, Con preferencia, el ésﬁer de ciclohexanol es acetato
de metilciclohexilo, que puede emplearse en cualquiers de sus
formas isoméricas o sus mezelas, Preferiblemente kl. hidrocarburo
arfmatico es una moezcla de hidrocarburos aromdticos obtenida
en forma de fraccidn de petrdleo con un punto de ebullicidn
comprendido entre 145-1502C y unos 2102C, Esta fraccidn de pe=
trdleo se expende en el cbmercio con el nombre registrado de
"Aromasol®., El &ster de ciclohexanol estd presente con ventaja
entre 25 y 80% v/v en la mezcla disolvente, y preferiblemente
en un 50% v/v, Se han propuesto otros sistemas solventes para
uso en un procedimiento de produccién de perdxido de hidrégeno,
como una mezcla de uno o més slguilnaftalenos, en partioular
digetilnaftaleno, con diisobutilcarbinol, y una mezcla de xile-
no, octanol y acetofenona, También se pueden emblear difenil=-

compuestos, como metildifenilo, ditoliletano, difenilmetano y
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metildibenéilo, en calidad de disolvente de la quinona en un sis
tema solvente adecuado.

Algunos de los subproductos formados en el curse de
un procedimiento de produccidn de perdxido de hidrdgeno no par-
ticipap en el mismo, Varios de estos subproductos que contienen
adn grupos quinonoides se pueden regenerar, y suelen regenerar=
Sex en la prdctica; a sus compuestos iniciales dtiles, mediante
técniéas de reversidn conocidas, Los subproductos no regenera-
bles comprenden principalmente los de degradacidn de la quino-
ng empleadsa en el procedimiento, aunque puede haber tambidn
productos de degradacidn disolventes, Este pérdida de quinona

se puede compensar introduciendo mds compuesto de guinona en

la solucidn de trabajo. Sin embargo; el aumento gradual consi-

guiente de la coneentracidn global de los sflidos en dicha solu~
cidn hace mayor lu densidad de &stay y conviene mentener este
aumento de densidad dentro de ciertos lfmites, reduciendo la
cantidad de subproductos ne regenerables en la solucidn, venta~-
josamente por debajo de 250 g/L, y eﬁ particular de 200 g/L, ¥y
con preferencia de 150 g/L de la solucién de trabajo, retirando
los subproductos al menos de una porcidn de la misma y devol-
viendo al ciclo el disolvente y la quinona;

La presente invencidn proporciona un procedimiento
pgra recuperar compuestos de quinona de una solucidn de trabajo
que comprende uno o varios de estos compuestos disueltos en un
sistema solvente del gque forman parte un disolvente del quinol
y un disolvente de la quinona; cuys. Solucidn contiene subpro-
ductos no regenerables en virtud de su empleo en un procedimiento
de produccidn de perdxido de hidrdgeno, segdn se¢ ha definido.

Este procedimiento para recuperar compuestos de quinona compren
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de retirar de la solucidn de trabajo el sistema solvente; disol
ver el residuo obtenido en uno o més disolventes con punto de
fusidn por debajo de 02C, elegidos entre compuestos de las fér=

mulas generales,

1) R cooR o
(2) Rlooc(cu,), coort o
(3) coonl!

coor! °
(4) 0=P =~ (onl)a

donde R es un radical alquilo que tiene como mdximo cuatro
4tomos de carbono; y Rl es un radical alquilo, cicloalquilo o

cicloalquilo alquilsustituido; y n es un némero entero de 0 &

o entre compuestos de la férmula
(5) H-C0-N-(R),
donde R es un radical alquilog
o entre compuestos de la férmula
(8)  Re~0=CHy=CH,~0~CHymCHg~0R',
donde R es8 un radical alquilo, ¥y rl es8 un radical alquilo o un
§tomo de hidrdgeno;
cristaliza r los compuestos de quinona de 'la solucidn re=-
sultante, y recuperar los compuestos cristalizados.
Con preferencia, el disolvente empleado para disole
ver el residuo ®me,elige entre compuestos de la férmula (1),
donde R! os un radical alquilo con no nds de cinco dtomos de
carbono, o un radical ciclohexilo, o un.radical ciclohexilo
sustituido con uno o varios radicales alquilo de no mfs de tres

dtomos de carbono; o se escoge de entre compuestos de la ffrmu-
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la (2); donde R} es un radical alquilo con no mds de cinco
dtomos de carbono; Yo es un némero entero de valor 4; o enw=
tre compuestos de las f£4rmules (8) o (4), donde R! es un ra-
dical alquile con no mds de cinco dtomos de carbono; o entre
compuestos de la férmula (5), donde R es un radical alguilo
con uno o dos dtdmos de carbono; o entre compuestos de la for-
mula (6), donde R es un radical alquilo con no més de cuatro
@tomos de carbono, ¥y rl es un radical alquilo con no més de
cuatro tomos de carbono, o es un dtomo de hidrdgeno,

Con preferencia; el residuo se disuelve en uno de
los derivados 4cidos definidos por las fdrmulas 1 a 5 prece=
dentes. _

Ejemplos especificos de disolventes dtiles en 1la
presente invencidn son: formiate de propilo; acetato de etilo,
acetato de amilo; butirato de amilo; acetato de ciclohexilo
(preferiblemente mezclado con hidrocarburos aromfticos); ace~
tato de metilciclohexilo (preferiblemente mezclqdo con hidrow=
carburos aromfticos); adipato de dietiloj ftalato de dietilos
ftalato de dimetilo; fosfato de trietile; dimetilformamida
(preferiblemente mezclada con 5-15% p/p de agua), dibutilcar—
bitol; butilcarbitol; dietilcarhitalo

Conviene en particular el empleo, como derivados
gcidos, de acetato de metilciclohexilo en cualquiera de sus
formas isdméricas, o dimetilformamida.

El acetato de metilciclohexilo puede estar mezclado
con "Aromasol" a razén de 50:50 a 60:40 en volumen, Es prefe-
riblé emplear'menos "Aromasol", por ejemplo, a razén de 90:10

a 60340 en volumen.

Como las tetrahidroantraquinones no se deshidrogenan
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fdcilmente a sus compuestos de procedencia, su concentracibn

en la Solucidn de trabaljo se hace gradualmente mayor en el
curso del procedimiento c¢fclico de produccidn de perdxido de
hidrégeno aqui definido, hasta un mdximo que depende del gra=-
do de hidrogenacidn aplicado, En cada ciclo se puede hidroge-
nar hasta 65-85% p/p del contenido total en gquinona de la so-
lucidn. Con tal grado de hidrogenacidn, la tetrahidroantraqui=-
nona puede comprender una proporcién mayor, por esemplo, 55~
80% p/p del total de quinona en la soducidn de trgbajo. Por
eso es8 ventajoso, en procedimientos de este tipo, emplear para
disolver el residuo disolventes que sirvan para recuperar la
tetrahidroantraquinona conforme a la presente invencidn. Com=
puestos de las férmulas 1 a 6 satisfacen este requisito, La
dimetilformamide, sobre todo si contiene agua, es muy eficaz
para recuperar la tetrahidroantraquinona;

Cugndo la concentracidn de subproductos no regeﬁe~
rables en la solucidn rebasa unos 100 g/L, el residuo obteni=-
do despues de retirar el sistema Solvente puede estar formado
por una proporcidn menor de quinonas dtiles, Esto ocurre en
particular porque une proporcidn pequefia, pero afireciable,
de quinonas puede Separarse en el curso de la destilacidn a
vapor, en su :caso, del sistema solvente, y 8e recupera por
separado. En consecuencia, un procedimiento de este tipo debe
cristelizar con frecuencia selectivamente quinonas de una so=
lucidn que contenga come componentes principales subproductos
indeseables, Como la concentracidn de subproductos no regene-~
rables en la solucidén de trabajo sube de 100 g/L a 200 g/L o
mé8, el problema de recuperar guinona pura segin la presente
invencidn se hace sumamente agudo, Los compuestos de las flr-

mulas 1 a 6 aquf definidos permiten particularmente recuperear
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quinoma pura., Lae dimetilformamida, sobre todo si cemntiene

agua, permite recuperar gquinona muy pura en proporcidn razona-
ble; lo mismo que el acetato de metilciclohexilo mezeclado con
uﬁa proporcidn adecuada de uno o mds hidrocarburos aromdticos
disolventes de la quinona, que puede Ser un volumen igual de
"Aromasol"i .

'El sistema solvente se puede retirar de la solucidn
que contiene subproductos no regenarables y quinona; por des—
tilacidn a Vapor; Este e8 un modo esSpecialmente eficaz de rea-
lizar la invencién. Puede retirarse hasta 98,5% de un sistema
solvente de acetato de metilciclohexilo/Aromasol a 50:50 v/v,
con efectividad de unas 2,5 lbs de vapor por libre del siste-
ma Solvente recuperado; Bste se utilizae coﬁ preferencia para
redisolver la guinona reéuperada segdn la invencidn, a fin de
usarla de nuevo en el procedimiento de produccidén de‘per6xido
de hidrdgeno. El presente procedimiento se puede efectuar de
manera que el residuo contenga hasta 16% en peso del siste=-
me solvente, o mds adn; pero es preferible que contenga menos
de 10% en peso del mismo, La rechperacidn ,§til de quinona va-
rgn en razén inversas .de la proporcidm de sistema solvente que

qued @ en el residuo., En el curso de la destilacidn a vapor,

paede quedar ch el sistema solvente hasta 10% de las quino=—

nas ﬁtilesi Estas quinonas se pueden restituir al procedimienw
to para producir peréxido de hidrdgeno, con el sistema solwen
te recuperado; 8in embargo, en algunos caso8, no Se puede re-
tirer quinona, o muy poca, con el sistema solvente, Al disol-
ver el residuo en el disolvente elegido: serd necesario ajus~
tar las condiciones exactas que &ste requiera,

Puede Ser necesario calentar mds o menos, o emplear
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una cantidad mayor o menor de disolvente para disolver por
completo el residuo,

Si se emplea demasiado disolvente con este fin, par—
te de la quinona puede permanecer en solucién , adn enfriando,
Y perderse, Si el disolvente empleado es escaso, parte de los
subproductos no regenerables que interesa separar de la quino~-
na Se pueden depositar con ella al cristalizar, Generalmente
conviene usar una cantidad de disolvente entre 0;25 y 1,0 mil/g,
sobre el peso del residuo que se quiera disolver. Es preferi-
ble emplear dimetilformamida en proporcidn de 0,8 a 1,0 ml/g,
referida al peso del residuo; Y calentar hasta al menos 7090.
para disolver el residuo, Preferiblemente se usa acetato dé
metilciclohexilo en proporcidn de 0,25 a 0,5 ml/g, a base del -
peso del residuo, Preferiblemente Se agita para ayudar la diso=-
lucidn del residuo, |

Una-vez disuelto todo el residuo, la quinona se cris-
taliza en la solucién resultante. Por 1lo general; no es nece=
sario concentrar le Solucidn para facilitar la cristalizacibng
basta enfriar simplemente, Con preferencia; la solucidn se ene
frie a menos de la temperatura ambiente, por ejemplo, entre
-52 y 4+102C, siempre que el disolvente permanezca 1fquido,
Convione seguir agitando durante la cristalizacién, a fin de
obtener un sedimento de cristales de quinona., La quinona cris-
talizada Sse puede separar por filtracidn en vacfo o centrifu-
gacidn, Para separar eficazménte la gquinona de la solucién re-
manente; es importante aseguarase de que la torta filtrade oS-
t4 bien seca; esto interesa mucho para recuperar la gquinona

en estado puro,

El agua madre que gueda después de filtrar se destila
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con preferencia, para recuperar el disolvente y volverle o

uusgzar conforme a la invencidn,

La torta poross de cristales de quinona se puede
lavar con una pequefia cantidad del disolvente empleado; 0o con
agua, 8i el diésolvente es hidrosoluble, como la dimetilforma-
midae En tal caso: conviene dispersar de nuevo la torta en
aguay y volver a filtrar, La quinona recuperada se puede
redisolver luego en un sistema solvente, para reutilizarla
en un procedimiento de produccién de perdxido de hidrdgeno
como el definido. Si la torta porosa se ha Havado con agua,
conviene dejar esta solucidn en reposo por alpgdn tiempo,
unas dos horas, para que el agua Se separe y pueda Ser decan-
tadas

Al elegir un compuesto para usarlo en ests inven-
cifén, hay que tener en cuenta su punto de inflamacién., Por
ejemplo, como el de la dimetilformamide es de 19,42C (cope
abierta); deben tomarse las precauciones normales al diseflar
la instalacidn en que se ha de usar,

Un modo ventajoso de realizar esta invencidn se des-—
oribe con detalle a continuacidn. El sistema solvente es una
mezcla & 50:50 v/v de Aromasol y acctato de metilciclohexilo,
Y el disolvente usado es dimetilformamida., La quinona es una
mezcle de 2~etilantraquinona y tetrahidro-2-etilantraguinona,

A 1;1 pp de residuo sdlido, despues de destilar a
vapor-  los disolventes de acetato de metilciclohexilo y Aroma=-

sol, se afiaden 0,9 pp de dimetil~formamida y 0,1 pp de agua

'desmineralizada, se calienta la solucidn a 702C, y se agitao

Una vez disuelto enteramente el sdlido, la solucién se enfria

o =520 y la quinona cristalizard por completo, Se sigue agi-
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tando; ¥ Se vierte el sedimento en un filtro de vacfo que
contiene papel Ford A2 montado sobre tejido de Terilenme,

Las grietas abiertas en la torta filtrante se relle-
nan con raspaduras de ella, El filtro se mantiene en vecio du=-
rante dos horas como mfnimo,

El agua madre se pasa de la base del filtro a la
unidad de destilacidn en vacfo,

Se lava la quinona Sobre el filtro con 1;6 pp de
aguay y Se pesa al recipiente del sedimento; donde se deslfe
con 1;8 partes de agua. La torta porosa se filtra de nuevo;
¥y se lava con 1,6 partes de agua., Se desechan todos los fiié
tredos acuosos, '

La quinona se lleva al depdsite de disuluciJﬁ, ¥
se aflade la cantidad adecuada de solucidn de Aromasol/aceta-
to de motilciclohexilo, Despues de disolverse la quinona;
se deja reposar la solucidn dos horas, y escurrir el ajua
separada, Esta solucidn Se puede volver a usar para producir
perdxido de hidrdgeno,

La solucifn de dimetilformamida y agua, en el agua
madre inicial, se separa de los sdlidos totales por deatila~
cién on vacfo a 60 mm de presién, Los sélidos procedentes del
recipiente de destilacifn, que contienen sobre todo subproduc-
tos no regenerables, se vierten audn cglientes.

Un método especialmente ventajomo de aplicacidén de
la presente invencidn consiste en retirar parte de la Ssolu~
cién de trabajo del procedimiento de produccidn de perdxi-
do de hidr&geno; preferiblemente en forma continua, y tratar-

la segfn la invencidn, a base de tandas continuas,



T
Lo presente invencidn proporciona asimismo un proce-
dimiento de produccifn de perdxido de hidrdgeno en el gue una
parte de los subproductos no regenerables formados se retira
del modo aquif descrito; y ademds, proporciona el perdxido de
hidrdgeno asi producido, |

La invencidn se ilustra a continuacidn con ayuda de

los siguientes ejemplos especf{ficos:
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TABLA I

.Nﬁm. Solucidn de trab. comp. g/L Residuo, compo p/P Residuo disuelto
M |
HyEAD ! EAQ UM H,EAQ| EAQ |-UM | Disodvente Compuesto
i
1 78 28 92 34 11 50 & Acetato de etilc
2 f " " " " " " Formiato de pror
3 H " " " # " ¥ Acetato de amilc
4 " " " " " " " Butirato de amil
5 74 27 100 27 10 47 16 Acetato de dieti
6 T2 28 B2 34 11 50 5 Acetato de cicle
xilo
7 n " " " " L " Ftalato de dimet
8 " " " n " " " Ftalato de dibut
9 " n n " n " " Fosfato de triet
10 T4 - a7 1a0 25 8 51 15 Como por ejemplo
’ 16 Hgo
11 | 72 28 92 34 | 11 | 50 5 Acetato de ommet
ciclohexilo
12 | 74 27 100 27 | 10 | 41 16 "
13 68 29 96 28 11 48 13 .
14 | ® " " 30 13 45 12 "
15 75 25 120 32 11 62 5 "
18 " " " " " " Como ej. 15; per
N . . . . . v/v con "Aromaso
17 n " " # A I * | Dimetilférmamida
- - : - - .“R'ip/b}}E%L:iL
18 65 35 110 29 16 BO | - B h -
19 71 29 110 32 13 50 5 Butilcarbitol
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TABLA 1

LY
=i

G
", ]

, compe. /P Residuo disuelto en Recupergcién a base | Pureza
. del residuo de la
: guinona
.UM | Disodvente| Compuesto v/p del| Total | H,EAQ | EAg | Tecuperade
‘residuo
50 5] Acetato de etilo 50 70 76 54 67
f " Formiato de propile n 64 T4 36 79
" " Acetato de amilo n 58 68 32 173
" " Butirato de amilo n 68 81 32 a0
47 16 Acetato de dietilo " 17 58 20 89
50 5 Acetato de ciclohe " 67 78 36 81
- xilo
" " Ftaleto de dimetile n 71 82 40 78
" " Ftalato de dibutileo " 69 78 40 73
" " Fosfato de trietilo " 70 82 36 87
51 15 Como por ejemplo n 76 89 39 80
15 Hy0 }
50 5 Acetato de o~metile n 71 83 36 . 90
ciclohexilo -
ar’ 16 ' " as 66 so | 29 88
48 13 " n 69 g4 | 34 82
45 12 " " 62 76 30 87
52 ] " " 63 T4 28 80
" " Como eje. 15, pero 50| ® 50 90
i v/v _con "Aromasol" R
v | Dimetilférmamida,-l0| 100 70 87 19 80
= = . p/P"B’i‘}_i' B
{450 - 5 IR A u 65 90 17 90
50 5 Butilcarbitol n 65 80 24 85
A
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Se reivindica como objeto de esta patente:
1.~ Procedimiento para la recuperacidn de compuestos
de quinona de una solucidn de trabajo que comprende uno o més
5 compuestos de quinona disueltos en un sistema solvente, cuyo
gistema solvente comprende un consStituyente que disuelve el
quinol y un constituyente que disuelve la quinona y cuya 50 lu~
cidn de trabajo comprende productos no regenerables como resul-
tado del uso de la solucidn de traﬁajo en un proceso para la
10 produccién de perdxido de hidrfgeno cuyo procedimiento de recu=
peracidn de compuestos de quinona comprende: retirar de la soluw-
cidn de trabajo el sistema solvente; disolver el residuo resul-
tante en uno o mds disolventes que tengan un punto de fusidn ine-
ferior a 02C y seleccionados de entre compuestos que tengan las

15 férnmulas géneralea:

(1) = coor! 0

(2) RIOOC(CHé)nQQGRI 0
(3) j coorl
\\\ coor! °
20 (4) o=2 ~(orl),

en las que R es un radical alquilo que tiene como médximo cuatro
{tomos de carbomo; y Rk es un radical alquilo, cicloalquilo, o
cicloalquilo nlquilsustituido; yn es un ndmero entero gue tiew
ne un valor comprendido entre 0 y 4, o Soleccionados de entre

mpuestos que tienen la férmula general:

(5) H-écu-N-(R)2
en la: que R es un radical alquilo; o seleccionados de entre com=
puestos que tienen la férmula generals

{ Vi
! i
Iy (6)  Re0-(CHy),=0-(CH,) =0R!
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en la que R es un radicel alquilo y r! es un radical alquilo

o un 4tomo de hidrdgeno; cristalizar los compuestos de quino=
na de la solucidn resultante; y recuperar los compuestos cris-~
talizados,

5 2.= Procedimiento segin la reivindicacidn 1, en el
que el disolvente usado para disolver el residuo 8¢ selecciona
de entre compuestos que tienen la fdérmula general (1) en la
que 2l es un radienl alquilo que contiene como mdximo 5 £tomos
de carbono, o un radical ciclohexilo, o un radical ciclohexilo

16 sustitufdo por uno o més radicales alquilo, cada uno de los cua-
les contiene como mﬁximo 3 4tomos de carbono, o se selecciona
de entre compuestos que tiemen la férmula general (2) en la que

1

R™ e8 un radical alquilo gque contiene como méximo 5 dtomos de

carbono, y en la que n es un ndmero entero que tiene el valor
15 de 4, o 8se selecciona de entre compuestos que tienen la férmula
general (3) & (4), en las que Rl es un radicel alquilo que con=
tiene como mdximo 5 #tomos de carbomo, o se selecciona de entre
compuestos que tienen la férmula general (5) en la que R es un
radicel alquilo que contiene 1 o 2.£tomos de carbono, o Se se-
'éb' lecciona de entre compuestos que tienen la férmula gemeral (6),
en la que R es un radical alquilo que contiene como médximo 4
. dtomos de carbomo, o es un {tomo de hidrdgencs
8o~ Procedimiento seg¥n las reivindicaciones 1 § 2,
.en el que el disolvente usado para disolver el residuo se selecw

25 ciona de entre derivades de dcido definidos por las férmules

gonerales (1) a (5).
4,~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 3, en el que
el disolvente usado para disolver el residuo se selecciona de

~entre formiato de propilo, acetato de etilo, acetato de amilo;
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butilato de amilo, acetato de ciclohexilo; acetato de metilm

ciclohexilo, adipato de dietilo, ftalato de dietilo, ftalato
de dimetilo, fosfato de trietilo, y dimetil formamida.

5o~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 4, en el

5 que ol disolvente usado para disolver-el residuo comprende

acetato de metilciclohexilo,

6o~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 5, en ol
que, el acetato de metileciclohexilo estd mezclado con uno o
varios hidrocarburos aromfticos,

1o 7+= Procedimiento segdn la reivindicqcign 5, en el
que el acetato de metilciclohexilo estd megzclado con una frac—
cifn de petrdleo que tiene um punto de ebullicidn comprendido
entre 1502C y 2102C, aproximadamente, en une relacidn woldmen/
volumen de acetato a fraccidn de petréleo de 50:50,

15 8.~ Procedimiento Segdn la reivindicacidn 4, en el que
el disolvente comprende dimetilformamida,

. 9,- Procedimiento segin la reivindicacidn 8, en el
que la dimetilformamide estd mezclada con agua en uns proporé
cidn entre 5% a 15% en peso,

20 10,~ Procedimiento xegdn cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, en el que los compuestos de quinona compren=
denuna mezcla de 2-etilantraquinona, y; en una proporcidn de
65% a 80% de la mezcla, de 2-etil~tetrahidroangraquinona,

11,- Procedimiento segén cualgquiera de las reiwvindie |

25 /}ﬂﬂiones anteriores, en el que la concentracidn de productos

regenerables en le sSolucién de trabajo ds aproximadamente de

g/ L.

12,~ Procedimiento segin cualquiersa de las reivindi-

caciones anteriores en el que cada 100 g de residuo se disuelve
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en una cantidad de 25 a 100 mlg.de disolvente,

13,~ Procedimiento segdn cualquiera de 1las rei~
vindicaciones anteriores, en el.que el sistema solven-
te se retira de la solucidn de trabajo, hasta que el
rosiduo resultante contiene menos de un 10% en peso
del sistema solvente,

l4.,~ Procedimiento segin cualquiera de las rei=-
vindicaciones anteriores, en el que la temperatura del
disolvente se mantiene como minimo a 70%2C durante la di-
solucidn del residuo y como mdximo a 109C durante la
cristelizacién de los compuestos de quinona.

15.~- Procedimiento para la recuperacién de com=
puestos de quinona de una solucién de trabajo, gque com-
prende- uno o mds compuestos de quinona disueltos en un
gistema Solvente.

Esta memoria consta de diez y siete pdginas es~
eritas por une sola cara,

BARCELONA, 23 de Junio ,de 1970.
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