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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE ailos

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:

" ELECTROLYTIC ZINC COMPANY OF AUSTRALASIA
LIMITED

entidad australiana, domiciliada en. 390
Lonsdale Street, Melbourne, Victoria,

Commonwealth of Australia, relativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS HORNOS PARA ME-
TALES Y SIMILARES"

- e e wer e s

Inventores: Neil Clifford Ashdown y Bugene
Reginald Groutsch.

Prioridad: Solicitud de patente en Australia,
n? 56667/69 de fecha 19 junio 1969.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a unos perfeccionamientos en
los hornos para metales y similares, particularmente en los
hornos para la fusidn de metales y mds particularmente a unos
perfeccionamientos en los medios por los cuales se carga me-~

tal en tales hOornoS: = = = = = = = = = = = = = - - - - - - -

Cominmente 1los hornos para la fusién de metales, del ti-
po utilizado, por ejemplo, para fundir ﬁlanchas de zinc antes
de colar lingotes en el proceso electrolf{tico convencional pa
ra la produccidén de zinc, incluyen una tolva de alimentacién
para cargar el metal en el bafio o masa fundida del horno. Ta-
les tolvas de alimentacién estdn compuestas normalmente por
cierta longitud de conducto metdlico, de seccién transversal
rectangular, que atraviesa la envolvente del horno hasta una
pogicién situada a alguna distancia por encims del nivel de
metal fundido del hormo, Las tolvas estdn a veces abocinadas
o ensanchadas por su extremo inferior. Normalmente se mantie~
ne una columna de materizl de alimentacién en la tolva de ali
mentacién, de modo que el metal es cargado continuamente en
el bafio del horno. La base de la columna del material de ali~-
mentacibn de metal en plancha se apoye sobre la soleras del
horno y, a medida que las planchas inferiores se funden, la

columna de material de alimentacién de metal en plancha des—
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ciende hacia dentro del horno. Sin embargo, con tai“disposi-
cién se ha hallado una considerable dificultad para diseflar
medios adecuados que manden el régimen de entrada de la cer-
ga metdlica en el horno con el fin de adaﬁtarlo a las inte-

rrupciones del sangrado del metal fundido del horno. = — — -

Segin lé presente invencién se provee una tolva de ali-
mehtacidn, susceptible de cargar un horno de fusibn de meta-
les, caracterizada porque dicha tolva inclﬁye un Srgano que
puede ser movido para variar la seccién transversal efectiva
de la tolva, siendo gobernado el movimiento de dicho 6rgano
por unos medios de mando, de modo que sSe permita el mando
del régimen de paso de material de alimentacién a través de

la t0lvae = = = = « =~ v - m e e e e e~ - -

Se sobreentenderd que, por ejemplo, deteniendo y reini-
ciando continuamente el descenso de la columna de material
de alimentacién puede mantenerse un control muy preciso del

régimen de entrada de la carga de metal en el bafio del horno.

En el caso de una tolva de alimentacién de seccidén trans
versal substancialmente rectangular, dicho Srgano movible pue -
de comprender, adecuadamente, una parte inferior acharnelada
de uﬁa de las paredes de la tolva, dispuests de modo tal que
la parte acharnelada se mueve libremente entre las dos pare-
des adyacentes de forma que varfe la seccién transversal efec
tiva de la tolva y mande por ello el régimen de entrada del
material de alimentacidén en el horno. Bn estas circunstancias,
las dos paredes de la tolva adyacentes al 6rgano mévil pueden

también estar ensanchadas para permitir que la seccién mévil
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de pared o "compuerta" tenga un a&ecuado grado de movimiento
hacia fuera mientras se mantiene el cerramiento proporcionado
por 'la tolva. De esta forma la seccidn transversal efectiva
de la tolva puede también aumentarse de modo que se libere to
do el material de alimentacidén aprisionado en la tolva. Un

grado adecuado de abocinado o ensanchamiento puede ser de 42

369.—-——-—4-—1— ————— -~

El movimiento de la compuerta acharnelada puede ser go-
bernado adecuadamente por unos medios de mando gue comprenden
un conjunto newndtico o un dispositivo similar, con el equipo

de mando correspondiente, estando situados dichos medios de

. mendo substancialmente fuera de la envolvente del horno., En

esta realizacién la biela del conjunto neumdtico de cilindro
y pistén atraviesa una abertura de la pared del horno y estd
scopledsa a la compuéfta'abisagrada pbr una, disposicién de pa-
sador y horquilla o similar para permitir el fécil desmontaje

de todas las piezas desde el exterior del horno, = =~ = = = =

El conjunto neumdtico o dispositivé similar debe ser ca-
paz de ser accionado de tal modo que permite la rdpida aplica
cién y alivio de la presién en la columna de material de ali-

mentacién de modo que mande exactamente su descenso por la

Ia tolva de alimentacidn y sus accesorios pueden fabri~

carse con materiales bien conocidos por los entendidos en la

Matericad. = — m =@ m @ @ = = - w - e e = = =

Ia invencidn se describe a continuacién, sélo a titulo
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de ejemplo, con referencia a los planos anexos, en los cuales:

Ia figura 1 es un alzado en seccidén de una tolva de ali-
mentacién segin la inveneidn, instalada en un horno convencio

nal, - e ey me me Em e em e G e - e e e e e wm em wr wm e Ay o =

ra 1y J = = == o o et = R R -

La figura 2 es un esquema que ilustra unos medios para

mandar el cilindro neumdtico, = = = = = = = = = = - - -

Un horno convqncional 1 del tipo para fundir metales por
inducecidn eléctrica, empleado normalmente en-la'industria del
zinc, se provee de una tolva 2 de alimentacién ilustrada con
unarcarga de placas de zinc, siendo dicha tolva de alimenta-
cién de dimensiones substancialmente convencionales pero es—
tando provista, en su extremo inferior, de una compuerta
acharnelade 3. Dicha compuerta 3 estd acharnelada en un punto
exterior al horno y es capaz de ser abierta y cerrada por me-
dio de una biela 4 acoplada a la compuerta por un dispositivo
5 de pasador y horquilla; Las paredes de la tolva adyacentes
a la compuerta estdn ensanchadas cén un dngulo de aproximade~
mente 5° para proporcionar a la compuerta un grado adecuado
de movimiento hacia fuera con objeto de aumentar la seccidn-

transversal efectiva de la tolva, = = = = = = @ = = = - = -~ -

La biela 4 atraviesa una abertura de la pared del horno
y estd acoplada a un cilindro neumftico 6 de doble’efecto. El
suministro de aire del cilindro neumdtico 6 de doble efecto

es enviado a través de. una electrovdlvula 7 de doble efecto,
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La electrovdlvula 7 suministra aire a un lado o al otro
del pistdén del cilindro 6, segin el funcionamiento del inte-
rruptor 8 de mando, de modo tal que la compuerta acharnelada

3 sea abierta o cerradas — = = = = « = = = = = = = - « =~ = -

~ El interruptor 8 de mando presenta un resorte antagonis~-
ta de modo que en su posicién normal hace gue la compuerta
acharnelada se cierre. Un interruptor 9 de aislamiento desac-
tiva la electrovdlvula 7 y deja inoperativo el interruptor 8
de mahdo, con resorte anftagonista. La compuerta acharnelada
permenece en la posicién abierta o cerrada segin su posicién
antes de la apertura del interruptor 9 de aislamiento. El gra

do de apertura de la compuerta 3 es determinado por el ajuste

de la tuerca 10, = = = = = = = =~ - - -

Durante las operaciones normeles de fusifn la biela 4 es

t4 completamente retrafda, en el grado que lo permite el ajus

te de la tuerca 10, y la compuerta achérnelada 3 estd abier—

Siempre que hay una interrupcién en Ia extraccibn o san~
grado de metal fundido del horno, la compuerta acharnelada se
cierra simplemente por cierre del interruptor 9 de aislamien~
to. La biela es empujada hacia el horno, cerrando la compuer—
ta acharnelada y deteniendo por ello la entrada de material
de alimentacién en el horno. Puede ihtfoduéirse un calzo de-—
trds de la biéla'como medida de seguridad para el caso de .que

falle el suministro de aires = = = = = = = =& = = - = -« - =

Cuando se desea reiniciar la entrada de alimentacién en
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el horno el operador abre momenténeamente la compuerta achar-

nelada 3 accionando el interruptor 8 de mando contra su resor
te antagonista y hace entonces que la compuerta acharnelada'3

se cierre de nuevo bruscamente, soltando el interruptor 8 de

Cuando la compuerta acharnelada 3 estd momenténeamente
abierta las placas de zinc emplezan a deslizarse hacia abajo,
dentro del horno, y luego cuando la compuerta acharnelada 3
es cerrada se detiene el movimiento hacia abajo de las placas

de zinc. ——————————— - e e sue e e e - . e wm e md e

La operacién se repite continuamente hasta que la parte
inferior de la columns de alimentacidén de planchas de zinc
contenida en la tolve se apoya de forma seguré sobre la.sole—

radelhOI‘nO. ~~~~~~ Y ms mm mm e e W em G G S M ew e W M mw e

El operador mantiene el interruptor 8 de mando hacia aba
jo,'contra su resorte antagonista hasta qué la compuerta estd
completamente abierta en el grado permitido por el ajuste de
la tuerca 10 y subsiguientemente abre el interruptor 9 de aig

Jamientoe = = = = @ = 0 m . e . e = - - .

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te-

rrijorios y plazas de soberanfa, las siguientes: =~ - - -~ —~ =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en los hornos para metales y simi

| lares, y mds particularmente en los hornos para la fusidn de



De

10,

15

20.

-8

381847 il

&
~ WL ev3

metales, caracterizados por la provisibén de una tolva de ali-
mentacién, susceptible de cargar el horno, que incluye un 6r-
geno que puede ser movido para variar la seccidén transversal
efectiva de la tolva, siendo gobernado el movimiento de dicho
érgano por wnos medios de mando, de modo gue se permita el
mando del régimen de paso de material de alimentacibn a tra-

vés de 1la t0lva, = = = = = = = — = = - - e m - m .- - -~

2.~ Perfeccionamientos en los hornos para metales y simi

lares, y mds particularmente en los hornos para la fusidn de

" metales, caracterizados por la provisidén de una tolva de ali~-

mentacidn, susceptible de cargar el horno, gue tiene una sec-
cién transversal substancialmente rectangular y que incluye
un Grganp movible, incluyendo dicho {rgano parte de por lo me
nos una pared de-la ftolva, estando dicha parte montada pivo-
tantemente para que su extremo libre pueda moverse hacia den—
tro ¥y hacia fuera de dicha tolva para variar la seccibén trans
versal efectiva de la misma, y estando también dicha parte
provista de medios de mando de modo que perﬁita el mando del

régimen de paso de material de alimentacifn a través de la

TOLVa, = = = = = = - e - - - - e e e e e - e

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 § 2, ca
racterizados porque dicho érgano movible estd dispuesto de mo

/que permanezca siempre entre las paredes de la tolva. ~ -

/// 4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, carac-

//4,teriza@os porgue dicha parte comprende una porcién inferior

de una pared de la tolva que pivota por su borde superior en

el borde inferior del resto de dicha pared, de modo que permi
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ta que dicha porcidn inferior pivote hacia dentro y hacia fue
ra con respecto al eje longitudinal de la tolva entre las pa-
redes adyacentes de la tolva, permaneciendo siempre dicha por

cibén inferior entre las paredes de la tolva, = = = = = ~ = =

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4, carac—
terizados porque dicha porcién inferior estd acharnelada a di

cho resto en un punto exterior al horno. —« — = = = = « = - =

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4 6 5, ca
racterizados porque las dos paredes adyacentes a dicha pared
eatdn ensanchadas por sus extremos inferiores de modo tal que
permitan un movimiento hacia'fuera de dichg poreién inferior

mientras mantienen el cerramiento proporcionado por la tolva.

7.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque dicho drgano estd
pro#isto de medios de mando que comprenden un conjunto neumd-
tico de cilindro y pistén o dispositivo similar y una védlvula
de mando correspondiente, siendo accionable dicha vdlvula de
mando de modo gue detenga y reinicie continua y momenténeameg

te el desceso del material de alimentacidn contenido en la

tolva, por lo que se proporcionen medios para mendar el régi-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen
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te memoria que consta de diez hojas, foliadas y mecanografia

das por una sola de sus caras, y de una ldmina de dibujos

que la ilustra,

pArcETONA, 16 JUN 1570
r.A M, cureLl suftoL
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