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Procedimiento y méquinas para fabricar correderas de

broches corredizos o cremalleras,

‘ égzﬁ%ﬁhné%LIGHTNING FASTENERS LIMITED, entidad inglesa, resi-

dente en Kynoch Works, Witton, Birmingham 6, Ingla-

terra.

Este invento se refiere a correderas de broches
corredizos o cremalleras y a los procedimientos y méqui—
nags empleados para su manufactura,

Un broche corredizo o cremallera comprende dos

5 correderas, cads una de las cuales comprende unes serie

Mod, 615
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de'eiementds de enganche sujetos a una cinta portado=-

ra. Un procedimiento bien conocido consiste en formar
une serie de elementos de éngaﬁche unidos entre s{ for
nados de un trozo de filamento de pléstiéo que se enro-
5. 1la en forma espiral o se forma en una configuracion
sinuosa que se pliega a lo largo de su 1inea central en
forme de U, Una cremasllera que tenga una construceion
de elementos con forma espiral se denomina en adelaute
como "construceién de cremallera espiral" y una que
10. tenga elementos en forma de U se denominan en adelante
como “"construccién de oremallers sinuosa", Se han pro
puesto otras formas de elementos de engancge unidos en
tre si.que se caracterizan porque,ios elementos se pro
ducen escotando un tubo de material de pléstico o mol-
"'15, deando una serie de elementos con paftes de intercone—
. xién que forman parte integra de los elementos,
Segin el presente invento, un procedimiento
para fabricar una corredera de broche corredizo o cre~

- mallers comprende tejer una cinta portadora de urdim-
v 720,

. bre en malla, y, durante el tejido situar ung serie de
AR elementos de enganche interconectado en una cara de
la cinta y junto a un bordé longitudinal de la cinta &
medida que se teje, se hace pasar un hilo de ligadura
por el movimiento alternativo de una aguja de coser en
25. '

tre elementos de enganche adyacentés de la serie, para
formar una puntada en la otra cara de la cinta tejids
mas alld del extremo de gancho de una aguja de punto
empleada en el tejido de la cinta, moviendo el gancho
de la sguja de punto a través de la puntada para que el

30. gancho enganche la malla de la puntada y eslabone la mg
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ila con un hilo de la cinta tejida,

La aguja de coser se puede mover en el senti-
do de solape de los guiahilos de la méquina cuando le
aguja de coser se encuentra en el centro de la maquing
y entre sus movimientos slternativos para efectuar un
dibujo de zig-zag de hilo de ligadura sobre la cara de
los elementos de enganche contraria a la cinta y dos
series de malla de puntadas separadaé lateralmente en
la otra cara de la cinta engenchandose una serie pow
medio de una primera aguja de tejer punto y enganchaw-
dose la segunda serie por medio de una segunda aguja de
tejer punto, Se pueden emplear agujas gemelas de coser
para alimentar dos hilos de ligadﬁra y formar dos se-
ries de puntadas que se extiendeﬁ en el sentido longi~-
tudinal de los elementos, enganchandose las mallas de
cads serie por medio de una de las dos agujas de tejer
punto respectivas, Cada una de las agujas gemelas se€
mueve también preferiblemente en el sentido de solape
de 1los guiahilos de la magquina cuando la aguja de co-
ser se encuentra en el frente de la méquina y entre sus
movimientos slternativos,

La serie de elementos de enganche puede ser
de construcclon eonocida en espiral o sinuosa y puede
comprender un cordon o trencilla dispuesto entre bra-
208 de los elementos de enganche para reducir al mi-
nimo el deslizamiento del hilo de ligadura a través de
108 elementos, Cuando se trata de una aguja vnica de
coser sin movimiento oscilante, la aguja puede penetrar
en el cordén o trencilla. Cuando se trata de la aguje

Unica de coser con movimiento oscilante, o cuando se
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trata de agujas gemelas, la sguja o agujas pueden pe-

naetrar en el cordoncillo o trencilla, o pueden pasar
a2 uno u otro lado de dicho cordoncillec o trencilla.

' En lugar del cordoncillo trencills o adicio-
nalﬁente, los elementos de enganche pueden tener esco-
taduras o depresiones en sus superficies exteriores pa
ra evitar el deslizamiento del hilo de ligadura a tra-
vés Ge los elementos,

La serie de elementos de.enganche sze guia
convenientemente a través de una guia tubular a su po-
sicion adyacente a un borde la cinta que se teje.

El invento comprende también ung méquina pa~

ra hacer urdimbre en malla que se emplea para la fabri-

‘cacion de una corredera de broche corredizo o cremalle-

ra, cuya maquine tlene una zona de teﬁido y comprende
una fila de agujas de tejer para tejer una cinta porta-
dora de la corredera,. ung pluralidad de barras de guia
que llevan cada una guishilos, una guia tubular que tie
ne un extremo inferior diépuesto para guiar une serie

de elementos de enganche interconeétados a una posicion
predeterminada en la zona de tejer adyacente a un ex-
tremo de la fila de agujas de tejer, una aguja de co~
ser dispuesta en el frente de la méquina y medios para
imprimir movimiento alternative en la aguja de coser &
través de un pldno que contiene la fila de agujas de
tejer en una posicidn por debajo de la guiz tubular, por
1o que durante el funcionamiento de la méquina, la aguja
de coser pasar un hilo de liga&ura desde la parte fron-
tal a la parte trasera ue la méquina, pasando dicho bi-

lo alrededor de elementos de enganche gulados desde el
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extremo inferior del tubo, asctuando conjuntamente la

aguja por lo menos con une de las agujas de tejer pa=
ra tejer el hild de ligadura en la cinta y sujetar 1os
elementos a la misma. 7 ' '

~La guia tubulax se sostiene preferiblemente
en posicion fija con relacion al plano de movimiento
de la maquina de tejer.

También se habilitan medios para mover la sgu
ja de coser en las direcciones de solapé de los guiahi»
los cuando la aguja se encuentra en la parte frontal
de la maquine de forma que la aguja actie para formar
mallas de puntadas de hilo de ligadura por lo menos |
en dos agujas diferentes de tejer de la maquina.

Se pueden emplear dos aguﬁas de coser para
alimentar dos hilos de ligadura a dos agujas de tejer.

El invento comprende también una correders,
de brbché corredizo o cremallera cuando se fabrica con
un método o con la maquina expuestos anteriormente.

A continuacidn se deseriben tres modslidades
del invento y modificaciones'de las mismas g titulo
de ejemplo solamente tomando como referencias los di-
bujos adjuntos en los que:

La figura 1, es una vista en perspectiva de
una primaera construceidén de corredera de broche corre,
dizo o cremallers fabricads en une méquina de tejer
urdimbre en malla y que ilustra la primera modalidad,

La figura 2, es una vista en perspective de
wa segunde construccion de corredera de broche corre-
dizo o cremsllera fabricada en una méquine de tejer,

que ilustra una segunda modalidad; ¥
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Ias figuras 3 y 4 son vistas en perspectiva

de una construccion de corredera fabricads en una mé~

quina de tejer urdimbre de malla e ilustra una terce~

5,

10.

. e

.20,

25,

30.

ra modalidad.

En los dibujos, las partes de una magquina pa
ra tejer urdimbre en malla con tres barras de guia es-
tdn représentadas como sigue: el numero 10 indica una
place de dibujo en la que va montads una fila de agujas
de cerrojo 1l. Los guiahilos 13 se mueven en la forma
acostumbrada controlada con respecio a las agujas de
cerrojo por medio de una pluralidad de barras de guis
(no ilustrada). -Cada barra de guia lleva guiahilos 13
a través de los cuales se alimentan hiles 14 que se

ahn de tejer formando una cinte poftadora 15 en la za-~

na de tejer de la maquina.

En wna primera modalidéd (figura 1) que se
refiere g une méquina para hacer una construccion de
cremallsra espiral, una serie de elementos de enganche
16 en forma de una espiral de filamento de plastico, con
wna serie de, cabezas de engsnche alineadas longitudi-
nalmente 17 y rodeando a un cordon textil interior 18,
se alimentan en sentido descendente con el cordon a
través de una guia tubular 19 como, por ejemplo, por
medio de una rueds dentada acclonada por trinquetes
(no ilustrada)., Ia guia tubular 19 se montafija en
una barra 19a sujeta entre bastidores extremos de la
mdquina, el extremo interior de las guias 19 se situe
en una posicidn predeterminada adyacente a um borde
longitudinal de la cinta 15 en la zona de tejer y la

gula se inclina hacia delante de la maguina pars per-—
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mitir los movimientos de solape de tres series de gula-

hilos 13 entre las agujas 11 y la guia. -

Une aguja de coser 20 se dispone en la parte
frontal de la méquina_y perpendiculiar al plano general.
de la cinta 15, Se habiliten medios de accionamiento
(no ilustradog), funcionando en sincronismo con el fun
cionamiento de las agujas 1] y gulas 13, para pasar la
aguje con movimiento alternativo por debajo de la guia
tubuler 19 y a través del plano de las agujas 11, Ia
aguje de coser 20 pasa a través del cordon 18 para ali
mentar un hilo de ligadura 21 a través del cordon y en
tre el elemento de enganche adyaceﬁta 16,

En la practica, cuando las agujas de cerrojo
11 se encuentra en la posicién inferior, la agu&a de
coser 20 avanza a traves del cordén 18. A medidﬁ que se
retira la aguja 20, el agarre de friccidén efectuado so-
bre el hilo 21 por el cordon 18 permite que se forme
una malla de puntada 22 por encimé de una aguja de ce-
rrojo lla en la parte trasera de la cinta. ILa sincro-
nizacidn de las asgujas de cerrojo lla y la aguja de co-
ser 20 se dispone de forma que cuando suben las agujas
de cerrojo la aguja lla se introduce a través de la ma-
lla 22. Uno de los hilos 14 se solapa entonces a través
de la aguja 1lla y el ulterior descenso de esta aguja
une la malla 22 con la cinta tejida 15.

A medida que una serie de elementos de enganl=-
che se glimenta con la cinta progresivsmente formada,
la aguje 20 se nueve sincronicauente entre pares suce-
sivos de elementos de enganche 16, de formas que una se- .
rie de mallas 24 de hilo 21 se formg sobre la serie de

elementos de enganche en el lado contrario de la cinta
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En una segunda meialidad (figuwra 2) , que se

5e Jide 15.°

cefiere s uns maquina para hacer una construccion de
cremallers sinuosa, en cuya méquina se hace una corre-
ders que comprende uns serie de elementos de enganche

25, cuyos brazos 26 de cade elemento de enganche se mon

_tan a orcejadas en uns trencilla 27. ILa serie de ele-

mentos 25, junto con la trencilla, se alimenta en sen-
tido descendente a través de una guia tubular inclina-
da, fije y apropiademente configuradas 28, a la zona de
tejer. Una aguja de coser 30 tiene un dispositivo de
accibnamiento (no ilustrado) que hace pasar la aguja
en su dirececidn axial por debajo de la guia tubular y
también hece oscilar la aguje en un sentido de solape
horizontgl de los guiahilos de la mdguina cuando la
gguje se encuentra en la parte frontal de la méquina,

de forma que la aguja puede-paéar alternativamente g uno

" u otro lado de la trencilla 27, Ie aguja 30 puede pe-

netrar en los lados de la trencillas pars proporcionar
un medio de sujecion pof friceion para un hilo de liga~
dura 31 alimentado por la aguja coun el fin de efectuar
ung malla de puntadas, Alternativémente, si la aguja
30 no penetra en la trencilla 27, se pueden haﬁilitar
alnohacillas de fieltro (no ilustradas) a cada lado de
la trencilla para dejar cogido por fricoidn el hilo
31,

Otro medio pars sujetar por friccién el hilo
31 coneisten en Jisponer ufietas elasticas entre las que
pasa .8 aguja 3{ Por medio del movimiento oscilante he

rizontal de le eg:ja 30 ! hilo 31 forme alternativamen
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te ralla alrededor de agujas de cerroao 29 ¥y 29a que se

f
Wy
E

eslgbonan con malla de la cinta teaida-lS.
Por ejemplo, refiriéndonos a la figura 2, el
hilo 31 forma malla en un borde dé cinta tejida, como
5+  en la posicién 33, que es una de una pluralided de po-
giciones separadas en una primers serie de mallas a un
lado de la trencilla., FEl hilo pese a la parte frontal
de la estructura y avanze angularmente & través de un
brazo de un elemento de enganche para formar mglla en
10, la cinta en la posicidén 34, que e une pluralided de
posiciones separadaes en una segunda serie de mallas en
el otro lado de la trencilla. E1 hilo 31 regresa a la
parte frontal de la estructura avanzando angularmente
hacia un brazo del elemento de enganche sucesivo'sigﬁieg
15, te y forms malla en un borde la cinta en la posicion
35. Asf{, en virtud al movimiento oscilante horizontal
de la aguja de coser 30, el hilo auxiliar 3i adopta uns
disposicinn de costura 36 en zig-zag en la cara de la
serie y forma dos series de mallas de p&ntadas. La agu
20. Jja 30 coopera con dos agujas de tejer 29, 29a y con la
aguja lla en la primers modalidad, de forma que las dos
series de mallas guedan sujetas por las agujas 29, 29%a
y se tejen en la cinta,
En una tercera modalided (figura 3 y 4), la consg
25,  trucecion de corredera producida es igual que la produci-
iz por la maquina de la segunda modalidad (figurs 2) que
emplea una aguja de coser con movimiénto oscilanté hori-
zontal, Mo obsfante, en esta tercera modalidad, solamen
te una aguja de coser 40 se mueve alternativamente como

30. en la primera modalidad, ILa disposicidn en zig-zag del
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hilo de ligadura 41 se efectia por oscilacidén de une

guia tubular 42, a través de la cual se alimenis una
serie de elementos de enganche 43 ¥ su irencilla o
cordoneillo 44, en un plano practicemente paralelo al
de las agujas de tejer 45, Ia oscilacién de la guia
tubular 42 se obtiene por el acclonamiento de una big
lae 46 conectada pivotalmente por uno de sus extremos
a2 ung cara de la guia 42 por medio del pasador 47 y
por su otro extremo a un ciglefial de movimiento gira-
torio (no ilustrade) engrandado a la transmisidn prin
cipal de la miquina de tejer. La guia tubular oscila
respecto a une posicion comprendids en el eje longltu-
dinal del cordoncillo o trencilla 44 y vor debajo de
la aguja de coser 40, El dngulo a través del cual 03—
cila la guia tubular 42 es suficiente para situar la
trencillé 44 aiternativamente a cada lado de la lines
de movimiento de la aguja de coser 40 a cada mqvimien—
to alternativo de 1a-aguja. El dibujo resultante del
hilo de ligadura 41 es de este modo similar al ilustra-~
do en la figura 2 de los dibujos,

En cuslquiera de las modalidades citadas, la
serie de elementos de enganche puede variar de forma
que en la primera modalidad (figura 1), por ejemplo, la
serie de elementos de enganche de tipo espiral 16 se
puede reemplazar por una serie de elementos de enganche
de tipo sinuoso 25 como se emplea en la segunds moda-
lidad (figura 2), Ademas, en cualquier modalidad, la
serie de elementos de enganche se puede emplear sin cor

don o trencilla internos.

Z%{' A pesar de que las modalidades anteriores se
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kew desorito con relacién a méquinas que emplean agu~
jas de tejer del +tipo de cerrojo el invento se podria
poner también en prdetica con médquinas que emplearén
el tipo de aguja de ganchillo o agujas de tipo compues-
to.
NOTA

Descerita suficientemente la naturaleze del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la préec-
tioca, debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamen-
tal, siendo 1o que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se sollicita PATENTE DE INVENCION
por 20 afioms en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO Y MAQUINAS
PARA FABRICAR CORREDERAS DE BROCHES CORREDIZOS O CRE-~
MAiLERAS; caracterizdndose por lo siguliente:

12, Procedimiento y méquinas para fabricar co-

rrederas de broches corredizos o cremalleras, caracteriza
do porque el procedimiento comprende tejer en urdimbre de

malla una cinta portadora y situar durante el tejido una
serie de elementos de enganche interconectados en una ca-
ra de la cinta y adyacentes a un borde longitudinal de la
mismas pasar un hilo de ligadura mediente el movimiento
alternativo de una sguja de coser entre elementos de en-
ganche adyacentes de la serie para formar una malla de
costura en la otra cara de la cinta tejida méds alld del
extremo de gancho de una sguja de tejer empleada para te
Jer la cinta, y mover el gancho de la aguja de tejer a
través de la malla de puntadas, de forma que el gancho
enganche la malla y eslabone 1la malla con un hilo de la

T e
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28,~ Procedimiento, segun la reivindicacion

cinta tejida.

1, carascterizado porque la aguja de coser se mueve en
el sentido de éolape de los guiahilos de la maquina
cuando la aguje de coser se encuentra en la parte fron-
tal.de la maquine y entre sus movimientos alternativos,

para efectuai un dibujo de zig~zag de hilo de ligadu-

~ra en la cara de los elementos de enganche contraria a

ls cinta y dos serie de malla de puntadas separadas la
teralmente en la otre cara de la cinta, enganchandose
una série por medio de una primera aguja de tejer y la

segunda serie por medio de una segunda aguja de tejer,

38,- Procedimiento, segin las reivindicacio-
nes 1 6 2, cargcterizado porque la serie de elementos
de enganche es de consiruccion de cremallera espiral.

48 ,~ Procedimiento, segin las reivindicacio=-
nes 1 6 2, ceracterizado porque la serie de elementos
de enganche es de conatruccion de cremallera sinuosa.

58,- Procedimiento, segin las reivindicacio-
nes 3 6 4, caracterizado porque un cordon o trencilla
se dispone entre brazos de los elementos de enganche y
se extiende en el sentido longitudinal de la serie de
elementos,

6¢,~ Procedimiento, segin cualquiera de las

. reivindicaciones anteriores, caracterizado poryue la

serie de slementos de enganche se guia a través de una
guis tubular a su posicidn adyacente a un borde de la
cinta que se teje.

78 .~ Mdquina para la aplicacidn del procedi-

miento, segim cualquiera de las reivindicaciones ante-
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riores, caracterizados porque presents una zona de

tejer y estd dotada de una fila de agujas de tejer pa
ra tejer una cinta portadora de la corredera, una plu
ralidad de barras de guia que llevan cada una guiahi-
los, una guia tubular con un extiremo inferior dispues~'
to para gular una serie de elementos de enganche inter
conectados hasta una posicidn predeﬁerminada en lg
zons de tejer Junto a un extremo de la fila de aguja
de tejer, una aguja de coser dispuesta en la parte fron
tel de la méquina y medios para imprimir movimiento al-
ternativo a la aguja de coser a través de un plano qﬁe
contiene la fila de agujas de tejer en una posicidn
por debajo de la guia tubular, por 1o que durente el
funcionamiento de la mdquina, la aguja de coser pasa
un hilo de ligadura desde la parte frontal a la parte
trasers de la maquing cuyo hilo pasa alrededor de ele-
mentos de enganche guiados desde el extremo inferior
del tubo, actuando conjuntamente la aguja con una por
1o nenos de las mgujas de tejer para tejer el hilo de.
ligadura en la cinta y sujetar los elementos a la misma,

88.- Maquina, segin la reivindicacién 7, carag
terizada porque la guia tubular me sostiene en una po-
sicién fija con relacion al plano de movimiento de las
agujas de tejer,

98, Maquine, segin las reivindicaciones 7 u
8, caracterizada porque dispone de medios para mover la
aguja de coser en las direcciones de solape de los guls
hilos cuando la aguja se encuentra en la parte frontal
de la maquina, de forms que la aguja actie para formar

mellas de puntada de hilo de ligadura por lo menos en

|
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dos agujas diferentes de tejer de la méquina.

108,~ Procedimiento y maquinas para fabri-

car correderas de broches corredizos o cremelleras; tal

¥y como queda sustancialmente descrito en la presente

Memoria 'y en los adjuntos dibujos,
Egta Memoria consta de catorce hojas, escri-

tas & maquina por una sols cars.

16 Noy, 1072
Madrid, |

LIGHTNING FASTENERS LIMITED,

J.-GOMEZ AGEBO Y MUDE
g Flemadot L Gaefa Ferafnde




LIGHTNING FASTNERS LIMITED 2 HOJAS~hoja 1

DEY
oty




LIGHINING FASOINERS ILIMTTED 2 HOJAS-hoja 2

FIG.4.
15 JUL 970

Madrid

L GOMEZ ACEBO y HODEY

ag ®. 2. kirmedor F, Harndadse Boty



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



