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¥ invento se roficre a un procedimiento para

f
!
i
!

combar o ensanchar cspacios huecos -en piezas metdlicas,
que consisien en una chapa impresa localmente con un ageﬁ

H
te separador y en otra chapa mds de igual tamafio, que soﬁ
reunidas para Tormar una chapa doble y son soldadas por ;
compresién medionte laminacién. ILas chapas permanccen g

|
sin soldar en los lugares inpresos y pueden Ser ensan— :
chadas alll con gases o liquidos puestos bajo presidn.
Eszte procedimiento conocido se puede ejorcer con bodos
los metales que son susceptibles de ser soldados por cqgi
progsidn. El aluminio es especialmente apropiado, dado —é
que un ¢s innecesario un gas protector durante cl proce~§
80 de soldadura.

Como agente separador se ha acreditado grafitoé
de grano de fimura coloidal. Esta sustencia, en compara’
cidn con otros azentes separadores conocidos, tales como
talco, cuarzo o cal, tiene la gran ventaja de que a las
temperaturas de laminacién en caliente que.entran en con-—
sideracidn - cn el caso de aluminio por ejemplo de 5002C
posee todavia propledades lubricantes y scpara sufieiehtg
mente, incluso cuando es aplicado por impresidn una capa -
my delgada.

Tal como es sabido, los gruesos de pelicula de
impresidn que se pueden aplicar en los procedimientos de
impresidén conocidos, talcs como por ejemplo la serigra-
fia, oscilan alrededor de un valor medio. Con el fin de
alcanzar en tales casos siempre un efecto separador se-
guro, el grafito debe ser impreso por lo tanto siempre
en exceso. El grafito en exceso se adhiere después del
ensanchamiento, como impureza indeseable, sobre las pa-

redes interiores de los espacios huecos y debe scr climi-
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Para el ensanchamiento de logs egpacios huecos %
sirve, tal como es sabido, un liquido, tal como azua o i
también alcohol metilico., Zste liquido debe ser eliminai
do nuevamente bajo presidn desde los espacios huccos. Los
espacios huccos propiamcnte dichos han de ser lavados en;
tonces- con vapor de agua saturado y finalmente han de seg

secados con eire comprimido caliente. Este modo de traba

t
!

jo os complicado y costoso. Tambidn, se corroen las pa-
redes interiores del espacio hmeco, dado gue las parti-
culas de grafito y su parte cincundante metdlica, en la |
cual estén embebidas, forman conjuntamente con agua innu{
merables pilas eléetricas locales. Paredes internas de

espacio hueco libres de productos de corrosidén se pueden

-

obtener cuando se ensancha de nancra conocida Son un gas
comnprimido. Iste modo de trabajo ticne la desventaja de '
que la mayor parte de las veces quedan demasiados restos

de grafito en los espacios huccos, los cuales a continua-

cién deben ser eliminados on una ctapa de trabajo adicio-

" nal, por ejemplo mediante lavado con un liquido.

Jorprendentemente, sc ha comprobado ahora que
en el ensanchemiento con un gas comprimido o con aire com

primido gueda adherida una cantidad muy considerablemente
!

" menor de grafito sobre las paredes internas del espacio

hueco, cuando se utiliza aire o un gas de bajo punto de
cbullicidén y al mismo tiempo muy secco.

De acmerdo con cl invento, para la realizacidn
del procedimiento en consideracidn se proponc utilizar
aire o un gas muy scco con como maximo 30 mg de agua por
cada m3 en condiclones normales (02C y 760 Torr), a saber,

en el caso de un gas, vno cuyo punto de cbullicién se en-
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cuentra por debajo de 1502C. Por el conirario,

san por ejemplo el didxido de carbono o el etano cuando

%

cstos gases son ubilizados para el ensanchamionlos ya que

entonces ol recubrimicnto de grafito no se desprende de %
las paredes infernas dol cspaclo hueco incluso cuando og’
{tos gases conticnen menos de 30 mg de agua por cada m3 eé
condicioncs normales. Dstos dos gases hicrven, tal comoé
es sobido, o =79 o =392C. Seo puede suponer que ya son %
adsorbidos por el graﬁito tan intensamente que aparece

un efecto que es comparable con el del vapor de asua. |

Por ol conimrio, el recubrinieonto de grafito se desprons;

de ampliamente cuando se hace uso de nitrdgeno, oxfgeno,

argén o hidrégono, con la condicidn de que ecstos gases -

contengan menos de 30 mg de agua por cada m3 en condicion=

nes normales.
Para explicar la idea del invento sirven los

gisuiontes ejomplos:

La superiicie de una chapa de aluminio os aspes
rizada y oo impresa localmente con grafito. Una chapa n&
impresa de igual temafio es colocada sobre clla. Ista doé
ble chapa ¢o laminaGa on caliente entonces a 5002C, siené
do alargoada a uvna longitud cuairo veces mayor. ; ?

Ejemplo 1.- ;

Sco imprimidé un recubrimiento de grafito de 6500
ng/m2. Despuds de la laminacibdn se encontraba todavia la
octava partc de esto, es decir alrededor de 800 mg/mz 50m
bre las superficies intermas de los espacios lhwuecos ﬁodaf
vis no ensanchados. Intonces, cuando se ensanché con aire

comprinido de 80 aimdsferas manométricas, que contonia

0,2 mg de agua referido a 1 m3 en condiciones normales,
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egtabhan presentes Unicamente 360 ng m? Ge restos de gra—

Tito sobre las superficies internas. Por el conirario,

j
cuando Se ensanchd con aire comprimido de le nisma pre-—

;
sibn, pero con 180 mg/m3 condiciones normales de conteniL
do de apua, habian quedado despuds del ensanchamiento ‘
770 ng m? de restos de crafito sobre las superficies in~§
ternas. "

Djemplo 2.

Cuando ge imprimieron sélo 2000 mg/me de gra-

Ti%o, =e encontraron por 1o tanto 250 ng/me sobre las -
superficies internas de los cspacios hmccos todavie no f
(
ensanchados. Bajo las nismas condiciones de Gnsanchamieﬁ
to que en el primer ejeonplo se cnecontraron 150 y 230 mg/$?
de restos de grarfito. g
Ejemplo 3. i
Cuando se ensanchd con didxido de carbono de 5%
atmésferas manomdtricas que contenfa 15 mg/m3 en condi~ ;
ciones normales de agua, Sc podian comprobar todavia 560§
mg/m2 o 230 mg/m2 de restos de grafito cuando las super-é

Ticies internags de los espacios lmecos no ensanchadas ha-

bian sido recubicrtas previamente con 650 o 250 mg/mz.
~ REIVIHDICACIOHES -

Los puntos de invencidén propia no nmucva pero

o~

no establecida ni practicada en Espafia que sc presenta
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nara que scan objeto de csba solicitud de Patente de In-
troduccidn por DIZZ afios, son los siguientes:

1.~ Procedimiento para cl cnsanchamiento do eg:

]

pacios huecos en piezas metdlicas, que consisten en cha{
pas individuales del mismo bomafio, de lag cuales una ha
gido impresa localmente con grafito y la otra ha sido -

colocada encima y ha sido unids con la primera por sol-

dadura por compresién en caliente, por indroduccidén de

un gas comprimido, especialmente aire, en los lugares

impresos, no soldados, caracterizado porque encuentran
utilizacidn aire o un gas muy seco como mdximo con 30
ng de asua por cada w3 en condiciones normales (08C, 760
Torr), a Sabor, en el caso de un gas, W0 CUyo puﬁto de

ebullicidn se oncuentra por debajo de -1509¢G,

2.,—- Procedimliento para el ensanchamiento de

espacios huecos cn piezas metdlicas.

Tal y como se ha descrito en la ilemoria que ans~
tecede, y con los fines que se han especificado.

Bsta liemoria consta de seis hojag escritas a

miquina por una sola cara.

Haarga, 104U B

P.A.
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