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vestir se ha preparadesaprol limpiacdola, la
tira o bands se hace paser 4 un bafio de motel fundido
pare revestimiento y se sec2 del bafio en wna linca de
avonce gensrolmente vervical. A medids que la dira o

As A

=nda sale del bafio de mebal fundido para revestimien~

U’

'

~to, errastrara consipgo uila parte del metal fundide po-
. . F
ra pevestimicnto Toruendo un menisco céucavo. Sezun

este invento, la cape superiicial no wiforme do me-

tal de revesbimicato zobre la Tira o banda se certs 1i

i=

piamente por medio de un cherro laminar de fluide de
forma que la parte cxterior de metal de revestimiznto
fluya de nucvo 2l bafo, mientras que la cantidad de-
seade Ge metal de revestimiento se adhiere a la tira o

-

banda permaneciendo en la misma. La cantidnd
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fundido cue se adaisve a la tira o benda (el espesor dal
revestimiento acszbzdo) se controla segin ecste invento,
sezin se expondrs con meyor detalle mas adelante, Ve |
riendo la velocidod del chorro de fldide, el angulo de
incidenciz Ge dichos chorros sobre la tira o banda re-
vestida, lo altura cel punto de incl @cncma ¥ la Tornm
de la aberiura de 1- toberz gque producs €l cLorro.

Segin la potentc principal espefola ne 353.707

roporcions un m;*odo de revestimianto de una tira

w2
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]

tal fundido s revestimiento; hocer pasar la tira e

2 3 P - > 2 . s g o N
través de un bafio de metal fundido Ge revestinicnto,

fio; hocer ineidir un chorro de flujo rracticamente o=
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ninzy de fluido glseoso ¢ la cuperficie de 4i

. #o

tira vevestida, a medida que sale de dicho bailv,
oiturs donde el espesor Ge dicho metal de reveusvlmicne f

to excede Gel egpesor de revestimiento final deseado,
Gevolviendo dicho chorro incidente un flujo continuo
del citado metal fundido de revestimiento a dicho ba-

o

desesda de metal fundido

faX}

fio mientras que la cantida
de revestimiento se adhlere a dicha tils, y contornear
1o dimensidn esitrecha de dicho chorro a través de una

parte del mlumo pare dosificar de este modo el efecto

de barrido y dejor un revestimicnto de espesor unifor- '
me de un lado a otro del ancho de la tira, -

Segin el presente invento, se proporcionz un
proccdimiento para revesvir una tira o banda metalica
ferrosa que comprende las etapas de predvarar la supsr-
ficie de lo tira o banda ferrosa para reciblr un metal
fundido Ge revestimicnto: hacer pasar la tirva ¢ banda ‘
o través de un befio de meiel fundido Ge revestimiento,
por lo que dicha tira o bande en movimiento sacs una
cantidod del gitado metal femdido *é revestimizito de
dicho balic; y hacer incidir un chorro de flujoAvirﬁug}

mente leminzr de fluido gaseoso sobre la superficie de

diche tira o banda revesitida 2 medida que sale de dicho

['J

or de dicho matal de 1o

w——

e

*o

bhaiio o una altura dends el e8]
vestimiento supers al espesor del revestimiento finel

deseado, develviendo dicho chorro incidente un flujo

”

continuo del citado matal de revestimiento fundido a

dicho baio mientrzs que la cactidad deseadn de m2tal

fundido Ce revestimicnto pe adhlore o dicha tiva o bun .
da; v conbornear la éimension espesa de dicho chorvo
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rro pregresivemente en toda su anchura, pora controlar

de este modo la distribucicn del espesor Jel rovest

miento ée wio a obtro cante de dicha tira o banda y p2-
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Lo forma o contorno de la abextura de la toe
bhera contornears la dimensicn estrechs del chorro de
290 s e Lol & oated sl wrry et LY
fluido ¥ por lo tontbto permitira la veriacion Ge la

. f - s A B 1 ~ A A g
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ra o banda. ASL, ce pucde produsir vna distrdi
tima del cspescy del revestimiento de un Iudo z otro i
Gel ancho de 1z tira o bantz, incluyendo lg elimins~
o ! 1 . . e o ot o
cion de concentracioncs espesss de revestimiento ¥y
- T ~ 1 . N -

granos de oxido en los bordes de la tirg o banda

El objeto principal del dnvewnto ¢s proporeioe-

nar un procedimicato mediante el cuzl sze pucde contro-

spesor Ge revessimionto a tre-

A continuacion se hace referencia a log di-

bujos adjuntos cn los gue:
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tica que ilustrs en la parte de la izquierds el meﬁis- }

co formado por el metal Ffundido de revestiniento saca—
do @el balio por la tirg o banda en novimiento y en lg

parte de la derecha la accioén del chorro de flujo la-

nin=r en la operacion de acabsdo de revestimionto fun-
aido. |

Te figura 3, es wna-iluslbracidn esquendtica
del comtorno de préfsrvencin pora la abertura de la to-

bera éel chorro,.

Ta Tigure 4, e una ilustracidn esquemdtica '
tomada verticalmente desde arriba del bglo de melal de v

revestimiento y la tira que sale del mismo, ilustrando
una condicicn gue ge ha de evitar. '
» as o
Lg fizura 5, es unad vista esquematica simi-

lar & la figura 4, ¢ iluobrs una condicion de la super

Ficie del b resuliante ¢e contornear el chorro flui
do wegum este invento. ;.

Volviendo ahora 2 la figura 1, en esta figu-
ra se ilustra esguens “ﬂc@hpuuc 2l procedimiecnto de la
patente principal no 353,707. Una tire o banda 10 de
moetal de bave ferrong que Se ha de reveslir se dezen-
rolla del rolle 11 y se haCe pasar a través del aparu-
to de limpleza 12, 1 aparsbo Ge limpleza 12 pucde

ser el 100 perfectamente conocido de limpissza quimi-
ce en humedo O Gel tipo térmico dénde la tira o banda
celianta on una simdsfera oxd idante papra formar un

fate

-
w

- 9, s nf\ N ’— $ .
revestinicato Gelgadp y hoRofsneo de oxido sobre la

RSN

Zn cualquisra GO los ezzos, la tirc o handa

8¢ hacc gasey cubsnces o Wi D0rno de rscocido y reduee
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¢idn comtinuos 13, In este horno raductor 13 cualguier

L 2 o . -~ B ]
oxido Foruado schre lg superficie del metal de base en
a

el apurato Je limpicza 12 se reduce g uvns

g

’ . .
Segun lua practica preferible del invento, 1
tira o banda 10 se enfrinrs aproximadamente a lo tempo-

—

ratura del baio do fundido on una zZona ée enfriacicunto

del horno, nas del horno a la tobera 14 pro

vigta de una atwmocfara nevtra o reductora apropicdz.

L cxbremo de la tobrra 14 e sumersge cn ol motal fun-
Gido del afio 15, Yo tirn o banda 10 =2ale o la toborn

14, pasa alradcdor el rodillo sumerszidor 16, pauando

por el rodille estabilizsdor 10a y saliendo del baifin

de metal Ffundido cn una linca de avance vricticauents

.4 5
VEXrTLeode

. . nl r - ™
Bl traiamicnto de oxidacion-reduccion oxpues~
o de un modo gensral antericrmente conprende ol proce~—

50 bien cenocido de Sendzimir, actualmsiute de aaplis

ciones de las opuracionss expusstas anverioviente ya

han sido expuestos con awterioridad 2 ssie invendo por

. . 7 - -
la tecnolozia y no es necesario repetirlo agui., Se de-

y > Ll 3 e e o 4 el
bera entoaicr gue c¢ste notodo do prepirzecion sicve polg

n FamaTymina ~ Ladidn s fundense,
procesoes de decapads con zcido y fund
At - ol wa #T - M} -~ ne a3
A mzdids que 1o wira o bandn cale del balio Go
revaestinledto arrastrars conzico una ecizria cantiind

=

’
. L WPy Al S e T vy bl g T e e 3 Ny %
de metol fundids do revestimieanto. Zota acclon se cong
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ce como"accion bombeeunte' de la bira o banss ¥y se PU““ .
de controlor variando el grado de tbersurs de la super-

ficie de la $ira o banda o variando la velocidad de I
avance de Giche tira o banda, 0 sea, wna superficie TR ;
gosa de la tira o bonds bombesra una cantidad mayor : ?
de metal fu;- 10 de revestimiento que wma superficie »
lisg y suave, De un mods similry, una tira o bands a

gran velocidod de avance bombenrd mds metal fundido

gue wna tira o baada a menor velocidad,

‘.'—'J

efiriéndonos g la Tignra 2, la tira o banda
en revestiniento estd indicada por el nimcro 10. El '
nivel noraal de metal de reves tlmﬁbnbo estd indicado .
por el nlmero 17, Refiriéndonos s la parte de la izquicry
da de la tira o banda 10, se observard que la tira o L
beada en movimisnto arrcotbrar vna cantidad de metal
fundido de cevestimisuso formzndo un meni.co 18 que se

xtiende por encima del nivel norasl del baio 17, todo ;)
ello segin se descrive sn la patentve principal cituda,

Un chorro de fliido de Tlujo priciicamente

laminer alargado indicado por la flecha 19 en el lado

de la cerecha de la tira o banda se dirig gira contra el

e,

etal do revestimiento todavia fundido en un punto don~
de ¢l ecspesor del metal del revestimiento es mayor que

zg5or Tinal desezdo de revestimiento. Is accidn

o
=
¢
ol

v

Go exte chorro de fluicde efeetia un corte limpio de
metal fundido de revestimizato de forma que su parte
exterior indionds en la parte Ge la dersehz Go la fi-
sura 2 con avmore 20 Lluye volvicndo al baiie, micntras
que 1o centidad dessuds de metel de revestlniento se

Ce

aGhicre a la tirs o bandg., Segun ¢l presente invento,
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1a desviacion vertical cel chorro ae

. ? - D e Ki 3
ma accion susvizente sokre ol mcb al de revesvimlenido

por encima del puato de incidencia y puede scusar uns

.

depresidén ligera pero oboervable en la superiic

ot

e del

bafic coghn se indica por ejemplo con el miacro 20a,

El metol de revestinisznto acabado todavia a fun
dido qus permamece sobre la tiva © banda s¢ solifica
entonces de cualiwicer modo normal (no ilustrade ) ¥ la

tira o banda revestida se enrolls en 21 para Su trens-
.« *
porte o elaboracion complementria.
’ " . . e —~
Segin se ha explicado al principio de esdio
golicitud es imporiante gue sl ciorro de fluwido slegl-
do conﬁra el revestimionto Ge metal fumdide corte lim-

plamenie el TbVG?tlﬂl”ﬁ to al par que produce suavizz~

'

cion de 1a Superflcle Ge aguella parte del metal de rg
vestimiento que permancce sobre ls tira o banda ce bo-

se ferresa. [sto se consigue, sesun aspecio del pre-

flujo alargado virtuzlmente laminar de fluido 3oSc0S0.
La variacidn de presidn o turbulencia on el chorre de’
fliido producira perturbacioncs sobre la supsrficie d2
12 tira o banda revesiite. La turbulescis ca los 1i-
mites superior e imferior del chorro, o = lo largo do
dichos limites, creave turbulenciz en el matal Ge re-

4 - -

vestinisnto forsado, produciendo distorsiones J wns

confizurccidn residual on el metal de revestimiento gue
permonece sobre la tira o benda.
’ - . . - - I
Ademna, es bicn sgbido en la proliesiocn Jue
1z superficie del medel ue revestimiecato cu el bafio (of

L4

pecialmente cutndo se trata dée aluwminio o cinc) estara
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cubicrta con Oxido, escoria o materia similar, ¥y que .

estos Sridos y cscorizs seran arrastrades en sentido

ascendeate por la accidn houbeante de la banda o tira !

o

a lo lorgo del menisce. Si la aeeidn cortonte no oo pro
numeizds y Linmic, pirbes de dxidos y escorla serdn a-
rrasteados en el rvevestimisnte metdlico final.

Por lo t anbo, para mantenar la vaiformidad
del revectimiento acaoauo, gl flujo Gel chorre debera
ser laminar y se deberg caracterizar por va gradiente

- : . - - 4 - 4. 4
de velocidad preoxuncizdo & traves Ge Su dimension es- -

trecha. O osea, los limites del chorro, en su dimens

sidn estrecha, Ffluyen casi a la misma velocidad que la

lénina interns del chorro de fllido, mientras que se

LS -
preducs un arrautramento pinimo de la atmdsfers cir—
cundznte Gebido a la auvsencis general de vértices tug
bulentos, : : "

-y

De preferencia, el chorro deberd funcionsr o
ung presion suficientenente baja para que la cold
presion entre la cdaars de sobrepresion y la atmésfes
ra externa no produzcan turbulencla. Las investigas
ciones tedrices indican gus la presidn de la cdmara de
sobrepresidn aeberan ser menos del 507 ~ayor que lg
presicn en ol cxberior de la tobera (medide sobre hase
ghsoluta) pars temer la seguridad de que tlene lugar

’

Nl ex:s ion cowmple.a &e f1liido dentro de'"los confle

bivy --1..‘:. ..

nss de 1z tobora. icho chorro de fliido funcions &
A Cl] = ’ K]

la velocidad subaonica,

" - 4 P
To tobops dckord ser preioriblencaote del $i-

-I-

Ca
e
H

no conversente Fabricada 6g forma aus la velogidad
FY =3 b

xing dsl eflueute se oleance cn el punto de salida e .
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la tobe:a en lugor dac hacerio en cl interior de la To-
bera o en ¢l exterior Ge la wisma. In estas condicio-
. . Lo
nes, se gensra uvne Hurbuleacis minima,
El expesor del metal do revestimiento que per
manece sobre la tira 0 bauds despuém de pasar por el

+

chorro de fliido (y por lo tento ¢l espcsor de revesti~

©

misnte acabado) estuira countroladso por la relzcidn de

los fachtores genergles, Ist0s con en primer lugoer la

P

cantidad de metal fundido de rovestinmicnto aacado dal
hafio por la tirs o banda en movimdiento y on segundo lu-
gar la centidad ce este metal fundido coritzda por cho=~
rro ¥y ée vaelta al bafio,
Segin se ha indicado aateriormente de un mo- '

do general, la cantidat de metal sacade Gel balo por :

1o, banda en movimisnto esti en funecidn a 13 velooidad
de la Tira o banda, con la condicion superficial de lag l

tira o bands, la viscosic2d del metal de revesbiniens— '
to y 1a densidad Ce dicho meizl de revestimienio, Es—

tos fzctores se combinan pora determinzr la condigura-

cion del menicco 18 ilustrads c3queméticamentelen la

fisgurs 2.

o

Lo cantidad de metal de revestimiento toda-
via fundido corit2fo vor-el chorre Ge Tidido ¥ devuzslto
1 bafo Gependerz Go los foctores que siguen: veloci-
dad del chorro, vigor Gel grodiente de velocidad a trn
vée de la dimensidn ssirecha ael‘chorroﬁ tamafio de la
G¢imension sstrechs el chorro, digtaacia ée lg tobers
a la tirg o wends, clture de incideacin Gel cuorro por
cncima Gel bailio ¥ augulo e incidencia

La naiursleza ¢ oosos faciores monciontdos
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en ultimo lugar se puede oxponor brevemente del modo qué -

sigue: le veleeldad uwel cherro (suponiendo que sea una

velocidad subsonica) es propvoreionsl 2 la reiz cnadra~
Ga de la caida de presidn. Bl gradiente Go velociGnd

a través de la dimcncidn estreche Gel chorvo serd iupnr
tido inicialamente por un Gisedo corrvecto de la tobera;
uluc“iormente el rigor del gradienve de velocidad disw
minvird en funcidn a 1z aistancia de la tobera, Lo diw-
mensidn estrecha del chorro cstard determinady logice-
ments por la sberturs de Lz tobiryra; el cfecto de barri-
do del chorro &5 troporcionear a la abaritura
ra. Asf, un cumonto cn lo dimension estrecha del cho-
rro Ge fldido producird wn mayor burrido o sceidén cor-
tante. Do accion oxtante 0 de barrido del chorro de
Tl%ide verizra tbambidn en genersl con el cuadrado de
la Gistancis de lz= tobera a le tira o banda, La altu-

ra y dngulo de inciGencia Gel chorro Ge £léido deter-

ok

minsn. el pwrto en el que se ha de cortar el menisco del .

~

metal de revestimiento. Por lo t2 nto, estos factor

(3]

3

afecteran tento a 1z cantided de metal gue permasisce Lo

bre la tira o bande como a la cantidad de metal devuel~

AN IR
ta ol hafio,
Un aspsoto wwy importante del prccente inven-
to es el comvorneo de la aimonsicén estrecha Gel chorro
de fllido., Segun ge explica r& anore. cete” conborneo

s 4 Lol 3 TR , e T
wolueird uen Gistribucion optime cel espesor cel ro-

vestimiento de un 1340

tire ¥ eliminars el probleoma de formncion de granos

srzinales y espesor excesivo de metal en el bordic la

tirs 0 bandn, ,
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In 1o incustria ce ha reeounceido gue g pesar
Ge que desde un punic de vista tedrico es coamvenicnte
une Gistribucicn anifornc del materizl de revestimiento
Ge un lads al otro Ge la anchura del metal ce base
ciertas consideracionss Ge tipo practico dicvan lo con
trario, O sea, si el espesor el revestimiento en uno
o ambos bordes de lo handa €8 L2Y0r gue ¢l E5[CSor en
el centre de la micna, surzen dificulitzdes de enpollam
miento que incluycon dificulizdes de emrolimmicnio y/o
grado de pericdo de los canios de la {ira o banfa. Por
lo tanto, como asunic practice, una distribucidn dpbima

iel espesor de revegsthbimlente de un lade 2 otro de la

C_:

tira o bande requicere una scccion transversal liseramen
te convexa del matewial de revestimiento, 0 sesm, cuvan
do se trata do un reveoiimlento ¢e cinc con un esSIEZ0T
nominal de 305,15 gﬁ/mZ, seria convenjente tener 305,15
g./m2, de materizl de revestimiento en el cantro de la
tira o bands y tenor del orden de 266,84 g./m2 de nate~

rial de revestimicento cered fe log bordes de 13 tire o

N . . ' . ! 4 . "
Parg conzezulr csta dictribucion optima ds
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2 sy seetm oe 1 1natnm e

ée chorro de fliide sz contornee seglin se ilunatra cogus
LT} . « *

natizamente en la fizures 2. 0 zen, 1o dlmcansion estre

cha de 1o aberiduro do lz tobora auncnts Lrosresivanen

decda el ccnbro hxota los bowd
Como 1o mregidn de Fliide coenire de 1o tobo~

ra es constavte, cuwmentande lao abertura e dicha tobisra

se aumente 1la velocidad de finjo del choryo de fluldo ¥
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oidn observads donde se fowman los granos de dxido y IJ

netal cspeso localizado en los bordes, .en lo précti- : l

ca de la tecnclogfa anterior al invento, Ista condi-

cion se observa cvando la sbertura de la tobera ¥,

ror Lo tanto le dlmensién cstrocha del chorro es cons
tante o gensiblemente menor gue la indicada en la fign

ve 3. Ta tira o handa esté indiceda por el nvmero 22,

La superficie limpia del balio (exenta de Oxido) aparce

ce inmediatamcnﬁe sdyscente a cada lado de la tira o .
banda, mientras que el resto de la superficie del ba- i
#o 24 ewtd cublzris de una escoris espesa en dxido,

Se obIervars Que osta escoria espesa de oxido se ex-

tiende virtvalmente hasta los bordes latsrales de la
tira o banda segén se indica por el mmseo 25, Bota

condicion hace cue los bordes de la tira o bands bten~

spcco que en el centro. -

gan un revestiziento slgo mas e
' 3 LI -~ 1, ) . ('
Adends, sesin se ha indicado, osta practica da por re-

asulitado Frecuentewente revestimiento localizados ex-
tremadancate espesor ¥y grenos de 0xido en los bo rées de

la tire o banda, Configurondo la aberiura de la vobera

\.

/

y por lo tgnbo lo dimension estrecha Gel chorro de "Jiﬁ
do se ohtienc'el sorvreniente resvltado ilustrado en 17
Figura 5. 0 wca, ve menticne una supsrficic limpia del
bafio 23 hoeis fuers Ge los bordes de 1o tire segun ce
ilustra ca 26. Mantoniéndese la superiicie del'baﬁo
limpia hzeiz fusrn de los bordes de la btiro o banda &2
eliming priciicamente el problcma e formacién Gc box~
deg epoogos ¥ Sranos de oxido svuuu pe ha moncionzdo.
No se cowmprence porfectamente porgue lg oo

S o A . ~ o Le s -
figuracidn especial del chorro de fluide produce el '
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relacidn al adm plono perpendicular o

la tirz o bgnda) e nominalmente de O
veriar sproxincsdamncnte de 2¢ g 5¢,
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¥ 1o bira o banda pusde varicr entre 1,27 ¥ 6,35 cu.
uhcuﬂ se ha indicadeo anterioruente, cuLanto MEenor seg
la distancig entre =l borde de la tobera y lz tirs o

N

1 espesor del revestie-

O

enda, banto mas ligero sersd

o~

ento del =cabado cicndo ¢l resto de las condiciones

H

izusles. Ia zltura cor cncima del bafio en &l punto

de incidencia pusde variar de aproximcdemente 7,6 cm
a uncs 45,7 cm. 1 limite inferior estura determina-
do por aquel punto en cl que se¢ encueniran salpicadu-
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e notal fundido, Il limite superior depencera
de le velocidsd Ge lo tira o bands v del soneser de-
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seedo en el revestimiento.
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a 492,1 a./cm2.
El chorro puesde consizstir cn cudloulera e
. 2 - - o
diverso flodides gue pueden conprender vapor de azgua,

. 4. . r .
aire y ovros, H1 fluddo se debera calentar a uwaa ven

] . ’ -
Anterdioriceate se indico que el cfecto de ba-
) - ‘:\ 1 " 3 ..f‘ ":‘ . -.,.'
rrido o efecto corticute del chorro de rlulde varizra
con la digiascia catre 1z tobora o la tira o bauda,
Por le tanto rosuliars evidentc que es convenisnts
presentar wna handa o tlre nerfsctensnte tlana a2l cho-
rro de fluido., In cote punto e consisus atntenusr la
tira ¢ bands plena ajusionde el rodille swasrzidor 16,

el redillo estabiliczader 1éa (fizurs 1), o por noxdio

de tension apropiadn do 1o Hive o banda ¢ nedics sini-
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Descrita culficientenente la naturaloza del
invento, zsi como la moncra de realizarlo en la pric-
tica, debe hacerse constzr que las disposicioncs antg
riomente indicadas son susceptibles de modi
nes de detalle en cuanto no altsren su principio Hulle
Gomental, También se bace constur que el invento co=
rreéponde a una soiieitud Ge putente presentada en Hox
teamerica con faocha 15 de julio de 1,959, bajo el mi-
mero Ser. No. 841,936, acogiéndose por tanto a los be-
neficios que conceden log Conviaios Intzrnacionsloes en
vizor, siendo lo que constituye la esencia del rcleri- ‘
do invento y por lo que se soligiis ler. Certificade Ge
Adicidn en Espaiin sobre: Mejoras introducidss en el ob-
jeto de la patente principal n® 353,707, concedida el
i7 de dicismbre de 1,958, por "JETODO D= REVESTLIIERTO
DE URA TI24 DB RETAL FERHéSO"; caracterizendose por Lo
siguiconte: .

12,- e joras . introducidas en cl objeto de la

k3

patente princival n? 353,707, concedids el 17 de dicien
e de 1,968, por "MBTODO DE RIVESTINIINTO DE UNA TIRA
Ui MBEAT FERROSO", cuyo método comprenden lus operacic-
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nes Ge prozerar la suporiiele de la tira o bancs Lereo-
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oo para rocibir wn metal fundido de revestin

Lo Td e

cer paoar le birs o banda o través de un budo e actal

fundido de revestimisnte, por lo gue dicha wira o Banls,

en movimisnto grrasics wia cantidad del citndo metal
fundido de revestimiento de dicho ballo; hacer inmeielr

it .,

- S vy wooaspla
un chorro de flujo virtuplments lomincr de fluido go

-2y % & | g o
1w biro 0 bonlo reveie

neozo sobre 1o superficie de dicha



' tida cuande sale ac dicho baifio a una 2lture donde el €5
pesor Ge dicho meial de rovesiimiento exeede del espesor

- final desexdo del revesitimisziato, devolviendo dicho cho-

rro incidente un fiuje continuc de dicho metal fundido

- de rovestimiento al citodo hade miantras que la canti-
a4 -
gad Gesezda de metal fundido de revestimiconto se adhiee

re o dicha tira o bandz, contornecar o configurcr lo die-
mensidn estrecha de dicho chorrvo a través de una prrie
de la misma, parg dosificar o ro rtir proporeionslucn-
120. te el efccto do borrido y dejir un revestimicato de es-
pesor unifomme por bodo el ancho de la tira o banda;
ceracterizadas porque se contornea 0 configurg l2 dimen
5ion zstrecha de dicho chorro progresivamente a tra-
vés de todo 2l ancho del mismo, para controlar Ge este

- I - . - . . y.
15. moGo la Gistribucica del espesor del revestipiconito 42

borde a borde o trovés de dicha tira 6 banda y clini-

- nor los revestimiontos norginmles espesoes y granos de

. oxido.
e : ] 2-26-'- Hsjoras, segun ls reivindicacidn 1, ca-
.‘ . 20, roeterizedas porgue la 1ipmension esirecha de dicho che

rro gaseoso se awdenta pﬂOﬂPesvvaﬂPutG desde el centro
hasta los bordes éel mismo.

38,- Hejoras, scaud las reivinéicaciones 1 0
2, caracterizedas poraue ],3, dimensidn ostrechs G dlcho
chorro sn los bordes equivale por lo unonos al 1505 Ge
1a Gimensidn sotrccha ge diche chorre en el centrO.
48, Hejorss, sezin cualguiers de las reivip
Giceionss 1 2 3, caracterizadas poraue el espssor del

(9

revestimicento ¢s mayor en ol ceniro de la tirg o banda

que en log bordes e lg misiize

§
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58,~ Mejoras introd&gféés en el objeto de la

patente principal nf 353,707, concediGa el 17 de diclen
bre de 1,968, por: “"HETOLO DE REVASTILIENTO DE UHA DI

RA DE HETAL FERROSCH: Tal y como queda sustancialmente

\S
.

descrito en la presente Memoria y en los adjuntos dibu
Jjos.
Esta MNemoria consta de digeinueve hojas, es-—

crites a maquing. por una sola cara.

J, GOMEZ ACERD Y WMoY
s Flemado: F. Haralindax it
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