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por “ON PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA CARGA EN TERRONES PARA
FUNDIR EN UN ALTO HORNO DE CING/FLOMOM, & favor de la firma
ingl esa METATLURGICAL PROCESSES TLIMITED E IMPERIAL SVELTING
CORPORATION (N.S.C.) LIMITED, que hacen negocios conjuntamen-
te eb las Bahawes, bajo el nombre de METALLURGICAL DEVELOFPMENT
COMPANY, residente en Erederich Street - NASSAU (Bahemes).

I[EMORIA DESCRIPTIVA.

Esta invencidn se refiere a un método de mejorar la
calidad de materizl de alimentacldn para un alito horno de
fundicidén de materiales de cinc y plomo exidicos, sl incor-
porar uns etapa de aglomeracidn para proporcionar un material
de terrdn brigquetado a ser alimentado al horno. Aunque un ge—
neral se considere el tratamiento de meterisles de cinec/plo-
mo nommelmente disponibles, la invencién tiene aplicaci&n a

materiales oxfdicos que van desde 6xido de cinc substancial=-
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nente exento de plomo (que contiene posiblemente 6xidos que

forman escoria u otroédxidos de metal) a 6xidos de plomo

substanclelmente exentos de cine,

EL dnico método conocido de prépara: aliment aciones
que contienen més de 8 ~ 10%4 de plomo a partir de unﬁ m;azcla
de sulfuro de plomo y cine paras un glto horno de cinc/plomo
es por medlo de un material sinterizada en parrilla mcfv:l.];. Los me-
teriales brutos se mezclan con materiel pre-sinterizado fino
(hasta 1/4 de pulgade) y la mezcla se distribuye sobre una
ItJarrilla.*desplazable. 'I:a mnezcla se enciende y se mantiene
la combustién mediante mire soplaﬂ.o. a través del lecho que
desplaza. Bl combustible e¢s usualmente sl sulfuro, aszufre

Ppresente en concentrados de sulfuro de cinc y de plomo o, gi

© " es utilizable azufre insuficiente, se adiciona carbén fino,

tave

LR Y

-, Cuando sé. completa la combustidn, ls mezcla estd exenta subs-

~ tanclalmente de azufre, y a causa de la elefrada, tenperaturg

reaccional, se sinteriza ampliemente en un aglomerado cohe-
rente.. Después de ser descargado de la méquina el aglomerado

se ronpe ¥ se tamizs en un materisl de terrén (+ 1/2 pulgaﬁa.)

.. ¥ material menudo, El materisl menudo es recirculado para

mezclarlo con materiales crudos frescos como los ya descritos.

. .. Pera proporcionar materiales finos sufioclentes para diluir

en sulfuro, al contenido de azufre de la mezcla que va a la
méquina (generslmente 5 - 64 en peso de la mezcla) se tritu-
ra asimiémo 2lgo de terrdn de més de media pulgadé.. El mate-
rial de terrdn restante, usualmente de la gama de medids de
nds media pulgada a menos 4 pulgadas es alimentado ol alto

horno. Todos 1los materisles alimentados al horno, distintos
del combustible de cock y una pequefie cantidad é'le-funden'be,
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gon procesados a través de la mbguing de sinterizacidn y una
entrada tipica a la planta de sinterizacién comprenderfia una.
mezcla de concentrados de sulfuro de cine, concent rados de
sulfuro de plomo, concentrados a granel de sulfuro de cine/plo-

mo, cinc oxidado, materiales residuales 0 simllares de plomo

o cinc/plomo, residuos, de cine/plomo oxidados reciclados del

alto hérno, naterial pre—sinterizado, particulas u sedimentos
£inog reciclados de fundentes y escape de sallda de gas de la

planta de sinterizacidn,

Fl procedimiento enterior se ha utilizado provechosa=

mente dursnte afios pero tlene numerosas desventajass

1.~ Una mezcla tipica de materiales brutos contiene.
aproximadamente 20% de azufre en forma de sulfuro, Para diluir
este por debajo de 5=6% de azufre para alimentar s la estacién

- de sinterizacifn es necesario mezclar 10s materisles brutos

. con sproximedemente cuatro veces s peso de retornos sinteri~

zados de~gulfurgdos, Ademds la mezcle debe condicionarse en

 tal forma que cuando se esparce sobre la estacidn de sinte-

rizacidn tenga permeabilidad uniforme y adecuada para permitir
al aire pasar a través del lecho y quemar suavemente el azufre
del sulfuro, Tal mezcla y condicionado precisa un equipo para
romper ei aglomerado sinterizado y temizarlo, equipo pera tri-
turar 1os reftornog finos a una estrecha. condicidn de medida,
digposiclones de transporte para grandes cantidédeg de finos
desde un extremo de le planta a otra, mesas de mezclado y
acondicionado, tambores 0 discos pelletizadores y dispositi-

vos distribuidores de mezclas en el extremo de alinentacidén
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de la estacién de sinterizacidn., Zstos puntos de equipo cons-
tituyen le mayor parte del cogte e capltal y de los cogtes
de operacibén de wna planta de sinterizecién y la propia
nateria de sinterizacidén congtituye no més. que una cuarta

5o parte de 108 coste., Ademés, 1los procesos de trituracidn, mez-
cla, acondicionado y esparcido no se someten facilmente a

nivel de control necesario: para lograr uns’ redl izacién Spti-

2.

2.~ El gas dela méquina de sinterizacién, despubs.
10.. del:£iltrado y lavado, se utiliza usuelments para hacer Aci-
) do sulfdrico, pero regularmente tiene una concentrscidn de
még. de T de 05+ Una planta de fcido sulfdrico puede mani-
pular solamente hasta un clerto volumen de gas y su produce
tivided aleanza un méximo tedrico de concentfécidh en 02
5. " de aprokima.damen‘te 1%, .

" 3.- Te nase sinterizada que deja la estacidén de sine
. terizacidn debe tener suficiente grado de concentracidn de
fome que al romper a 'berronés de menog cuatro pulgadas, la
porcidx_:. de mate::;ial de menos media pulgada no es mayor que
20. 1z requerida mra la recirculacién y dilucidén delos nuevos
. materiales alimentedos. Ios terrones de més media pulgeda
j: que se adelantan hacils él horno deben tener asimismo un gra-
- do de concentracidn suficiente para resistir la manipulacién
. 8l degradacién severa; los fines producidos en la menipula-
25, cibn son separados por tamizados inmediatamente antes de que
el sinterizedo se cargue en el horno y se zdicionan a los fi=-

nos recirculados separados por tamizado en la propia planta
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de sinterizado. El grado de concentracién del sinterizsdo se
incrementa con el contenldo de Plomo; asimismo ge inecrementa.
con el contenido de silice. Fl equivalente de Pb y 8109 pera

alcanzer grado de concentracidn guficiente son aproximademen~-

te como sigues

Bb : 8100
Haste 8% en sinterizado 8 o més.
) 156G s
Més del 20% 2.5%

- El plomo extra no es una desventaja ya que se recu~
bera como un subproducto valioso del horno. Sin embargo, no
existe siempre suficliente plomo il y a menudo .es necesario
adicionar sflice para ganar el gredo de concentracidn necess=
ria de sinterizado. El silice adicionado forma dltimamente
escoria en el horno y asimigmo requiere fundentes adiciona=-
les (usualmente cal) para aloanzar la composicidn de escoria
deseadn. Ia escoria sdicionsl asi producida reduce tanto la
eficiencla de fundieidn del procedimiento como (a causa del
cglor requerido para fundirla) la capacidad de fundicidn de
cine del procedimienfo. El coste netone'adicionar gilice para
alcanzar el grado de concentracidén de sinterizado es por

consigulente congiderable,

4.~ Cuando la proporcién de materiales brutos oxide=

dos (por ejemplo minerales de dxido y residuos de 8xido) en
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la mezela incrementa la cantided de fino, decrece el sinte~
rizado recireulado necesario pare diluir azufre del sulfuro.
Bl 1linite para la cantidad de materiales brutos o:ﬁidados que
se pueden tratar se alcanza cuando el suministro de f£inos es
satisfecho solamerte al tanlzar la masa sinterlzeda tritura-
da y en total no se han de triturar terrones de més media
pulgada para fqma:é £inos.. Existen ocasiones en gue seris
deseable DProcesar una mayor cantidad de minerales oxidafog
que Impone este limite, Ademds, cuando la proporcidn de mate-
riales f£inos oxidedos en la mezola se inorenenta, el grado de
concentracidn de siﬁteriza.do es adversamente afecté.do y esto

tiende asimismo 'a limitar la proporcidn admisible de éxidos.

5.- Debldo a la necesidad de equilibrar la cantided
de £inos sinterizedos producidos de la masa sinterizade con
los réquerimientos de la mezcla alimenteda, raramente es po-
sible producir {zna fracoibn de salida de terrdn para climen~
tar al horno con una ganza de medih més pequefia que més media
pulgada menos cuatro pulgadas, y casi imposible reducir la
gema a + 3/4 de pulgeda menos 1 y media pulgada, que da mé-
xina uniformidad de permezbilided al flujo de gas en el tiro

del horno.

6.~ Los terrones de sinterizado alimentados zl horno
son en forme irregular. Pere operer suavenente sin adherenciss
a la; pared, el flujo descendente de carga en Tiro del horno
debe ser 10 més regular posible. DIa unlfomided de flujo pue-
de mejorarse y por consiguiente alcanze fusidn mds eficiente

y relaciones de soplado més elevalas sl la forma de los terro-



5

10.

15.

20.

25,

-y -7"35 (ih Niiud
L’@ Y, X ‘\,_ d. ‘f .it 7

w3\
nes fuera regular y tendieren hacia la forma esférica.

T.- Cuendo el contenido de plomo del éinterizado gxce-
de aproximgdemente 2%, se experimentan dificultades en el
tiro del horno debldo a la degradacidn mis répide de 10s te=
rrones sinterizaios ya que se reduce quinicemente el 6xido de
plomo. Esto da origen a una caida de presidn indrementada a
través del lecho del horno-limitanQO asi{ la relacién de soplaio=-
~péida de eficiencia de fundicidn de cine y relacién incre-
mentada de edherencia en le pared que conduce a pérdida de con-
tinulded de la operacién., Asf se limite una ventaja potencial
del proceso de alto horno de eine/plomo, la fundicidn extre-
nadamente econdmica de plomo en incrementos merginsles por

encima de aproximadsmente el 124 en sinterizada.

8.~ E1 calor exotérmico generado en la sinterizacién
se disipa ampliamente en la corriente de gas a causa de que
la reaccifn de sinterizecién avanza como un frente de llama
a través del lecho y material sinterizado luego esto frente se
enfris por el flujb de gas. La masa sinterizada se enfrig ul-

teriormente medlante el gas antes de descargarla de la esta—.

- cldn a causa de 10g provlemas de temizado, tritursdo y manipu-

lado del material muy caliente. Por consiguiente, cuando se
carga finelmente el sinterizado al horno no exlste més de 200~
3002C a pesar de haver slcanzado una tenperatura en exce=

so de 11002 en la sinterizacién, Para uns eficlencia térmi-
ca méxima en el alto horno seria deseable cargar el sinteri-

zado ‘a une temperatura 1o més elevada posible.
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9,~ Iz menipulacidén de los materisles secos calien-
tes a través de canales, transportadores, machacsdores, te-
mizadores, etc., sobre un Area de planta considersble ge=
ners problemas de ventllacidn y de recoleccidén de polvo ri-
co en plomo, Por consigulente es caro el aéegurar que el
4rea de trabsjo de uns planta de sinterlzado esfe conslisten~
temente dentro de los linites de seguridad de trabajo impues—
t0s para las concebraciones de plomo en aire. Asiniemo, la
medida de la operacidn costosa requerids pars lavar el humo
rico en plomo y el polvo de los gases de sinterizado y re=-
tornarlos sin peligro o la mezcla alﬁnenmaﬁa no ésté rela~
clonada con la cantidad de plomo manipulado'en el procedi-
miento sino en la cantidad de azufre quemedo y en el volu-

men de alre por unided de este azufre.

Sin embargo, a besar de las desventajas anberiores
del sinterizado, las caracteristicas netursles de aglo=
meracidg de las mezclas de plomo a la temperatura de la Sxi-
dacidn del sulfuro impiden el ugo de otrds prdcedimientos

conocldos parz tostar materiales diseninsdos tal como tig-

rras, lechos fluidos, calcinaclones por llamarada ete.

Ahors hemos descublierto un procedimiento Gtil para
este propdsito.

La invencidn consiste en un procedimiento paré pre=-
Darar una carge de terrdn para fundicidn en un alto horno de
cinp/blomo que incluye la eftapa de comprimir materisles cinc-

-plodo oxf{dicos relativamente finos & temperaturas y presidn
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elevadas para dar material de terrdn de medih més grande.

Més especificemente, la invencidén proporcione un
procedimiento para preparar una carge de terrédn pera fundis
cién en un alto horno de clne/plomo, que comprende las eta=

pas de:

(a) Desulfurer material bruto que contiene cine/plo-
no sulfiéién, para proporcionar materisl en p’artﬁculaa,‘

predominantenente oxfdico, y

(b) Comprimir este material en particulas, predomi-
nant emen‘t;eaxidicas,, a una presidn 1-20 toneladas por pulga-
de cuadrada ¥ a una tenperatura elevada, sin 1lg adicidn de
un aglomerante carhonficeo w otro para formar wn material

oxidico en terrones apropiado para alimentar un alto horno,

Se apreciard que el grado de concentracidn requeri-
a0 se obtiene al compactaf bajo condiclones de temperatura
¥ presidn que ocasiona el qﬁe se forma un enlace f£isico en~
tre particulas de mineral adyacente y no se precisa utilizar

agentes ligantes en el procedimiento.

Le presidn aplicads es breférentemmte de 2 a 15
toneladas por pulgada cuadrasda, lpor ojemplo de 2 a 10 tonela-
das, ¥ la tempersturs de compresidn de 5002 a 7002C, ya que
estas condiciones conducen en general a un’ producto de uma
microporosidad de por 10 menos el 25% para permitir buena
reaccidn de gas/eélido, y pare une buena consistencia y resis-

tenela a la sbresidn en el producto,
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Ye que no se precisa wna etapa de nachacado después
de la compresién (s diferencia de los procedimientos del arbe
previo, donde debe enfriarse y machacarse la mase sinterizada)
el producto comprimido se puede alimentar callente el sistema

de carge del horno.

E1l desulfurado puelle efectuarse medlante un procedi~
miento de tostacidn, donde el materiel al ser tostedo es apro-
piaﬂameri‘be bé.jo, ‘en. plomo y/0 mediante un proceso de sinteriza-
0ién. Por ejemplo puede realizarse la desulfuracién mediante
sinterizecidn de cualquier materisl bruto y machacado de masa
sinterizeda, 0 por sinterizacién solamente de una porcién re-
lativemente rica en plomo y machacalo de la masa sinterizada
nientras que se tuesta una porcidén relativamente pobre en plo-
mo. y preferentencnte se mezcla el producio de las dos porcio=
nes, Cuando se machaca la masa sinterizada, en cuslquier caso,
puefe 0 mechacarse toda & wie medida apropleds pars las ete-
pas de compresidn o ser machacads a una medida apropiada en
sl misma como una carga pars alto horno y los finos asi pro-
ducidos pueden utilizarge en la etapa de compresidn, Esgta
Wltime forma permite una gema pequefia de medida gue se pro-
duce medlante machacado y‘una cantidad rela‘bivamen'be el eva-
de de £inos producidos que se pueden utilizar directamente

en lugar de reciclarse.

Adends de acuerdo con las caracteristicas enteriores

de la invenclon:

le~ Si se emplea solamente matariél sinterizado para
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desulfurar concentrados sulfidicos ricos en plomo, segrege-
dos de cualquier otro material elimentedo, le operacidn de
sinterizacidn es compareble con la préctice ya conocida pera
le preparacidn de la alimentacién para un slto horno de plo-
20. Ie medide de la miquine de sinterizado, equipo de prepe-
racidn de la elimentacidn, de tamizado de lg sinterize-

cidn y machacado, de menipulecién de finos y de manipulacién

¥ limpleza de gas seris asl substancialmente menor que pare
la planta de sinterizado convencional parg el alto horno de
cine/plomo, ‘

2.- 81 se desulfuran concentrados sufidicos pobres
en plomo medlante tostacidn, es declr en wun togtador de ho-
gar, del lecho fluldo o de llamargda, el éas de tal togtador
contendria més del 10% de 30, ¢ incluso si fuese mezclado
con el gas de materigl de plomo sinterizado daris un gas mez=-
clado pere la plante de &cido sulfirico en exceso del méximo

presente del 7% utilizable de la sinterizacidn convencional.

3.~ La planta de sglomerado caliente puede tratar el
naterisl tostado de 2 (anterior), cualquier mineral de éxido,
residuos de Sxido recirouledos del alto hormo o subproductos,
logrados en otros processs de cinc o de plomo, fundentes y
cvalguier £ino sinterizado excedente del meberlel de sinteri-
zecién de plomo 1 (anterior). Todos estos materiales pueden
asi aglomerarse en un ma’aeriaﬁl‘. de glimentacidn caliente, con-
formado, y de medis uniforme pare el horno. Ios materiales
de alimentacién que no se hen calentado suficlentemente en

los procedimientos previos, pueden calentarse entes del
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aglomerado en-un horno de sOlera, lecho fluido, calentado

por aodte o por gas.

4,= El uso de silice adicionado pars el endurecimien—
t0.n0 se requerird en la ctapa de sinterizacidn, ni se reque-
riré alcenzar resistencia suficiente en las briquetes ya que
su formacién bajo presibén produce suficlente resistencia de
enlace sin silice extra. Por consiguiente, no se precisa ha-
cer ninguns escoria edicionel en el horno més alld de la dlce
tede por los constituyentes de genga en 1oz materieles bru=-
tos de cinc/plomo y fundentes requeridos pars dar la compogi-

cidn de escoria correcta.

5.~ La nasa sinterizeda producida si se ubiliza ma~
terial de siﬁ'l: erizacién de plomo, puede machacarse ¥ tanizar=-
se & una gama de medida pequefia, por ejemplo de méds 3/4 de pul-
gede menos 1 y media pulgada y cualquier exceso de finos més
alld de 10 que se requiere para la recirculacién en el extre~
mo slimentacidn de la méquina de sinterizacidn puede ser ali-
mentado a la planta de brigquetado, Si se desea puede machacar-
ge t0do el producto de la méquina de sinterizacidn por debajo
de menos 1‘/4'de pulgede e incorporarse en la alimentacién &
la plenta de briguetado., En este ¥ltimo csso, toda la alimen~
tacién al horno seria de la migme medida y forma, o de otro
modo consistiria en una mezcla de briquetas y sinterizado de

medide similar pero foma y composicidn diferente.

6.~ Cuendo ge tuesta una porcidn de los materisles

brutos sulfidicos, por ejemplo, en un tostador de llemarsda
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o de lecho fluido, glgo del calor generado,puede recuperarse
convenientemente mediante una caldera de calor residuasl en
calidad de vepor que puede utilizarse en otra parie de la
planta. &al erédito no es posible con un proceso de materisl
sinterizado, '

, Los dibﬁjOs que se acompafien Gan un ejemplo del mé~
todo de la invencién, ILa figura 1 muestra un procesod conven—
ciongl de preparacidén de carga (1dmina A) ¥ la figura 2 incor-
pora una etapa de briguetado celiente de suerdo con la pre=

sente invencién, (Lémina B).

El material bruto alimentado & la planta comprende
14 materiales de cinec/plomo de 1os cusles tres son ricos en
sulfurog de cinc, cuatro son ricos en sulfurcs de plomo ¥y
siete son dxidos de cinc o de plomo. Ia preparacidn de la
carga ﬁediante la sinterizacidn convenciongl se ilustra en
la lémina A. En la lénina B ge muestra el tratemiento del‘
mismo,material en una planta que incorpors el briquetado y

el separedo por destlfuracidn de los sulfurog ricos en cine.

En la figura 1, 1 es ol fundente, 2 1los materiales
brutos de cinc-plomo, 3 la preparacién de la mezcla de sin-
terizado, 4 el ainterizé.GO, 5 gas con 66% de 02 a la planta
de feido, 6 el vapor de plomo, T el machacedo y tamizado de
terrdn, 8 el sinterizado de Verxdn (+f "-4") el hormo, 9 el

molido de finos sinterizados, 10 la'réeircﬁiacidn e finos,

En la figura 2, 11 es el fundente, 12 los materiales



brutos Zn/Pb a 10002, 13 los éxidos de Zn/Fb, I4 1los sulfuros
ricos en in, 15 10s sulfuros ricos en Ph,.,.iﬁ el tostador de
de sulfuros de cine, 17 el intercembiador de calor, 18 el bri~
quetado, 19 las briquetas al horno, 20 el hervidor de calor

5e residual, 2I la preparacién de la mezcle de éinterizaﬁO, 22 el
sinterizado, 23 el machacado y tamizado de terrén, 24 el sinte-
rizedo de terxdn (+3/ A “-14%) &l horno, 25 el molido de finog
ginterizados y 26 el gas con 9,9% de o a la planta de acido.

Le invencidn se describirs ulteriormente con refe~

rencia a 105 ejenplos sigulentes.

10.

EJEMPTO 1

Tos andlisis y distribuciones de los meteriales
ver  utilizedos en un procedimiento como se muestra en la lémina

* ° B sgon como siguens

150
. e : Tanto por ciento de Tanbo por clento de
- andlisis - ___@istribueidn
| $n £P % 8 Zn B8
T Materisles bru- 42,2 15.6 15.6 100 100 100
tos combinados _
" gulfuros ricos 51.5 1.2 32,0 46,7 3.0 77.8

20,+ en cine

cette gulfures ricos 14.8 42.3 18,4 5.7 44,0 19.5
Y en plomo

[

. Oxidos de Zn/Pb 43.9. 18,1 0.9 47.6 53.0 2.7
Una comparacién de 10s pardmetros importantes de
25, las dos léninas es:

(Todas las clfras para 1000 toneladas de materia-

les brutos e
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Sinterizacidn Método de la Tanto por
convencional invencidn ciento de cag
bio -
(Lémina A) (Lémina B)
Materiales brutos tota= B '
les tratados, toneladas 1,000 1,000 Nada
Fundentes adleionados,
toneladas 43 13 =697
Mezcla total en la mégqui- ,
na de sinterizacidn, tone-
ladas 3.860 155 -80.4
Finos sinterizados a ser '
recirculados, toneladas 2,817 594 ~78.9
Terrdn salido de la méqui=
na de sinterizado, tonela-
das 969 147 -84,8
Finos sinterizedos rara bri- ‘
o etar, toneladas - 20 -
Producctdén de sinterizado en
terrdén para el horno, tonela~
das 969 127 -86.9
Gama de .medlda. de la produc~
cidén de terrdn sinterizado +§ - 4" +2 - 1% -
Sulfuros de clne al tostaw ' i
~ dor, toneladas - 381 -
Cinc calcinado a briquetar = 341 -
Nueva alimentacidn a brique-
tar, tonecladas - - 470 -
Briquetas al horno, toneladas~ 831 -
Gama de medida de briquetas = +2 - 1%“ -
* Humo. de plomo'eh el gas Qe
le plants. de gcido, toneladas 37 13 -64.8
Volunendde gas en la planta de 7
4cido, pies ctibicos 6.24 x 107 3.8 x 10 -39.0
Tento por clento de 80, en el
gas de la planta de écgdo 6.0 9.9 +55.0
Peso total del materiel meni-
pulado internamente en la plan-
ta, toneladas 2,817 955 ~-66.0



-----

EJBIPLO 2

Se mezolan £inos calcinedos y sinterizados de cine
de las composiciones y medldas sigulentes:
% gn % Pb Zo' Po % 810» % Ce0 ﬁ_g ledide de

particule en
ni .

Caloinado 5T7.3 0.7  1l.2 2.1 0.6 1.5 0-0.3
Finos

sinterizadosd2,7 17.9 7.6 4.7 6.1 1.7 0-4.0

" en la proporcidn de 1lil y se calienta a 7008 ¢, ILa mezcla
celiente se compacta en una prensa de &mbolo a una presidn
de 5 toneladas por pulgada cuedrada para dar briquetas de

1 pulgade de difmetro por 1 pulgada de longitud. Ias brigue-
tas tlenen las sigulentespropiedsdes de promedio:

Indice de resistenclia a ensayo de percusién 89,04

Densidad, g/oc 4469
Poroglded 29, 5

Bl “ensayo de percusidn" referido en éste y en 10s
ejenplos su’bsigl.ientes se redl ize al agltar L kg de brigue~
tas en un tambor de 6 y 1/2 pulgeda de difmetro y 9 pulgedas
de longitud a 72 i‘evolucisnes por miﬁuto durante 6 minutos y
midlendo el peso de los f£inos que pasan a sbravés de wn temiz
de 1/2 pulgeda.. |

EIRITO 3

" @inc caleinedo de le composicidn dzda. en el ejemplo
2 y "polvo azul" de 1la composicidén y medlda sigulente:



Se

10..

5. .

20,

25,

Jll, k AXTy
s
1 "'u,

% 70 % Pb % Fe % Si0o % CaD % § Medida de parti-
, .- . gula en mm,

Polvo

azvl 30,3 33.6 2.9 3.2 2,2 4.3 0-0.5

ge mezclan en la proporcidn de 4:1 y se callenta a 6002C,

Te mezcla se 90mpécta.en una prensa de 6abolo a 2,5 tonela~
des/pulagada ocuadrada para dar briguetas.de una pulgada de
didmetro por una pulgada de longitud. Ias briduefas tienen
las propledades sigulentes:

Indice de resistencia medlante ensayo de percusidén 92,04

Dengldad g/ce © 3,15
Poroglded ) 41.0%
EJEMPLO 4

Se mezclan cinc calcinado, f£inos sinterizados y

" polvo azul de la composicidn y medida de perticula deda en

108 ejemplos 2 ¥ 3 en las proporciones de 5:5:2 y se callen-
ta a TO08 O, La mezcla se compacta en una prensa. de Smbolo
a 2,5 toﬁeladas/bulgaﬁa cuadrade para dar briquetas de 1
pulgade de difmetro de 1 pulgeda de longitud. Las brigue-
tas tienen las propledades siguientes:

Indice de resistencia mediante ensayo por percusidn (frio) 94.0%

Indice de resistencia mediantelgggayo por percusidén (a

2 ¢) ~ 97.0%
Denslded g/cc T 3,66
Porogided 28.2%
EJEMELO

Con objeto de obltener la reslstencia dptima, la resis~
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tencia o la abrasidn y la porosidad de 1los aglomerados, como
se hg definido mé.n'beriomente, en brigquetas entre 1 y 2 pul~
gadas de didmetro medio, de material de medida de pertioculs

varisble, se requieren condiciones de presidén diferentes.

5 Ta table sigulente da detalles de las presiones. en toneladas
i:or pulgade. cuadrade y de las temperaturas en grados C que
se ha encontrado producen agloumerados satisfactorios a partir
de materiales en particulas que tienen las medidas de anili-
sls que se muestiraen en las primeras tres columnas de la te-
10, bla.
~Wedida de enalisis Teslln tone- |lenpera=
" (Didmetro medio de particulas) [Ladas/pulgeda |tura Gra-
. - puadrada dos C
v 0-0'08 tan-bo ’ 0008—0 0;3 mm. tan" 0..3"50
A4 'por clento en | to por clento en|mm,tan
1547 1+ beso : DPeso 0 por
AU I clento
R en Pes
JA 80 20 0 - 9=14 600750
ot 40 40 20 5=7 600=700
200 1o | 20 60 20 46 500=650

———



5

10.

15.

Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ren nuevas y de propla invencién las reivindicaclones sigulen=
tes, con prioridad de la solicitud de patentes inglesas mims.
35.293 del 14 de Julio de 1.969 y 37830 del 28 de Julio de
1969, | |

1.~ Un procedimiento para preparer una carga én te—
rrone's para fundir en un alto horno de cino/plomo, que inclu=
o la etapa de comprimir materiales oxidicos de cine/plomo
relativamente finog, a temperaturas y presiones>elevédas,

pare dar material en terrones de gran nedida.

2,~ Un procedimiento para preparar una. carga. en

terrones pare fundir en un alto horno de cinc/plomo, segin

la reivindicacién 1, caracterizado porque conbren&e las eta-

pag des

" (a) desulfurar materigl bruto que contiene cinc/

" plomo suifidico, para proporcionar materisl en particulés,
j predominantenente oxidico, y

(b) comprimir este material en 'particulas, predo-
nantemenfe oxidico, & una presidn de 1-20 toneladas por
pulgada cuadrade y a una temperatura elevada, sin la adl-"
cidn de un algomerante carboniceo u otro, para formar un

naterigl oxidlco en terrones aproplado paras alimentar un
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3e= Un procedimiento, segin la reivindicacién 2,

en el que le presidn aplicada, es entre 2 y 10 toneladas por
Pulgade cuadrada. ‘

be= TUn procedimiento, segin la reivindicaeidn 2,

0 3, en el qus la compresidn se verifica a une temperaturs
entre 5002 y 750¢,

5¢= Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, en
el que la compresidén se verifice a una temperaturs de 6502 €

0 superior.

e TUn procedimiento, segin la reivindicacibn 2,
3 6 4, en el que los materiales en terrones es alimentado

caliente el sistema de carge de hornoe

"Te=" Un procedimiento, segin una cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 5, en el que el materialbruto es de
un conteydldo en plomo apropiadamente bajo y es desulfurado

por medio de un procedimiento de tostacidn.

8e= Un procedimiento, segin cualquiera de las rei -
vindicaciones 2 a 6, en el que la desulfuracidn para propor
cionar el materia en partfculas, predominantemente oxfdico
pare ls compresidn subsiguiente se efectie al sinterizar

t0do el material bruto y al triturar le masas sinterizeda.

o= Un procedimiento, segin una cualquiera de las
ndicaciones 2 a 6, en el que la desulfuracién para

porcionar el material en particulas, predominantemente
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en ung porcidn del material bruto relativemente més pobre— -~ -

en plomo, mediante un procedimiento de tostacidén y (11)
en une segunda porcidn del material bruto relativaménte
5. nés rice en plomo, mediante sinterizacién de la citada por-

cién y trituracién de la mesa sinterizeda.

10.= TUn procedimiento, segin le reivindicacién 9,
en el que el meterial en particiles, predominantemente
oxfdico para la compmééién'éubsiguiente, que se origina

10, en las porciones primera y segunda, se mezcla antes de la

compresidns

1l.~ Un procedimiento, segin la reivindicacidn 8,
9 6 10, en el que toda la mase sinterizada se tritura en
material en particulas, predominantemente oxfdico, para

15, le compresidn subsiguiente.

.12.~ Un procedimiento, segin la reivindicacién 8,
9 d 10, en el que la masa sinterizada se tritura para for-

mar un materisl en terrones, sinterizado, de une gama de
medida apropiada para alimentar un aldo horno y el material
20, mds fino formado por la trituracién constituye material en
particulas, predominentemente oxf{dico, para compresidén sub-

sigulente.

13,~ TUn procedimiento, segin la reivindicacién 7,

/4 10, en el que el procedimiento de tostacibn es una tos-

acién de lecho Fluidificado.

14.~ Un procedimiento para Dpreparar una carga en

terrones para fundir en un alto horno de cinc/plomo.
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Seagiin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de veintidos hojas foliadas y escri-

tas a mfquina por una sola de sus caras, scompafisdss de Los

dibujos reglamentarios.
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Folro 72559

METALLURGICAL PROCESSES LIMITED E IMPERTIAL 2 Hojas
SMELTING CORPORATION (N.S.C.)LIMITED, que

hacen negocios conjuntamente on las Bahamas,
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Folio 12559

METALLURGICAL PROCESSES LIMITED E IMPERIAL

SMELTING CORPORATION (N.S.C.) LIMITED, que

hacen negocios conjuntaments en las Bahamas,

bajo el nombre de AFZTALLURGICAL DEVELOPMENT COMPANY.
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