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El invento se reflere a dispositivos para sepa-
rer y alinear o dirigir piezas de trabajo de forma de es-

piga, en especial tornillos en bruto en miguinas laminado-

‘rag de roscas, en las que las piezas de trabajo son alimen

tadas sucesivamente a los fitiles de tratamiento a través
de una guia y con ayuda de un alimentador, con el que coo-
pera una lengilieta separadora.

En-los dispositivos conocidos del tipo citado
anteriormente, la lenglieta separadora consiste en un mue-
1le laminar que, al avanzar el alimentador, es oprimido ha
cia atrés, de tal modo que el alimentador introduce en -
los Gtiles el tornillo en bruto o similar primero de cada
caso. lLa lenglieta separadora forma un tope que tiene gue
asegurar que éiempre se encuentre una séla pieza de traba-
jo (por ejemplo, un tornillo en bruto) delante del distri-
buidor alimentador y sea apresada por éste. Al ser retrai-
do el alimenbador, bloquea la lenglieta separadora la ali-
mentacidén de las demés piezas de tfabajo exvistentes en el
carril de guia. En cada ciclo no puede por lo tanto seguir
avanzando en cada caso nada més que una de ellas.

La forma de realizacidn y disposicidn conoci-
das de la lenglieta separadora, permite lnicamente una ve
locidad relati&amente pequeiia de la miquina, si se preten
de que trabaje de maners hasta cierto punto segura. Asi-
mismo se halla sometida la lenglieta separadora a un gran
desgaste, ya que tiene que ser 6primida hacia atris por
el distribuidor alimentador, motivo por el que tiene que
ser recambiada frecuentemente para que no resulte demasia
do alto el nlmero de piezas desechadas, al ser éstas tra-

tadas.
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El carril de gula estd dispuesto oblicuamente
como plano inclinado. Las piezas de trabajo largas, por
ejemplo tornillos largos, se deslizan sobre el carril de
gula con sus cabezas dirigidas hacia abajo, teniendo con
ello la tendencia a oscilar y quedar en sentido vertical
Los Gbtiles de tratamiento se encuentran como prolongacidn
del carril de guia, por lo que les tienen que ser alimen-
tadas las piezas de trabajo perpendicularmente con respec
to al plano inclinado (es decir, no perpendicularmente con
relacidén al suelo). Bsta alineacidn no se efectia de mane-
ra satisfactoria en el dispositivo conocido. También este
inconveniente origina forzosamente una reduccidén de la ve-
locidad de trabajo de la miquina.

La misidn del invento estriba en evitar los ci-
tados inconvenientes, y en crear un dispositivo separador
y alineador con el que, al mismo tiempo que se esleve con-‘
siderablemente la velocidad de trabajo de la miquina y la
duracidén del dispositivo separador y alineador, se reduz-
ca a un minimo el porcentaje de desechos, y en el que un
reajuste a un didmetro distinto de pieza de trabajo pueda
realizarse ripidamente dentro de una gama predeterminada,
sin tener que recambiar muchas piezas.

Iste problema se resuelve conforme al invento
en primer término por el hecho de gue la lenglieta separa-
dora es accionada por separado del distribuiddr alimenta-
dor a un ritmo ajustado al movimiento de éste, a través
de un mecanismo de mando separado.

El mecanismo de mando puede estar dotado de
una leva, que es regulable para fijar la posicidn bésica,

asl como el momento del movimiento de la lenglieta separa-
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dora. La leva puede estar unida por un carro del alimenta-
dor.

La lengiieta separadora recibe convenientemente
forma de palanca rigida, encontréndose ésta y el corres-
pondiente mecanismo de mando bajo la fuerza de un muelle
que mueve la palanca separadora a la posicibén de trabajo,
una vez que ha sido dejada libre por la leva. ILa posici&n
de trabajo puede limitarse a este particular por medio de
un tope regulable.

El accionamiento de la palanca separadora me-—
diante el mecanismo de mando tiene lugar ventajosamente con
una fuerza limitada a una magnitud determinada, estando el
mecanismo de mando unido con la palanca separadora en for-
ma que pueda ceder en una direccidén. Esto puede realizarse
de modo que una de las palancas del mecanismo de mando se
apoye en un lado, en la direccidén del movimiento de traba-
jo, contra un tope fijado en el brgano de unidn, mientras
que en el otro lado, en la direccidén del movimiento de re-
cuperacidn, estd sustentada por un muelle asentado sobre
el brgano de unidn.

El invento seré descrito seguidamente a base
del dibujo, en el gue ha sido reproducido a manera de ejem—
plo, mostrando el dibujo, en representacidn esquemitica,
un dispositivo separador y alineador conforme al invento,
visto desde arriba.

El dispositivo separador y centrador, repre-
sentado a manera de ejemplo, esté destinado a una mlquina
laminadora de roscas, cuyas mordazas laminadoras de ros-
cas han sido indicadas en 1 y 2, ¥y de»las que la mordaza

1 se mueve en vaivén, mientras que la mordaza 2 esti dis-

-l -
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puesta de manera estacionaria. Las piezas de trabajo ~tor-
nillos en bruto 3 en el ejemplo de realizacidn representa-
do- cuyas cabezas han sido cortadas en el dibujo, son ali-
mentadas a través de una guia 4 realizada como plano incli
nade a manera de carril. Un alimentador 5, hecho en forma
de distribuidor alimentador, lleva a cabo un movimiento de
vaivén, que ha sido sefialado mediante flechas.

Para asegurar que en la carrera de trabajo del
distribuidor alimentador 5 sea apresado siempre (nicamente
un tornillo en bruto 3 y alimentado a los Gtiles, sec le -
asigna a dicho distribuidor alimentador 5 un dispositivo
separador que, sustancialmente, consiste en una palanca

separadora © que es gobernada por separado del distribui-

“dor alimentador 5, al ritmo de su movimiento, mediante un

mecanismo de mando realizado en forma de mecanismo 7 de
leva y palanca. El movimiento de recuperacién se origina
nediante un muelle 19, que atrae a la palanca separadora 6
hacia un tope 18. El tope 18 es regulable, para poder ajus
tar el dispositivo separador a otros difmetros de las pie-
zas de trabajo de forma de espigas (tornillos en bruto 3).
Un rodillo 8 asienta sobre uné palanca 9 sopor
tada de manera basculable en torno de 10, tal como indican
lag flechas correspondientes en el dibujo. La palanca 9
estf unida a través de un Organo de unién 11 con otra pa-
lanca 12, fijada en la palanca separadora 6. Con el rodi-
1lo 8 se encuentra en unidén activa una leva 14, que asien
ta sobre un carro 15 del distribuidor alimentador 5. El
carro 15 estd soportado de manera desplazable en una guia
16, ILa leva 14 es regulable en dos direcciones, tal como

nuestran las flechas cruzadas 17.
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La palanca separadora © es mantenida por la le
va 14, a través del mecanismo de mando 7, en la posicidn
bésica, extendide tobtalmente, mientras el distribuidor -
alimentador 5 se encuentra en su posicidn posterior, re-~
presentada con lineas de trazo continuo. Si se mueve el
distribuidor alimentador 5 hacia adelante (a la posicibdn
dibujada con lineas de de trazos), enbonces la leva 14 se
desliza separéndose del rodillo 8, de manera que la palan
ca separadora 6, bajo la accidn del muelle 19, se despla-
za hacia atrés, hasta la posicidn de trabajo dibujada con
lineas de trazos. Regulando la leva 14 paralelamente con
respecto al movimiento del carro, se fija en primer tér-
mino la posicidn bésica, mientras que mediante la regula-
cidn perpendicular al movimiento del carro se determina el
momento de la liberacidn. La disposicidn esti clegida de
tal modo, que el distribuidor alimentador 5 no entra en
contacto con la palanca separadora 5 en ninguna posicidn
y en ningln instante, de manera que el desgaste es en ex-
tremo pequeno.

El dispositivo separador es al mismo tiempo
un dispositivo alineador, puesto que el extremo delantero
de la palanca separadora 6 estld realizado de tal modo,que
el tornillo en brubto 3 que se encuentra dispuesto en cada
caso delante del distribuidor alimentador 5 es alineado,
en contra de su tendencia a oscllar para colocarse verbti-
calmente, de manera correspondiente a la disposicibn in-
clinada de todo el dispositivo representado, de tal modo
gue es inbtroducido, con su eje perpendicular con respecto
a la direccidén de movimiento de una de las mordazas 1 la-

minadoras de roscas, entre las dos mordazas 1,2 laminado-
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ras de roscas, o enbre Qtiles de tratamiento similarves.

El mando de las piezas mdviles (distribuidor alimentador
5, palanca separadora 6 y mordaza laminadora de rosca 1)
tiene lugar ademds de tal modo, que los tornillos enm bru-
to 3 llegan también en el instante correcto a situarse en
tre las mordazas laminadoras de rosca 1, 2.

En lugar de emplear un drgano de unidén 11 ri-
gido (tal como ha sido representado), se prefiere un érga
no de unidén eldstico en una direccidn. Este érgano debe
hacer posible la basculacidén de la palanca 9, incluso cuan
do la palanca separadora 6 se vea impedida por una pieza
de trabajo 5 no recibida por las mordazas laminadoras de
rosca 1, 2 de volver a su posicidn bAsgica; en otro caso se
podria producir una destruccidn del mecamismo de mando 7
bajo la fuerza del movimiento del carro 15.

El invento atafie también a modificaciones de
la forma de realizacidn esbozadas en la reivindicacibn 1
adjunta, y se refiere también a todas las caracteristicas
del invento que se ponen de manifiesto en particular -indi-
vidualmente o en combinacidén- en toda la descripcidn y el
dibujo.

Ia presente solicibud que corresponde a la pre
sentada en Replblica Federal Alemana, el 12 de Julio de
1.969, bajo el nfmero P 19 35 451.9, se acoge a los bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-~

dad Industrizal.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Palben-
te de Invencidn en Espaifia, por VEINTE afios, son los si--
guientes:

1.~ Un dispositivo para separar y alinear pig
zas de trabajo de forma de espiga, en especial tornillos
en bruto en migquinas laminadoras de roscas, en las que las
piezas de trabajo son alimentadas a los utiles de trata-

miento de manera sucesiva a través de una gula y con ayu~

. da de un alimentador al que le estd asignada una lenglieta

separadora, caracterizado porgue la lenglieta de separécién
es acclonada por separado del alimentadof g un ritmo ajus-
tado al movimiento de éste, a través de un mecanismo de -

mando separado.

2.- Un dispositivo de acuerdo con la reivin
dicacidn 1, caracterizado porque el mecanismo de mando -~
presenta una leva, que es regulable a efectos de fijar la
posicidn bésica, asi como el momento del movimiento de la
lengilieta separadora.

V 3.~ Un dispositivo de acuerdo con la rei-
vindicacidn 2, caracterizado porque la leva estd unida
con el carro del alimentador.,

4,- Un dispositivo de acuerdo con las rel
vindicaciones 1 a 3, caracterizado porgue la lengilieta se
paradora estd hecha en forma de palanca rigida, y'porque

ésta y el correspondiente mecanismo de mando se encuen-—
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tran bajo la fuerza de un muelle que mueve a la palanca

separadora hasta la posicibn de trabajo, después de haber
sido dejada en libertad por la leva.

5.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi
cacidn 4, caracterizado porgue la posicidén de trabajo de
la palanca separadora estid limitada por un tope regula--
ble.

6.- Un dispositivo de acuerdo con una cugl-
quiera de las reivindicaciones 1 & 5, caracterizado por-
que los (tiles estAn dispuestos inmediatamente detréds de
la guia para las piezas de trabajo.

7+= Un dispositivo de acuerdo con una cual-
quiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por-
que el accionamiento de la palanca separadora tiene lugar
mediante el mecanismo de mando, con uns fuerza limitada g

una magnitud determinada.

8.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacibn 7, caracterizado porque el mecanismo de mando es
t4 unido con la palanca separadora de manera flexible en
una direccidn.

9.= Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 7 u 8, caracterizado porque una de las palan-
cas del mecanismo de mando se apoya por un lado, en la di
reccidén de movimiento de trabajo, contra un tope fijado
en el drgano de unidn y, por el otro lado, en la direc—
cidn del movimiento de recuperacién, estd sustentada por
un muelle asentado sobre el drgano de unidn.

10,- Un disposibtivo para separar y alinear

plezas de trabajo de forma de espiga.

Tal como se ha descrito en la lMemoria que
y

L}/‘



antecede, representado en los dibujos que se acompalian y
para los flnes gue se han especificado.
Esta Memoria consta de diez hoJjas escritas a

médgquina por una sola cara.

1 14JuL 1810

Madrid,

10-7-70
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