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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención que se 

so lic ita  en España, a favor de D. BUGENE BOURGEAT 

de nacionalidad francesa con domicilio en 25 rué 

Badouillere Saint-Etienne. Loire. Francia, por:

"PROCEDIMIENTO Y MEDIOS DE EJECUCION IN SITU 

DE TABIQUES MONOBLOQUES DE YESO O MATERIAL 

COLADO".

Con prioridad francesa correspondiente a la  paten 

te nR 69.24108  solicitada e l 18- 7- 1.969  y  su 1R -  

certificado de adición nR 69.44508 del 2 2 -12 -1.9 6 9 .

La invención tiene por objeto un procedimien­

to y medios de ejecución in situ  de tabiques mono- 

bloque de yeso o material colado.

Los tabiques de yeso o material colado que -

se hacen generalmente, o bien según e l modo tradi

5 compartimentan el in terior de las construcciones

1



cional por medio de la d rillo s  oon un enlucido de ye 

so por las dos caras, o bien por medio de placas o 

paneles prefabricados en fáb rica, que es preciso en 

samblar, lig a r  y unir con mortero.

5 . -  En el primer caso, existen múltiples inconve­

nientes, especialmente para las diversas manipulacio 

nes, los numerosos la d rillo s  rotos, e l tiempo re la­

tivamente largo que es requerido, la  importancia de 

los ensuciamientos originados por los trab ajo s...E n  

1 0 .-  e l otro caso, subsisten importantes inconvenientes, 

pese a l carácter racional de la  fabricación indus­

tria liza d a  de los paneles: precios relativamente — 

elevados, transportes y manipulaciones delicadas — 

oon riesgos de deterioro de paneles, necesidad de -  

15 . -  u t iliz a r  medios de elevación y de manipulación, pro 

blema de las juntas a asegurar y  luego de grietas y  

hendiduras.. .

Según la  invención, se ha querido remediar los 

inconvenientes de estos modos de realización. E l —  

2 0 .-  procedimiento de la  invención está caracterizado, -  

principalmente, porque e l yeso o material destinado 

a hacer los tabiques es preparado convenientemente 

y de cualquier manera conocida para ser colado o in  

yeotado de una sola vez llenando e l intervado forma 

2 5 . -  do entre los paneles amovibles ensamblados entre s í ,  

fijad o s y firmemente posicionados entre los techos 

y suelos de las construcciones, siendo desmontados 

estos paneles después de un tiempo conveniente de -
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secado y de fraguado.

Para f i j a r  e l objeto de la  invención, sin limi 

tarlo , no obstante, en los dibujos anejos:

La figura 1 es una v ista  en perspectiva de -  

5 . -  los paneles ensamblados para la  colada de un tabique 

con ángulo recto.

La figura 2 es una v ista  en planta correspon­

diente.

La figura 3 es una v ista  en corte transversal 

1 0 .-  de una forma de posicionamiento de los paneles.

La figura 4 es una v is ta  idéntica de otra fo r  

ma de posicionamiento de-los paneles.

La figura 5 es una v ista  en planta parcial que 

ilu stra  el montaje de los alvéolos de aislamiento -  

15 . -  fénico y térmico.

La figura 6 ilu stra  la  parte in ferior reforza­

da de un panel.

La figura 7 es una vista  de frente de dos pane 

le s ensamblados.

20 . -  La figura 8 muestra, por un corte p arcial, una

forma de realización del dispositivo con riostras -  

tubulares y su montaje para arriostrar dos paneles.

La figura 9 ilu stra  por una v ista  sim ilar, -  

otra forma de realización del dispositivo con r io s -  

2 5 .-  tras tubular.

La figura 10 es una v ista  sim ilar a las figuras 

8 y 9, después del desencofrado y después de que el 

vastago y e l tubo hayan sido retirados.



La figura 11 es una v is ta  del tabique después -  

del cierre del agujero.

Las figuras 1 2 , 13 y 1 4 ; ilu stran  diversas re a li  

zaciones de elementos de ángulos prefabricados. Los 

5 . -  elementos de las figuras 12 y 13  están acoplados con 

paneles.

La figura 15 ilu s tra , a una escala diferente, -  

un ejemplo de u tilizació n  de "prolongación" o placa 

de asiento, y de una vuelta a lo largo de un muro. 

10 . -  Las figuras 16  y 17 muestran, por vista s en pers

peotiva, respectivamente, una "prolongación" o placa 

de asiento, y un retorno o vuelta v e r tic a l, que coo­

peran con paneles de encofrado según la  invención.

Con e l f in  de liacer más concreto e l objeto de -  

15 . -  la  invención, se describe ahora bajo una forma no l i  

mitativa de realización ilustrada en las figuras de 

los dibujos.

Se ven paneles 1 ,  de espesor reducido para ser 

fácilmente transportados por un solo obrero, pero re 

2 0 .-  forzados por elementos reforzadores de extremo 1a -  

para que los paneles conserven una buena rigidez y -  

una buena condición plana a la  presión del material 

colado.

Estos paneles están revestidos por su cara inte  

2 5 . -  r io r , es decir, por e l lado donde será colado e l ma­

t e r ia l , de hojas de materia p lá stica  2 ó cualquier -  

otro producto que impide la  adherencia del m ateiial 

colado o inyectado.

Sobre sus caras exteriores están posicionadas -



331682  ^
escuadras Ib donde se roscan medios ^ de fija ció n  y de 

apoyo a l techo y a l piso. Estos medios son patines 3a 

montados en el extremo de un vastago fileteado 3b y ma 

niobrados por volante ¿o u otro tipo de arrastre. .

5 . -  Riostras 4., apoyadas sobre arandelas j?, están pre

vistas para regular la  separación entre los paneles -  

según la  anchura del tabique a colar.

Se pueden adoptar cualesquiera medios de aprieto, 

tales como torn illo  y tuerca con orejas 6.

10 . -  Estas rio stras están repartidas, de preferencia,

igualmente sobre la  superficie de los paneles a unir -  

para conservar su buen mantenimiento geométrico.

Cada panel es ensamblado a l siguiente por medio -  

de juntas fle xib le s 2  en forma de T y  cuya cabeza -  

1 5 . -  está encajada en un vaciado correspondiente le  de los

paneles, los cuales son luego apretados uno contra otro 

por aprieta-juntas 8 apoyados contra los refuerzos In 

de los paneles.

Otros aprieta-juntas 9, apoyados sobre los refuer 

2 0 .-  zos la  pueden mantener cada panel opuesto en el caso 

en que las rio stras son insuficientes o no pueden ser 

colocadas.

A títu lo  de ejemplo, se han ilustrado en las figu  

ras 1 y 2 una chambrana de puesta C posicionada a con- 

2 5 .-  tinuación de los paneles y que será mantenida por la  -  

colada del yeso u otro material.

Es evidente que en e l espacio lib re  entre los pa­

neles pueden ser colocadas conducciones, tubos de mate 

r ia  p lástica  para la  electricidad o cualesquiera otras



materiales ú tile s  en e l ed ific io .

Para a is la r  fónica y térmicamente las habitacio 

nes a cada lado de tales tabiques, se ha previsto in  

sertar, en e l espacio lib re entre los paneles, álveo 

los ú otras estructuras huecas 10 de cartón ú otro -  

m aterial, con objeto de formar vaciados durante la  -  

colada. Estos vaciados no debilitan  la  resistencia -  

mecánica de los tabiques y permiten una economía de 

m aterial.

Finalmente, aberturas apropiadas PI están forma 

das a través del techo P entre los paneles opuestos 

para permitir e l paso del yeso u otro material que -  

sea, o bien colado, o bien inyectado bajo presión. -  

Según el método empleado, se prevén más o menos aber 

turas de techo juiciosamente repartidas.

Hay que señalar, igualmente, que la  parte supe­

rio r de los paneles puede in clu ir una o varias aber­

turas para el paso del yeso.

En las figuras 3 y 4 se han ilustrado dos monta 

jes diferentes de los paneles.

En la  figura 3 , los panes ,1 están conveniente­

mente apoyados en el suelo, por la  regulación preci­

sa de los patines J a  in ferio res, y fijados a l techo 

por los patines Ja  superiores. En este caso, una pe­

queña holgura puede su b sistir entre la  cara superior 

de los paneles y e l techo.

En la  figu ra 4 , los paneles está f i jo s  a l techo 

por los patines Ja , pero la  regulación in ferio r es -
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realizada por introducción de las cuñas inclinadas 

1 1 , lo que permite ajustar los paneles a la  altura  

de la  habitación.

Hay que señalar que en todos los casos se pue 

5 . -  de colocar en e l suelo, entre dos paneles, una han 

da fle xib le  de estanqueidad 1 2 , como muestran las  

figuras 3 y 4.

Las bases de los paneles, s i  éstos están he­

chos de madera o material bastante blando, pueden 

1 0 . -  ser reforzadas por chapas plegadas 12. clavadas o -  

roscadas a los paneles.

Finalmente, se puede observar en la  figura 7 

que los paneles pueden presentar cualesquiera re­

cortes, cualesquiera longitudes, para corresponder 

1 5 . -  a las necesidades, es decir, paso de la s puertas u 

otras aberturas necesarias.

Se ve en la  figura 8 una realización del dis­

positivo de rio stra  que incluye un simple tubo 14  

de materia p lá stica , que asegura, por su longitud 

20. -  conveniente, la  separación necesaria entre los pa­

neles. E l aprieto y la  fija c ió n  transversal están 

asegurados por medio de un vastago fileteado 1 ¡? —  

que presenta, en un lado, una cabeza plana 15a sol 

dada, o solidarizada de otro modo. En e l otro lado, 

25 . -  una tuerca con orejas de preferencia (o tuerca 

con empuñadura), permite efectuar el bloqueo. Una 

arandela 1 % está interpuesta con el f in  de asegurar 

una buena obturación.
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É l tubo 14  es de una materia p lástica  que no ofre 

ce ninguna adherencia a l yeso u otro material colado. 

De este modo, después que el tabique baya sido colado, 

los tubos arriostrados son fácilmente retirados por -  

5. -  simple presión .

Según la  realización de la  figura 9 y e l aprieto, 

y la  fija c ió n  transversal están asegurados por medio 

de un perno 18 cuyo vastago fileteado atraviesa e l tu 

bo 14,, mientras que una arandela y una tuerca simple 

10 . -  o con orejas asegura e l aprieto.

Sin  s a lir  del marco del invento, se subraya que 

e l aprieto puede estar asegurado por medio de vastagos

no fileteados que atraviesan lo s tubos de materia ----

p lástica  o materia sobre la  cual e l yeso no se adhie- 

15 . -  re , estando accionados estos vastagos, para e l aprie­

to, por medio de palanca con rampas o con leva.

Se ve en la  figura 10 e l vastago y el tubo r e t i­

rado después de la  colada e inyección del yeso o mate, 

r i a l .  Basta luego obturar los o rific io s  (figura 11  ̂ -  

20 . -  después del desencofrado, para obtener superficies de 

tabiques perfectamente planas y uniformes.

La u tilizació n  del procedimiento es a sí más rápi 

da, más se n cilla , más económica. No hay ya rio stras -  

perdidas que permanecen incorporadas a los tabiques, 

2 5 . -  puesto que los tubos-riostras son recuperados sin  di­

ficu ltad .

Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  u tilizació n  del proce 

dimiento, se prevé la  u tilizació n , en combinación con



e l yeso colado o inyectado, de elementos prefabrica 

dos en fáb rica, o bien prefabricados en los lugares 

de u tilización .

Se trata , esencialmente, de los elementos de -  

5 . -  ángulos, es decir, en los emplazamientos delicados

para los cuales existen complicaciones de encofrados, 

especialmente en e l ensamblaje y la  unión.

Se prefabrican según e l invento:

-Elementos lg, llamados "cadenas de ángulos", -  

1 0 . -  para ángulo entrante o salien te, como se ilu stra  en 

la  figura 12 . Los dos lados 19a -19b del elemento son 

desiguales a la  escuadra, como se ilu stra  en e l di­

bujo, lo que no excluye ejecuciones con lados igua­

le s , o bien lados que forman ángulos agudos u obtu- 

15 . -  sos. Naturalmente, los elementos pueden ser arma 

dos, y los ángulos salientes reforzados en 19c por 

la  u tilizació n  de piezas de protección de ángulo co 

nocidas.

-Elementos 20 de unión, con tres ramas 20a -20b -20c , 

20 . -  entre tabiques CL-CLI a escuadra, como se ilu s tra  en 

la  figura 1 3 ,  de una manera corriente, sin  excluir -  

elementos de unión con otros ángulos. Estos elemen­

tos pueden estar también armados o reforzados de otro 

modo.

2 5 . -  -Elementos 21 de unión que aseguran la  unión de

varios tabiques, por ejemplo con cuatro ramas 21a-21b -  

21o-21d para unir otros tantos tabiques, ya sea a es 

cuadra como se representa, ya sea con ángulos diferen  

tes. Estos elementos pueden estar igualmente armados



o reforzados de otro modo.

Los elementos 19- 20-21  presentan en los extremos 

de la s ramas de unión formas en hueco de encaje tales  

como I9d-20d-21d, con el f in  de asegurar una unión —  

mas estrecha con e l yeso o material colado o inyecta­

do. Estas formas pueden ser cuadradas o rectangulares 

como se representa, o bien con otras configuraciones 

que mejoran e l uso. Los extremos de las ramas podrían 

presentar también formas o medios en saliente.

Durante la  prefabricación de los elementos, pue­

den ser previstos agujeros, pasos transversales ta les  

como los ilustrados en las figuras de los dibujos, u 

otros medios de agarre que permiten e l montaje, f i j a ­

ción y  aprieto de los paneles de encofrado(véase, por 

ejemplo, las figuras 12  y 1 3 ) .

Con relación a l conjunto de los tabiques hechos, 

no se u t iliz a , generalmente, más que un número r e la t i  

vamente reducido de estos elementos. Su prefabricación  

no es /  en absoluto, un inconveniente y no atenta a los 

fines del invento. Por otra parte, estos elementos, n- 

que corresponden a uniones de tabiques, ofrecen pun­

tos de referencia y de alineación que fa c ilita n  los -  

trabajos, cuando han sido previa y cuidadosamente co­

locados.

Dentro del marco de la  invención, se ha querido 

remediar las dificultades e inconvenientes que resul­

tan de los defectos de horizontalidad de las losas y 

suelos, y también de los defectos de verticalidad de



los muros contra los cuales vienen a unirse los tabi 

ques a colar o a inyectar.

A este efecto, se coloca en su s it io , es decir, 

sobre la  losa o suelo D (figuras 15  y 16 ) ,  o bien a 

5 . -  lo largo del muro M (figuras 15  y  1 7 ) ;  en la  alinea 

ción del tabique a re alizar, o bien uno "prologación" 

o placa de asiento 22, o bien una vuelta v e rtic a l -  

23 .

S i la  placa de asiento 22 o la  vuelta 2¿ son -  

1 0 . -  coladas in s itu . se coloca fácilmente un encofrado 

de esta clase utilizando dos cheurones, dos placas, 

etc...sumariamente arriostradas y  fijad as después -  

de haber sido bien alineadas. Se debe tener cuidado 

de realizar caras v isib les 22a-23a, respectivamente 

15 . -  horizontales y ve rtica le s.

Se puede también prefabricar las placas de asien 

to 22 ó vueltas 23. Se colocan fácilmente y se empo 

tran en el yeso P o de otro ¡nodo, después de haber­

las posicionado de manera que las caras 22a-23a es- 

2 0 .-  ten, respectivamente, horizontal y v e rtic a l.

De una manera preferida recomendada, las caras 

v isib le s  22a y 23a con las cuales deben unirse los 

tabiques colados o inyectados, presentan formas en 

hueco de encaje ta le s como 22b y 23b. Estas caras -  

2 5 .-  podrían presentar también vastagos o salientes o —  

formas en relieve, asegurando una unión estrecha —  

con e l yeso o material colado o inyectado P.

Las placas de asiento 22 o vueltas 2¿ están —
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dispuestas, s i  es necesario, con el f in  de que pre 

sentón agujeros transversales destinados a coope­

rar con vastagos de fija c ió n  de los paneles I.Los 

paneles de encofrado pueden ser también simplemen- 

5 . -  te apretados por los dipositivos con rio stra , a uno 

y otro lado de los elementos 22- 23 . En e l caso de 

las placas de asiento 22, e l apoyo en el suelo pue 

de ser regulado por los sistemas de fija c ió n  por -  

torn illo  y patín eventualmente de cualquier otra -  

1 0 . -  manera.

En todos los casos, la  oolocación de los pane 

le s de encofrado está fa c ilita d a . Se evita que pue 

dan su b sistir intervalos entre, por una parte, —  

dos paneles, y , por otra parte, las losas o suelos 

15 . -  y  los muros a consecuencia de irregularidades y de 

mala verticalidad u horizontalidad. En este caso -  

igualmente, las placas de asiento y  vueltas ofre­

cen puntos de alineación y de referencia que fa c i­

lita n  los trabajos.

20 . -  Como es fácilmente comprensible para los téc­

nicos en la  materia, podrán ser introducidas cuan­

tas modificaciones de tamaño, forma, disposición y  

naturaleza de los elementos integrantes del inven­

to se consideren necesarias para e l mejor logro de 

2 5 . -  los fines del mismo, siempre que no se altere, su -  

esencialidad prim itiva, no limitándose la  invención 

de ninguna manera a aquel de sus modos de aplica— 

ción y  tampoco a aquellos modos de realización de
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sus diversas partes que han sido indicados mas es 

pecialmente; abarca, por e l contrario, todas las  

variantes, debiéndose interpretar los conceptos -  

expuestos en su más amplia acepción.

5 . -
N 0 T A

Descrita, suficientemente la  naturaleza del 

objeto de la  presente so licitu d , se declara de pro 

pia y nueva invención lo contenido en la s siguien 

tes

1 0 . -  R E I V I .  N D I C A C I O N E S

15 . -

13 . -  Procedimiento y medios de ejecución in  situ  

de tabiques monobloque de yeso o material, caracte­

rizados porque el yeso o material destinado a hacer 

los tabiques es preparado convenientemente y de cual 

quier manera conocida para ser colado o inyectado -  

de una sola vez y llenado en e l intervalo formado -  

entre paneles amovibles ensamblados entre s í ,  f i j a ­

dos y firmemente posicionados entre los techos y -  

suelos de las construcciones, siendo desmontados -  

estos panoles después de un tiempo conveniente de -  

secado y fraguado.

23 . -  Procedimiento y medios de ejecución in  situ
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15 . -

20.-

Os ^  j
f!-

de tabiques según la  reivindicación 1 ,  caracterizados 

porque la  colada o inyección del yeso u otro material 

entre dos paneles amovibles ensamblados se efectúa di 

rectamente a través de, por lo menos, una abertura —  

que atraviesa de parte a parte la  losa de techo, por 

encima del intervalo entre dos paneles amovibles, o -  

incluso por una o varias aberturas establecidas en la  

parte superior de dichos paneles.

33 . -  Procedimiento y medios de ejecución in  situ  

de tabiques según la  reivindicación 1 ,  caracterizados 

por la  u tilizació n , antes de la  colada o inyección, -  

en el intervalo entre dos paneles, de estructuras a l­

veoladas ,o huecas, de cartón o materia p lástica  espe­

cialmente, con objeto de formar vaciados que mejoran 

las cualidades de aislamiento sin  disminuir la  re s is ­

tencia.

4 3 . -  Procedimiento y medios de ejeoución in  situ  

de tabiques según la  reivindicación 1 ,  caracterizados 

porque los paneles amovibles son establecidos con una 

longitud correspondiente, sensiblemente, al"intervalo  

entre el techo y e l suelo, y tienen una anchura re la ­

tivamente reducida con objeto de que puedan ser trans 

portables por un solo obrero, constituyendo estos pa­

neles elementos normalizados con, eventualmente, frac  

ciones de paneles que permiten adaptaciones, estando 

previstas rio stras de separación entre dos paneles, -  

con medios de ensamblaje entre los paneles y medios -  

de fija c ió n  y de unión a l suelo y a l  techo.

-  14 -
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53, -  Procedimiento y medios de ejecución in situ  

de tabiques según las r¿vindicaciones 1 y  4 , caracte­

rizados por los paneles que están constituidos de pía 

cas que tienen un espesor relativamente reducido y su 

5 . -  ficie n te  para conservar su rigidez y su condición pía 

na bajo la  presión del material colado, estando dichas 

placas revestidas por su cara in terior de una hoja de 

materia p lástica  o de una capa de un producto que im­

pide la  adherencia del material colado o inyectado, -  

1 0 , -  estando dichas placas hechas rígidas por medio de ele 

mentos de refuerzo, principalmente ve rtica le s, f i j a ­

dos en su cara exterior.

63. -  Procedimiento y medios de ejecución in situ

de tabiques según la  reivindicación 1 , caracterizados 

1 5 . -  por los medios de fija ció n  y de unión a l suelo y a l -  

techo, que están constituidos por patines roscados a 

escuadras inferiores y superiores solidarias de los -  

paneles y mandadas por volante u otro sistema de arras 

tre.

20. - 73 . -  Procedimiento y medios de ejecuoión in situ  

de tabiques según la  reivindicación 1, caracterizados 

por los medios de fija ció n  y de unión al suelo y a l -  

techo que son, para la  parte superior, los patines se 

gún la  reivindicación 6, y para la  parte in ferio r, cu 

Has inclinadas convenientemente repartidas en la  lon­

gitud.

83 . -  Procedimiento y medios de ejecución in situ  

de tabiques según la  reivindicación 1 ,  caracterizados 

por los medios de ensamblaje entre cada panel consecu 

tivo y entre dos paneles opuestos que están constituí
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'y

dos por aprieta-juntas cuyos puntos de apoyo y  de a -  

prieto se aplican, según e l caso, sobre una u otra -  

de las caras de los elementos de refuerzo.

93 . -  Procedimiento y medios de ejecución in  situ  

5 . -  de tabiques según la  reivindicación 1 ,  caracterizados 

por un refuerzo en forma de chapa plegada u otro ma­

t e r ia l  apropiado, que es clavada, roscada o fija d a  -  

de otro modo bajo e l canto in ferio r de los paneles.

102 , .-Procedimiento y medios de ejecución in situ  

1 0 . -  de tabiques, según la  reivindicación 1 ,  caracterizados 

por un dispositivo de rio stra  entre los paneles de en­

cofrado, estando constituido este dispositivo por un 

simple tubo que puede ser fácilmente extraído del ta ­

bique después del desencofrado, estando este tubo —  

1 5 , -  atravesado por un vastago que presenta, en un extremo 

una cabeza de apoyo contra e l panel, mientras que e l  

otro extremo coopera con un medio de aprieto transver 

s a l; siendo obturado e l agujero que subsiste después 

del desencofrado y retirada del tubo-riostra con obje, 

2 0 .-  to de obtener superficies de tabiques perfectamente -  

planas y  unidas.

113, -^Procedimiento y medios de ejecutar in  situ  

tabiques según las reivindicaciones 1 y 10 , caracteri 

zados porque los tubos-riostras son de una materia o 

m aterial que no ofrece ninguna adherencia a l  yeso u -  

otro material colado o inyectado y , especialmente, es 

tos tubos-riostras son de materia p lástica .

123 . -Procedimiento y medios de ejecución in situ



-  17 -
t

de tabiques, según las reivindicaciones 1 y  10 , carao 

terizados porque e l vastago de aprieto está fileteado  

y coopera con una tuerca, y de preferencia, una tuer­

ca con orejas o con empuñadura, estando interpuesta -  

5 . -  una arandela de obturación de una manera preferible.

133. -  Procedimiento y medios de ejecución in situ  

de tabiques, según las reivindicaciones 1 y 10 , carao 

terizados porque e l vastago de aprieto no está f ile te a  

do y coopera con palancas de rampa o de leva, estando 

1 0 . -  interpuesta una arandela de obturación y de apoyo de -  

una manera preferible.

14-3 . -  Procedimiento y medios de. ejecución in  situ  

de tabiques, según la  reivindicación 1 ,  que se caracte

rizan por la  u tilizació n , en combinación con el yeso u 

15 . -  otro material colado o inyectado, de elementos prefa­

bricados antes de la  colada o la  inyección, siendo es­

tos elementos esencialmente elementos de ángulos, y en 

particular: elementos llamados "cadenas de ángulo" pa­

ra ángulos entrantes o salien tes, elementos de tres ra  

2 0 .-  mas para unión de tabiques en escuadra o bajo otros án 

gulos, elementos con cuatro ramas (o más eventualmente) 

para unir varios tabiques en escuadra o bajo ángulos -  

diversos; pudiendo estar tudos estos elementos armados 

reforzados de otra manera.

2 5 ^ - / '  153 . -Procedimiento y medios de ejecución in situ

de tabiques, según la  reivindicación 14-, caracterizados 

porque los elementos prefabricados de ángulos tienen r  

ramas iguales o desiguales, presentando los extremos -
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de la s ramas medios de agarre y unión con e l yeso o ma 

t e r ia l ,  ya sea por formas en hueco de encaje, ya sea 

por formas o medios en salien te.

163. -  Procedimiento.-y medios de ejecución in  situ  

5 , -  de tabiques, según la  reivindicación 14 , caracteriza­

dos porque los elementos de ángulos y de unión presen 

tan agujeros o pasos transversales u otros medios de 

agarre, para e l montaje, fija c ió n  y aprieto de los pa 

neles.

10 . -  173. -  Procedimiento y medios de ejecución in  situ

de tabiques, según la  reivindicación 1 ,  que se caracú 

terizan por la  ejecución prefabricada o in situ  y por 

la  u tilizació n  de "prolongaciones" o placas de asien­

to sobre las losas o suelos, a sí como de vueltas v e r-  

1 5 . -  tic a le s  en sus muros, con e l f in  de corregir los defec 

tos de horizontalidad y de verticalid ad , asegurando -  

una perfecta unión y un buen posicionamiento, sin fu­

ga, de los paneles de encofrado.

183. -Procedimiento y medios de ejecución in situ  

2 0 .-  de tabiques, según la  reivindicación 1 7 , caracteriza­

dos porque las placas de asiento y vueltas presentan 

en su cara de unión a l yeso o material de los tabiques, 

formas en hueoo o formas y/o medios en re lieve .

193. -Procedimiento y medios de ejecución in  situ  

de tabiques, según la  reivindicación 1 7 , caracteriza­

dos porque las placas de asiento y vueltas presentan 

agujeros o pasos transversales, u otro medio de agarre



para e l montaje, fija ció n  y aprieto de los paneles.

203. -  Procedimiento y medios de ejecución in  situ  

de tabiques monobloque de yeso o material colado.

Todo ello ta l y como se describe en el cuerpo de 

la  presente Memoráa y se reivindica en su Nota.

Esta Memoria consta de dieoinueve hojas foliadas 

y mecanografiadas a dos especios por una sola de sus 

. caras.

Madrid,
T 0  1979
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