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MEMORIA DESCRIPIIVA

Correspondiente a una Patente de Invencidn que se
golicita en Espafia, a favor de D, EUGENE BOURGEAT
de nacionalidad francesa con domicilio en 25 rue

Badouillere Saint-~Etienne. Loire. Francia, por:

WPROCEDIMIENTO Y MEDIOS DE EJECUCION IN SITU
"D TABIQUES MONOBLOQUES DE YESO O MATERIAL
COTADOM, |

-

Con prioridad francesa correspondiente a la paten
te n? 69,.,24108 solicitadg el 18-7-1#969 y su 12 -
certificado de adicién n® 69.44508 del 22-12-1.969.

Lo invencidn tiene por objeto un procedimien-
to y medios de ejecucidn in gitu de tabiques mono-
blogue de yeso o material colado.

Log tabiques de yeso 0 magterisl colado que =
compartimentan el interior de las construcciones,

se haoen gerneralmente, o blen segin el modo tradi
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cional por medio de ladrillos con un eanlucido de ye
g0 por las dos caras, o bien por medio de placas ©
paneles prefabricados en falbrica, que es preciso en
sambler, ligar y uunir con mortero,

En el primer caso, existen miltiples inconve-
nientes, especialmente para las diversas manipulacio
nes, los mumeresos ladrillos rotos, el tlempo rela=
tivamente largo que es requerido, la importancia de
los enguciamientos originados por los trabajos...En
el otro caso, subsisten importantes inconvenientes,
pese al caracter racional de la fabricacidén indus-—-
trializada de los paneles: precios relativamente --
elevados, transportes y manipuleciones delicadas -—-
con riesgos de deterioro de paneles, necesidad de -
utilizer medios de elevacidn y de manipulacidn, pro
blema de las juntas a ascgurar y luego de grietas y
hendiduras...

Segun la invencidn, se ha querido remediar los
inconvenientes de estos modos de realizacion, El ——
procedimiento de lm invencidn esta caracterizado, -
principalmente, porque el yeso ¢ material destinado
a2 hacer log {abiques es preparado convenlentemente
¥ de cualgquier maners conocida para ser colado o in
yectado de una sola vez llenando el intervado formg
do entre los paneles amovibles ensamblados entre si,
fijados y firmemente posicionados entre los techos
¥y suelos de lags coungtrucciones, siendo desmontados

estos paneles después de un tlempo conveniente de =
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gecado y de fraguado;

Para fijar el objeto de la invencidn, sin limi
tarlo, no obstante, en los dibujos anejos:

Ia figura 1 es una vigta en perspectiva de -
los paneles ensamblados para la colada de un tabique
con angulo recto. |

Te figura 2 es una vista en planta correspon--
diente.

La figura 3 es una vista en corte iransversal
de una forma de posicionamiento de los paneles,

Ia figura 4 ¢ une vista idéntica de otra for
me de posicionamiento de los paneles.

La figura 5 es una vista en planta parcial que
ilustra el montaje de los alvéolos de aislamiento -
fonico y térmico.

Le Tigure 6 ilustra la parte inferior reforza=
da de un panel.

La figura % es una vista de frente de dos pane
les ensamblados.

La figura § muestra, por un corte parcial, una
forma de realizacidn del dispositivo con riogtras -
tubulares y su montaje para arriostrar dos paneles.

La figura 9 ilusira por una vista similar, -
otra forma de realizacidn del dispositivo con rios—
tras tubular.

La figura 10 es una vista similar a las figuras
8y9, después del desencofrado y después de que el

vastago y el tubo hayan sido retirados.
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Lo figura 11 es una vigla del tabique después -
del cierre del agujero.

Los figures 12, 13 y 14, ilustran diversas reali
zaciones de elementos de éngulos prefabricados. Los
slementos de las figuras 12 y 13 estdn acoplados con
paneles,

La figura 15 ilustra, a wa escala diferente, -
un ejemplo de utilizacidn de "prolongacién“.o placa
de agisnto, y de wna vuelta a~lo largo de ﬁn TLLO

Las figuras 16 y 17 muestran, por vistas en pers
pectiva, respectivauente, una "prolongacion® o placa
de asiento, y un retorno o vueita veftical,hque Ccoo~—
peran con paneles de encofrado segun la invencidn.

Con el fin de hacer mds conereto el objeto de —
le invencidn, se describe ahora bajo uaa forma no 1i
mtativa de realizacidn ilustrada en las figuras de
log dibujos.

Se vén paneles 1, de espesor reducido para ser
facilmente transportados por un solo obrero, pero re
forzados por elementos reforzadores de extremo la_ -
para que los paneles congerven una buena rigidez y -
unz buena condicidn plana a la presidn del material
colado.

Estos paneles estan revestidos por su cara inte
rior, es decir, por el lado donde sers colado el ma—
terial, de hojas de materia plistica 2 & cualquier -
otro producto que impide la adherencia del material
colado o inyectsdo.

Sobre sus ceras exteriores estan posicionadas —
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escuadras lb donde se roscan medios 3 de fijacién y de
apoyo al techo y al piso. Bstos medios son patines 3a
montados en el extremo de un vastago fileteado 3b y ma
niobrados por volante 3c u otro tipo de arréstre.

Riostras 4, apoyadas sobre arandelas 5, estan pre
vistas para regular la separacidn entre los paneles -
segin la anchura del tabigue a colar.

Se pueden adoptar cualesquiera mediog de aprieto,
tales como tornillo y tuerca con orejas 6.

Estas riostras estan repariidas, de preferencia,
igualmente sobre la superficie de los paneles a unir -
para conserver su buen mantenimiento geométrico.

Cada panel es ensamblado al siguiente por medio -~
de juntas flexibles i en forma de T ¥ cuya cabeza ig -
ests encajada en un vaciado corresﬁondiente lc de los
pane}es, los cuales son luego agpretados uno contra otro
por aprieta-juntas 8 apoyados contra los refuerzos la
de los paneles.

Otros aprieta~juntas 9, apoyados sobre los refuer
zos la pueden mantencr cada panel opussto en el caso
en gue lag riogtras son insuficientes o no pueden ser
colocadas,

A titulo de ejemplo, se han ilustrado en las figu
ras 1 y 2 una chambrana de puesta C posicionada a cone
tinuacidn de los paneles y que sera mentenida por la =
colada del yeso u otyo material.

; Es evidente que en el espacio libre entre los pa-
neles pueden ser colocadas conducciones, tutné de mate

ria pléstice para la eléctricidad o cualesquiera otras
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materiales Utiles en el edificio.

Para aislar fdnica y térmicamente las habitacio
nes a cada lado de tales tabigues, se ha previsto in
sertar, en el espacio libre entre los paneles, alvéo
los U otras estructuras huecas 10 de cartdn U otro -
material, con objeto de formar vaciados durante la -
coiada. Egtos vaciados no debilitan la resistencia -
mecanica de los tabiques y permiten una economia de
material.

Finelmente, aberturas apropiadas PI estan forma
das & través del techo P entre los paneies opuestos
para permitir el paso del yeso u otro material que -
sea, 0 bien colado, 0 bien inyectado bajo presidn. =
Segin el método empleado, se prevén mds o menos aber
‘turas de techo julclosamente repartidas.

Hay que sefialar, iguaslmente, que la parte supe=
rior de los paneles puede incluir una o varias aber-
turas para el paso del yeso.

En las figuras 3 y 4 se han ilustrado dos montg
jes diferentes de 1los paneles.

En la figura 3, los panes ] estan conveniente--
mente apoyados en el suelo, por la regulacién precis-
sa de los patines J3a inferiores, y fijados al techo
por los patines 3a superiores. En este caso, una pe-
quefia holgura puede subsistir enire la cara superior

de log paneles y el techo,

En le figura 4, 1os paneles estd fijos al techo

por los patines 3a, pero la regulacion inferior es -
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realizada por introduccidén de las cufias inclinedas
11, lo que permite ajustar los paneles a la altura
de la habitacidn.

Hay que sefialar que en todos 1l0s casos se pue
de colocar en el suelo, entre dos paneles, una ban
da flexible de estanqueidad 12, como muestran las
figuras 3 ¥ 4.

Tes bases de los paneles, si éstos estan hew-
chos de madera o material bastante blando, puéden
ser reforzadas por chapas plegadas 13 clavadas o -
rogcadas a los paneles,

TFinalmente, se puede observar en la figure 6'
gue los paneles pueden presentar cualesquiers re——
cortes, cualesquiera longitudes, para corresponder

a las necesidades, es decir, paso de las puertas u

otras aberturas necegarias.,

Se ve en la figura 8 una realizacidn del dis-
positivo de rioatra que incluye un simple tubo 14
de materia pléstica, que asegura, por su longitud
conveniente, la separacidn necesaria entre los pa—
neles, El aprieto y la fijacién transversal estan
asegurados por medio de un véstago fileteado 15 -
que presenta, en un lado, una cabeza plam l5a sol
dada, o solidarizada de otro modo, En el otro lado,
ung tuerca con orejas ;Q; de preferencia (o tuerca
con empufiadura), permite efectuar el blogueo., Una
arandela ;i estd interpuesta con el fin de asegurar

4
une bueng obhturacion.
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El tubo 14 es de una materia plastica que no ofre
ce ninguna adherencia al yeso w otro material colado.
De este modo, después que el tablgue haya sido c¢olado,
los tubos armiostrados son facilmente retirados por -
gimple presidn .

Segin la realizacidn de la figura 9, el aprieto,
y la fijacidn transversal estan asegurados por medio
de un perno 18 cuyo véstago fileteado atraviesa el tu
o 14, mienjras que una arandela y una fuerca simple
o con oreja; asegure el aprieto,

Sin:salir del marco del invento, se subraya que
el aprieto puede estar asegurado por medio de vastagos
no fileteados que atraviesan los tubos de materia ——-—
plastica o materia sobre la cual el yeso no se adhie-
re, estando accionados estos vastagos, para el aprie-
t0, por medio de palanca con rampas 0 con leva.

Se ve en la figura 10 el vastago y el tubo retie
'rado después de la colada e‘inyeocién del yeso o mate
rial. Baste luego obturar los orificios (figuwra 11) =
despuds del desencofrado, pare obbener superficies de
tabiques perfectamente planas y uniformes.

La ytilizacién del procedimiento es asi mas répi
da, mis sencilla, més econdmica. No hay ya riostras -
perdidas que permanecen incorporadas a los tabiques,
ﬁuesﬁo que los tubos-riostras son recuperados sin di-
ficultad.

Con el fin de facilitar la utilizacién del procg

dimiento, se preve la gx1112a016n, en combinacidn con
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el yeso colado o inyectado, de elementos prefabrica
dos en fabrica, o bien prefabricados en los lugares
de utilizacidn,

Se trata, esencialmente, de logs elementos de =
éngulos, es decir, en los emplazamientos delicados
para los cuales existen complicaciones de encofrados,
especialmente en el ensaublaje y la unidn.

Se prefabrican segin el invento:

~Elementos 13 llamados "cadenas de éngulos“, -
para dngulo entrante o saliente, como se ilustra en
la figura 12, Los dos lados 19a-19b del elemento son
desiguales a la escuadra, como se ilustra en el di-
bujo, lo que no excluye ejecuciones con lados igua=-
leg, o bien lados que forman éngulos agudos u obtu~
gog. Naturalmente, los slementos 19 pueden ser arma
dog, y los éngulos salientes reforzados en 19c por
la utilizacidn de piezas de proteccidn de dngulo co
nocidas.

-Elementos 20 de unidn, con tres ramas 20a-20b-20c,
entre tabiques CL-CLI a escuadra, como se ilustra en
la figurae 13, de una-manera corriente, sin excluir -
elementos de unidn con otros dngulos, Estos eclemen=
tos pueden estar también armados o reforzados de otro
modo.

~Elementos 21 de unidn que aseguran la unién de
varios tabiques, por ejemplo con cuatro ramas 2la~2lb-
2le~21d para unir otros tantos tabiques, ya sea a eg
cuadra como ge representa, ya sea con éngulos diferen

tes. Estos elementos pueden estar igualmente armados
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0 reforzados de otro modo.

Los elementos 19-20-21 presentan en log extiremos
de las ramés de union formas en hueco de encaje tales
como 19d-20d-21d, con el fin de asegurar una unidn —-
mas estrecha con el yeso o material colado ¢ inyecta-
do., Botas formas pueden ser cuadrades o rectangulares
como se representa, o0 bien con otras configuracilones
que mejoran el uso, Log extremos de las ramas podrian
presentar sambién formas o medios en saliente,

Durante la prefabrioacidn de los elementog, pue;
den éér previgtos agujeros, pasos transversales tales
como los ilustrados en las figuras de los dibujos, u
otros medios de agarre que permiten el montaje, fija;
oidén y aprieto de los paneles de encofrado(véase, por
ejemplo, las figuras 12 y 13).

Con relacidn al conjunto de log tabiques hechos,
no se utiliza, generalmente, mas que un mimero relati
vamente reducido de estos elementos. Su prefabricacidn
no es, en absoluto, un inconveniente y no atenta a los
fines del invento. Por otra parte, estos elementos, «
que corresponden a uniones de tébiques, ofrecen pun-—-
tos de referencia y de alineacidén que facilitan los -
trabajos, cuando han sido previe y cuidadosamente 00 =
locados,

Dentro del marco de la invencidn, se ha querido
remédiar las dificultadeé e inconyenientes que resule
tan de log defectos de horizontalidad de las losas ¥y

suelos, y también de log defectos de verticalidad de
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los muros contra los cuales vienen a unirse los tabi
ques a colar o a inyectar,

A este efecto, se coloeca en su sitio, es decir,
sobre la losa o suelo D (figuras 15 y 16), o bien a
lo largo del muro M (figuras 15 y 17); en la alineg
cidn del tabique a realizar, o bien uno "prologacidn®
o placa de asiento 22, o bien una vuelta'vertical~- ~
23.

8i la placa de asiento 22 o la vuelta 23 son -
coladas in situ, se coloca facilmente un encofrado
de.esta clase utilizando dos cheurones, dos placas,
etc...sumariamente arriostradas y fijadas después —
de haber sido bien alineadas, Se debe tener cuidado
de realizar caras visibles 22a;23a, respectivamente
horizontales y verticales,

Se puede también prefabricar las placas de asien
to 22 & vueltas 23, Se colocan facilmente y se empo
tran en el yeso P o de otro mdo, despuds de haberw
las posicionado de manera que las caras 22e-23a eg=-
tén, respectivamente, horizontal y vertical.

De una manera preferida recomendeda, las caras
visibles ggg.y 23a con las cuales deben unirsge los
tabiques colados o inyectados, presentan formas en
hneco de encaje tales como 22b y 23b. Estas caras -
podrien presenter también véstagos o salientes 0 —-
formas en relieve, asegurando una unién estreche —-
con el yeso o material colado o inyectado P,

Laes placas de asiento 22 o vueltas 23 estdn —-
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dispuestas, si es necesario, con el fin de que pre
genten agujeros trausversales destinados a coope=e
rar con vastagos de fijacidn de los paneles I.Los
paneles de encofrado pueden ser también simpiemenp
te apretados por los dipositivos con riocstra, a uno
y otro lado de los elementos 22-23. En el caso de
lag placas de asiento 22, el apoyo en el suelo pue
de ser regulado por los sistemas de fijacidn por -
tornillo y patin eventualmente de cualquier otre -
manersg.

En todos los casos, la colocacidn de los pang
les de encofrado estd facilitada, Se evita que pue
dan subsistir intervalos entre, por una parte, ——
dos peneles, y, por otre parte, las losas o suelos
¥ los muros a congecuencia de irregularidades y de
mala verticalidad w horizontalidad, En este caso -
igualmente, las placas de asiento y vueltas ofre=-
cen puntos de alineacidn y de referencia que faci-
litan los trabajos.

Como es facilmente comprensible para los téc-
nicos en la materia, podran ser introducidas cuan-
tas modificaciones de tamafio, forma, disposicidn y
naturaleza de los elementos integfantes del invenp
to se congideren necesarias para el mejor logro de
los fines del mismo, siempre que no se altere, su -
esencialidad primitiva, no limiténdose la invencidn
de ninguna manera a aquel de sus modos de aplica--

cion y tampoco a aguellos modos de realizacion de



sus diversas partes que han sido indicados mas eg
pecialmente; abarca, por el contrario, todas las
variantes, debiéndose interpretar los conceptos =

expuestos en su mas amplia acepcion,

; NOTA
5."‘ R

Descrita.. suficientemente la naturaleza del
objet6 de la presente solicitud, se declara de pro
pia y meva invencidén lo contenido en las Siguien

tes
10, - REIVINDICACIOCHNES

12,~ Procedimiento y medios de ejecucidn in gitu

de tabiques monobloque de yeso o material, caracte-

rizedos porgue el yeso 0 material degtinado a hacer

los tabiques es preparado convenientemente y de cual
15,.~ quier manera conocida pare ger colado o inysctado -
de ung sola vez y llenado en el intervalo formado -~
entre paneles amovibles ensamblados entre si, fija-
dos y firmemente posicionados entre los techos y -
suelos de las construcciones, siendo desmontados -
eotos pancles después de un tiempo conveniente de -
gecado y fraguado.

28,~ Procediniento y medios de ejecucidn in gitu
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de ‘tabiques segin la reivindicacidn 1, caracterizados
porque la colada o0 inyeccidn del yeso u otro material
entre dos paneles amovibles ensamblados se efectia di
rectamente a través de, por 1o menos, una aberturs ~-
que atraviess de parte a parte la loss de techo, por
encima de¢l intervalo entre dos paneles amovibles, 0 -
incluso por una o varias aberiuras egstablecidas en la
parte guperior de dichos pancles.

38, Procedimiento vy medios de ejecucion in situ
de tabiques segin la reivindicacidn 1, caracterizados
por la utilizacidn, antes de la colada o inyeccidn, =
en el intervaelo entre dos paneles, de'estructuras al=-
veoladas o huecas, de qartén 0 materisa pléstica espe;
cialmente, con objeto de formar vaciados que mejoran
igs cuaiidades‘de aislamiento sin disminuir la resis-
tencia.

48,- Procedimiento y medios de ejecucién in gitu
de tabiques segin la reivindicacidn 1, cevecterizados
porque los paneles amovibles son establecidos con una
longitud correspondiente, sensiblemente, al “intervalo
entre el techo y el suelo, y tienen uns anchura rels-
tivemente reducide con objeto de que puedan ser trang
portables por un solo olrero, constitﬁyendo estos pa-
neles elementos normalizados con, eventualmente, frac
ciones de paneles que permiten adaptaciones, esgtando
previstas riostras de separacién entre dos paneles, -
con mediosg de ensamblaje entre losg paneles y medios

de fijacidn y de unidn al suelo y al techo.
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5¢,- Procedimiento y medios de ejecucidn in gitu
de tabiques segun las revindicaciones 1 y 4, caracte-
rizados por los paneles gque estan constitufdos de pla

cas que tienen un espesor relativamente reducido y su

ficiente pare conserver su rigidez y su condicidn pla

na bajo la presion del material colado, estando dichas
placas revestidas por su cara interior de una hoja de
materia plédstica o de una caps de un producto que imé
pide la adherencia del material colado o inyectado, -
estando dichas placas hechas rigidas por medio de elg
mentos de refuerzo, principslmente verticales, f£ijgw-
dos en su cara exterior,

62.~ Procedimiento y medios de ejecucidn in situ
de tabiques segﬁn la reivindicacidn 1, caracterizados
por los medios de fijacidn y de unidn al suelo y al =
techo, que estan constituldos por patines roscados a
egscvadrad inferiores y superiores solidarias de los -
paneles y mandadas por volante u otro sistema de arrag
tre,

%9.— Procedimiento y medios de ejecucidn in situ
deltabiques segin la rdvindicécién 1, caracterizados
por los medios de fijacidn y de unidn al suelo y al =
techo que son, pera la parte superior, los patines se
gﬁn la reivindicacidn 6, y pera la parte inferior, cu
fiag inclinadas convenientemente repartidas en la lon=
gltud.

88,~ Procedimiento y medios de ejecucidn in gitu
de tabiques segdin la reivindicacidn 1, caracterizados
por los medios de ensamblaje entre cada panel consecu

tivo ¥ entre dos paneles opuestos que estan congtitui
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dos por aprieta~juntas cuyos puntos de apbyo y de am
prieto se aplican, segin el caso, sobre una U otra -
de las caras de los elementos de refuerszo,

92,- Procedimiento y medios de ejecucidn in situ
de tabiques segin le reivindicacidn 1,'caracterizados
por un refuerzo en forma de chape plegada u otro ma-
terial apropiado, que es clavada, roscada o fijada -
de otro modo bajo el canto inferior de los paneles,

102, ~Procedimiento y mediocs de ejecucidn in situ
de tabiqueé, segun la reivindicacidén 1, caracterizados
por un dispositivo de riostra entre los pancles de en-
cofrado, estando constituido este disp0sitivo Por un
gimple tubo que puede ser facilmente extraido del ta-
bique déspués del desencofrado, estando este tubo e
atravesado por un vastago que presenta, en un extremo
una cabeza de apoyo contra el panel, mienitras que el
otro extremo coopera con un medio de aprieto transver
sal; siendo obturado el agujero que subsiste después
del desencofrado'y retirada del tubo-~riostra con obje
to de obtener superficies de tabiques perfectamente =~
planss y unidas,

112 ,~Procedimiento v medios de ejecutar in gitu
tabiques segin les reivindicaciones 1 y 10, caracteri
zados porque los tubos—riostras son de una meberia o
materiah que no ofrece ninguna adherencia al yeso u -
otro material colado o inyectado y, especizlmente, eg
tos ‘tubos~riostras son de materia pldstioca.

122 ,~Procedimiento y medios de ejecucidn in situ
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de tabiques, segin las reivindicaciones 1 y 10, carag

terizados porque el vastago de aprieto estéd fileteado
¥ coopera con ung tuerca, y de preferencia, una tuer-—
ca con orejas o con empufiadurs, estando interpuesta -
una arendele de obturacidn de una manere preferible.

132.~ Procedimiento y medios de ejecucion in gitu
de tabiéues, segin las reivindicaciones 1 y 10, carag
terizados porque el véstago de aprieto no eatd filetesa
do y coopera con palancas de rampa o de leva, estando
interpuesta una arandela de obturacidn y de apoyo de =
uns maners preferible;

148,~ Procedimiento y medios de: ejecucidn in situ
de tabiques, segin la reivindicacién 1, que se caracte
rizan por la utilizacidn, en combinmcidn con el yeso u
otro material colado o inyectado, de elementos prefg--
bricados antes de la colada o la inyeccidn, siendo es—
tos elementos esencialmente elementos de éngulos, y en
particular: elementos llamados "cadenas de éngulo# pa;
ra dngulos entrantes o salientes, elementos de tres ra
mas pare unidn de tabiques en escuadra o bajo olros ég
gulos, elementos com cuatro ramas (o nés eventia lmente)
parc uwnir varios tablques en aecuadra o bajo angulos =

divergos; puldlendo egtar tudos estos elementos armedos

/,? reforzados de otra manera;

15¢,-Procedimiento y medios de ejecucidn in situ
de tabigues, seg&n la reivindicacidn 14, caracterizados
porque los elementos prefabricados de angulos tienen é

rames iguales o desiguales, presentando log extremos -
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de las ramas medios de agarre y unidn con el yeso o mg
terial, ya sea por formas en hueco de encaje, ya sesa
por formas o medios en saliente.

162,.~ Procedimiento.y medios de ejeeucién in gitu
de tabiques, segin la reivindicacidn 14, caracteriza-
dos porque los elementos Ge angulos y de unidn presen
tan agujeros o pasos transverseles u otros medios de
agarre, para el montaje, fijacidn y aprieto de los pa
neles: ;

1;9:- Procedimiento y medios de ejecucidn in situ
de tabiéues, segin la reivindicacidn 1, que se carac—
terizan porlla ejécucién prefabricada 6 in situ y por
la utilizacidn de "prolongaciones" o placas de asien-
to solre las losas o suelos, asi como de vueltas ver—
ticales en sus muros, con sl £in de corregir los defegc
tog de horizontalidad y de verticaelidad, asegurando w
una perfecta unidn y un buen posicionemiento, sin fu-
ga, de los paneles de encofrado,

18¢,~Procedimiento y medios de ejecucidn in situ

de tatlques, segin la reivindicacidn 17, caracierizaw=

dos porque las places de asientc y vueltas presentan
en su cara de unidn al yeso o material de log tablques,

formas en hueco o formas y/o medios en relieve,

198, ~Procedimiento y ﬁedios de ejecucion in situ
de tabi&ues, segin la reivindicacion 17, caracterizem
dos porque las placas de gsiento y vueltas presentan

agujeros o pasos transversales, u otro medio de agarre



-19 -

para el montaje, fijacién ¥y aprieto de log paneles,

208,~ Procedimiento y medios de ejecucién in sitn
de tabiclues monoblogue de yego © material colado,

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de
la presente Memortie y se reivindica en su Nota.

Esta NMemoris consta de diecimueve hojas foliadas
y mecanografiadas a dos especios por una sola de sus

. carass
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