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Los procesos de envasado y d osificad o  son operacio 

nes de a lto  in te ré s  en la  in d u stria  conservera, En la  actua­

lid a d  dichos procesos se efectúan a nano o por medio de má­

quinas envasadoras de grano y máquinas d o sificad oras de l i -  

5 ,-  quido de gobierno, que por otra parte en e l  primer caso, pre­

cisan  l a  concurrencia de un volumen considerable de mano de 

obra, y  en e l  segundo, de una elevada in versión  por e l  costo 

de la s  d ife re n te s  máquinas p re c isa s .

La maquina objeto de la  patente, presenta innega— 

10 .- b le s  ven tajas comparada con la s  máquinas anteriormente men­

cionadas puesto que esta  especialmente diseñada para envasar 

y  d o s if ic a r  productos ta le s  como gu isan tes, judias secas, 

le n te ja s , garbanzos, aceitunas, cerezas, carnes troceadas en 

tamaños convenientes y  en general toda c la se  de productos-' 

15. — áa configuración analoga a lo s  referen ciad os.

Esta maquina además, representa un ahorro muy con­

sid erab le  en e l  proceso, motivado por la  supresión de l a  ma­

no de obra y por su bajo costo , teniendo en cuanta que, en 

acciones sim ultaneas, efectú a la s  operaciones de d osificad o  

20.-^ y  envasado de lo s  productos y la  d o sific a c ió n  del líq u id o  de 

gobierno.

Una d iie re n c ia  su stan cia l de la  máquina en compara­

ción con otras que pudieran e x i s t i r  en e l  mercado, es cue no 

es e sta  una máquina propiamente e s p e c if ic a , sino p o liva len te  

a l  tiempo que es ú t i l  para d o s if ic a r  granos de peque­

ño- c a lie r e  y  de cualquier forma, como por ejemplo lo s  guisan­

te s , a lub ias o ju dias secas, e tc , e tc , s irv a  además para o- 

tro s  fru to s  dd forma y dimensiones v a ria b le s , con o s in  hue­

so, ta le s  como aceitunas, cerezas, y  carnes troceadas o pro- 

30. -  ductos s im ila res . '
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Por otra p arte, la  p o liv a len cia  de la  máquina v ie ­

ne dada también por e l  hecho de que d o s if ic a  indistintam ente 

envases de h o ja la ta  y v id rio  en cualquier formato comprendi­

do entre 5 y  70 g r. todo e l lo  mediante un trabajo  automático 

de doble d o sifica c ió n , como ya hemos dicho antes, por cuanto 

que d o s if ic a  simultáneamente e l  producto y e l  liq u id o  de go­

bierno que ha de * s e r v ir  a la  conservación de aquel y  todo 

e llo  ademas con renaimiento v ariab les  que van desde un mínimo 

de 4-0 envases hasta un máximo de 160 envase/minuto.

Haciendo un resumen comparativo, la  máquina objeto 

de la  patente, presenta la s  sigu ien tes ventajas sobre la s  e- 

x is te n te s  en la  actualidad:

1- . — En proceso simultaneo d o s if ic a  y envasa e l  producto y 

e l  liq u id o  de gobierno.

23, -  Va dotada de un d isp o sitiv o  pasa-no pasa envases, que 

a l  producirse un f a l lo  de alim entación de envase, no d o s if i­

ca y por tanto no desperdicia e l  producto n i liq u id o  de go­

bierno.

3-  . -  Cuando trab aja  con aceitunas, cerezas u otros fru to s  

sim ilares, l le v a  un d isp o sitiv o  e sp e c ia l que no permite que 

se rompa o p ellizq u e ninguno de estos fru to s .

4 -  . -  por la  exactitud de su sistema de envasado no p recisa  

la  operación poBterior de comprobación y pesado.

Con e l  f in  de tener una idea c la ra  y  p recisa  de la  

25. -  maquina objeto de la  s o lic itu d , se acompañan a la  presente 

memoria unas hojas de dibujos en la s  cuales:

La fig u ra  13 es una v is ta  en corte v e r tic a l*

La fig u ra  23 es una v is ta  en planta superior de la  

sección de a rra stre .

^ '** fig u ra  3- son v is ta s  en planta y sección d el
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d isp o s itiv o  d o sificad o r de granos.

La máquina e sta  soportada esencialmente por un 

ch asis que en su parte in fe r io r  l le v a  colocado e l  grupo mo­

t r i z  y  e l  variador y que no está  representado en la s  f ig u ­

ra s  y  no se entra en d e ta lle s  en la  descrip ción , puesto 

que no forma parte de la  patente.

La máquina es alimentada de envases por medio d e l 

tobogán - 1 -  de donde lo s  recoge e l  h u s illo  -2 -  que lo s  va 

posicionando sincronizadanente en la  e s t r e l la  de a rra stre  

- 3-  que con su movimiento g ira to rio  lo s  a rra stra , guiados 

por la  baranda guia - 4-  hasta alcanzar e l  accionador -5 -  a l  

que empujan, poniéndose entonces en marcha e l  d isp o s itiv o  

d o sificad o r de liq u id o  de re lle n o , s ig u ien d o 'e l siguien te 

c ic lo .

E l e je  -6 - empuja a la  palanca - 7— que bascula en 

un punto -8 - situado a d ista n cia  conveniente, siendo a s í 

accionado e l  brazo -9 -  que es e l  encargado de tran sm itir 

lo s  movimientos de apertura y c ie rre  de la  vá lvu la  -10 - de 

t a l  modo que e l  liq u id o  pase por un conducto - 1 1 -  y caiga 

p o r .la  abertura -1 2 -  (fig u ra  1§) a l  deposito receptor -13 - 

y  de este  a l  envase - 14- .  Cuando e x is te  un f a l lo  de. alimen- 

ta c iá n  de envase, como es ló g ico  e l  d isp o sitiv o  d o sificad o r 

no funciona, manteniéndose en p osición  cerrada la  vá lvu la  

-10 - y  por tanto no d isoficand o.

E l envase sigue arrastrado por la  e s t r e l la  - 3-  y  

a l  l le g a r  a l  accionador - 15- ,  correspondiente a l  d o s if ic a ­

dor de grano, lo  pone en movimiento de modo t a l  que, e l  vás- 

tago - 16-  se desplaza y por medio d e l tope - 1 7 -  acciona e l  

brazo -18 - con lo  que la  ru lin a  - 19-  que va montada en e l  

mencionado brazo -1 8 -, se mantiene re tira d a  de la  p is ta  in -
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d iñ a d a  -20- de que va p rovisto  e l  piñón -2 1-  por owyo 

motivo la s  almenas -22- d el piñón -2 1- permanecen en po­

sic ió n  ¿e trab ajo , o sea, engranando con la s  almenas -23- 

del piñón - 24-  que de este modo transm iten e l  movimiento 

a l e je  - 25-  e l  que a su vez y  por medio d e l engranaje - 26-  

acciona la  corona d osificad ora  -27- que g ira  sincronizada- 

mente con lo s depósitos do carga -28- por donde caen lo s  

productos a lo s  envases - 14- .  Cuando e x is te  un f a l lo  de a- 

íim entación de envases, e l  accionador -1 5 -  no funciona y 

entonces e l  muelle - 29-  mantiene e l  brazo -18 - de forma que 

la  ru lin a  - 19-  se introduce debajo de la  p is ta  inclinada 

-20- d el piuón -2 1- haciendo que este  piñón -2 1- se despla­

ce hacia arrib a  y la s  almenas -22- se desengranen de la s  

almenas - 23-  del piñón - 24-  con lo  que e l  e je  - 25-  no g ira  

y  por consiguiente todo e l  mecanismo d o sificad or de produc­

to queda parado y  no d o s if ic a .

La d o sifica c ió n  p recisa  para cada producto a en­

vasar, se logra  por e l  desplazamiento de lo s alveo los de 

carga -30- dentro de lo s  caeq u illo s -3 1-  de la  corona d o si- 

ficad o ra  - 27-  con lo  que se logra  mayor o menor capacidad 

según e l  tip o  de producto y envase que se está  u tilizan d o ! 

Esta operación se efectú a accionando e l  volante -32- en e l  

que va montado un h u s illo  -33- que hace subir o b a jar según 

convenga la  p ieza - 34-  en la  que van montados lo s  a lveolos 

de carga - 30- .  E l enrasador - 35-  os e l  encargado de lim ita r  

a n iv e l óptimo la  carga de alveo los -30- no permitiendo - 

que pueda e x is t i r  en lo s  mismos mayor o menor cantidad de

producto que causaría la  consiguiente perdida en la  e x a c ti­
tud d el peso.

Cuando lo s  productos a envasar son delicados y



no permiten roturas por la  consiguiente pérdida de c a l i ­

dad, por ejemplo aceitunas, cerezas y en general toda c la ­

se de productos delicados y de configuración parecida a lo s  

mencionados, la  p ieza  p orta-a lveo lo s -34- y lo s  a lveo lo s de 

carga -30- van p ro v istas de unas e n ta lla s  -36- de forma y 

dimensiones adecuadas que impiden la s  roturas y p e lliz c o s  

en lo s  fru to s  de modo t a l  que cuando e l  enrasador -35- 

empieza a cerrar sobre lo s  a lveo lo s —30— lo s  productos re s ­

balan por la s  e n ta lla s  -36- que presentan un mayor espacio 

10 .-  **̂ 7*" Y tienen  sus cantos -38- dispuestos de forma convenien­

te  para que a l  resb a lar lo s  productos por e l lo s ,  no se rom­

pan n i se l i s i e n .  E l fondo o lim itad or in fe r io r  - 39-  sobre 

e l  que g ir a  la  corona d o sificad ora  -2 7- presenta un hueco 

- 40-  por e l  que se p recip itan  lo s  productos cuando lig a n  a 

1 5 .-  coincidiendo en esos momentos e l  paso d e l depósito de 

carga - 28-  y  un envase -14 - en e l  que cae e l  producto.

La alim entación de productos a la  máquina se e- 

fectu a  por medio de la  to lv a  de carga -4 1-  que está  s itu a ­

da encima d e l enrasador - 35-  con lo  que dichos productos 

20 .- caen directamente encima de lo s  a lveo lo s de carga 30 consi­

guiéndose por e sta  razón una alim entación perfecta.. .La t o l ­

va de carga - 41-  va p ro v ista  de un renovador - 42-  que impi­

de e l  apelmazamiento de lo s  productos y de otro removedor 

enrasador - 43-  cuya misión es impedir que en lo s  a lveo lo s 

2 5 .-  de carga -30- puedan e x i s t i r  f a l lo s  de d o sific a c ió n .

La regulación  d e l caudal de liq u id o  se logra  por 

medio de una vá lvu la  de flo ta d o r  -44- que va montada en e l  

deposito - 45-  estando p revisto  que para cuando se efectúe 

una operación de variación  de la  velocid ad, y por tanto do 

30 .- rendimiento, se pondrá a punto e l  caudal óptimo,.accionando
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l a  vá lvu la  reguladora -46-

La forma de ejecución d e sc rita  y  representada 

constituye la  ap licació n  preferente de la  presente patente 

s i  bien se podrán in trod u cir aquellas m odificaciones de 

5 .-  forma y d e ta lle  que por sus c a r a c te r ís t ic a s  no, variem la  

la  escncialidad  do la  misma, empleándose en su fab rica ció n  

todos aquellos m ateriales que resu lten  aptos para e l  f in  a 

que son destinados.

N___ O T A

10. -  En resumen, la  presente s o lic itu d  recaerá sobre

la s  sigu ien tes reiv in d icacion es.

18. -  Maquina automática envasadora-dosificadora 

de granos y líq u id o s, caracterizada porque estando e sp e c ia l­

mente diseñada para d o s if ic a r  y envasar con cualquier tip o  

1 5 .-  de envase, m etálico, y de v id rio  o de p lá s tic o , y  de cual­

quier tip o  de granos, fru to s u otros productos troceados, 

comprende un alimentador de envases formado por un tobogán 

y un h u s illo  que lo s  conduce en posición sincronizada hasta 

una e s t r e l la  de arra stre  que por medio de una baranda guia 

20.- lo s  l le v a  hasta un accionador a l que impulsa, poniéndose 

entonces en funcionamiento un d isp o sitiv o  d osificad or del 

liq u id o  de re lle n o , desde donde pasan a l  d o sificad or de gra­

no o fru to .

2 3 .- Maquina automática envasadora-dosificadora de 

granos y  líq u id o s, según la  re iv in d ica ció n  primera, carac­

terizad a  porque e l  d isp o sitiv o  d o sificad or d e l lio u id o  de

re lle n e  , e s ta  normado por e l  accionador que a través de 

un ej e ,  empuja a una palanca basculante la  cual a su ves 

transm ite por medio de un brazo lo s  movimiento de abertura 

y c ie rre  de la  v á lvu la , de modo que e l  liq u id o , a través de
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un conducto, caiga por una abertura a un depósito receptor 

y de este a l  envase.

3-  . -  Maquina automática cnvasadora-dosificadora 

de granos y líq u id o s , según la  re iv in d ica c ió n  primera, 

caracterizad a  porque e l  d isp o sitiv o  d o sificad or de grano o 

fru to , es puesto en funcionamiento por e l  envase, una vez 

que éste  ha pasado d e l d o sificad o r de liq u id o , presionando 

sobre un accionador que desplaza un vastago con un tope y 

este  acciona un brazo que incorpora una ru lin a , obligando 

a dicha ru lin a  a no in c id ir  sobre una p is ta  in clin ad a de 

que va provisto  un pinon, con lo  que la s  almenas de esto , 

engranan con la s  de otro piííon s o lid a r io , desde donde es 

transm itido e l  movimiento a un e j e ,  que por'medio de un en­

granaje, acciona una corona d o sificad ora  que g ir a  sin cro— 

nizadamenbe con lo s  depósitos de carga, desde donde caen 

lo s  productos a lo s  envases.

4- 3 . -  Maquina automática cnvasadora-dosificadora 

déqgranos y  líq u id o s , según la s  re iv in d icacio n es an teriores 

caracterizad a  porque en e l  caso d e l f a l lo  d el alimentador 

de envases, lo s  d isp o s itiv o s  d osificad ores de liq u id o  y 

producto no en trarían  en funcionamiento, a l no ser p resio ­

nados lo s  accionadores, con lo  que e l  c ic lo  de d o sific a c ió n  

de liq u id o  quedaría automáticamente interrumpido, mientras 

que e l  d o sificad o r de grano lo  s e r ia  a l  quedar obligada la  

ru lin a  a :.ntroducirse debajo de la  p is ta  in clin ad a d e l p i­

ñón, de forma que éste  se r ia  desplazado y sus almenas no 

engranarían, quedando desconecctado d el piñón so lid a r io  y 

esté  d e l e je  y de la  corona d o sificad o ra .

5-  . -  Maquina automática envasadora-dosificadora 

de granos y líq u id o s , según la s  re iv in d icacio n es an teriores
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caracterizad a porque la  d o s ific a c ió n  p recisa  para cada pro­

ducto a envasar, según se tra te  de envases m etálicos o de 

v id r io , se obtiene por e l  desplazamiento de lo s  a lveolos de 

carga en e l  in te r io r  de unos ca sq u illo s  ex isten tes en la  

corona d o sificad ora , por accionamientos de un volante mon­

tado sobre un h u s illo  que desplazará según necesidades, la  

p ieza p o rta-a lv eo lo s.

6^.- Maquina automática envasadora-dosificadora 

de granos y líq u id o s, según reivin d icacion es an teriores, 

carasterisado  porque la  d o sifica c iú n  preciáa en lo s  envases 

según e l  producto que se vaya a envasar y teniendo en cuen­

ta  la  delicadeza que merecen en su tra to  por su naturaleza 

más o menos f r á g i l ,  se obtiene por la  in clu siú n  de un enra­

sador que lim itará  a n iv e l óptimo la  carga de lo s  alveolos 

comprendiendo la  p ieza porta-alveolos y éstos mismos,' unas 

e n ta lle s  adecuadas que inpidan la s  roturas o p e lliz c o s  de 

lo s  productos, de manera que cuando e l  enrasador empieza a 

cerrar sobre los a lv eo lo s, lo s  productos resbalan sobre la s  

e n ta lla s  ya que esta s  tienen  mayor espacio y presentan sus 

cantos diseñados especialmente para este  f in ,  presentando 

e l  fondo sobre e l  que g ira  la  corona d osificad ora  un hueco 

por e l  que caen lo s  productos de nuevo a l  depósito de carga.

7- . -  Maquina automática envasadora-dosificadora 

de granos y líq u id o s, según la s  reiv in d icacion es an teriores 

caracterizad a porque la  alim entación de productos a la  má­

quina se efectúa a través de una to lv a  de carga encina d el  ̂

enrasador, consiguiéndose a s í que lo s  productos caigan d i­

rectamente en lo s  a lveolos de carga y consecuentemente, una 

alim entación p erfecta , yendo p rovista  la  mencionada to lv a  

de un renovador agitador de apelmazamiento y un removedor
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enrasador, que e v ita rá  lo s  f a l lo s  en lo s  a lvo lo s  de cargad

8 - . -  Máquina automática envasadora-dosificadora 

de granos y .líq u id o s , según la s  reiv in d icacio irss an terio res, 

caracterizad a porque la  regulación  de caudal d e l liq u id o  de 

re lle n o , se obtiene por una válvu la  de flo ta d o r montada en 

un deposito, con un variador de velocidad accionadlo por 

medio de una vá lvu la  reguladora.

9-  . -  MAQUINA AUTOMATICA EKVA&ADORA-DOSIFICADORA 

DE GRANOS Y LIQUIDOS.

Según se describo en la  presente menoría ouo

consta do d iez hojas e s c r ita s  a máquina por una so la  cara y 
d ibu jos.
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FIG.-2

ESCALA VARIABLE
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FIG.-3

ESCALA VARtABLE
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