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Esta invención se re fiere  en general a las máqui­

nas tundidoras de tejidos y mas particularmente es re la tiva  

a un aparato tundidor oscilante destinado a ser utilizado 

para tundir las fibras que sobresalen de la  superficie de 

5 . un te jido  a una altura uniforme.

En la  fabricación de muchos tipos dá tejidos re­

sulta habitual e l hacer pasar e l  material a lo  ancho a tra­

vés de máquinas tundidoras de tejidos con e l f in  de tundir 

los hilos superficiales a una altura uniforme. Los mecanis 

10, mos tundidores en uso en la  actualidad emplean habitualmen

te un cilindro tundidor que presenta un cierto  número de 

elementos de corte dispuestos alrededor del mismo y que -  

ooopera con un apoyo f i j o  y una cuchilla tundidora f i j a  

para cortar las fibras en saliente. Los cilindros tundí 

15. dores rotativos aunque son satisfactorios a velocidades

de trabajo relativamente brajas sufren deformaciones a a l­

tas velocidades. Estas deformaciones producen una acción 

tundidora irregular sobre e l te jido . Además, con los c i­

lindros tundidores' convencionales de grandes longitudes 

20, para tundir alfombras anchas, por ejemplo, se produce una

cantidad considerable de alabeo a través del centro del 

cilindro tundidor ya que e l cilindro gira solamente sobre 

dos cojinetes. Además, los cilindros tundidores actuales 

resultan bastante d if íc i le s  y costosos de fabricar y e l 

2$. mantenimiento de las cuchillas tundidoras comprenden un

afilado y repaso de los f i lo s  relativamente frecuentes - 

durante los cuales la  máquina tundidora deja de trabajar.

En consecuencia, un objeto de la presente inven 

ción consiste en perfeccionamientos introducidos en las 

30. máquinas tundidoras de te jidos.
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Otro objeto de esta invención consiste en propor­

cionar un mecanismo tundidor de tejidos que pueda ser fa­

bricado en grandes longitudes para ser usado con tejidos 

anohos sin alabeo ni deformación.

Otro objeto de esta invención consiste en propor­

cionar un mecanismo tundidor de tejidos de bajo coste y -  

construcción ligera  capaz de trabajar a grandes velocida­

des.

Más particularmente esta invención se re fie re  a 

un mecanismo tundidor de tejidos, que comprende un soporte 

alargado, cuchillas tundidoras que se extienden hacia fue­

ra a partir del soporte y medios mecánicos conectados con 

dicho soporte para hacerlo oscilar alrededor de su eje Ion 

gitudinal. Los elementos de corte cooperan con un apoyo 

f i j o  y una o más cuchillas tundidoras f ija s  para propor­

cionar la  acción tundidora para una tela  tejida que se 

desplaza sobre e l apoyo.

No obstante, estas y otras características de 

la invención, junto con más objetos y ventajas de la  mis­

ma, se verán más fáoilmente por la  descripción detallada 

de Realizaciones preferidas de la  invención, haciendo - 

referencia a los dibujos que se acompaña, en los que:

La figura 18 es un alzado de costado en sec­

ción de un mecanismo tundidor fabricado de acuerdo con 

la  invención,

La figura 28 muestra una vista similar a la  f i ­

gura 18 pero rela tiva  a una modificación de la  misma.

La figura 38 es una vista de frente de un meca­

nismo tundidor fabricado de acuerdo con la  invención.

La figura 48 es una vista de costado algo esque-
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la  invención.

La figura 58 es una v ista  en planta superior de 

otra modificación de la  invención.

La figura 68 es una vista de frente de la  rea­

lización  de la  figura 58,

La figura 78 es un alzado de costado de la  mis­

ma parcialmente en sección, y

La figura 88 es un alzado de costado en sección 

de otra modificación.

Con referencia ahora a los dibujos y a las figu­

ras 18 y 3a en particular, e l signo de referencia 10 indi­

ca en general una cabeza tundidora que comprende un tubo 

cilindrico alargado 12 que rodea a l eje montado concéntri 

camente alrededor de una barra de torsión 14. Fijadas 

sobre la  superficie cilindrica externa del tubo 12 hay 

unas cuchillas cortantes espaciadas 16 probablemente en 

número de tres y extendiéndose a lo largo del tubo con 

preferencia en una configuración ligeramente en espiral 

por las razones que se expondrán más adelante. Habitual­

mente, se forma las cuchillas en acero endurecido o en 

una aleacción de acero capaz de conservar un f i l o  muy 

cortante durante un largo periodo de tiempo. En la rea 

lización  mostrada en la  figura 18, los bordes anterior 

y posterior de cada cuchilla estarán afilados puesto que 

se u tiliza  ambos f i lo s  en la  operación de tundido.

El tubo hueco 12 está destinado a ser oscila­

do alrededor de su eje longitudinal por un sistema de 

arrastre que compfende la  barra de torsión 14 soporta­

da de manera rotativa por los cojinetes 18 y 20. La ba30
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rra de torsión pasa coaxialmente a través del tubo 12 y 

está mantenida en relación espaciada con e l tubo án e l 

extremo de su lado izquierdo por medio de un manguito o 

cojinete de bolas 22. En e l extremo del lado derecho 

5 . del tubo la  barra de torsión está rígidamente conectada

con e l tubo por medio de una brida 24.

Fijado con e l extremo del lado izquierdo de la 

barra de torsión 14 , según se muestra en la  f i  gara 3^, hay 

un elemento de inercia 26. El momento de inercia del e le- 

10. mentó 26, con los pesos 28 en cada extremo, puede ser e le­

gido convenientemente para que sea igual a la  inercia de 

la combinación consistente en las cuchillas de corte 16 

y e l tubo hueco 12. En la  práctica, puede resultar desea 

ble añadir un contrapeso 30 a l tubo hueco 12 diametralmen- 

15. te opuesto a las cuchillas de corte para equilibrar e l sis

tema dinámicamente. Cuando se aplica una fuerza sinusoi- 

dálmente oscilante a l extremo del árbol de torsión 14 en 

e l punto en que está fijado con e l elemento de inercia 26, 

e l elemento de inercia 26 será osoilado torsionalmente aire 

20. dedor del eje de la  barra de torsión y a l actuar asi hará

girar la  barra de torsión.

El sistema de accionamiento se describe con más 

detalle en la  patente estadounidense ns 2.741.111 y cons­

tituye un sistema torsionalmente resonante que tiene dos 

25. grados de libertad. Es decir, durante la  osoilación e l 

elemento de inercia 26 es oscilado a la  misma frecuencia 

que e l conjunto pero en la dirección opuesta cuando se -  

aplica e l par oscilante a l extremo del árbol de torsión 

que tiene la  misma frecuencia que e l periodo natural del 

30. sistema. De este modo, ouando e l elemento de ineroia 26
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se está desplazando en sentido contrario a las agujas del 

re lo j e l  tubo se está desplazando en e l sentido de las agu 

jas del re lo j y viceversa.

El par oscilante sinusoidalmente requerido pue- 

5 . de ser aplicado a l elemento de inercia 26 por una barra

de conexión con e l cigüeñal 32 conectada con un extremo 

del elemento de inercia y con una excéntrica rotativa a 

velocidad constante 34. Se comprenderá que a l girar la 

excéntrica 34 transmitirá un movimiento oscilante a tra- 

10. ves de la  barra de conexión a l elemento de inercia un di

rección opuesta cuando es aplicado e l par oscilante a l 

eje de la  barra de torsión, girando la.barra y transmi­

tiendo e l  movimiento angular oscilante a l tubo que a su 

vez hará que las cuchillas de corte 16 oscilen a lternati- 

15. vamente en un arco. En la  práctica, se puede obtener un

desplazamiento de las cuchillas del orden de 25,4 -  12,70  mm 

aproximadamente y este desplazamiento puede variar dependían 

do de las características de torsión del árbol y del conjun­

to de arrastre.

20. En lugar del mecanismo de arrastre oscilante ilus­

trado, se puede lograr efectúa similares empleando e l apa­

rato de arrastre descrito en la  patente estadounidense 

nS 2.939.223* Esta patente describa un sistema oscilante 

de accionamiento e léctrico que es capaz de oscilar a una 

25. frecuencia más elevada.

En cualquier caso se u tiliza  las cuchillas os­

cilantes 16 para tundir las fibras verticales 36 de una 

te la  móvil. La te la  38 es conducida sobre un apoyo 40 

que puede ser montado de manera desplazable para aproxi- 

30. marlo o separarlo de la  cabeza tundidora para adaptarse 

a tejidos de diferente espesor. La porción superior del
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apoyo está dispuesta frente a las cuchillas de corte 16 

y previstas, a cada lado del apoyo, hay cuchillas tundi­

doras f ija s  42 y 44. Los f i lo s  de las cuchillas f i ja s  se 

extienden dentro del espacio comprendido entre e l apoyo 

y las cuchillas tundidoras y habitualmente están espacia 

das 25,40 -  12,70 mm entre s í para permitir que las fibras 

sobresalientes se desplacen dentro del espacio para ser tun 

didas. Dado que las cuchillas tundidoras f ija s  están pre­

vistas a cada lado de la  cabeza tundidora habrá una carre­

ra de tundido y una acción de corte en ambas direcciones 

cuando oscila la  cabeza tundidora. Formando las cuchillas 

de corte ligeramente en espiral por lo  menos una de las cu 

chillas de corte se halla siempre en contacto con la  cuchi 

l ia  tundidora f i ja .  En la  práctica, las cuchillas tundi­

doras fija s  pueden estar montadas para ser reguladas acer 

cándose o separándose entre s i con e l f in  de obtener la  

acción de corte óptima para e l tejido particular que se 

está tundiendo. Con una §cción vibrante del orden de -  

7.000 ciclos/minuto se obtiene una acción de tundido muy 

satisfactoria especialmente sobre tejidos de pelo percha 

do y alfombras.

La cabeza tundidora oscilante ofrece un cierto 

número de ventajas con relación a las cabezas tundidoras 

convencionales. Por ejemplo, la cabeza tundidora osci­

lante no gira por lo  que no hay problemas de fuerza cen­

trífuga a grandes velocidades. Con los cilindros tundi­

dores convencionales una velocidad de trabajo a lta pro­

duce la  deformación del cilindro provocando una acción 

de corte irregular a través de la  anchura del te jido . 

También se puede fabricar la  cabeza tundidora oscilante

en longitudes relativamente grandes para e l tundido de
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un material ancho, ta l como alfombras. Los cilindros tundi­

dores convencionales son relativamente pesados y giran so­

bre dos cojinetes solamente. Los cilindros tundidores alar­

gados tiendande este modo a alabearse o deformarse y e llo  

es mas pronunciado a altas velbcidades de rotación. Tales 

problemas no se presentan en la  cabeza tundidora oscilan­

te de acuerdo con la  invención. Otra ventaja es que solo 

se precisa un pequeüo número de cuchillas de corte para 

rea lizar la  acción tundidora en comparación oái e l número 

relativamente elevado de cuchillas necesarias en un c ilin  

dro tundidor convencional. Con este limitado número de 

cuchillas resulta práctico usar metales de aleaciones es­

peciales de gran dureza en los elementos de corte, ^si- 

mismo, se reduce a l mínimo e l  mantenimiento de la  cabeza 

tundidora oscilante ya que e l afilado y repaso de los f i ­

los de las cuchillas pueden ser realizados rápida y fá c i l  

mente a causa del reducido número de ou ch illas. Dado que 

las cuchillas osoilantes de la  figura 18 dan una acción 

de tundido doble, los resultados del te jido tundido son su 

periores a los que se pueda obtener con un cilindro tundi­

dor convencional.

Con referencia ahora a la  figura 2  ̂ se ilustra 

una modificación de la  invención y en esta realización só 

lo  se emplea una sola cuchilla tundidora f i j a  44 en vez 

de las dos mostradas en la  realización principal. La cu 

ch illa  sencilla puede ser empleada mejor para tejidos de 

pelo alto que se desplazan a velocidades relativamente 

&e&tas mientras que para un funcionamiento rápido y más 

eficien te habría que emplear las dos cuchillas tundido­

ras f i ja s  con e l f in  de obtener la  doble acción de tundí
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do.

Con referencia ahora mas particularmente a la 

figura 4-3. se ilustra otra modificación de la  invención 

y en esta realización una barra de torsión 46 lleva  un 

par de brazos que se extienden radialmente 48 y 50 cada 

uno de los cuales presenta una cabeza tundidora 52. Ca­

da cabeza tundidora forma una superficie arqueada sobre 

la que están montadas unas cuchillas en espiral 54 simila 

res a las cuchillas 16 de la  figura IB. Asociado con ca 

da cabeza tundidora y cada juego de cuchillas de corte 

hay un apoyo 56 sobre e l que se desplaza una te la  t e j i ­

da 58 y una o dos ouchillas tundidoras fija s  60 que coo 

paran con los elementos de corte para tundir las fibras 

del tejido.

Con esta realización e l  tejido 58 puede ser 

suministrado en contacto de tundido con la  cabeza tundí 

dora superior mostrada en la  figura 4B para una operación 

de tundido y luego pasado sobre rod illos locos 62 y 64 en 

contacto de tundido con la  cabeza tundidora in ferior de 

la figura 4& para suíBir una segunda operación de tundi­

do. Se comprenderá que la  barra de torsión 46 será osci 

lada de un modo similar a la  barra de torsión 14 de la  

realización principal con e l f in  de hacer que las dos ca 

bozas tundidoras oscilen alternativamente y producir asi 

la  acción de tundido deseada. La barra de torsión 46 es 

oscilada por un cigüeñal 34 ' y una barra de conexión 32'. 

Con la  realización mostrada en la  figura 4B una sola uni­

dad de arrastre oscilante es capaz de rea lizar operaciones 

de tundido repetidas sobre una sola tela , o se puede sumi­

nistrar dos telas diferentes a las cabezas tundidoras se­



gún se desee. Se puede añadir a la  barra de torsión bra­

zos radiales adicionales y cabezas tundidoras para aumen­

tar la  capacidad de tundido. Se comprenderá, sin embargo, 

que cada cabeza tundidora estará provista de un apoyo y 

una o dos cuchillas tundidoras f i ja s  según se desee.

Ahora, con referencia a las figuras 5§, 6§ y 7 § 

se ilustra  otra modificación de la  invención y en esta 

realización dos brazos 66 y 68 están montados encima de 

un apoyo 70 y son capaces de oscilar acercándose y sepa­

rándose entre s i  en una acción de tundido. Los bordes en 

frentados de los brazos están afilados con e l f in  de cor­

tar las fibras a l oerrarse los brazos uno contra otro.

Cada brazo está- fijado con una barra de torsión 

vertica l 72 que es oscilada por un sistema de accionamien 

to 74 ta l como e l mostrado en la  patente estadounidense 

nR 2.939*223. Cada brazo está dinámicamente equilibrado 

por un oontrapeso 76 y e l extremo lib re  está  soportado en 

un bloque de guia 78 . El accionamiento del sistema de 

arrastre 74 producirá la  oscilación de la  barra de tor­

sión 72 haciendo que oscile e l  brazo sobre e l  te jido  y 

contra e l  otro brazo para dar la  acción de tundido desea 

da.

En la figura 88 se muestra otra modificación 

de la  invención y en esta realización las bandas de cor­

te en espiral 80 están montadas sobre un núcleo 82 de un 

modo similar a la realización de la  figura 18. Sin embar 

go, en este ejemplo e l  núcleo 82 es de construcción con 

armazón de celosía o r e j i l la  y está montado sobre una ba­

rra de torsión central 84 para oscilar alrededor de su -
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La finalidad del núcleo de celosía es permitir 

e l flu jo  del aire a través del núcleo cuando se crea una. 

corriente por aspiración para levantar las fibras a lo 

largo de la  linea de tundido para una eficiencia óptima. 

En la  práctica, una cubierta 86 puede rodear a l núcleo 

con la  excepción de las bandas de corte 80 y la  cubierta 

puede estar conectada por una tubería 88 con una fuente 

de aspiración.

Según una variante de realización se puede 

montar un tubo hendido conectado con una fuente de as­

piración a través del núcleo debajo de la  barra de tor­

sión y encima de las bandas de corte. También se puede 

d ir ig ir  aire comprimido a través de la  te la  para elevar 

las fibras. Se puede realizar esto mediante un tubo hen 

dido 90 montado en e l apoyo y que tenga su hendidura di­

rigida hacia arriba. El tubo está* conectado, desde lue­

go, con una fuente de aire comprimido y puede ser usado 

solo o en oooperaciÓn ó'on la  cubierta de aspiración para 

levantar las fibras.

Aunque la  invención ha sido descrita con refe­

rencia en particular a las realizaciones ilustradas, se 

comprenderá que numerosas modificaciones de la  misma re­

sultarán evidentes para los expertos en la  especialidad. 

En consecuencia, la  descripción que precede y los dibu­

jos que se acompasa deberán ser tomados como ilu s tra ti­

vos de la  invención y no en un sentido limitado.

N O T A

La Patente de Introducción, por diez años pa­

ra España, que se so lic ita , de acuerdo con la  vigente 

Legislación, deberá recaer sobre: "APARATO PARA TUNDIR
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FIBRAS SOBRE LA SUPERFICIE DE UNA TELA MOVIL", citándose 

como Fuente de Procedencia: Patente británica nS 1.158.373, 

a nombre de Riggs & Lombard Ino., según las características 

esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S -

1*.- Aparato para tundir fibras sobre la  super­

f ic ie  de una te la  móvil, que comprende en combinación: un 

apoyo apropiado para soportar dicha tela ; un primer elemen 

to de corte que se extiende transversalmente con relación 

a dicha te la  frente a dicho apoyo en posición apropiada 

para coger las fibras de la  te la  que se desplazan sobre 

dicho apoyo; un segundo elemento de corte coextensivo con 

dicho primer elemento de corte y extendiéndose transver­

salmente con relación a dicha te la , y medios de arrastre 

oscilantes para desplazar por lo  menos uno de dichos ele 

mantos en oontacto y fuera de contacto de tundido con e l  

otro de dichos elementos para tundir dichas fibras.

2- . -  Aparato para tundir fibras sobre la  super­

f ic ie  de una tela  móvil, de acuerdo con la  reivindicación 

IB, en e l que uno de dichos elementos es f i j o  y e l  otro 

es movible.

3S.- Aparato para tundir fibras sobre la  super­

f ic ie  de una tela  móvil, de acuerdo con la  reivindicación 

is , en e l que ambos elementos son movibles para acercarse 

y separarse entre s í y dicho medio de arrastre está conec­

tado operativamente con ambos elementos.

-  Aparato para tundir fibras sobre la  super­

f ic ie  de una tela  móvil, de acuerdo con la reivindicación 

13, en e l que dicho medio de arrastre comprende un elemen­

to de torsión conectado con por lo menos dicho primer e le -



mentó y con e l medio de par para girar dicho elemento 

en direcciones alternas.

53.- Aparato para tundir fibras sobre la  super­

f ic ie  de una te la  móvil, según las reivindicaciones ante- 

5. riores, que compredá en combinación, un apoyo apropiado

para soportar dicha te la ; por lo  menos una cuchilla tun­

didora f i j a  montada adyacente a dicho apoyo transversal­

mente a dicha tela  y en posición para coger dichas fibras; 

por lo menos un elemento de tundido alargado montado de 

10. manera movible frente a dicho apoyo transversalmente con '

relación a dicha te la  y en contacto con dicha cuchilla, y 

medios de arrastre para oscilar dicho elemento hacia y 

desde dicha cuchilla para tundir dichas fibras.

63.- Aparato para tundir fibras sobre la  super- 

152 f ic ie  de una tela  móvil, de acuerdo con la  reivindicación 5 ,̂

que comprende un par de cuchillas montadas en relación espa­

ciada una a cada lado de dicho elemento y en contacto con 

e l.

20.
73.- Aparato para tundir fibras sobre la  super­

f ic ie  de una tela  móvil, de acuerdo con la  reivindicación 

53 que comprende medios para montar dicho elemento de tun­

dido para rea lizar un movimiento angular alrededor de su 

eje longitudinal.

83.- Aparato para tundir fibras sobre la super­

f ic ie  de una tela  móvil, de acuerdo con la  reivindicación 

73, que comprende una pluralidad de elemento de tundido 

montados helicoidalmente con respecto a dicho eje.

93.- Aparato para tundir fibras sobre la super­

f ic ie  de una tela  móvil, de acuerdo con la reivindicación 

83 en e l que dicho medio de arrastre comprende un elemen­

to de torsión alargado paralelo a/y soportando dichos -
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elementos tundidores y medios de par para girar torsional- 

mente dicho elemento en direcciones alternas.

106.- Aparato para tundir fibras sobre la  super­

f ic ie  de una te la  móvil, según las reivindicaciones anterio­

res, caracterizado porque cuando son varias las telas móvi­

les comprenden en combinación: una pluralidad de apoyos 

apropiados para soportar dichas telas; por lo menos una 

cuchilla tundidora f i j a  montada adyacente a cada uno de 

dichos apoyos en posición para ooger las fibras de dichas 

telas; por lo  menos un elemento tundidor montado de mane­

ra movible frente a cada uno de dichos apoyos y destinado 

a desplazarse dentro y fuera de contacto de tundido con 

la  cuchilla asociada con dicho apoyo y, medios de arras­

tre oscilantes para desplazar todos los elementos antes 

mencionados hacia y desde dichas cuchillas para dar ope­

raciones de tundidos múltiples sobre dichas telas.

l i s . -  Aparato para tundir fibras sobre la super­

f ic ie  de una te la  móvil, de acuerdo con la  reivindicación 

106 que comprende un elemento de torsión conectado en re­

lación de arrastre con dichos medios de arrastre oscilan­

tes por lo  que dicho elemento es oscilado alrededor de su 

eje longitudinal a l ser accionados dichos medios de arras­

tre , y medios para montar dichos elementos de tundido en 

emplazamientos espaciados alrededor de dicho elemento de 

torsión por lo  que dichos elementos serán oscilados angu­

larmente hacia y desde dichas cuchillas a l ser accionados 

dichos medios de arrastre.

126.- Aparato para tundir fibras sobre la  super­

f ic ie  de una te la  móvil, según las reivindicaciones ante­

riores, que comprende en combinación: un apáyo apropiado
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para soportar dicha tela ; por lo  menos una cuchilla tun­

didora f i j a  montada adyaoente a dicho apoyo en posición 

apropiada para coger dichas fibras; por lo  menos un e le­

mento de tundido montado dQáanera movible frente a dicho 

apoyo y cooperante con dicha cuchilla, medios de arrastre 

para oscilar dicho elemento hacia y desde dicha cuchilla 

para tundir dichas fibras, y medios de aspiración para 

producir un gLujo de aire hacia dichos elementos tundido 

res para levantar dichas fibras a lo largo de la  linea 

de tundido.

15.

20.

13B.- Aparato para tundir fibras sobre la  su­

perfic ie  de una tela  móvil, de acuerdo con la  reivindica­

ción 123, en e l que dichos medios de aspiración compren­

den un conducto asociado con los elementos de tundido y 

abierto coextensivamente con dichos elementos de tundi­

do, siendo apropiado dichos conductos para hacer en é l, e l 

vácio con e l f in  de producir un flu jo  de aire dentro de di-a 

cha abertura para levantar dichas fibras.

143.- Aparato para tundir fibras sobre la  super­

f ic ie  de una tela  móvil, de acuerdo con la  reivindicación 

123, en e l que dichos medios de aspiración comprenden un 

tubo hendido montado con dicho apoyo y conectado con una. 

fuente de aire comprimido, estando dirigida dicha hendidu 

ra hacia dicho elemento de tundido para levantar las f i ­

bras que pasan sobre dicho apoyo.

153.- "APARATO PARA TUNDIR FIBRAS SOBRE LA SU­

PERFICIE DE UNA TELA MOVIL".

Según queda sustancialmente descrito en la  pre-
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gente Memoria, que consta de diez y seis hojas, escri­

tas a máquina por una sola cara y acompañada de dibujos.

Madrid, a 10 de Julio de 1970.

D. DIONISIO TORRES SEGURA.

P.P.
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