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JOSEF VDSS KG., de nacionalidad alemana,
domiciliada en 504 Briihl Bez. K&ln, Kurfiir-
stenstr, 31 (Alemania); por: "PERFECCIONA-

MIENTOS RELATIVOS A CERRADURAS DE CILINDRO.
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Objeto del invento es un perfeccionamiento relativo
a caéradura de cilindro con llave que se ha de introducir en
la rendija par; llave de nficleo, que dispone los tumbadores
alineadamente con rebajos previstos sobre sus superficies anchas
de llave,

Ya es sabido; en cerraduras de cilindro circulares,
prevér en cada casc, en uno de los lados anchos de la rendija
para llave; filas de tumbadores de espiga, con el fin de rea-
flizar las denominadas construcciones de llave plana. Tales
cerraduras de cilindro, en comparacién con las habituales, po-
ssen, en efectoc, un mayor elevado nimero de combinaciones de

cierxre, pero por el contrario son relativamente ssncillas de
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abrir mediante ganzllas o llaves falsas y herramientas auxilia-
res.

Corresponde al invento la misidn de realizar una
construccidn de llave plana con forma constructiva sencilla y
estable con gran posibilidad de combinaciones, en un cilindro
perfilado de por si conocido, que ademis de ello posee una ma-
yor seguridad gnntra una apertura no autorizada,

La misidn se resuelve de acuerdo con el invento

‘haciendo que la rendija para llave se extienda en posicidn

transversal smétrica con relacifn al manguito de la carcasa,

de por sf conocido, que sobresale radialmente con relacidn al
nficleo, en el cual manguito estén dispuestaﬁ dps o més filas

de espigas de tumbador, las cuales a causa de su seccidn trans-
versal no circular, se asientan de modo incapaz de girar en

las perforaciones del manguifo.

En este oaso aav ventajoso de acu'erda- con el invento
que la junta de separacifn de las e;pigasAde tumbadox esté
acomodada' al transcurso abuvadeqn de 1a supexficie envolvente
del nficleo, |

Otra caracteristica ventajosa més cnnsi;£e, de acusr-
do con el invento, en que las espigas de tumbador de una de
las filas se asientan en forma de escotilla con relacién a las
espigas da‘tumbador de la otra fila.

. A Ademds de sllo, resulta tambiln una estructuracidn
favorable, si, de acuerdo con el invento, la rendija para llave
estélcarrada en uno de los lados estrechos por una pieza de re-

lleno, cuya superficie lateral curvada externa se apoya sobre
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las paredss de la perforacidn para el nficleo,

Ademés, es vatajoso de acuerdo con el invento el hecho
de que la pieza de rellenc forme un nervio qué schresale eﬁ la
rendija para llave, el cual entra cerrando forma en una mues-
ca dispussta sobre el lado estrecho de la llave, que se extien-
de sobre la onna de la punta de la llave,

Ademés, es favorable de acuerdo con el invento el

.. hechn de que una o varias de las aspigés de tumbador del lado

del manguito est#n estructuradas en més de dos partes, ds tal mo-
do que estén previstas dos juntas de separacién superpuestas

que han de ser dispuestas slinsadamente con la junta de desli~

zamiento del néicleo.

Finalmente, una caracterfstica ventajosa de acusrdo
con el invento consiste ademis en que la junta de separacidn
de cada uno de los pares de espigas de tumbador estd acomodada,
por sstructuracidn asbovedada de las superficies frontales, a
la junta de deslizamiento del nficleo,

Como consecuencia de esta estructuracidn se realiza
en forma costructiva sencilla la instalacién en un cilindro
perfilado de tumbadores de espiga que est&n vueltos hacia uno
de los lados anchos de la rendija para llave, Esta (ltima se
encuentra de modo favorable en posicidn transversal simétrica
con relacidn al manguito, que sirve para alojar dos o més filas
de tumbadores de espiga. Con el fin de lograr una impusibilidad
de rotacifn de las espigas de tumbador y por consiguiente un

cierre exento de perturbaciones, éstas estén estructuradas con

‘seccifn transversal no circular, por ejemple con una o varias
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aristas y estén introducidas en perforﬁéinnaé correspondientes
del manguita, El hecho de acomodar la junta de separacién de
las espigas de tumbador al curso abovedado de la superficie

de snvolvente del nlicleo, aporta sspecialments la ventaja de
que 88lo con una llave exacmments tallada, psrtensciente a la
caerradura, se puede hacer girar el nlcleo del cilindro. De es-
te modo se dificulta una apertura no autorizada, Un niimero
elevado de combinaciones resulta de la disposiciﬁh asentada
en_fu£ma de escotdlla de dos o mis filas de;espigas de ‘tumba-
dér en el manéuito de la carcasa que sobresale radialmente

con relacidn sl nficleo, Este 8ltimo, a causa de esta dispo-
sicifn de las espigas de tumbador no esté ésbilitado en lo que
se rsfiere a la sestabilidad dsl tramu‘perfilado en forma de puen=
te en el cilindro de doble perfil, La rendija para llave ya
citada esté cerrada por una pieza de relleno adecuadamente con-
figurada y forma en uno de sus extrsmos el rexvio que sobresa=-
le en la rendija para llave, de modo que sdlo se puede enca-
jar una llave adecuadamente estructurada. Ademds ss hace posi-
ble emplear la cerradura de acuerdo con al'invanto sin gran
gasto en instalaciones de llgvé principal. BaSta.éﬁiéamenté
estructurar en varias partes uno o varias espigas de ‘tumbador
del lado del manguito.

- Una variante ventajosa mds se realiza de acuefdo'
con 8l invento haciendﬁ que un trame’ texminal pustérior exénto
de tumbador de la rendija para llave esté: perfilado con la
secéiﬁn transvaréal'mediante resaitoé'que’ﬁenetrah sn 8l y que
se extienden s8lo a lo largo de la longitud de sste tramo ter-

minal,
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En este caso es ventajoso, de acuerdo con dl inventn,
que los resaltos estén formados por nervics de una pieza de
relleno inseftada en el nficleo del cilindro, cuyas superficies
estrechas curvadas se apoyan en la juntavde deslizamiento del
nficleo.
Una estructuracién modificada se realiza en este

caso & acuerdo con el invento haciendo que los resaltos estén

 formados por roscas en el niicleo dirigidas radialmente, que

poseen preferiblemente un resalto de adaptacifn rebajado que
sobresale en la randija para llave,

Otra estructuracién ventajosa modificada més consis-
te entonces de acuerdo con el invento también en que los resal-
tos estén formados por plas de un peine con seccidn transversal
en forma de sector insartado en una rendija transversal del
nﬁ&len.

Como consescuencia de ello esta realizacidn de configu-
rar con perfil de seccifn transversal (nicamente el tramo terminal
posterior exento de tumbadores de la rendija para llave, apﬁrta
la ventaja de que la correspondiente llavs plana sdlo necesita
estar correspondientemente perfilada sobre su tramo de punta,
Los rebajos que disponen alineadamente los tumbadores de espi-
gaAsobre las superficies anchas de la llave no entran en con-
tacto con el perfilado, de modo que se hace posible una dispo=
sicifn alineads exenta de perturbaciones de las espigas de tum-
bador. Un perfilado en forma de seccifin transversal del tramo
terminal de la rendija para llave se realize de modo favorable

mediante resaltos que penentran en £1, desempefiando estos (ltimos
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‘una doble funcidn. qu un’ lado, limitan el movimiento de introdus
cién de la llave, y por el otro lado se puede encajar solo la lla-
ve cuyas muescas abiertas hacia el extremo de la llave completan
con los resaltos dispuestos en sl extremo del lado intsrno de la
rendija para llave mediante una entrada que llena forma o espacio.
Ademfs, sl nlmero de combinaciones de cierre es aumentado adicio-
nalmente por variacifn de la longitud y forme de los resaltos.
Por el hecho de disporer, en el extremo posterior de la rendija
para llaye; eh el nlicleo una pieza de relleno provista con ner-
vios que llena toda la seccifn transvexrsal de la rendija para
llaye, s8 logra una forma constructiva ventajosa. La pieza de re-
llenc es fécil de insertar y permite ser rec&mbiaéa con rapidez
por otra pieza de relleno equipada con nervios, Otra estructura-
cidn ventajosa tiene las roscas dirigidas radialmente en el nicleo,
que sobresalen con sus resaltos de adaptacidn en la rendija para
llave, Resulta de ssto la ventaja de una rdpida posibilidad de
ajuste a profundidades de muesca de diferente magnitud de la
llave, En otras variantes més los resaltos eetdn formados por
plias de un peine con forma de sector. Eéta {iltimo se puede fabri-
car de modo poco costoso en técnica de fabricacidn 'Bn forma de
pisza troquelada. Ademds, también en este casoc se hace posible
un répido inte:;amb;u_pnr otro peine proviste de plas.

" Dtra propussta de solucidn congiste, de acuerdo con
el invento; en que la limitacidn de tope para el mnviﬁiento de
intrpducciﬁn de la llave se logra por éhtrada gque llena forma o
espacic, de un nervio que se encuentra en el extremo del lado

interno de la rendija para llave en una muesca de la llave
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correspondiente, abierta hacia'el extremo de la llave.

En este caso es véntajoso de acuerdo con el invento
que la muesca se extienda en el lado estrecho.de la llavé.

De acuerdo con el invento es todavia més favorable
que en cada uno de los dos lados estrechos de llave utilizable
de modo reversible de manera de por sf conocida, estf prevista
una muesca,

Una eatructuracifn modificada de la llave consiste
en este caso, de acusrdeo con el invento, en que las muescas se
ensanchan hacia el extremo frontal de la llave,

s ventajen, de acuerdo con el invento, que el ner-
vio se asiente:: sobre una pieza de bloqueo del nficlec del ci-
lindro, desplazable longitudinalmente contra accibén de resorte,

| En este caso, una caracterfstica positiva del invento
consiste en que la pieza de bloqueo que soporta el nervioc puede
ser desplazada desde la posiﬁiﬁn de bloqueo a una positidn de
desbloqueo y desde &€sta de nuevo a una paicién de bloqueo.

Finalmente, es conveniente de acuerdo con el invento
ademds el que la pieza de relleno posea el nexvio.

Esta solucién hace que el movimiento de encaje de
la llgve en la rendije para llave esté limitado de modo ventajo-
sQ pér dn nervio. Solo se puede encajar la llave cuyes muesca
abierte hacia el extremo de la llavé complete con el nervio
dispuesto en elVextrsmo del lado interno de la rendija para lla-
ve por una entrada que llena forma o espacic. Ademés, el nfime-

ro de combinaciones de cierre es aumentado adicionalmente por
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variacidn de la longitud y forma de la mézsca, asi como por
el diﬁensianamiento del nervio. El hecho @e preyér_la muesca
en ung de los lados estrechos de la llavg aporta la ventaja
de una fabricacidn simplificada de la llave. Con el fin de
utilizar la llave también con una denominada llave reversible,
estd prevista una muesca en cada uno de los lados estrechos,
Las muescas pueden ser producidas_con les formas mis diver-
sas. Una estructuracidn especialmente sensible sl tacto y ga-
rantizada éontra‘una exploraciSn por palpado est8 realizada
de modo favorable por una muesca ensanchada hacia el extremo
frontal de la llave. Ademés, existe tambi?n la posibilidad de
prevér sl nervio sobre una pieza de bloqueo desplazable laon-
gitudipalmente, la cuasl es cargada por un resorte. Esta puede
ser desplaiqda de modo favorable a una posiiidn de desbloqueo
al encajar'la llave, de modo que sdlo entonces puede ser hecho
girar el nﬂcleu del cilindro. Por,ajamp;o‘una muesca de dimen-
siones demésiado cortas de una llave falsa QEsp;aza la pieza
de bloquec por encima de la poaiéiﬁn da.dasbloqueo de muevo
é una posibidn de bloqueo; una muesca de dimengigqgs demasiado
Jargas de lé 11a§e por ei contrario,.po lleva a lg pieza de
bloqueo tampoco a la posicidn de desbloqueo.,
| Dtxés'ventajas y particularidades se desp;enden con
ayuda de la descripcién subsiguisnte de varios ejemplos de
realizacidn, que estén representados en los dibujos,'sn ellos:
| Le figura 1 muestra una seccidn longiﬁudina; parcial

a través de la cerradura de cilindro de doble perfil estruc-
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una

una

una

una

segin la primera forma de
seccidn segin la linea I1I-IX
secciﬁnrsegﬁn la 1fnea III-III
secciln segfin 2 1inea IV-IV

seccifn segfin la 1{nea V-V

figura 6 muestra la cerradura correspondiente a

una instalacién de llave principal en gseccifn longitudinal

mrcial,

La figura 7 muestra una‘seccifn segiin la 1inea VII-.

VII de la figura 6o

La figura 8 muestra una seccifn segln la lfnea

VIII-VIII de la figura 7 con llave individual encajada.

La figura 9 muestra una seccidn igual a la de la

figura 8, peroc con llave principal encajada,

La figura 10 muestra la llave individual para el

lado por ejemplo izquierdo del cilindro de pexfil doble en

vista superior,

La figura 11 muestra la llave pindividual para el

lado por ejemplo derecho del cilindro de perfil doble en vista

superior y

La figura 12 muestra la llave principal también en

vigta superior.
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La figura 13 muestra una llave blana correspondiente
a larcsrradura de cilindro de acusxde con el invento de la se-~
gunda forma de realizacidn, en vista fréntal.

La figuza 14 musstra la vista.suparior sobre la llave.

La figura 15 muestra la seccidn segln la linea

XV=XV de la figura 14,

’

La figura 16 muestra una secciﬁn longitudinal parcial
a través de la cerradura de cilindro estructurada de acuerdo
con el invento correspondiente a la segunda forma de realiza-
cidn.

La figura 17 muestra una seccifn seglin 1la 1inea XVII-
XVII da la figura 16,

La figura 18 muestra una seccidn seglin la linea
XVIII-XVIII de la figura 16.

V La figura 19 muestra una seccidn segln la linea
XIX~XIX de la figura 16a | |

La figura 20 muestra una seccifn segln la linea
XX=XX de la figura XVI, pexo con llave retirada,

La figura 21 myestra la”aeccign transversal en el
plano de la pieza de relleno ccﬁ la llave rétiraﬂ;‘dé acuerdo
con la figura 20. .

La figura 22 muestra la misma seccifin que la figura
20, pero cﬁn llave encajada y 7 :

. lLa figura 23 muestra lé seccién transversél corres-
pondiente a esta en el plano de la pieza de rellenoc de acuerdo

con la figura 22.
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La figura 24 muestra

une seccién en el plano de la

rendija para llave da acusrdo con la ssgunda forma de realiza-

cifn modificada,
La figura 25 muestra
esta seglin la iinea XXV=XXV de
La figura 26 muestra
24, peroc con llave encajada y
La figura 27 muestra
esta en el plano de las roscas
pararllave.

La figura 28 muestra

una seccidn corrsspondiente a
la figura 24,

la miema seccidn que la figura

la seccidn correspondiente a

que sobresalsn en la rendija

una seccidn en el plano de la

rendija para llave de acuerdo con otra segunda forma de rea~

lizacifn modificada,

La figura 29 muestra

la seccidn transversal seglin

la linea XXIX-XXIX de la figura 28,

La figura 30 muestra
28, psro con llave encajada y

La figura 31 muestra

una misma seccidn que la figura

la seccifn transversal corrss-

pondiente a esta en el planc del peine de acuerdo con la

figura 30,

La figura 32 muestra

una vista frontal sob¥e la

llave de acuerdo con una estructuracifn modificada,.

La figura 33 muestra una vista superior sobre la lla-

ve correspondiente a la figura 32,

La figura 34 muestra la seccidn seglin la 1inea

XXXIV-XXXIV de la Tigura 33,
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La figura 35 muestra la misma seccidn que la figura
34? pero con una muesca que se ensancha hacia el extremo fron-
tal de la llave..

La figura 36 muestra la misma seccidn que la figura
2, pero con una pieza de bloqﬁeo desplazabla-lonéitudinalmen%e,
que tiene el nsivio,

La figura 37 muestra la seccidn segln la linea XXXVII-
XXXVII de la figura 36. ’ |

La figura 38 muestra la misma representacién que en
la figura 36, peroc con llave encajada y

La figura 39 muestra la seccidn correspondiente a és-—
ta seglin la linea XXXIX-XXXIX de la figura 38.

La carcasa 1 estructurada en forma de cilindro de do-
bls.perfil posee dos niiclees de cilindro 3 y 4 situados sobre
un eje, apoyadaos independientements entre si de modo rotatorio
en las perforaciones para nicleo 2. Eétos dos Oltimos ndcleos
poseen en sus extremos mutuamente opuestos las ranuras 5, en las
que se introducen los anillos eldsticos 6 y aseguran a los ni-
cleos de cilindro contra un desplazamiento axial en la carca-
sa 1. Con el collarin o anillo 7 que limita las ranuras 5 pene~
tran los nlicleos de cilindro 3 y 4 en el cubo barbado de cierre
8, de modo que este filtimo estZ apoyado de modo rotatorioc sobre
aquellos. La conexidn de leva del cubo harbado de cierre 8 tig
ne lugar mediante la espiga transversal 9 y un miembro de aco-
plamiento desplazable 10 el cual, de manera conocida, cargado por
la llave, peﬁetra con rasaltos 11 de modo alternative en los ex-

tremos de nlcleo del cilindro.
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En el manguito‘lz,‘que sobregsale radialmente con re-
lacidn al nlclec, de la carcasa 1 estructurada en forma de ci-
lindro de doble perfil estédn previstas dos filas de tumbedores
de espigs paralelas con espigas 13 asentadas en forma de esco~-
tilla, que estén estructuradas con varias aristas y estan guig
das de modo incapaz de girar en cﬁrrespondisntas rebajos 14 del

manguito 12, Las espigas 13 son cargadas por resortes 15 y ea-

__%8n elineadas con las espigas del nlicleo 16, tambifn estructu-

radas con varias aristas, gue eetdn dispuestas de modo longitu=-
dinalmente desplazable en las perforaciones 17 de los niicleos,
Con el fin de hacer posible un cierre fécilmente accesible,las
superficies frontales F de los ﬁares de espigas de tumbador eg
tén esfructuradas de modo abovedado acomodéndose a la junta de
deslizamiento G del niiclea.

Con su extremo 16! en‘forma de tronco de cono, las
espigas del nficlec 16 penetran en la rendija para llave 1B, que
se encuentra en posicidn transversal simétrica con relacidn al
manguito 12 y que estd cerrada en uno de los lados estrechos
por la pieza de xrelleno 19. La superficie lateral externa 20
de la pieza de relleno 19 estd estructurada en forma curvada y
se apoya sobre las paredes de pexforacidn para niicleo 2. Para
e se garantice la posicidn no desplazable axialmente de la
pieza de relleno 19, esta posee las aletas salientes 21, que
se introducen en rebajos 22 del niicleo de cilindro 3 & 4.

De acuerdo con las figuras 1 a 5, la cerradura posee
en la pieza de relleno 19, en el extremo del lado interno de la

rendija para llave 18, los nexrvios 24 en forma de tejedo que
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forman un tbpe'para la llave 23. La llave 23 estd provista pa-
ra este fin'con muescas 25 configuradas de acuexdo con el ner-
vio 24, abiertos en los lados estrechos hacia el extremo de la
llave, de modo que puede ser utilizada como una denominada lla
ve reversible. .

L; longitud de las muescas 25 estd dimensionada de
tal modo que al introducir la llave 23 se logra; mediants el
nexvio 24, una limitacidn de tope. Eﬁ gsta posiciéﬁ'de tope,las
espigas del niiclea 16 penetran en los rebajos 26, previstos so-
bre las superficies anchas de la llave 23, de modo que'la junta
de separacidn sntre las espigas de nficleo 16 y las espigas 13
viene a apoyarse sobre la junta deslizante é del niicleo del ci
lindro, y sl niiclec de cilindro puede ser hechos giiar(Véase
figura 3).

Para‘la mejox introduccidn de la llave 23, en la rep
dija de llave 18 la llave sstd biselada en forma da'tejada en
su extremo Trontal.

En las figuras 6 a 1.2, la cerradura de cilindro co=
zresponde a una ‘denomineda instalacidn de llave principal. El
nficleo de cilindro 27 dispuesto a la izquierda phééé ser cerra-
# por ejemplo solo por la llave individual 28 y 8l nfcleo de
cilindro del lado derecho 29-s8lo puede ser cerrado por la lla=
ve individual 30. Sin embarga, ambos ndcleos de cilindro 27 y
29 ﬁUede‘SEr'cerradua=pnr la ' llave principal 31:

A las espigas de tumbador 13 y 16 corresponden los
rebajos 26 sobre lés‘superfidieé anchas de’las llaves individug

les 28 'y 30 asi como de 1la llave principal 31, Varios rebajos de
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la llave principal 31 difieren con re;aciﬁq a los rgbajos de
las llaves individuales 28 yHBD,(véanse,lgs figuras 10 a ;2)._A
los rabgjas dispuestog de modo difarente en las llaves individug
les y en la llave principal corresponden las espigas de tumba-
dor 13.y 13' del lado del manguito, estructuradas en varias par
tes, de tal modo que se forman dos juntas de separacifn T y T'l
superpuestas.

Por ejemplo si, tal como se representa en la figura

8, se encaja la llave individual 28 en el nicleo de cilindro 27,
las espigas son dispuestas alineadamente por la llave 26. de mao=
do que la junta de separacidn T entre-la espiga de niiclea 16 y

la espiga 13! se recubra con la junta de deslizemiento G del nd

~cleo de cilindro 27, y se pueda hacer girar el ndcleo de eilin-

dro 27. En la figura 9 la llave principal 31 esté encajada en

el nlcleo de cilindro 27. Las espigas estén dispuestas de télémg
do que. ahora la junta de separacidén T 1 entre la espiga 13! y la
espiga 13 se encuentra en el mismo plano que la junta de desli-
zamiento G del nfcleo de cilindro 27+ EX niicleo de cilindro 27
puede ser hecho girar mediante la llave 31.

e acuexdo con la segunda forma de raali;aci&n, repre_
sentada en las figuras 13 a 23, el nlcleo de cilindro- 3 § 4 po-
sse,  en un rebajo 33', en el framo terminal posterior exento de
tumbador de la rendija para llave 18 una pieza de relleno 33 que
lleva toda la seccifn transversal de la rendija para llave, cuyas
superficies estrechas curvadas 34 se apoyan en la junta de des-
lizamiento G del ndcleo., La pieza de relleno 33 forma los ner-

vios 35, Correspondientemente a estos nexvins 35, la llave plana
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36 esta squipada sobre las superficies anchas con muescas 37 que
se extienden s6lo sabre el tramo de punta 36% de la misma, para
la entrada de los nervios 35. La longitud de las musscas estd

dimensionada de tal manera que al introducir la llave, mediante

-los nervios 35 se logra una limitacidn de tope. En-esta limita-

cidn de tope penetran las espigas de nidcleo 16 en los rebajos
38 previstos sobre las superficies anchas de la llave 36, de
modo que la junta de separacidn entre las espigas de nlcleo 16
y las espigas del lado del manguito 13 viene a apoyarse sobre
la 1linsa de envolvente del nicleo de cilindro y el nidcleo de
cilindro puede ser hézho girar,(véase la figura 17).
Para la mejor introduccidn de la llave 36 en la ren-

dija para llave 18, la llave esta biselad; en forma de tejado
en su sxtremo frontal. Adeﬁés, la llave, como - consecuencia de
la disposicidén de los rebajos 38 y de las muescas sobre cada una
de las superficies anchas, puede sex utilizada como una denomi
nada llave reversible.

En las figuras 24 hasta 27 se representa una segunda
forma de rsalizacidn modificada. Los ndclecs de cilindro 3 6 4
tienen en su tramo terminal posterior, exento de %Lﬁbador de la
rendija pare llave 18 las roscas 39 dirigidas radialmente. Es-
tas dltimas se asientan en perforacionss roscadas 40 de los ni-
cleos y forman un resalto de adaptacién 41 rebajado que sobre-
sale en la rendija para llave 18. Los didmetros de estos resaltos h
de -adaptacidn 41, &{ como la dimensidn de entrada de los resal-
tos an'la»iandija-para llave, se pueden sscoger con diferen-

tes tamafos., Ademds, estos resaltos de adaptacidn limitan el cg
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mino de entrade de la correspondiente llave 42, que esté
equipada con muescas 43 correspondientes a los resaltos 41,
En la otra segunda realizacifn modificadas, represen-

tada en lag figuras 28 hasta 31, los nficleos de cilindro 3 & 4

“tienen en el tramo terminal postericr, exento de tumbador, el

peine 45 insertado en la rendija transversal 44 -del ndcleo 3 & 4,

"Este estd estructurado en forma de sector y, con las pflas 46
«- dimensionadas con diferentes tamafios, penetra en la rendija

‘para llave 18, La superficie lateral exterior 47 del peine en

forma de ssctor 45 se apoya en la junta de deslizamiento G
del niicleo, La llave 48 estd provista’'con muescas 49 correspon-

dientes a las pllas 46, de modo que en el movimiento de intro-

" duceidn se presenta una posicifn terminal de la llave limi-

tadd por tope.

En esta forma de realizacidn mostrada sdlo se puede
lograp el cierre con la llave cuyas muescas abiertas hacia el
extremo de la llave se completan con los resaltos dispuestos
en el extremo del lado interno de la rendija de llave mediante
una entrada que llena forma o espacio. |

De acuerdo con la estructuracidn representada en las
figuras 32 hasta 39 estf limitado el movimiento de introduc-
cifn de la llave. Para este fin, el nervio 24 puede éstar es-
tructurado de modo adelgazade hacia el extremo de encaja de
la rendija: para llave 1B, Correspondientemente a eato, la
llave 55 estd provista entonces con muescas 56 que s& ensan~
chan hacia el extremo frontal, (véase la figura 35). |

En las figuras 32 hasta 34, la llave 57 posee una
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58, con lo que se logra una arista de tope 60 situada vertical-
mente, Tal como se muestra en la figura 34 en representacidn

de punto y raya, la anchura de las muescas y la profundidad

de las muescas se pueden escoger con diferentes tamafios,

A la llave 57 con la arista de tope 60 situada ver-
ticalmente corresponde la forma de realizacidn de acuerdo con
las figuras 36 y 39, en la cual estructuracidn el nervio 61
se asienta sobre una pieza de bloqueo 62 desplazabls longitudi-

nalmente, Esta pieza de bloqueo 62 se guia en la ranura 63 del

_.nlicleo de cilindro 3 § 4, se encuentra bajo la accifn del re~

sorte 64 y pasa a posicidn de bloqueo, véa;e figuras 36 y 37,
con su apéndice de bloqueo 65 en el rebajo de bloqueo 66 de
la carcasa l..

Al introducir la llave 357 en la rendija para llave
18 la arista de tope 60 de la llave desplaza la pieza de blo-
quea 62 sobre el nervio 61, de modo que el apéndice de blogqueo
65 se encuentra en la zona de la ranura anular 67. Ef micleo
de cilindro 3 8 4 es susceptible de ser hecha glrar madiante
la llave 57. Estd impedida una apertura madzanta una llave
false, que posse por ejemplo una muesca de dimensiones demasia-
do cortas, al apéndice de bloqueo 65 de la pieza de bloqueo 62
pasa sobre la zona ds la ranura anulax 67 de nuevo a una posi~

cién de bloqueo con el rebajo de bloques 66 de la carcasa l,



Se reivindica como nuevo 'y de propia invencidns

l.- Perfeccionamientos relativos a cerraduras de ci
lindzro, caractsrizados_porque la rendija para llave se extien

5 de en posicifn transversal simétrica con relacidn -al.manguito

de la carcasa, ds por si conocido, que sobresale radialmente
‘con relacidn al ndcleo, en el cual manguito estdn dispuestas
dos o mas filas de espigas de tumbador que, como consecuencia
de una seccidn transversal no circular, se asientan.de modo

10 “incapaz de girar en las perforaciones del manguitos.

2.~ Perfeccionamientos, segiin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la junta de separacidn de las espigas
de tumbedor estdn acomodadas al curso abovedado de la supex-
ficie de envolvente del niclea.

15 ; .. 3= Perfeccionamientos, seqgln las reivindicaciones
_anteriores, caracterizados porque las espigas de tumbador de
~una de las filas ss asientan en forma de escotilla con rela-

cidn a les espigas de tumbador de la otra fila,

4,~ Pexfeccionamientos, segln las reivindicaciones

20 .anteriores, caracterizados porque la rendija para llave esté .

cerrade. en uno de los lados estrechos por una pieza de. relle-
no, cuya superficie lateral externa curvada se apoya sobre las
edes de la perforacidn para nicleo.

5.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque la pieza de rellenoc foxma

un nervio que sobresale en la rendija. para llave, gque penetra
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cerrando forma en una muesca dispuesta sobre el lado estrecho

de la llave, que ss extiende sobre la zona de punta de la llg
ve.

6.~ Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque una o varias de las espigas
de tumbador estédn formadas en més de dos partes, de tal modo
que se prevén dos juntas de separacidn superpuestas, que se

han de disponer alineadamente en ls junta -de deslizamento del

nicleo.

7.~ Perfeccionamientos, segiln las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la junta de separacidn de
cada uno de los pares de espiga ds tumbadar'esté acomodada por
estructuracién abovedada de las superficies frontales a la jup
ta de deslizamiento del niicleo.

8.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque un tramo terminal posterior,
exento de tumbador de la rendija para llave estd perfilado con
ssccifn transversal mediante resaltos que panetraﬁ;en'ella, que
solo se extienden sobre la longitud de este tramo terminal.

9.- Pexfeccionamientos, segiln lasiréivigaicaciones
anteriores, caracterizados porque los resaltos estan formados
por nervios de una pieza de relleno insertada en los niicleos
de cilindro, cuyas superficiss sstrechas 'curvadas se apoyan en

junta de deslizamiento dsl nficleoc.
10.- Perfeccionamientos, segln las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque los resaltos estan formados

por roscas en el nlclec, dirigidas radialmente, las cuales po-
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seen preferiblemente un resalto de adaptacién rebajado, que

sobresale en la rendija para llave.

1l.~ Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones
anteriores,4paractérizados-pqrquq los resaltos estan formados
por pllas de un .peine con seccidn transversal en forma de sec~
tor, insertado en una rendija transversal del nlcleo.. -

12,.~ Perfeccionamientos, seglin.las reivindicaciones

_anteriores, caracterizados porque la limitacidn de tope para el

movimiento de introduccidn de la llave se logra por entrada que
lleva forma o espacioc de un nervio o que se encuentra esn sl ex=-
tremo del lado interno de la rendija para llave en.una muesca
de la llave correspondiente, abierta hacia.el extremo dé la lla
VE.

13- Perféccianamientos, segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizados pﬁrque la muesca se extiende sobre
8l lado estrecho de la llave,

1l4,~ Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque en cada uno.de los dos lados
estrechos de la llave, que se. puede utilizar de modo.reversi-
ble de manera de por si conocida, estd prevista una muesca.

15,~ Perfeccionamientos, seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque las muescas se ensanchan .ha-
cia el extremo.frontal de la llave.

16,~ Perfeccionamientos, segiin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el nervio se asienta .sobre.
una pieza de bloqueo del nlcleo de cilindro, que ss desplazable

longitudinalmente contra accifn de resorte.. .
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17.- Perfeccionamientos, aegﬁﬁ las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la pieza ds blogueo que so-
pcrtﬁ el nervio es desplazable desde la.posicidn de bloqueoc a
una'poeicién de desbloqueo, y sobre esta de nuevo a.una posi-
cidn de bloqueo.

18,~ Perfeccionamientos, seglin las.reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la pieza de rsllenc posee
el nervio,.

19,.~ "PERFECCIONAMIENTOS. RELATIVOS A CERRADURAS DE

CILINDRO".

Tal como se describe y reivindica en. la: presente Me-
moria Descriptiva, que consta de veintidos hojas escritas a

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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