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_ima capa fotosensitiva que contiene un colorante y un com-

‘puesto aromdtico de diazonio.

“togrdfica negativos de selececidn a partir de originales en

“¢colores, para lo cual, por ejemplo, se exponen sendas peli-

- jo y-verde, debajo del original. Para la reproducciin del

maferial apropiado. Ahora bien, en la prdctica es raras ve

hay que llévar a cabo previamente varias correcciones, por

de planchas impresoras, todas las cuales se fijan en la ma-

oneroso. Por ello existe la necesidad de disponer de un

" minada.
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-Bl presente invento se refiere a un material copiativo
fotosensitivo para la confeccién de hojas de comprobacién
de colores, que consiste en una hoja de material sintético

sustancialmente transparente en calidad de soporte, ¥y en
En la impresidén policroma sé confeccionan por via fo-

culas fotogrificas de plata a través de un filtro azul, ro-

'1.- C L . : .‘ 'y . N -
original en colores se confeccionan entonces, a partir de
los distintos negativos de seleccidn, sendas planchas in-
presoras y se imprime sucesivamente con las'tihtas de im-

’ .
prenta correspondientes, con exactitud de coincidencia, un

ces posible obtener con 1los primeros negativos selectivos’

una reproduceidn satisfactoria del original, Normalmente
lo que puede resultar necesario confeccionar varias series

quina, teniendo que ser impresas en el orden correcfo de
sucesién de 1os. colores y con la necesaria exactitud de
coincidencia;'hééfa obtenerse. finalmente una impiesién poli]
croma aprovechab}é. Esto es el procedimiento normal de en-

sayo o primera prueba, que sin embargo es muy costoso y

sistema de control mds sencillo, pero que sin embérgo per-
‘" _

. ' . 1 o s . . X
mita en lo posible la aprecza016n de la imagen impresa ter-]
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Han sido propuestos ya dlversos nétodos para orillar

esta dificultad, pero o bien son demasiado ‘onerosos Y, con

ello, demasiado caros, o bien no reproducen de manera sufi-

cientemente exacta los colores, o la imagen no se corres-

_ponde totalmente con el original, o bien requieren por lo

pronto la confeccidén de un positivo transparente del negati

vo de'seleccién, porque se trata 'de un sistema que trabaja

"de manera positiva, lo que naturalmente eleva también los

costes. innecesariamente. Otros materiales copiativos emplea
dos para este fin, no son suficientemente fotosensitivos.
Uho’de los procedimientos de comprobacién de colores
més'ecdnémicos que puede emplearse-todavia, consiste en
conféécionar de cade negativo de seleccidn una imaéen trans
pafente en ei correspondiente'colof sobre-un material trans
parente; superponiéndose las diversas imigenes con la hecé—
saria exactitud de .coincidencia. Tales materiales pueden
obtenerse en el comercio; asi, por ejemplo,rse pﬂedeﬁ'ad@ui
rir hojas transparentes. que llevan una capa'con una sal de

diazonio y un.componente de copulacién. Después de la expo-

. o ? . : . .
sicion, se trata el material expuesto con vapores.de amonla

co, con 1lo qﬁe en los lugares no expuestos ée forma un &zo0-
colorante de color. Ahora bien, en este procedimiéﬁfo es ne
cesario confeccionar primeramente imédgenes invertidas.de

los négativés-de éeleccién primitivos, puesto que el siste-

ma trabaja de manera positiva.. Ademés no es tampoco satis-

: factorlo este procedinmiento, debido a que el color de los

azocolorantes producidos osé¢ila nmucho conflorme a la concen-
tracion del amoniaco empleado para el proceso de copula-

. . 1

cién. ‘

Son conocidas asimismo hojas de comprobacidén de colo-
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soporie, en lugar de capa sobre capa. Tal exposicidén "exen-

. del materlal, sobre todo cuando se precisan pliegos mayoresi
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res, que pueden exponerse directamente debajd de los negati-

T

vos de seleccibn, y en las que no se precisa amoniaco para

obtener la imageh en color. Ahora bien, esta clase de hojas

se exponen normalmente a través del dorso del materizl de

ta de contacto" origina naturalmente una pérdida de exacti-
tud de la imageﬁ, si no se emplean f0cos luminosos puntua-
;es.muy finos, los cuales en cambio rétardan fuertemente la
obtencién de las copias, ya que tales focos luminosos son

de una intensidad relativamente baja. Ademds se precisa en

una exposicidn exenta de contacto un control mucho mds exac

to de todo el proceso de exposicién, ‘para evitar diferencia

124

en el tamafio de los puntos. Pdra reduclr en lo posible las
d111cultades que se presenten en una exposicidn exenta de
contacto, es necesario que el material de soporte sea lo
mas delgado posidble, 10 que en cambio dlflculta el mane jo
Por. ello se sﬁele hacer-un compromiso, que en general no
proporclona resultados bastante satlsfactorwos.

- BEsta diflcultad se presenta también cuando el litogra-~
fo reqibe una muestra grafica en forma de un cartén de di-
bujo, en ios que los ‘diversos elementos de la imageh, que

en realldad ueben representar los tonos de color, estén rea

T

lizados unlcamente como dibujos de contorno en color negro,
nientras que el color deseado estd reproducido sobre wna
hoja éue debe ser colocada encima, Esta imagen estéd enton-
ces realizada generalmente con ldpiz creta litogréfico, no
pudiendo ser utilizada como mﬁeétra grdfica, sino sirviends
inicamente para una veloracién visual.

A partir del dibujo de coniorno confecoliona entonces




10

18

20

25

30

.
- 5=
,

381482

el fotégrafo uno o-varios negativos del modelo gréflco re~

presentado en contornos, y se 1os entrega al copista, que
entonces confecciona las planchas de montaje definitivas,

es decir, una combinacidn de negativos cortados. a mano con

--tantas piezas superpuestas, o sea, otros negativos, como
| -

Sean necesarios para confeccionar una plancha impresora que

.contiene todos los elementos en lcs colores indicados, in-
clu31ve las luces, las medias_tlntas v los tonos completos.

'Comb'los modelos en la litografia son frecuentemente muy

cbmblejos; por ejemplo, en encuadernacibnes de libros, so-
bres de discos fonograflcos, envases de comestlbles, anun-
éios y similares, de modo que se requlgren seis ‘o mds plan-
chag de monﬁaje qué tienen que ser expuestas tbdao ellas
sobre la plancha sucesivamente ¥y 001nc1d1e£do exactamente,
v como el copista tlene que confeccionar muchas de ellas a
mano, es natural que puedan producirse errores. Por ello es]

deseable disponer de un buen procedimiento con el que se

pueda verificar la exactitud del modelo grafico, antes de

confeccionar la plancha impresora, que hace necesarias va-

rias GYPOSJ.CIOHGS .

Hasta ahora se venian haciendo de 1as diversas plcn~

chas de montage copias azules o copias pardas que, segin el

_color deseado, se exponen de dlstlnta manera y después se

superponen. De este modo se obtenia una imagen de pruebda,
por ejemplo, en distintas'tonalidadés'azules, con la que se
podia verificar la exactitud de la plancha confeccionada a
mano. Navturalmente la reproduccidn de un original grdfico’
de coloies en forma ﬁe un sélo.color de valores de densidad

distintos , no es en modo alguna satisfactoria. También los

" distintos procedimientos de superposicidén ya descritos han
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sido ensayados ya,-pero su utilidad péra eéterfin es igual

de limitada que al ser aplicados para'la confeccidn de pri-

meras pruebas.

Un sistema de imdgenes superponibles de colores.par-

_ciales que se corresponda con los colores normales para tin.

tas de imprenﬁa.y que proporcione sobre una base sqficiente
mente'rigida ¥y con medidas justaé copias que, punto por pun
io,"seé igual de exactas que en la’expoaiéién por contacto,
es deseable asimismo para otrog muchos fines de.ablicacién
de las artes grificas:
1. Para decoraciones policfomas eh las que ;1 nimero
| de copias sea tan pequefio, que no valga'ia pena im-
primirlas;

‘_?.fpara hojas superponibles en libros‘de te#to, con"
cﬁya avuda sé trata de represeﬁtar_el principio de
la composicidén de los tonos de color:fundamentales;

3. como medios visuales auxiliares; |
4. en &1 control de calidad dentro de la imprenta, por
ejemplo, como |
a) orientacién péra el copista,
b) orientacidén para el que confeccion;.la plancha
>Vfimpr¢sora;
c) oriéntacién para el impresor en offset
"d) orientacién para el pie de imprenta;
. e) orientacién para el encuadérnador;
f) orientacién para el dibujante;
g) oreintacién para el repaso de las tintas de im-
prenta, y
1

h) como medio auxiliar en el ajuste exacto y la

igualacidn .propiamente dicha.

»

13
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El presente invento se refiere a un material copiativo

para la confeccién de hojas de comprobacidn de colores, que

no adolezeca de los inconvenientes de los materiales conoci-

dos hasta ahora. El material consiste en una hoja de mate-

_rial sintético bastante rigida, sustancialmente transparen-

te, con una capa fotosernsitiva que contiene al menos un

,diazoéompuesto fotosensitivo del tipo que serd descrito a

ponminuacién, al menos un colorante y, eventualmente, tam-
bién un aglutinante, Mediante exposicién por contacto del

material bajo un negativo de seleccidn, hallandose capa con

tra capa, se convierte la capa fotosensitiva insoluble en

el revéiador. En contraposicidn a la exposicidn a través
del material de soporte, tal como era precisa en los méte-
rialeé‘hasta ahora conocidos, se pueden embiear en una expo
sicién en la que las dos capas se hallan superpuestas, ma-
terialeé de soporte mds gruesos, lo que simplifica el mane-
jo del material. Esto es en.extremo importante traténdose
de modelos de-un formato grande, aparte de que garantiza

también que todos los elementos estén superpuestos de mane-

" ra plana antes de ser impreso el primer color, lo que a su

vez ofrece una garantia mejor paré_la exactitud del traba-
Jjo. Las hojas’de soporte demasiado delgadas tienden{a ondu~
larse cuando ée superponen varias, y el defectuoso contacto
que se produce eﬂtreAlas diversas hojas dificulta el contro
lar la exactitud de coinciééncia, de modo que se origina un
pérdida costosa de material y tiempo.

Con el material conforme al invento pueden confeccio-
narse’doPias qﬁe reproducen muy exactamente, tanto'el‘tono

' ~

de color, como también el contorno de‘los correspondientes

" negativos de seleccidn-de pelicula de plata, para lo cual

T
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se expone, debajd de un negatvivo de séleccién de pelicula

de plata, con un foco luminoso apropiado, estvando para ello
las dos capas una encima de la otra, después de lo cual se

revela la capa fotosensitiva expuesta, por ejemplo, ver-

_iiendo para ello algo de liquido revelador sobre la capa

expuesta, y frotando el liguido de la manera usual con un

“tanpbn. Como los colorantes pueden eiegirse de modo que se

correspondan con las tintas normales de imprenta, resulta
que las imagenes producidas se aproximan mucho a la imagen

que se hubiera obtenido si por 1o pronfb se hubiera confec-

"cionado a partir del negativo de seleccidén una plancha in-

presora para ajustarla en la méquinarimpresora,’impriﬁiénr
dose después con la plancha impresora y las correspondien-
tes tintas de imprenta. : S

De acuerdo con €l invento se propone un material co-

" piativo fotosensitivo para la confeccién de hojas de conm-

probacién de colores, que consiste en una hoja de material

éintéfico, practicamente transparente, en calidad de sopor-
te, y en una capa fotosensitiva que contiene un colorante
Yy uh diazocompuesto aromdtico fotosensitivo, material que
estd caracterizado por el hecho de que el di&zocompuesio es

un producto de condensacién, que contiene al menos sendas

| unidades de los tipos generales A(-D), ¥ B, que en cada ca-

so estdn unidas entre si por un miembro intermedio de doble
enlace, derivado de wn compuesto carbonilico condensable.
A este particular es
A el radical de un compuesto que contiene a; nenos 4os
" anillos carbo y/o hetereociclicos aromdticos, ¥y que
al menos en una posigién es capaz ce condensarse

con un compuesto carbonilico activo en un meéio
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D un grupo de sal de dizzonio ligado a un 4tomo de

dcidos

carbono aromitico de A;

n un nimero entero de entre 1 y10, ¥y
el radical de un compuesto exento de grupos de dia-
zonio que, en un medio Acido, sea apto en al menos
una posicién para la.con&ensagién con un compuesto
carbonilico activo, conteniendo ei.préducto de la

_condensacién por térmhno medio appoximadémente 0,01

‘hasta 50 unidades del tipo B, por cada unidad del

~ tipo A(—ID)n ' ’

Los produétos de condensacién fotosensitivos se em-

plean preferentemente en la forma de sus sales de dizonio.
Panmbién pueden ser transformados, a partlr de esta forma,_
en las agidas, compuestos dlazoamlnlcos, diazosulfonatos y
compueétos szmllares fotosens1t1vos, y utlllzarse en esta
fofma cono componentes'del'material de reprodudci6ﬁ confor-
me al 1nvento. '

T,0S nUevos - productos de condensac16n pueden obtenerse

condensando en un medio fuertemente dcido al menos wn dia-
zoconpuesto aromdtico de la férmula general A(—I))n y al me-

nos un compuesto del tipo B (teniendo estos simbolos el sig

_nificado mds arriba indicado), con al menos un compuesto

carbonilico activo, preferentemeﬁte formaldehido,

Otro procedimiento preferente para la obtencidn de
diazocondensados mixtos del tipo mas arriba deserito, con-
siste en prescindir en la condenoacién nixta de un compues-
to carbonﬁllco actlvo, Yy en emplear en lugar del componente
B un componente B1 modlflcado de la férmula general

A(-LHRa—ORb)m, en la que
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379.77% 5 379.775 , 379 .776,

sulflirico. Se emplean en concentraciones de al menos 40,

MN-metilpirrolidona y similares. Buenos resultados se obtie-

- 10 —
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"E. significa.un radical producido pof el desdobla-

- miento de m dtomos H de un compﬁestb del tipo B mds
arriba éitado; '
Ry hidrégeno o un.grupo arilo, alcghilq o heteroci-
clico, si bien preferentemente hidrdégeno;

b? hidrégeno, un grupo alcohilo o acilo con 1 a 4 &togf
mos de carbono, o bien un gfqpo fenilo, si bien
L preferentemente hidrégeno, metilo,, etilo o aceti-

lo, y “ -
‘m,  un nﬁmero entero de 1 a 10.
Es de suponer que durante la eondensacion el compuesto
31 reaeclona total o parc1almente con el compuesto A(—D)n -
o‘tamﬁién consigo mismo.si Bﬁ esté presente en exceso - dest
dobléndose al mismo tiempo HORb intermolecﬁlarmente,ide ﬁbg
do que se producen los productos de condensaclon.

Los dlazocondensados mixtos empleados conforme al in-

vento han sido descritos extensamente en las patentes n¢

a 1as que nos remivimos a este partlcular. )
Como agentes dcidos de condensacién para la obtencién
de los. diazocondensados mixtos, son apropiados especialmen-

te el dcido fosférico, el 4cido metansulfénico y el dcido

con preferencia de 76 a 100 % en peso. El resto es por lo
general agua, pero puede consistir también total o parcial-

mente en disolventes, por ejemplo, metanol, Acido acético,

nen, v.gr. expleando écido fosférico al 85 %; dcido sulfdrico

]

21 80 % y ‘deido metanosulfonlco al 90 %.

El 4cido fosférico al 85 %?es un agente de condensa-
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_,éondiciones bastante cuidadosas. E1l dcido metansulfénico al

'pbnentés By By.

.puestos que, en.un medio dcido, sean capaces de reaccwoner,

' bajo-condensacion, con compuestos carbonllicos activos, y
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cién bastante suave, en el que la condensacidn puede lle-

W A

Bi S e
et [
varse & cabo de manera muy cuidadosa. Es .por ello el agen-
te de condensacidn preferido para todas las combihaciones

que reaccionan de manera suficientemente‘répida'en estas

90 % es un agente mds fuerte. Este dcido tiene ademds la

gran ventaja de que puede desprender un gran mimero de com-{

Tos condensados nmixtos mﬁs importantes son ios gue por
dada'moi de A(-D)n contienen 0,1 a 20 ﬁbles de componente
segundo. Si para la obtencién de 1os‘conaenqadoé mixtos se
emplean componentes B1 por si sélos o con otras sustanclas,

entonces se prefieren por lo general componentes B1 en los

que m es 1gua1 a 2 0 algo mayor que 2, por e;emplo, 3 - 4?~,

Dentro de este grupo se prefieren componentes con m = 2.
“Como componentes A(~D) ¥ B pueden considerarse para
la ‘obtencién de los nuevos productos de condensa01on émplea

dos conforme al invento préctlcemente todos aquellos com-

que no se descompongan en las condiciones.de la condensa-
cidn. ‘ . |
Condensaﬁos mixtos especialmente bien apropia&ps para
las capas copiati&as‘conforme al invento, se obtienen par-
tiendo de diazocompuestos de la férmula generall '
(Ry = Ry =) Ry - NpX |
en los que
P " es uninﬁmero éntero de 1 a 3, preferentemente 1;
'

1, un radical fenilo no sustltuldo o sustituido por

uno o varios grupos aleohilos 0 alcoxis;
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R,, un anillo.benzélico que, ademds del grupo diazo-
nio, puede llevar wno o dos.sustitﬁyentQS iguales
o diferentes, que pueden ser atomos de haldgenos,
~grupos alcohilos con 1 - 4 dtomos de G, o grupos
alcoxis con 1 - 5 étomos.de C, y - .
R3, un en;aCe‘homOyolar, 0 uno QeAlos_éslabones
: oo
A -8 -
' SNH - .

" Un grupo especialmente 1mportante de dlazocompuestos
estructurados conforme a la formula general R1 - R3 -R2 -H2
¥ que dentro del marco del presente invento hallan aplica-
clon preferentemente para la obtenclon de los productos de

dlazocondensaclén, son 1as sales del dlfenllamln—i—dlazonlo

y de sus productos de sustltuclqn, ya que estas son en nu-

chos casos especlalmente accesibles de manera fdcil a 1a
condensacién , proporcionando los productos de lajcondensa-
cidn capas copiativas espe01a1mente valiosas.

Bon preferidas la 4- am1no~d1fen*1amina ¥y la 3-metil-4-

' amlno—difenllamina, v en especial se preflerem 1as %210~

Xi-4-aming-difenilaminas con 1 ~ 3 dtomos de G en el g£runo
alcoxi, especlalmente la 5—metOY1-4~am1no-difen11amina.
Como componentes B pueden con31derarse préetlcamente
todos los que presentan sustituyentes o pos1qlones nuclea-
res, siendo capaces de reaccionarrbajo condensacidén en un
ageﬁte dcido con compuestos carbonilicos activos.
Los compuestos a enplear como componehtes B o.como com
ponenteé B1>a derivar de ellos, pﬁeden ser, pdr ejemplo,

v , :
heterociclos aromdticos no bdsicos, aminas aromdticas, fe-

"noles y tiofencles, éter fendlico y éter tiofendélico, hi-

[a]
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drocarburos aromdticos, urea, tiourea, amidas carboxilicas

(alifdticas y aromdticas) y sulfamidas (aliféticés ¥y aromé-

ticas.

Como representantes muy favorables de estas clases de

_sustancias pueden citarse compuestos B 6 BH derivados del

éter difenilicq y del sulfuro de difenilo ¥y que pueden con-

tener uno o dos sustituyentes, por ejemplo, dtomos de hald-

‘genos, 0 bien radicales alcohilos o alcoxis, si bien prefe-

rentemente estdn sin sustituir.

' ) " Las capas fotosensitivas conformé Al invento contienen
asimismo un colorante o una mezcla de colorantes, y ademds

pueden.contenef todavia uno o varies aglutinantes. Para me-
jorar la propiedad para_el almacenamiento de las fojas pue-
den agregarse también dcidos. )

La concentracién de los condensados mixtos fotosensi-
tivos en la soluéién de recubrimiento puede oscilar entre
0, 05 y 5 %. Es preferlble una concentracidn de entre 0,5 y
2 % en peso.

ACﬂdos que -pueden agregarse a la soluclon de los con-
denqados mlxtos son, por ejemplo, a01dos minerales como,

por ejemplo, el dcido clorhidrico, el fosforlco y el sul-

firico, o bien 4cidos sulfdénicos aromdticos, tales como,

por ejemplo, el p-toluolsulfénico o el 2-naftalinsulfénico.

Ia cantidad de dcido agregado alcanza desde O hasta 50 % en
peso, calculada con relacilén al pesoAde los condensados
nixtos fotosensitivos empleados. Es preferible una adicidén
de entre O y 30 % en peso. |
'Cdmo colorantes se pueden'utilizaf, por ejemplo:
Amarillo sélido grasol 3 GL
Rojo rubi sélidoe gfasbl 2 BL
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Azul puro Victoria FGA'
Amarillo sélido zapénIG
Rojo puro zapdén BB
'Azul suddn II

“Azul Victoria B con.

. La concentracibn del colorante en 1l& solucién de recu-

_brimiénto oscila entre 0,25 y 2,5 % en peso, con preferen—

-

pia.entre 0,5y 1%.
Como aglutinantes.puedeﬁ'emplearse, por ejemplo: Poli-

merizados mixtos de vinilacetato y anhidrido maléico, poli-

' merizadbs_mixtos de estirol y anhidrido maléico y resinas

de polidster que.contengan grupos carboxilicos., La concen-
tracién del aglutinante en la solucién de recubrimiento
puede'oscilaf entre O y 50 % en peso, calculada a base del

peso del condensado mixto fotoéensitivo‘empleado. La con-

cent;aéién preferente oscila entre O y 20 % en peso. .

Como hojas de material sintético, sustgnciaiménte

transparentes, que pueden utilizarse como material de so-

porte, pueden considerarse, entre otras: Hojas de poliéds-

' ter; hojas de policarbonatos, hojas de poliqlefinas, hojas

de ésteres de celulosa ¥y hojas de cloruro de.polivinilo.

Debido 2 su estabilidad de medidas, se prefieren ias hojas

1 de poliésteres y las hojas de policarbonatos.
. P

Como disolventes que pueden ser empleados para la ob-

tencidn de las soluciones de recubrimiento, son aproplados,

- entre otros: Dimetilsulfdxido, dimetilformamida, tetrahi-

" drofuranc, éter glicélico, tal como el el éter etilenclicol

monometilico y el éter etilenglicolmonoetilico, ésteres co-
R . { R .

mno, por ejemplé,:e%ilacetato, butilacetato y amilacetato, af

" como cetonas como la metiletilcetona, la ciclohexanona o el

13

o
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Como reveladores pueden emplearsé en general solucione

acuosas glcalinas que contengan, por ejemplo, fosfato tri-

sddico, hidrdxido sédico o metasilicato sédico, ademds de

_un humectante, por ejemplo, un humectante no idnico fal COo-

mo, por ejemplo, un alcohol aleohilarilpolietérico, o bien

un humectante aniénico, por ejemplo, laurilsulfato sédico.

E1 invento sera eypllcado con més detalle a base de

los ejemplos s1gu1entes. o
Lgemplo 1 i
-0,5 gvdel clorurd de un cohdensado-mixto, cuyé obten-
cibn sérdéscribe mé§ abajo, 0,5 g de amarillo sélido grasol
3 GLy 2,6 g de un‘polimgrizado_mixto de estirol y anhidri-

do maléico (Lytron 820), se disuelven en 80 g de celosolven

y-20 g dé butilacetato. Una hoja 'de tereftalato de polieti—

leno de 0,076 mm de grueso se recubre con esta soTucion en

una centrlfuga & una velocidad de 95 revolu31ones por mlnu—i

t0 'y una temperatura de 43° ¢. Ia hoja asi obtenwda, te-

ﬁida.en amarillo, se expone, capa sobre capa ¥y debajo de

" un negativo de seleccidn, con una ldmpara de arco de 95 A,

que se monta a una distancia'de 1,27 m. En los lugares
exentos de imagen se elimina la capa de-la pelicula'expues-
ta, frotdndola para ello con un tampdn de_algodén impregna-
do con una solugién acuosa, que contviene 1 % en pe36 de
fosfato trisédicp‘y-2 % en peso de laurilsulfato sédico.
A continuacidn sé lavé la hoja con agua y se seca. Se qb-
tiene una imagen selectlva amarllla.

EY condensado mltto se obtlene de 1a manera 31gu1en—
te: ‘ A

32,3 partes en peso de éulfatq de 3-metoxi-difenilanin

R 24




10

15

.. 20

25

. %0

4-diazonhio se disuelven en 120 partes en peso de dcido

fosfoérico al 86 %. Cuidadosdmente se-.agregén 12,9 partes
de 4,4'-bis-metoximetil-difeniléter, y se condensa durante

o .2 .
21 horas a + 40 C. Ia mezcla de la condensacidn se disuel-

Ve en agua, ¥ el proéucto de la condensacién se precipita

en.forma del cloruro, para 1o cual se agrega acido clorhi-

drico al 18 4. Para la purificacidén se vuelve a disolver

el .cloruro otra vez en agua, y se precipita mediante la

~

adicidn de dcido clorhidrico. Finalmente se disuelve el

condensado unz vez mis en agua, separindose de esta solu-

. ¢ibén en forma de la sal naftalin-2-sulfénica. El sedimento

se extrae por absorcidn, se lava ¥y finalmente se seca, Ren-
dimiento: 35 partes en peso. (67,0 % de C, 7,2 % de N, 5,6
de 5, U, 18 % de P, 0,21 % de Cl; relaclon atomlca. cC: N

: 8 =32,6:3: 1)

0,8 g del cloruro de un condensado mixto fotosensiti-~

' vo, cuya descripeidn se describe mds abasjo, 0,7 g de aura-

nina". 0 y 1'0 g ¢el polimerizado mixto émpleado en ej éjem—

" plo 1, se disuelven en una mezcla con51stente en 60 c. c.

" de tetrahldrofurano, 30 c.c. de celosolbe ¥ 10 c.c, de

metanol. De- la manera descritaen el ejemplo 1, se recubre

I con esta solucidn una hoja de tereftalato de polietileno,

se expone ¥y se révela. Se obtiene una imagen amarilla.

Bl condensado mito fotosensitivo se obtiene de 1a.'
manera siguiente:

Se disuelven 32,3 partes en peso de sulfato de S-me~
toximdéfenilamin—4—diazonio en 170 partes. en peso de dci-
do fosférico al 85 %, se agfegan, gota a gota, 25,8 partes

v

en peso de 4,4'-bis-metoximetil-difeniléter, y se condensa
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~agua, se precipita el cloruro del producto de condensa-
-4cido clorhidrico semiconcentrado. El eloruro del cohdensat
del diazocompuesto se obtiene entonces en forma de una

_precipitacibn dificilmente soluble en agua, para lo cual
'se agrega la sal sédica del 4cido mesitilensulfénico. Ren-

dimiento: 53 partes en peso. (67,2 % de C,'6,3 % de N,

. 4,6 % de S; relacidn atémica: 37,3 : 3 : 0,96).

.to empleado en el ejemplo 1, ¥y 0,5 g de amarillo sélido

min-4-diazonio se disuelen en 100 partes volumétricas de

_ 17

181482

durante 5 horas a_40°0. Una vez que se ha diluido la mez-

cla de la condensaci_6n en 250 partes volumétricas de
cién mediante la adicidn de 220 partes volumétricas, de

§ . :
do se vuelve a disolver en agua, y el sulfonato de metilenp

Ejemplo 3
0,5 g del cloruro de un condensado mixto, cuya ob-

tencién se describe mis avajo, 1,0 g del polimerigado nix-

grasol 3 GL se disuelven en una mezcla a base de 80 c.c.
de -celosolbe ¥ 20 c.c. de butilacetato. Se recubre com
ello una hoja de tereftalato de polietileno, exponiéndose
&‘reveléndose de Ja manera que ha sido descrita en el
ejemplo 1. Se produce una imagen amarilla. .

Bl condensado mixto ée obtiene de la manera siguien-
te:

32,3'paftes en peso de sulfato de 3-metoxi-difenila-

égido fosférico al 86 %. & temperatura ambiente y agitando.
se agregan cuidadosamente 19,4 partes en peso de bis—(ﬁi«
droximetil)-durol, y se condensa durante 25 horas a tempe-
ratura ‘ambiente. El condensadé'bruto obtenido se disuelve
en 1000 partes voluﬁétricaélde agua, obteniéndose una so-

lucibén algo turbia que, al sér filtrada bajo presién, se
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" ta, calentando para ello el prqductd'de la filtracidn a
tidad dé agual, Para la purificacién se vuelve a precipitar
_ partes en peso. El andlisis demuestra que el producto de

. la condensacién presenta, en comparacién con el diazocom-

.puesto no condensado, un exceso de aproximadamente 13 dto-

_ponde con una relacion . de aproximadamente 1,1 moles de

‘tes en peso de bis-(acetoiimetil)—durol cuidadosamente a

'-écidq metansulfénico al 90 %, y la mezcla se sigue agitan-

volumétricas de agud, se vuelve a disolver a 50°¢ y, me-

abla;a. El cloruro del producto de condensacidn se precipi

70°C y agregendo 220 partes volumétricas de 4cido clorhi-

drico (deido clorhidrico al 36 %, diluido'en la misma can-

otra vez el choruro de la misma manera. Rendimiento: 33,8

mos.de carbono por cada grupo de diazonio. Esto se. corres-

componente segundo por cada mol de diazocompuesto. (65,0 %
de C,'8;7 % de N, 9,2 % de C1; relaéién‘atémicaj 26;1 :
3:1,25).; ‘ S \

Ejemplo 4 -

" Se trabaja lo-mismo que en el éjemplo.B, pero en Ju-
gaf‘del cloruro del 5ondensado mixto descrito'gn;ei ejemplc-
3, se emplean 0,5 g del cioruro de un condensado mixto;
que se obtiene de la manéra siguiente:

A temperatura ambiente y agitando; se agregan 2,8 par-

una'solucidn de 3,4 partes en pesc de fosfato de 2*-carbo-

xi-difenilamin-4-diazonio en 20 partes volumétricas de

do durante 24 horas a temperatura ambiente. Para aislar el
producto de la reaccion, se incorpora la mezcla clara de
la condensacién en 250 partes volumétricas de agua. El

sedimento se eXtrae por aspiréciéﬁi; se lava con 250 parteq

diante 1la adicién de 50 partes volumétricas de dcido clor-

.
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“sedimento se facilita, si la.suspensién se calienta breve-
~ hidrico 1N y se seca a 35°¢. Rendimiento: 3,7 partes en

- aproximadamente 1,1 moles de componente segundo por cada

mol de diazocompuesto. . . »

~ Ejemplo 5

. 4cido fosférico al 86 %, agregéridose gota a gota 12,9 ﬁar—

hidrico al 18 %, se vuelve a precipitar. La filtracién del

mente hasta 80°C, enfridndola después nuevamente. E1 pro-

ducto es extraido por aspiracién, se lava con 4cido.clor-

peso; (64,0 % de ¢, 8,5 % de N; relacidn atbmicaf 26,3 : 3).

El andlisis demuestra que el condensado mixto contiene

'~_Se'trabaja de lé misma manera que en el éjemplo 3,
perb en 1ugar'del condensado mixto emﬁleado en el ejemplo
3,.sb‘emplean 0,5 g del cloruro de un condensado mixto,
que se obtiene de la manera siguienté:'

32,3 partes en peso de sulfato de 4-metoxi~difenila-

min-4'-diazonio se disuelven en 120 partes en peso de .

tes en peso de 4,4'-bis-metoximetil-difeniléxido, y se
condensa durante 5 horas a 40°C. Una vesz que la mezcla dé
1alreaceién se ha diluido con 250 parfes volﬁmétficas de
agua, se précipita ei cloruro del producto de'la condensa-
cibén mediante la adicidn de 220 partes volumétricas de dei-
do clorhidrico semiconcentrado. Rendimiento: 22,1 barfes
en peso; relacién atémica entre el C y el N en el pfoducto
de la condgnsacién:>29,5 2 3. Andlisis: 64,2 ‘% de G, 7,6
% de N. ' | |

Del andlisis puede deducirse que el condensado mixto
contiene aproximadamente 1,1 moles del componente. segundo

por cada mol de diaéocompuesto.
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mixto empleado en el ejempio.1, ¥y 0,5 g de rojo rubi sé-

de la manera descrita en el ejemplo 1, se expone y se re-
- vela. Se produce una imagen rojo magenta del original de

- 1la pelicula de plata.
4-diazonio se disuelven en 55 partes volumétricas de acido

bié-(hidfoximetil);anisol, ¥ se agita por 1o pronto durante
'5 horas a temperatura ambiente, y después 8 1/2 horas a

4000.‘A‘continuaci6n se deja repos_ar la masa durante 30

- se disuelve en 300 partes volumétricas de agua (solucién

clara) y se separa el condensado, para lo cudl se incorpo-

- obtienen 18,7 partés en peso de un producto de condensa-

- componente segundo por cada ﬁéi;de diazocompuesto. (60,3 %

Ejemplo 6 o _
. 0,5 g del cloruro de un condensado mixto obtenido

de' 1a manera descrita mds abajo, 1,0 g del polimerizado

lido grasol 2 BL se disuelven en una mezcla de 80 c.c. de
ceiosolbe ¥ 20 c.c. de butilacetato. A continuacidn se

recubre con ello una hoja de vereftalato de polietileno,

- .El condensado mixto se obtiene de la manera siguiente

17,8 partes en peso de sulfato 3-metoxi-difenilamin-

fosférico al 86 %. Ségﬁidamenfe se agregah de manera lenta

y agitando 10 partes en peso de polvo fino de 4~metil-2,6;

horag a temperatura ambiente. La mezcla de la condensacidn

' ) . . ;
ran & la masa, a 5 €, 150 partes volumétricas de una solu-
I . y ’ sy s o
cion saturada de sal comun. ¥l precipitado se separa y

vuelve a ser precipitado otra vez de la misma manera. Se

cién pegajoso cue, una vez analizado, presenta un exceso
de 11,2 dtomos de carbono por cada grupo de diazonio, en
compardcién con el diazocompuesto no condensado. Esto co-

rresponde a une relacién de aproximadamente 1,1 moles de
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‘de C, 8,7 % de N, 10,2 % de Cl; relacibn atémica: 24,2 :
"3 3 .1,38). )
' Ejempld 7
0,5 g del cloruro de un condenéado mixto obtenido

_~de la maners descrita mis abajo, 1,0 g del polimeriéado

mixfo émplegdo en el ejenmplo 1, y 0,5.g de azul puro Vic-

sorid FGA, se disuelven en una mezecla de 80 c.c. de celo-
_solbe y 20 c.c. de butilacetato. Con ello se recibe una
zhoja de tereftalato de polietileno de la manera que ha
~sido,deéqritaAgn_el ejemplo>1, se expone & se révela. Se
,obfiQnékuna imagen de color azul de cianina. |

- E1 é5ﬁdehsado-mixto se obtiene de la manera siguien-
- te: e '
‘ 32,4 partes en pesé de sulfato de 3-metoxi-difenilamiz:;
4-diazonio se disuelven en 320 partes voluméiricas ce dei-
do fosfdérico al 86 %. A una temperatura interior inicial
de:25°C se agiégan, agitando, 44,5 partes en peso de 1,3-
diisopropil—4,6¢dimetilol—benzol en forma de un polvo ruy
fino. 4 continuécién se sigue agitando todavia durante 1
hora sin calentar, ¥y se condensa despﬁés dﬁrante'ZO horas
a 4000.'31 condensado bruto obtenido forma en zgua una so-
lucidén clara. .

De la soluci_én acuosa del condensado bruto se sépara
con ayuda de dcido clorhiérico el producto de la cohdensa~
cidén que, para su pﬁrificacién, se disuelve otra vez en
aéua vy se p}ecipita nuevanente con dcido clorhfdrico. Ren-
dimiento: 64 partes en peso. (68,2 % de C, 5,1 % de N;
relacién molar: 46,8 : 3). Del resultado del andlisis se

deduce que hanfsido'incorporados aproximadamente 2,5 moles

- del componente segundo por cada mol de diazocompuesto me-
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obtiene de la manera siguiente:

lumétricas de dcido acético glacial, calentdndo lo sufi-

~ ciente para que se disuelva la sustancia. La solucién ca-

- 4o, El precipitado se extrae por aspifacién, se disuelve

-mol de diazocompussto (69,2 %‘dé G, 9,1 % de N, 8,1 % de Cl

381482

diante la condensacién. g

Ejemplo 8

© Se trabaja lo mismo que en el ejemplo 7, pero en lu~

gar del condensado mixto utilizado en.el: ejemplo 7, se

emplean 0,5 g del cloruro de un condensado mixto, qué se

4,65 partés en peso de sulfato de difenilamin-4-diazo-
nio se disuelven en 600 partes volumétricas de dcido fos-
férico al 86 %. A continuacién se disuelven 4,65 partes en

peso de 1,4-bis-{X-hidroxibenzil)-benzol en 30 partes vo-

liente de dcido acético glacial se incoépora entonces a la
édlucién de diazohio, agitando'vigorosaﬁente. Se condensa

durante 21 horas a temperatura ambiente. A continuacidn se
disuelve la mezela de la condensacién en 2000 partes volu-
métricas de agua, se filtra hasta que queda clara, 'y ée se-
paré el producto de la condensacién, para lo cual se agre-

gan 300 partes volumétricas de deido ¢lorhidrico concentra-

a 60°C en 500 partes volumétricas de agua, se-filtra otra
vez'més y;_después de la adicidén de 50 partes volumétricas
de 4cido clorhidrico 6N, se preciﬁita en agua. EL producto
precipitado se vuelve a precipitar de nuevo de ia misma
manera, De este modo se obiienen 4,8 partes en peso del
clo:uré del producto de la condensacidn. Conforme al anéli-
sis se hallan presentes los elementos C, N y C1 en una re-
lacidén de 26,6 : 1,05. Esto corresponde a una relacidn de

aproximadamente 0,73'moles de componente segundo por cada
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grupos carboxilicos (Marco MR 37).

gar del amarillo sélido grasol 3 GL, se emplean 0,5 g de

‘azul puro Victoria FGA.

gar. del polimerizado mixto de estirol y anhidrido maleini-

. Ejemplo 14

el ejemplo 1, 0,5 g del cloruro del condensado mixto utili-

~ 23~ i
Ejemplo 9 0

Se trabaja del mismo modo que en el ejemplo 1, pero

en lugar del poliemerizado mixto de estirol v anhidrido

meleinico, se emplea una resina de poliéster que contiene

Ejemplo 10

Se trabajé lo mismo que en el ejemplo 9, pero en lu-

Bjemplo 11 |

. Se trabaja lo mismo que en el ejemplo 1y pefo en'lu—
gér del condensado mixto descrito en el ejemplo 1, se uti-
liza el producto ébtenido mediante érecipitacién con dci-
do naftalin-2-sulfénicé. ' .

Se trabaja lo mismo que en el ejembld 1, pero en lu-

co empleado en el ejemplo 1, se utiliza un polimérizado
hixto de vinilacetato y anhidrido maleinico.(Mowilith CT 5
Ejemplo 13 |

Se trabaja lo mismo que en el ejemplo 1, si bien el
revelédor'contiene 1 ¢ en peso de isooctil—fenoxi~pblieto—

xi-etanol en-lugar del laurilsulfato sédico.

Se trabaja lo mismo que en el ejemplo 1, pero se su-
prime el polimerizado mixto de estirol y anhidrido malei-

nico,

Ejemplo 15
' 0,5 g del clorurc del condensado mixto empleado en
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‘zado en el ejemplo.Z, 2,0 g del polimerizado mixto empleado

'-crita en el ejemplo 1. Se prbduce una imagen de color azul

descrita en el e;emplo 1. Después de la exposicibén y el

| Bjemplo 18 -

- el ejemplo 1, O, 5 g de amarillo sélido grasol 3 GL, 0,3 g

. plo 1 se recubre con ello una hoga de tereitalato de polie-

- 24
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“en el ejempio 1, ¥y 0,8 g de azul pﬁrb Victoria PGA, se
" disuelven en una mezcla de 80 c.c. de celosolbe y 20 c,c.
de butilacetato. Con ello se recubre una hoja de terefta-

“lato de polietileno, y se expone y revela de la manera dest

Egemplo 16 A _

Se trabaaa lo mismo que en el eaemplo 2, pero en lu-
gar del polimerizado mixto de estirol y anhldrido malei-
nlco, se utiliza una mezecla de 0,5 g de la resina de-po-
liéster con grupos carboxilicos utilizada en el ejemplo I
y 0,5 g del pollmerlzado mixto de v1n11acetato y anhidrido
malelnlco utlllzado en el egemplo 12.

Ejemplo 17 _' .

0,5 g del condensado mixto utlllzado en el ejemplo 1,

2, Org del pollmerizado mixto wtilizado en dicho ejemplo,
,9 g de amarillo ‘s6lido grasol 3 GL y 0,25 g @e.azul pu=~

'ro’Vibtoria, se disuelven en 80 g de celaosolbe ¥y 20 g de

butilacetaﬁo. En una centrifﬁga de placas se recubre con

ello una hoja de $ereftalato de polietlleno, de la manera
revelado se obtlene una imagen verde.

045 g del ciorufo del condensado mixto empleadb en

el egemplo 2, 2 0 g del pollmerlzado mixto utlllzado en

de rojo rubl solldo grasol 2 BL y O, 15 & de azul puro Vie-
~toria ¥GA, se dlsuelven ‘en una mezcla de 80 g de celosol-

‘be ¥y 20 g de butllaoetato. Del mismo modo que en el ejen~
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el ejemplo 2, 2,0 g del po;zmerlzado mixto utilizado en el
:.ejempiﬁ 1, 0,35 g de azul puro ﬁictoria'FGA ¥y 0,1 g de -

beido p-toluoléulfénico,'se'disuelven en una mezcla de
‘180lg'de celosolbe ¥ 20 g de butilacetato. Una hoja de .

.tereftalato de polietileno se recubre con la solucién de

,Despues de la eyp031c10n ¥y el revelado se obtiene sobre la

.gar del condensado mixto desecrito en el ejemplo 1, se uti-

" nico al 90 ¥ a'25°C. ¥y se sigue agitando todavia durante

14

tileno en una centrifuga de placas ¥y después de la exposiﬁ

cidén y el revelado, se obtiene una imagen - negra.

Egemplo 19

0,5 g del cloruro del condensado mlyto descrlto en

la manera descrita en el ejemplo 1, se expone Y se revela.

hoja una 1magen de color azul.

Ejem io 20

Se trabaga 1o mismo que en el ejemplo 1, pero en lu-

1lza un condensGdo mixto obtenido de la manera slgulente'
| 10,8 partes en peso de cloruro'de 3-metox1-d1fen11am1r
4-diézonio (ai 97 %) se disuelven en 16 partes.voiumétrigas
de acido metapsulfénico'(al 90 %). Se agregan 1,8 parteé
en peso de férmaldehido a la solucidn, y sé condénsa du-
rante 10 minuvos a 30°C. Despuds se agrega inmediatamente,
agj.téndo y Por gotas wna sducifn de 4,3 partes en peso de 4-nitro-

difenilamina y 32 partes voluméiricas de Acido metansulf6-

1 3/4 horas. ¥l condensado bruto se incorpora inmediata-
mente a 600 partes volumetrlcas de agua, con lo Que pre— :
cipita una fraccién del condensado mixto en forma de masa
resinosé. La masa se disuelve, para su purificacién, eh
120 partes volumétricas de etilenglicolmonometiléter, pre-

cipiténdose alvagregarséle . 750 partes volumétricas de
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~dsopropanol. El precipitado se extrae por asplracidn y se

;fdifenilahina por cada grupo de diazonio. (11,6 % de N,

.F emplo 21

: %, anadlendose despues 46 3 partes en peso de cloruro de
'dlfenllamln-4—d1azon10. Al cabo de 2 horas de condensaclon

"a 40%, se agregan 6,2 partes en peso “de una mezcla de

~disuelven a temperatura ambiente en 30 partes volumétricas
de dcido metansulfénico (al 90 %). La solucibn se enfria has

| ta + 390 Y, 2 esta temperatura, se agregan lentamente 1,2

- estado es el condensado bruvo séluble en agua de manera

- 26~
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"seca al aire. Se obtienen 5,3 partes ‘en peso de un conden-
sado mixto en forma del metansulfonato que, cdnforme al

_andlisis, contiene aproximadamente 1,5 unidades de 4-nitrod

3,8 % de ND, 4,8 % de §; relacidén molar: 6,08 : 2 : 1,1).
7* . ‘Se trabaja lo mismo que en el eaemplo 1, pero en lu-
:gar.del condensado mixto alli descrito, se utiliza un con-
densadd ‘mixto que se obtiene de la maﬁera siguientei_

~ 6,46 partes en peso de paraformaldehldo se agregan,

agltando, a 64, 3 partes en peso de écigo fosférico al 86,

fenml—agua (relaclon..g : 1) y se sigue condeneando duran-
%e 17 horas a 40° c De este modo se obtiene un conéensado
brqto, que es soluble en agua en forma clara.
ﬁjemglo 22 ’

 Se trabaja lo mismo'que en el eaemplo 1, pero en lu-
gar del- condensado mixto alli deserito, se emplea otro
que se obtlene de la manera siguiente:

4,6 partes en peso de cloruro de dlienllamln-4-d1azo-

nio y 3,3 partes en peso de dcido 4-h1drox1 01némlco se

partes en peso de paraformaldehido. ILa condensacidén se

N } .
prosigue todavia 30 minutos a esta temperatura. En este

\
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clara. Enfrlando se dlsuelve la mezcla de la reaccién 1n—

mediatamente ‘en 10»partes vplumetrlcas de metanol, preci-
pitédndose el producto de la reaccién al incorporarse a la

mezcla 400 partes volumétricas de isopropanol. El produc-

- to precipitado,obténidd se suspende 2 veces en 200 partes

volumetrlcas de isopropanol cada vez, se extrae por aspireu

‘clon ¥ se seca en el veclo. Rendimlento. T,4 partes en
_peso. Bl condensado mixto, que se encuentra presente en
forma del metansulfonato, contiene aproximadamente 1 mol
de écidé 4-hidroxi-cindmico por cada mol de diazocompues—
. (52, 4 % de C, 5,1 % de ND, 6,3 % de §; relacién atémi-
car 2652 1 1 8).
Ejemplo 25 |
- Se trabaja!io miémo que ‘en el ejemplo 1, pero en lu-
gar del condenszdo mixto alli descrito, se emplea otro
 qué se obfiene de la manera siguiente:

11,3 partes en peso de mesitileno se vierten a + 5°C,

agitando intensamente., en 100 partes volumétricas de dcido

éulfﬁrico a2l 80 %. Mientras se sigue agitando intensamente)
se agrega. a la mezela, en el transcurso de 20 minutos,
una mezcla.{ntima de 32, 3 partes en peso de sulfato de
B;metoxi—difenilamin—4-diazonio ¥y 6 partes en peso de
paraformaldehido, cuidando de que la temperatura no aéciena
da hasta por encima de + 12°C. Se sigue agitando tadavia
durante una hora a ﬁna temperatura de entre + 10°C_y +15°C,
¥ la mézclaxse vierte entonces inmedia_tamente en 4000 par-
tes volumétricas de agua de hielo. Para disolver toda la
nasa, se caliente a continu9ciéh hasta aproximadamente‘6000

Mediante la adlcion ‘de cloruro de zine y éloruro sédico,

- se preclpita,,de la manera conoclda, la sal doble de cloru»
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ro de de zinc a partir de la solucién aclarada sobre car-

" bbn. Para liberar la sal doble de cloruro de zinc del ex-

ceso de sal comin, se disuelve el producto bruto seco en

260 partes volumétricas de dimetilformamida, se libera de
;lés sales mediante filtracién y se vuelve a pfécipifar,

\ para lo cual se mezcla con 2000 partes volumétiricas de
.iéopropanol. Sé lave concienzudamente con isopropanol y
_8e_seca a 40°¢ en el vacio. Rendimiento: 23,2 partes en

-peso, Conforme al andlisis contiene el condensado aproxi-

madamente 0,7 moles del componente segundo por cada mol

. de diazocompuesto. (56,4 % de C, 9,4 % de N; relacidn mo-

lar : 21 : 3).

Ejemplo 24

Se trabaja lo miéﬁé que-en el éjémplp'1, pérq en lu-
gar dei'condensado_mixto 2lli descrito se emplea otro'que
se obtiene de la manera siguiente: . o

30 partes en peso de sulfato de difenilamin-4-dizzo-
nio (al 97 %) y 5,4 pa rtes en peso de anisol se:distribu-
yenl_agitando intensamente a la témperatura ambiént?,-en

1000 ‘partes voluméiricas de dcido sulfirico al 80 %. En

el transcurso de 10 minutos se agregan, agitando intensa-

menf; y 5,ao°c, 4,5 partes en peso de formaldehido,'y se
agita por’lolﬁfonto durante una hora’a temperatura ambien-
te, y después, durante 2 horas, a 40°C, Para'separar el
condensadd se @iluyé la mezcla con 120 pﬁrtes volumétricas
de metéhol, ¥ se incorpora en 2400 partes volumétricas de
isopropanol. ¥1 precipitado se extrae por aspiracién y se
lava dos veces,‘suspendiéndose cada vez en 1200 partes vo-
lumétricas de isoprépanol.'Rendimiento: 30 partes en peso;

Conforme al andlisis contiene el condensado mixto, presentd
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" ponente -segundo por cada mol de diazoconpuesto. (51,3 %

de' ¢, 10,7 % de N; relacién molar: 16,8 : 3).

- la manera conocﬁda, medlante la adicién de cloruro de zine
¥ cloruro sbdico.

,Egemplo 25

‘ gar del condensado mixto alli deserito, se utiliza otro

. eibn a través de una parte en peso de carbdn activo y,

L 29~
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en forma del sulfato, aproximadamenteé 0,5 moles del com-

Para el tratamiento ultevlor del conoensado bruto
puede dlsolverse este también en 2000 partes volumétrlcas

de agua, precivltandose desnues el condensado mixto, de

-Se trabaja lo mismo que en el eJemplo 1, pero en lu-

que se obtiene-de la manera siguiente:

4,84 ﬁafteé én peso de sulfato de 3-metoxi-difenilamix
4~diazonio y 3,6 partés en peso de diamida'de dcido seba”
cinico se disuelven en 30 partes volumétricas de dcido |
metansulfénico al 90 %. Después se agregan 0,9 partes en
peso de formaldehido Y se condensa la masa durante 45 ho-
ras a temperatura ambiente. El condensado bruto se disuel- '

%e en 300 partes volumétricas de agua, se filtra la - solu=~

del pfoductd de la filtracidn se p;ecipﬁta el praducto de
la condensacidn, para lo cual se agregan 30 partes Volu-
métricas de una solucidn de cloruro de zine al 50 %. Pa-
ra su purificacién se disuelve el condensado precipitado
nuevamente en 500 partes volumétricas de agua, y se vuelve
a precipitar de la misma menera, Rendimiento: 5,9 partes
en peso. Del andlisis de puede deducir que el componente
segundo ha sido incorporado por la condensacidn,si bien
los grupos de carboLamwda aparecen parcialmente saponlfl-

cados. (39,3 % de ¢, 8,2 % de E, 4,02 % de ND; relacidn
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atémica: 23,8 : 4,07 :

~ se obtiene de la manera siguiente:

- fogférico al 86 %. Agitando intensamente se incorporan

tes en peso de paraformaldehido en diversas porciones. Des-

_'la soluclon acuosa una solucidn saturada de sal comnn, se

- cado en el vacio: 18,3 partes en peso: (54,2 % de C, 10,2

-del negatlvo azul conforme al ejemplo- 7 una ho;a teriida

Ejemnlo 26

.Se trabaja lo mismo que en el ejemplo 1, pero en lu-

gar del condensado mixto alli deserito, se emplea otro que

32,2 partes en peso de sulfato de 3-metoxi-difenilamix

.44dia20hio se disuelven en 200 partes en peso de dcido

8,5 partes en peso de éter.difenilico diluido, agregdndose

después todavia, en el transcurse de 10 minutos, 3,0 ‘par-

pués dé_céndensarsé durante 1 1/2-horas:a temperatgra‘am—
biente y durante 6tras 15 horas a 40°G, se vie_rte la mez-~
eléien‘agua ¥ se extraen los componentes ﬂb‘soiub;es en
agué, mediante la adicidn de carbén activo. kgregando a
preclplta el producto de la condensaclon en forma de su
clpruro. Con ayuda de una soluclon de sal comin, se vuelve

a hacer precipivar desde agua. Rendimiento después del se~

% de N; relacién atémicas 18,55 : 3). Del aﬁéiisis se
'puéde deducir que el diagzocompuesto del componente éegundo
se encuentra en el condensado en una relacidén molar de
aproximadameﬁtef{:i 0,4, |
Ejemplo 27 .A _i

A partir de cuatro negativos selectivos (amarillo,

roao, azul y negro) se confecclona del negativo amarlllo
conforme al egemplo 1 una hoja tenlda en amarlllo, del ne-

v
gatlvo roao conforme al egemplo 6 una hoge terida en rojo,
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en azul de cianina, y del negativo negro conforme al ejem-

plo 18, una hoja tefiida en negro. Las cuabtro hojas se su-
perponen entomes exactamente sobre una base blanca, y pro-
porcionan de este modo una copia muy fiel, tanto con res-
pecto al color, como tambien a la exactitud de coinciden-
cia, de la impresidn definitiva, tal como es de esperar

de negativos de seleccidn. Esta copia puede servir como

“pliego de correccidn o tambien como medio auxiliar para el

fotografo, para el copista o para ellgrabador de puntos,
en el caso de ser necesarias correéciones, 0 bien tambien
como orientacidn para correcciones para el confeccionador
de las planchas impresoras, para el impresor de offset,
o para el encuadernador. o |
Naturalmente son posibles todavia muchas modifica
ciones dentro del marco del presente invento, sin por ello
apartarse del mismo, comprendiendo el invento tambien ta-
les modificaciones.
En resumen, la patente de in&encién que se soli-
cita deberad recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Mejoras introducidas en un procedimiento para
la confeccibén de una hoja de comprobacidn de colores, en
el que un material copiativo fotosensitivo, practicamente
transparente, se expone debajo de un negativo de selecciodn
estando el material copiativo y el negativo de seleccidn
apoyados uno sobre el otro capa contra capa, y revelindo-
se la capa fotosensitiva expuesta, caracterizades las mejo
ras porque la capa fotosensitiva contiene un colorante y
un producto de condengacién de un compuesto aromitico de

diagonio que contiene al menos sendas unidades de los ti-
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pos generales A(-D)n ¥y B, que en cada caso esténligadas

por un eslabén intermedio de doble enlace derivado de un
compuesto carbonilico condensable, siendo
A el radical de un compuesto que contiene al menos
dos anillos carbo y/o eterociclicos aromiticos,
Y que al menos en una posicidn es capaz de con-
densarse con un compuesto carbonilico activo en
un medio A&cido;
‘D, un grupo de sal de diazonio ligado a un &btomo
de carbono aromético de A;
n, un nimero entero de entre 1 y 10;

' B,“el radical de un compuesto exento de grupos de
diazonio que, en un medio &cido, sea apto en al
menos una posicibén de la molécula para la con~

“densacién con un compuesto carbonilico activo,
conteniendo el producto de la condensacién por término me
dio aproximadsmente 0,01 hasta 50 unidades B por cada uni-
dad_A(-D)n. |

2. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencidén que se solicita:
MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN PROCEDIMIENTOQ PARAliA CONFEC
CION DE UNA HOJA DE COMPROBACION DE COLORES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de treinta ¥y dos

paginas mecanografiadas.
Madrid, 6 julio 1,970

BERNARD® UNGRIA
PFD.
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