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E sta invención se re f ie re  a composiciones 

áe tratam iento de m ateria les te x t i le s ,  a mótodos de t r a ­

tamiento de m ateria les te x t i le s ,  a m ateria les te x t i le s  

con propiedades mejoradas, y a agentes tensioactivos pa­

ra  d iso lventes de d iso lvente/agua. Wás particu larm ente, 

e s ta  invención se re f ie re  a composiciones que comprenden 

sistem as fló idos t i t i le s  en e l  tratam iento de m ateria les 

te x t i le s  y a composiciones ten s io a c tiv as  que contienen 

ten sioac tivos catión icos y aniónicos. E sta invención se 

re f ie re  además a mótodos de ap licación  de agentes de t r a  

tamiento de m ateria les te x t i le s  en f ib ra s , h ilo s , f i l a ­

mentos, te la s  y s im ila res , y a m ateria les te x t i le s  con 

propiedades mejoradas.

Convenclonalmente se ha u tilizad o  e l  agua 

en la  ap licación  a m ateria les te x t i le s  de agentes quími­

cos de tratam iento y acabado de variedad, objeto y carác 

t e r  amplios. A pesar de la  na tu ra leza  v a lio sa  del agua 

y de sus propiedades para e l  in d u s tr ia l  que t r a t a  mate­

r ia le s  t e x t i le s ,  como fld ldo  funcional para e s ta  ap lica ­

ción, recientem ente se ha vuelto la  atención hacia la  

u til iz a c ió n  po tenc ia l de fló idos orgánicos en e l  t r a t a ­

miento de m ateria les t e x t i le s ,  sustituyendo sistem as 

aouosos, por completo o en p a rte , por estos f ló id o s .

Las ven tajas que se esperan de e s ta  su s titu c ió n  residen  

no sólo en mayores e f ic ie n c ia s  de operación, sino tam-
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bión en la  abundancia de fld idos orgánicos, tan to  con 

respecto a cantidad como a c la se s , con lo que se amplia 

de un modo notable e l  c a rác te r y e l  ndmero de los agen­

tes  químicos que pueden emplearse provechosamente en e l  

5 tratam iento de m ateria les t e x t i le s .  La u til iz a c ió n  de

fld id o s orgánicos en sistemas d iso lven tes para e l  t r a ta ­

miento de m ateria les te x t i le s  de la  manera sugerida ha 

sido lim itada, no obstan te , por e l  hecho de que aunque 

un gran ndmero de agentes químicos de tratam iento , ta -  

10 le s  como compuestos a n tie s tá t ic o s , compuestos ablandado­

re s , compuestos de planchado permanente, y sim ila res, 

son por s í  mismos solubles o fácilm ente d ispersables en 

fld idos orgánicos potencialmente d t i l e s ,  frecuentemente 

los compuestos o composiciones solubles en agua que ao- 

15 tdan como cata lizadores o coadyuvantes o que son sustan­

c ia s  au x ilia ra s  en o tros aspectos, pero esenc ia les , para 

la  u til iz a c ió n  e fe c tiv a  del agente primario de tratam ien 

to , ni son solubles en los mismos fld id o s orgánicos n i 

aun adecuadamente d ispersab les en los mismos durante pe- 

20 ríodos de tiempo su fic ien te s  para l le v a r  a cabo e l  t r a ­

tamiento deseado del m ateria l t e x t i l .  Por tan to , un s i s ­

tema fid ido  en e l  que ambos tip o s de compuestos puedan 

se r adecuadamente "so lubllizados" o dispersados, repre­

senta un fid ido  de tratam iento óptimo para e l  tratam ien- 

25 to de un m ateria l t e x t i l ,  con e l  que se combinan, a l

2 3 - 1 2 - 7 2 — 3 * *
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menos en c ie r to  grado, la s  ven ta jas de los sistem as f ld i  

dos orgánicos inm iscibles con e l  agua y de los sistemas 

acuosos.

Por consiguiente, es un objeto de e s ta  in ­

vención proporcionar un sistem a fld ido  en e l  que tanto 

los compuestos so lubles en fld id o s orgánicos como lo s 

compuestos solubles en agua pueden se r dispersados ade­

cuadamente, para e l  subsiguiente tratam iento de m ateria­

le s  t e x t i le s .

Otro objeto de e s ta  invención es propor­

cionar una nueva composición ten s io ac tiv a  adecuada para 

la  d ispersión  o "so lub llizac ión" de agua en un fld ido  

orgánico.

Otro objeto de e s ta  invención es propor­

cionar composiciones f ld id a s  de soporte para e l  t r a t a ­

miento y elaboración de m ateria les t e x t i le s ,  que compren 

den tan to  fld id o s acuosos como orgánicos.

Es o tro  objeto de e s ta  invención propor­

cionar nuevas composiciones de tratam iento  de m ateria­

le s  te x t i le s .

Otro objeto de e s ta  invención es proporcio 

nar mótodos para e l  tratam iento  de m a te r ia le s ,te x t i le s .

Otro objeto de e s ta  invención es proporcio 

nar m ateria les te x t i le s  que tienen  propiedades f ís ic a s  

mejores.
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Los objetos a n te rio re s , y o tros objetos 

ad icionales de e s ta  invención, se rea liz an  esencialmen­

te  proporcionando ana nueva mezcla ten sio ac tiv a  con la  

que e l  agua puede ser dispersada uniformemente en un 

fld ido  orgánico inm iscible con e l  agua, para dar una 

composición de soporte f ld id a , o sistem a fld ido  de so­

porte , a p a r t i r  del cual pueden ap lica rse  con óxito a 

m ateria les te x t i le s ,  para e fec tuar e l  acabado u otro 

tratam iento de los mismos, agentes de tratam iento de 

m ateria les t e x t i le s ,  solubles ordinariamente en l íq u i­

dos orgánicos pero que requieren l a  presencia sim ultá­

nea de un m ateria l soluble en agua.

La composición ten s io ac tiv a , d t i l  segdn 

la  presente invención para preparar nuevos fld idos de 

tratam iento de m ateria les t e x t i le s ,  comprende un com­

ponente catiónico y un componente aniónico, que se mez­

clan conjuntamente en proporciones en peso c r í t ic a s .

En lín eas generales, y segdn e s ta  invención, los com­

ponentes catiónico  y aniónico de dicha mezcla tensioac­

t iv a  se combinan en lo s s igu ien tes in te rv a lo s de compo­

sic ió n , en tanto  por ciento  en peso:
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TABLA I

Componente Tanto por ciento

en peso

Agente tensioactivo  catidnico  

Agente tensioactivo  anidnico 95 a 5

5 a 95

En general, s i  más de aproximadamente 19 

p a rte s  en peso del componente catidn ico  de l a  mezcla ten  

s io a c tiv a  se combinan con una parte  en peso del compo­

nente anidnico de la  misma, l a  composicidn de soporte 

f ld id a , en l a  que se incorpora l a  mezcla ten s io a c tiv a , 

tiende a ten e r excesiva v iscosidad , m ientras que s i  se 

combinan menos de aproximadamente 0,05 p a rte s  en peso 

del componente catidn ico  con una parte  en peso del com­

ponente anidnico, la  em ulsificacidn de los componentes 

acuoso y orgánico del fld ido  de soporte es in s a tis fa c ­

to r ia .  Las composiciones ten s io ac tiv as  de e s ta  inven- 

cidn más frecuentemente empleadas contienen desde apro­

ximadamente 2% a aproximadamente 75% en peso, y p refe ­

riblem ente desda aproximadamente 50% a aproximadamente 

65% en peso, del tensioactivo  ca tid n ico , y desde apro­

ximadamente 75% a aproximadamente 25% en peso, y p refe­

riblem ente desde aproximadamente 50% a aproximadamente 

35% en peso, de l ten sioactivo  anidnico, con respecto a l
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peso to ta l  de agente tensioactivo  catiónico  y agente 

tensioactivo  aniónico.

El componente catiónico  de l a  mezcla te n -  

s io a c tiv a , t a l  como se proporciona segdn e s ta  invención, 

e s tá  compuesto de u.na clase de agentes tensioao tivos ca- 

tión icos que incluye la s  sa les cuaternarias de aminas 

te rc ia r ia s  a l i f á t lc a s  alcoxiladas que contienen un gru­

po de alcohilo  o de alquenilo de cadena la rg a , y que se 

carac te rizan  por la  sigu ien te  fórmula general:

** *

R'
t

R -  N -  C H 0(CnH2aO)x H

4*

X

CnH2aO(C^H2nO)y H

en la  que n rep resen ta  un ndmero entero de 2 a 4, x re ­

presenta un ndmero de 0 a 100, y rep resen ta  un ndmero de 

0 a 100, R represen ta  un ra d ic a l seleccionado del grupo 

que consta de rad ica les  de alcoh ilo  y alquenilo  que con­

tienen  de 6 a 22 átomos de carbono, R' rep resen ta  un ra ­

d ica l seleccionado del grupo que consta de rad ica les  de 

a lcohilo  e h id rox ia lcoh ilo  que contienen de 1 a 5 á to ­

mos de carbono, y X represen ta  un anión. Una clase pre­

fe r id a  de agentes tensioao tivos catión icos se c a rac te riza

2 3 -1 2 -7 2 -  7 -
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por tenar la  fám u la  generalizada a n te r io r  en la  que la  

suma de x e y es un ndmero de 5 a 50. Loa rad ic a le s  de 

a lcoh ilo  y alqnenilo  representados por R incluyen ra d i­

ca les típ ic o s  ta le s  como hex ilo , o c ti lo ,  nonilo , d ec ilo , 

dodecilo, m argarilo , e s te a r i lo ,  o le i lo ,  l in o le i lo ,  p a l-  

m iti lo , behenilo , l in o le n ilo , y s im ila res . Los rad ica les  

de a lcoh ilo  representados por R' incluyen típicam ente 

e l  m etilo , e t i lo ,  p rop ilo , iso p ro p ilo , n -b u tilo , isobu- 

t i l o ,  seo -b u tilo , te re -b u ti lo ,  amilo normal, isoam ilo, 

sec-am ilo, terc-am ilo  y o tro s  ra d ic a le s  am ílicos isomé­

r ic o s . Los rad ic a le s  de h id rox ia lcoh ílo  representados 

por R' son ilu s tra d o s  por e l  h id ro x ie ti lo , h id roxipro- 

p ilo , h id rox iisop rop ilo , d ih id rox ip rop ilo , h id ro x ib u ti-  

lo , d ih id ro x ib u tilo , h id rox im etilo , dihidroxiam ilo, y 

s im ila res . Son aniones típ ic o s  de lo s  representados por 

X son e l  c lo ru ro , bromuro, flu o ru ro , yoduro, su lfa to , 

au lfonato , fo s fa to , fo s f i to ,  c iana to , iso c ian a to , su l-  

f í t o ,  b i s u l f i to ,  n i t r a to ,  n i t r i t o ,  oxa la to , s i l ic a to ,  

su lfu ro , ace ta to , e t i l  su lfa to  y o tro s iones comunes 

inorgánicos y orgánicos.

Las sa les  cua ternarias de la s  aminas gra­

sas e tox iladas de l a  clase  d e sc rita  anteriorm ente son 

muy conocidas, muchas de e l la s  están  disponibles en e l  

comercio, y todas pueden prepararse por medio de reaccio 

nes y procedimientos químicos convencionales.
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El componente aniónico de l a  mezcla ten - 

s io ac tiv a  de la  presente invención se compone de c lases 

de agentes ten sioactivos aniónicos que incluyen la s  sa­

le s  de a lc o h il amina y de m etales a lca lin o s  de a lc o h il 

a r i l  sulfonatos y su lfa to s  ácidos de a lco h ilo , deriván­

dose usualmente esto s áltim os de alcoholes de cadena l a r  

ga.

El agente tensioactivo  aniónico puede ca­

ra c te r iz a rse  por una fórmula generalizada seleccionada 

del grupo que consta de la s  sigu ien tes fórmulas genera­

liz ad a s , en la  que símbolos iguales tienen  sign ificados 

iguales

** *"1

0
t

Ri A S 0 - Y

0
_

en la  que R̂  rep resen ta  un rad ioa l seleccionado del gru­

po que consta de rad ica le s  de a lcoh ilo  y alquenilo que 

contienen de 6 a 22 átomos de carbono, A represen ta  O ó 

un rad ic a l de a rilen o , e Y rep resen ta  un ca tión . Son 

ejemplos de los rad ica les  de a lcoh ilo  y alquenilo  repre­

sentados por R.) e l  hex ilo , o c ti lo , h e p tilo , nonilo , de-
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c i lo ,  dodecilo , m argarilo , e s te a r i lo ,  o le i lo , l in o le i lo ,  

p a lm itilo , behenilo , l in o le n ilo , y rad ica le s  s ig i la re s .  

Loa grupos de a rileno  representados por A son ilu s trad o s  

por e l  fen ilen o , n a ftilen o  y grupos aromáticos de carác- 

$ t e r  s im ila r. Los cationes representados por Y incluyen

los iones de lo s m etales a lc a lin o s , ta le s  como e l  sodio, 

potasio y l i t i o ,  y los iones de amonio su s titu id o  por a l -  

coh ilo , en los que son ejemplos de los su s titu y en tes  de 

a lcoh ilo  e l  m etilo , e t i lo ,  n -p rop ilo , isop rop ilo , n -bu ti 

10 lo , iso b u tilo , se c -b u tilo , te re -b u ti lo ,  n-am ilo, isoam i- 

lo , sec-am ilo, terc-am ilo  y o tro s rad ica le s  am ilicos iso  

m áricos.

Los ejemplos sig u ien tes  son re p re se n ta ti­

vos de la  mezcla ten s io a c tiv a  de e s ta  invención. En e l  

1$ Ejemplo 1 se da una mezcla te n s io a c tiv a  p re fe rid a .

EJEMPLO 1

Sal cu a tern aria  de su lfa to  de d ie t i lo  

de polioxietlleno(20)-am ina de áci 

20 dos grasos del sebo hidrogenados 63 gramos

Dodeoll bencenosulfonato de iao p ro p il-

amina 37 gramos

23- 12-72 -  10 -
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Sal cuaternaria  de su lfa to  de d ie t i lo  

de po liox ietileno(5)-am ina de ác i 

dos grasos del sebo hidrogenados 

L auril su lfa to  de sodio

55 gramos 

45 gramos

EJEMPLO 3

Sal cuaternaria  de cloruro de m etilo 

de po lioxipropileno(2)-hexilam i- 

na 61 gramos

Estearilbencenosulfonato de sodio 39 gramos

EJEMPLO 4

Sal cu a tern a ria  de acetato  de b u tilo

de po liox ie tileno(50)-decilam ina  65 gramos

P a lm itilsu lfa to  de potasio 35 gramos

' EJEMPLO 5

Sal cu a tern aria  de su lfa to  de d ie t i lo  

da po llox ie tileno(100)-behen il 

amina 64 gramos

Sal de propilamina de d ec il n a f t i le -

no sulfonato 36 gramos
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EJEMPLO 6

Sal cu a tern aria  de n itra to  de b u tilo  

de po liox ie tileno (200)-m argaril 

amina

5 Dodecil su lfa to  de isopropilam ina

EJEMPLO 7

Sal cua ternaria  de yoduro de e t i lo  

de p o lio x ie tile n o (7 5 )-o le il  

10 amina

Nonil benceno sulfonato de isopro­

pilam ina

" EJEMPLO 8
15 Sal cu a tern a ria  de fo sfa to  de d ie ti,

lo de p o lío x ie ti le n o (150)-n o n il 

 ̂ - amina

Behenil su lfa to  de sodio

20 EJWPLO 9

Sal cu a tern a ria  de cloruro de m etilo 

de p o lio x ie tile n o (25)-amina de 

- * ácidos grasos del sebo hidroge­

nados

25:* O ctil benceno sulfonato de butilam ina

23- 12-72 -  12 -
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63 gramos 

37 gramos

75 gramos 

25 gramos

70 gramos 

30 gramos

25 gramos 

75 gramos
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EJEMPLO 10

Sal cuaternaria  3e cloruro de e t i lo  de 

po liox ip rop ileno(15)-dodecilamina 

L auril su lfa to  de potasio

36 gramos 

64 gramos

EJEMPLO 11

Sal cua ternaria  áe su lfa to  de d ie t i lo  

de p o lio x ie tile n o (20)-amina de áci. 

dos grasos del sebo hidrogenados 55 gramos

Dodecilbenceno sulfonato de iso p ro p il-

amina 45 gramos

EJEMPLO 12

Sal cu a tern aria  de su lfa to  de d ie t i lo  

de polioxietileno(20)-am ina de áci 

dos grasos del sebo hidrogenados 60 gramos

Dodecil benceno sulfonato de iso p ro p ll

amina 40 gramos

Los fld id o s orgánicos que pueden u t i l i z a r ­

se en la  preparación de una composición f ld id a  de sopor­

te segdn e s ta  invención comprenden los f ld id o s orgánicos 

que ordinariamente son inm iscibles con e l  agua, y están  

representados por los fld idos de tratam iento de m ateria­

les  te x t i le s  tan  conocidos como los d iso lventes de pe-

72 -  13 -
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tró leo  y lo s d iso lven tes clorados s in té t ic o s . Entre los 

d iso lven tes de petróleo que pueden emplearse están  los 

alcoholes m inerales, la  n a fta  y e l  d isolvente Stoddard. 

Los d iso lven tes orgánicos s in té t ic o s  incluyen e l  1 ,1 ,1 - 

5 - tr ic lo ro e ta n o , 1 ,1 ,2 -tr ic lo ro e ta n o , t r ic lo ro e t ile n o , 

p e rc lo ro e tilen o , pentacloroetaño, diclorobenceno, c lo ­

ruro de m etileno, hexacloroetano, d icloroetano, c lo ro - 

benceno, y o tro s m ateria les flá ld o e  orgánicos inm isci­

b les con e l  agua.

10 Segdn e s ta  invención, un fld ido  orgánico

adecuado para tratam iento de m ateria les te x t i le s  puede 

combinarse en cualqu ier proporción con agua, para dar 

una composición de soporte , a p a r t i r  de la  cual pueden 

ap lica rse  simultáneamente a m ateria les te x t i le s  tanto 

15 un agente de tratam iento  de m ateria les te x t i le s  soluble

en flá id o s  orgánicos como un agente de tratam iento  de 

m ateria les t e x t i l e s  soluble en agua. La composición de 

soporte puede comprender, o bien una d ispersión  de agua 

en ace ite  o una d ispersión  de a ce ite  en agua, y la  se- 

20 leoción del tipo  de emulsión depende, en cualqu ier caso 

dado, de la  operación de tratam iento  de m ateria les tex ­

t i l e s  que ha de efectuarse  y de los agentes de t r a t a -  

^ miento p a rtic u la re s  que han de emplearse. A pesar de

" " "  que pueden combinarse agua y un fliiido orgánico inm is- 

2'5i * o íb le  con e l  agua en cualqu ier proporción para dar una
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emulsión f ló id a  adecuada suficientem ente estab le  para su 

empleo en e l  tratam iento de m ateria les te x t i le s ,  la  can­

tid ad , a s í  como la s  proporciones de la  mezcla tensioao- 

t iv a  incorporada con lo s mismos para formar la  emulsión 

5 f ld id a , son c r í t ic a s  para l a  misma. Aunque con cualqu ier 

mezcla de los tensioactivos más a rr ib a  especificados, 

dentro del in te rvalo  antes indicados, puede formarse una 

emulsión f ló id a  de agua y un fltildo orgánico inm iscible 

* con e l  agua del c a rác te r anteriorm ente d e sc rito , la  can- 

10 tidad de la  mezcla usada para formar dicha emulsión ha

de se r seleccionada cuidadosamente por experimentación, 

s i  es necesario , para e v ita r  la  formación de una pasta  

o g e l, o de un flá id o  que en caso con tra rio  es demasia­

do viscoso para conseguir una ap licación  óptima. Se ha 

15 observado, por ejemplo, que un fld ido  orgánico inm isci­

ble con agua (1 ,1 ,1 -tric lo ro e ta n o ) y agua, combinados 

en iguales proporciones en peso, forman una emulsión 

adecuada por adición de mezcla ten s io ac tiv a  (63% en pe­

so de la  sa l  cua ternaria  de su lfa to  de d ie t i lo  de po lio - 

20 xietileno(20)-am ina de ácidos grasos del sebo hidrogena­

dos y 37% de la  sa l de isopropilam ina de dodecil bence­

no sulfonato) en una re lac ión  en peso con respecto a l 

agua en un in te rvalo  de aproximadamente 2/100 a aproxi­

madamente 70/100; por adición de tenaioactivo  en una re -  

25 lación en peso con respecto a l  agua de más de aproxima-
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demente 70/100 a aproximadamente 8C/100, se forma ana 

p a s ta , y por adición de tensioactivo  en ana re lac ión  en 

peso, oon respecto a l  agua, de más de aproximadamente 

80/100, se forma un ge l. No obstan te , se observa que e l  

5 1 ,1 ,1 -tr ic lo ro e tan o  y e l  agua combinados en una re lac ió n  

en peso de 70 p artes  de l primero a 30 partes de l a  d l t i -  

ma, forman una emulsión f lá id a  por ad ición  de l a  misma 

mezcla ten s io ac tiv a  en una re lac ió n  en peso, con respec­

to a l  agua, en un in te rv a lo  de aproximadamente 2/100 a 

10 aproximadamente 32/100; se forma una p asta  por adición 

del ten sioactivo  en una re la c ió n  en peso, con respecto 

a agua, en e l  in te rv a lo  de más de aproximadamente 32/100 

h asta  aproximadamente 53/100; se forma una emulsión f ld i  

da tra n s lá c ld a  por adición de ten sioactivo  a agua en 

15 una re lac ió n  en peso en e l  in te rv a lo  de más de aproxima­

damente 53/100 y hasta  aproximadamente 73/100, y por 

adición del ten sioactivo  en una re la c ió n  en peso oon 

respecto a l  agua de más de aproximadamente 73/100, se 

forma un g e l. Es pues, ev idente, que no puede hacerse 

30' ninguna indicación  general especificando l a  cantidad

exacta de mezcla ten s io ac tiv a  que puede u t i l iz a r s e  para 

produoir la  composición de soporte que comprende en to -  

- * dos lo s casos una emulsión f ld id a  de fld id o  orgánico 

inm iscible con e l  agua y agua, ya que l a  cantidad de- 

25: pende no sólo de (a) la s  proporciones de loa ten sio ac-
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tiv o s p a rticu la re s  de la  mezcla, y (b) de la s  proporcio­

nes en la s  que se combinan e l  fld ido  orgánico y e l  agua, 

sino tambián (c) de la  naturaleza y cantidad de lo s agen 

te s  de tratam iento de m ateria les te x t i le s  empleados. A 

5 pesar de la s  v a riab les  c itadas que están  implicadas en 

la  formación de emulsiones f ld ld a s  adecuadas de fld ido  

orgánico y agua con la  mezcla ten s io ac tiv a  de e s ta  inven 

ción, la  preparación re a l  de e s ta s  emulsiones f lá id a s  se 

" efectda  fácilm ente por simple adición de la  mezcla ten - 

10 s io a c tiv a , en pequeños incrementos, e l  fltildo orgánico 

y e l  agua mezclados en la s  proporciones deseadas, ag i­

tando a l  mismo tiempo vigorosamente la  mezcla. Cuando 

se consigue una emulsión f ld id a  de la  consistenc ia  desea 

da, se termina la  adición de ten s io ac tiv o . Se ha compro- 

15 bado que, como norma p rá c tic a , es conveniente añadir 

mezcla ten s io ac tiv a  a l a  combinación de fld ido  orgáni­

co y agua en aumentos graduales en proporciones que 

aumenten la  re lac ió n  en peso de tensioactivo  a agua pre­

sente en la  combinación en no más de aproximadamente 1 

20 parte  en peso de mezcla ten s io ac tiv a  por cada 50 partes 

en peso de agua. Empleando este  procedimiento, no se 

ha encontrado ningdn caso en que no se haya obtenido 

una emulsión f lá id a  de disolvente orgánico y agua ade­

cuada para los fin es  de e s ta  invención, t a l  como se ex- 

25 ponen en la  presante Memoria. N° obstan te , la  invención
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no e s tá  lim itada  en modo alguno a  l a  preparación de ana 

emulsión f ld id a  de l a  manera que se acaba de d e sc r ib ir , 

ya que se ha encontrado que pueden prepararse composicio 

nes de soporte adecuadas añadiendo los m ateria les en 

cualqu ier orden que se desee, bien con o s in  la  presen­

c ia  de agentes de tratam iento  de m ateria les te x t i le s .  

Por consiguiente, e s ta  invención proporciona esen c ia l­

mente una composición de soporte que comprende un f l ó i -  

do orgánico inm iscible con e l  agua, agua y una mezcla 

ten s io a c tiv a  que contiene un ten sioactivo  catiónico  t a l  

como se ha descrito  anteriorm ente, y tensioactivo  anió­

nico t a l  como se ha d e sc rito , en una re lac ió n  de desde 

aproximadamente 19 p a rte s  en peso a aproximadamente 

0,05 p artes  en peso de dicho agente tensioactivo  c a tió ­

nico por una parte  en peso de dicho agente te n s io a c ti­

vo aniónico, y preferiblem ente en una re lac ió n  de des­

de aproximadamente 3 a aproximadamente 0,33, siendo 

t a l  l a  proporción presente de dicha mezcla te n s io a c ti­

va que dicha composición es una emulsión f ld ld a  e s ta ­

b le .

En muchos casos es deseable, por razones 

de economía o e f ic ie n c ia  de operación, minimizar la  pre­

sencia de uno u otro de lo s dos p rin c ip a les  constituyen­

te s  fló id o s de la  composición de soporte , y en la  mayo­

r í a  de la s  ap licac iones, como norma p rá c tic a , l a  compo-
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a ic ión  ge soporte comprende flá id o  orgánico y agua en ana 

re lac ió n  en peso del primero a la  d ltim a, y tambión de 

l a  ó ltim a a l  primero, en un in te rva lo  de aproximadamente 

500/1 a aproximadamente 3/1 . Se ha observado que en e s- 

5 te in te rvalo  lim itado de composición, la  cantidad de mez­

c la  ten s io ac tiv a  su fic ien te  para formar una emulsión 

f ld id a  mantiene una re lac ió n  en peso, con respecto a l  

agua p resen te , en e l  in te rvalo  de aproximadamente 1/100 

.... a aproximadamente 1/1.

10 Los sigu ien tes ejemplos son re p re se n ta ti­

vos y p referidos de la  composición f ld id a  de soporte, 

t a l  como proporciona la  presente invención:

EJEMPLO 13

15 1 ,1 ,1 -tric lo ro e tan o

Agua

Mezcla ten s io ac tiv a  del 

Ejemplo 2

20 EJEMPLO 14

T ric lo roe tileno  60 gramos

Agua 40 gramos

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 4 0,1 gramos

50 gramos 

50 gramos

0,1 granos
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EJEMPLO 15 

P ero loroetileno  

Agua

Mezcla ten s io a c tiv a  del 

Ejemplo 5

50 gramos 

50 gramos

10 gramos

EJR1PL0 16

T etracloraro  de carbono 

Agua

Mezcla ten s io ac tiv a  del 

Ejemplo 1

60 gramos 

40 gramos

8 gramos

EJEMPLO 17

1 ,1 ,1 -tr lc lo ro e tan o  60 gramos

Agua 40 gramos

Tensioactivo del Ejemplo 3 11 gramos

EJEMPLO 18

1 ,1 ,2 -tr ic lo ro e tan o  70 gramos

Agua 30 gramos

Mezcla ten s io a c tiv a  del

Ejemplo 6 6. .gramos

25 -

23- 12-72 20
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EJEMPLO 19

Cloroformo 70 gramos

Agua 30 gramos

Mezcla ten s io ac tlv a  3el

5 Ejemplo 1 9 gramos

EJEMPLO 20

Pentacloroetano 70 gramos

Agua 30 gramos

10 Mezcla ten s io ac tlv a  del

Ejemplo 9 19 gramos

EJEMPLO 21

Diclorobenceno 70 gramos

15 Agua 30 gramos

Mezcla ten s io ac tlv a  del

Ejemplo 3 22 gramos

EJEMPLO 22

^0 Dicloroetano 80 gramos

Agua 20 gramos
Mezcla tena ioac tiva  del

Ejemplo 3 4 gramos
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EJEMPLO 23 

Cloruro de metlleno 

Agua

Mezcla ten s io ac tiv a  del 

Ejemplo 8

80 gramos 

20 gramos

7 gramos

EJEMPLO 24 

Hexacloroetano 

Agua

Mezcla ten s io a c tiv a  del 

Ejemplo 2

80 gramos 

20 gramos

9 gramos

EJEMPLO 25 

Clorobeneeno 

Agua

Mezcla te n s io a c tiv a  del 

Ejemplo 5

80 gramos 

20 gramos

12 gramos

_ EJEMPLO 26 

P erclo roetileno  

Agua

Mezcla ten s io a c tiv a  del 

Ejemplo 7

80 gramos 

20 gramos

14 gramos
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EJEMPLO 27 

1 ,1 ,1 -tric lo roe tano  

Agua

Mezcla ten s io ac tiv a  áe l 

Ejemplo 3

80 gramos 

20 gramos

17 gramos

EJEMPLO 28 

1 ,1 ,2 -tr ic lo ro e tan o  

Agua

Mezcla ten s io ac tiv a  áe l 

Ejemplo 4

90 gramos 

10 gramos

2 gramos

EJEMPLO 29 

Percloroetileno  

Agua

Mezcla ten s io ac tiv a  áe l 

Ejemplo 3

90 gramos 

10 gramos

8 gramos

EJEMPLO 30 

Perclo roetileno  

Agua

Mezcla ten s io ac tiv a  áe l 

Ejemplo 3

90 gramos 

10 gramos

15 gramos
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La nueva composición <3e soporte de l a  pre­

sente invención puede u t i l iz a r s e  ventajosamente para la  

ap licación  a f ib ra s  y m ateria les t e x t i le s  de una amplia 

variedad de agentes de tratam iento  químicos, en tre  los 

5 que se incluyen, por ejemplo, compuestos reblandecedores, 

compuestos de planchado permanente, compuestos a n tie s tá ­

t ic o s ,  agentes de desengrasado, blanqueadores, a s i  como 

o tro s muchos. Por ejemplo, una composición de tratam ien 

to de m ateria les t e x t i le s  para desengrasar te la s  de a l -  

10 godón/polióster puede prepararse añadiendo 2 p artes  de 

una mezcla que contiene 85 p artes  de 1,2-diclorohence- 

no, 10 partes de un detergente no ión ico , t a l  como un 

a lc o h il fenoxi p o li(e ti le n o x i)e ta n o l (IGEPOL), y 5 par­

te s  de la  mezcla ten s io a c tiv a  del Ejemplo 1 a 98 p artes  

15 de agua. Puede prepararse una composición de tratam ien­

to  de m ateria les te x t i le s  para blanquear algodón aña­

diendo 0,8 p artes  de h ip o c lo rito  de sodio, 4,2 partes 

de agua, y 0,2 p artes  de una mezcla ten s io ac tiv a  de 15%

' " en peso de s a l  cu a te rn a ria  de su lfa to  de d ie t i lo  de po-

20 " liox ie tileno (20 )-am ina  de ácidos grasos del sebo hidro­

genados y 85% en peso de dodecil benceno sulfonato de 

isopropilam ina, a 995 p a rte s  de m e til cloroformo.

Los compuestos de planchado permanente, o 

" re s in a s" , como se denominan frecuentem ente, requieren 

25 - l a  p resencia sim ultánea de m ateria les c a ta l í t ic o s  para
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au ap licación  eficaz  a m ateria les t e x t i le s ,  y aunque los 

compuestos de planchado permanente son, por s i  mismos, 

so lubles en fld id o s orgánicos inm iscib les con e l  agua, 

lo s ca ta lizado res adecuados para su empleo con los mis­

mos son, en general, solubles sólo en agua. Segdn e s ta  

invención, tanto los compuestos de planchado permanente 

solubles en fld id o s orgánicos como lo s m ateria les c a ta l í ­

t ic o s  solubles en agua y que son empleados simultáneamen­

te  con e l lo s ,  pueden d ispersarse  en un vehículo fld ido  

descrito  anteriorm ente, esto es , en una emulsión f ld id a  

de lo s  dos f ld id o s , formada y e s ta b iliz a d a  empleando 

l a  mezcla ten s io ac tiv a  t a l  como ha sido d e sc r ita  ante­

riorm ente, para proporcionar un baño de tratam iento de 

m ateria les te x t i le s  adecuado para dar a los mismos pro­

piedades de planchado permanente. Aunque lo s baños de 

tratam iento de m ateria les te x t i le s  de e s ta  invención puê  

den contener proporciones de agua, disolvente orgánico 

y mezcla ten s io ac tiv a  en lo s in te rv a lo s  antes e sp e c if i­

cados, la s  proporciones de los mismos se seleccionan 

usualmente de modo que proporcionen una re lación  en pe­

so de disolvente orgánico a agua en un in te rvalo  de 

aproximadamente 500/1 a aproximadamente 3/1) y p re fe r i­

blemente desde aproximadamente 20/1 a aproximadamente 

4/1 , y ana re la c ió n  en peso de agente tensioactivo  a 

agua presente en e l  in te rv a lo  de aproximadamente 1/100
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a aproximadamente 1/1, y preferiblem ente desde aproxima­

damente 1/50 a aproximadamente 3/50. La proporción pre­

sente de compuesto de planchado permanente en e l  baño 

de tratam iento  de m ateria les te x t i le s  de e s ta  invención 

depende principalm ente de (a) la  na tu ra leza  del compnes­

to de planchado permanente, (b) e l  tip o  de m ateria l tex ­

t i l  qne ha de se r  tra tad o  con á l ,  y (c) e l  grado de pro­

piedades de planchado permanente qne se desean en e l  ma­

t e r i a l  t e x t i l  tra tad o . En general se han obtenido re su l­

tados s a t is fa c to r io s  cuando e l  compnesto de planchado 

permanente constituye desde aproximadamente 5% a apro­

ximadamente 35% en peso, y preferiblem ente desde apro­

ximadamente 8% a aproximadamente 15% en peso, con re s ­

pecto a l  peso to ta l  del baño de tratam iento  de m ateria­

le s  te x t i le s .  La proporción de c a ta liza d o r usado depen­

de algo de l a  na tu ra leza  del compuesto de planchado 

permanente empleado, pero en general l a  proporción de 

ca ta lizad o r empleada es de desde aproximadamente 5% a 

aproximadamente 50% en peso, y preferiblem ente desde 

aproximadamente 10% a aproximadamente 35% en peso, con 

respecto a l  peso de compuesto de planchado permanente.

Los baños de tratam ien to  de m ateria les 

te x t i le s  de e s ta  invención se preparan preferiblem ente 

añadiendo una diso lución  acuosa del c a ta liza d o r y una 

d iso lución  o d ispersión  acuosa del compuesto de plancha-
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do permanente a una d isolución en d isolvente orgánico 

de la  mezcla ten s io ac tiv a . Sin embargo, e s ta  invención 

no se l im ita , en modo alguno, a la  preparación del ba­

ño de tratam iento  de m ateria les te x t i le s  de l a  manera 

que se acaba de d e sc r ib ir , ya que se ha comprobado que 

pueden prepararse baños adecuados de tratam iento de tex ­

t i l e s  añadiendo los m ateria les en cualqu ier orden que 

se desee.

Los compuestos o agentes de planchado 

permanente á t i l e s  en la  preparación de baños fu lard  de 

tratam iento de m ateria les te x t i le s ,  segán la  presente 

invención, incluyen tan to  monómeros como polímeros, que 

cuando son aplicados a un m ateria l t e x t i l  y re ticu lados 

bajo condiciones convencionales en la  tócn ica , sufren 

una reacción con e l  m ateria l t e x t i l  y dan a e ste  mate­

r i a l  c a ra c te r ís t ic a s  de planchado permanente y/o r e s is ­

ten c ia  a la s  arrugas.

Los agentes de planchado permanente que se 

p re fie ren  a l  poner en p rác tic a  l a  presente invenoión son 

la s  res in as  de aminoplastos. Estas re s in as  que oontienen 

nitrógeno, cuando son aplicadas a m ateria les te x t i le s  

y calentadas a tem peraturas de 130BC a 20030 en presen­

c ia  de un ca ta lizad o r, reaccionan con e l  m ateria l t e x t i l  

y se unen químicamente a l  mismo. Son ejemplos de la s  re ­

sinas de aminoplastos que pueden emplearse segán la  p re-
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sente invención la s  e tilen o  u reas, por ejemplo d im etilo l 

d ih id rox i e tilen o  urea , d im etilo l e tilen o  urea, e tilen o  

urea formaldehido, e h idroxi e tile n o  urea formaldehido; 

la s  urea-form aldehidos, por ejemplo propileno urea fo r ­

maldehido y d im etilo l urea formaldehido; melamina fo r­

maldehido, por ejemplo la s  te tra m e ti lo l  melaminas y pen- 

tam e tilo l melaminas; lo s carhsmatos, por ejemplo a lo o h il 

carbamato formaldehidos; productos de condensación de 

form aldehido-acroleína; a lc o h ilo l amidas, por ejemplo 

m e tilo l formamida y m e tilo l acetamida; acrilam idas, por 

ejemplo N -m etilol acrilam ina, N -m etilol m etacrilam ina, y 

N-m etilol-N-m etacrilam ida; ha loe tileno  acrilam idas; diu­

re a s , por ejemplo tr im e t i lo l  ace tileno  d iurea  y t e t r a -  

m e tilo l-ace tilen o  d iurea; la s  tr ia z o n a s , por ejemplo 

d im e tilo l-N -e til tr ia zo n a  y h a lo triazonas; haloacetam i- 

das; urones, por ejemplo d im e tilo l uron y d ih idroxi d i­

m e tilo l uron. También pueden emplearse mezclas de r e s i ­

nas de aminoplastos. Un agente p referido  de planchado 

permanente es la  d ih idroxi d im e tilo l e tilen o  urea.

Otros ejemplos i lu s tr a t iv o s  de agentes de 

planchado permanente t i t i le s  en la  preparación de la s  com 

posiciones de tratam iento  de m ateria les te x t i le s  de es­

ta  invención comprenden los aldehidos, por ejemplo e l  

formaldehido, g l io x i l  y a lfa -h id ro x il  adipaldehido; los 

epóxidos, por ejemplo e l  é te r  d ig lic id i l ic o  de o t i le n -
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g lic o l  y e l  diáxido de v in ilc ic lohexano; lo s derivados 

de e tileno im ina, por ejemplo e l  b isazereden ilcarbon ilo , 

y óxido de t r i s ( 1 - a z ir id in i l ) f o s f in a ;  c lo roh id rinas; los 

derivados de sulfona, por ejemplo l a  d iv in ilsu lfo n a  y l a  

d ih id ro x ie tilsu lfo n a ; y la s  sa les  de su lfon io , por ejem­

plo l a  sa l  in te rn a  d isódica de t r i s ( b e ta - s u l f a to e t i l ) -  

su lfon io .

El ca ta lizad o r empleado de l a  re s in a  tex ­

t i l  puede ser cualquiera de los ca ta lizado res ácidos o 

ácidos la te n te s  que se u t i l iz a n  convencionalmente en la  

tócnica para f a c i l i t a r  la  reacción de los agentes de 

planchado permanente con e l  m ateria l t e x t i l .  C ataliza­

dores ácidos la te n te s  quiere decir sustancias que desa­

r ro lla n  acidez durante la  operación de re ticu la c ió n  o 

curado. Un ca ta lizad o r particularm ente adecuado inc lu ­

ye la s  sa les  m etálicas de ácidos fu e r te s , ta le s  como 

e l  cloruro de magnesio, cloruro de z inc , su lfa to  de mag 

nesio y n itra to  de zinc; la s  sa les  de amonio, ta le s  co­

mo e l  cloruro  de amonio y e l  fo sfa to  diácido de amonio; 

la s  sa les  de aminas, ta le s  como e l c lo rh id ra to  de t r i e -  

tilam ina  y e l  c lo rh id ra to  de trie tanolam ina.

Los s igu ien tes ejemplos son re p re se n ta ti­

vos de composiciones de tratam iento de m ateria les t e x t i ­

le s  que contienen un compuesto de planchado permanente 

y un ca ta lizad o r, segdn e s ta  invención. Una composición
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p re fe rid a  de tratam iento  de m ateria les te x t i le s  es la  

mostrada en e l  Ejemplo 31°

EJEMPLO 31

5 1 ,1 ,1 -tric lo ro e tan o 74,5 gramos

Agua

Mezcla ten s io a c tiv a  del
12,75 gramos

Ejemplo 1

D im etilo l d ih idrox i e t i -
0,5 gramos

10 leño area 9 gramos

Cloruro de magnesio 

EJBFPLO 32

3,25 gramos

T ric lo ro e tilen o 72 gramos

15 Agua

Mezcla ten s io ac tiv a  del

8 gramos

.

Ejemplo 2

D im etilo l-5 -h idrox i pro-
5 gramos

" ' * - ' pileno urea 7 gramos

20* * Cloruro de zinc 0,4 gramos

- .
EJEMPLO 33

' Pe r  c lo r  0 e t  i  le  no 40 gramos

— Agua 10 gramos

23;, (continda)
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EJEMPLO 33 (Continuación) 

Mezcla ten s io ac tiv a  del 

Ejemplo 3

Carbamato de d lm etil meto-

0,2 gramos

5 x i e t i lo 12 gramos

Cloruro de magnesio 2 gramos

EJEMPLO 34 *

T etracloruro de carbono 200 gramos

10 Agua 10 gramos

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 9 0,6 gramos

1 ,3 -d im etilo l hexahidro-

pirimidona-2 25 gramos
15 N itrato  de zinc 2,5 gramos

EJEMPLO 35

Cloroformo 80 gramos

Agua 20 gramos

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 5 6 gramos

D im etilol d ihidroxi e t i l e -

no urea 20 gramos

Cloruro de amonio 6 gramos
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EJEMPLO 36 

Diclorobencano 70

Agua ' 10

5

Mezcla ten s io ac tiv a  del 

Ejemplo 6 0,¿

Dim etilo1-5)5 -d im etil 

propileno area 15
Clorhidrato de tr ie ta ñ o 1- 

amina 4,¡

10

EJEMPLO 37 

Cloruro de metileno 80

Agua 20

15

Mezcla ten s io ac tiv a  del 

Ejemplo 4 0,

Sal in te rn a  d isád ica  de 

t r i s (b e ta -su lfa to e -

t i l ) s u lfo n io 1,
Cloruro de magnesio 1 !

20

EJMPLO 38

Hexacloroetaño 80

Agua 4

- - Mezcla ten s io a c tiv a  del

25. Ejemplo 8 1
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EJEMPLO 38 (Continuación)

D im etilol d ihidroxi e t i l e - 10 gramos

no urea

Cloruro de zinc 0,6 gramos

EJEMPLO 39

Nafta 60 gramos

Agua 10 gramos

Mezcla ten s io ac tiv a del

Ejemplo 7 0,4 gramos

D im etilol uron 25 gramos

Cloruro de magnesio 7,5 gramos

Los baños de tratam iento de m ateria les tex  

t i l e s  que contienen un disolvente orgánico, agua, agente 

tensioac tivo , compuesto de planchado permanente y ca ta ­

liz ad o r, t a l  como se han descrito  anteriorm ente, pueden

contener tambión un compuesto reblandecedor de m ateria­

le s  te x t i le s  para dar mejor re s is te n c ia  a la  abrasión, 

ta c to , y re s is te n c ia  a l  rasgado a lo s m ateria les t e x t i ­

le s  tra tados con ó l. Por consiguiente, e s ta  invención 

proporciona baños de tratam iento de m ateria les te x t i le s  

que contienen disolvente orgánico, agua, mezcla ten s lo -  

ac tiv a , compuesto de planchado permanente, c a ta lizad o r
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381480
de re s in a  t e x t i l  para e l  compuesto de planchado permanen 

t e ,  y compuesto reblandecedor t e x t i l .

Loa compuestos reblandecedores te x t i le s  es. 

pisados en lo s  baKos de tratam iento  de m ateria les t e x t i ­

le s  de e s ta  invención incluyen cualqu ier compuesto que 

a l  se r  aplicado a m ateria les te x t i le s  le s  da re s is te n c ia  

a l a  abrasión , ta c to , y/o re s is te n c ia  a l  rasgado. Los 

compuestos reblandecedores t e x t i le s  son muy conocidos 

en l a  tácn ica , y en general son derivados de ¿oídos gra­

sos, ta le s  como ó ste res  de ácidos g rasos, amidas de los 

mismos y aminas grasas y sus derivados de amonio cuater­

n a rio , o polím eros, ta le s  como p o lie tile n o  emulsionado, 

y polímeros a c r í l ic o s  y polímeros de s ilic o n a . Una c la ­

se particularm ente p re fe rid a  de compuestos reblandecedo­

res  te x t i le s  que pueden emplearse en lo s baños de t r a t a -  

tamiento de m ateria les te x t i le s  de e s ta  invención com­

prende un tip o  de ó s te res  de carbamato que contienen un 

grupo de á s te r  carbámico fórmicamente estab le  derivado 

de un alcohol graso de cadena la rg a , un alcohol graso 

de cadena la rg a  ox ie tilenado , o un ácido graso de cade­

na la rg a  o x ie tila d o , y a l  menos un grupo de á s te r  car­

bámico tármicamente l á b i l ,  derivado de un feno l o capro- 

lactam a. Estos á s te re s  carbámicos comprenden una clase  

de compuestos que pueden c a rac te riza rse  por la  fórmula
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OH H OM t ' "

R(0 CHgCHg)^ O C N A ÍN C R ')^

5 en la  que R ee un grupo áe a lcoh ilo  o alquenilo o ac ilo  

que contiene áe 10 a 22 átomos áe carbono, sienáo n un 

námero áe O a 40, y siempre que R es a c ilo , n es aproxi­

madamente 2, y sienáo A e l  grupo que queáa después áe 

- q u ita r  toóos los grupos de isocianato  áe un p o liiso c ia -  

10 nato cromático, y R' e s tá  seleccionaáo áe l grupo que 

consta de fenox ilo , m etil fenox ilo , e t i l  fenoxilo , y 

2-oxo-hexahidroazepin-1-ilo, y p es un ndmero entero 

que tiene  un va lo r áe a l  menos 1.

Los oarbamatos antes áefin iáos pueáen p re- 

15 pararse haciendo reaccionar, simultáneamente o consecu­

tivamente en cualqu ier orden, un po liiso c ian a to  aromá­

t ic o ,  un compuesto graso seleccionado áe l grupo que 

consta de alcoholes grasos, alcoholes grasos o x ie t i la -  

dos, y ácidos grasos o x ie tila d o s , y un agente de bloqueo 

20 térmicamente re v e rs ib le , t a l  como e l  fen o l, m etil fen o l, 

d im etil fen o l, t r im e t i l  fen o l, e t i l  fen o l, caprolactama, 

y sus mezclas. Así, e l  po liisoc iana to  puede hacerse 

reaccionar con e l  agente de bloqueo en proporciones ta ­

le s  que queda un grupo -NCO y puede hacerse reaccionar 

25 después con e l  compuesto graso. A lternativam ente, es po-
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s ib le  e fec tu a r l a  reacción en e l  orden inverso , de modo 

que e l  p o liisoc iana to  es hecho reaccionar primero con e l  

compuesto graso y después con e l  agente de bloqueo. Tam­

bién es posible e fec tu a r l a  reacción mezclando todos los 

reaccionantes en proporciones adecuadas, de modo que la s  

reacciones transcu rren  simultáneamente.

Las proporciones de compuesto graso, p o l i i ­

socianato , y agente de bloqueo empleadas se seleccionan 

de modo que se asegure que e l  carbamato re su lta n te  con­

tiene  un grupo de carbamato térmicamente estab le  deriva­

do del compuesto graso, a l  menos un grupo de carbamato 

térmicamente l á b i l  derivado del agente de bloqueo, y 

ningJn grupo de isocianato  l ib r e .  Esto puede conseguirse 

haciendo reaccionar un mol del compuesto graso, y n-1 mo 

le s  de agente de bloqueo con cada mol de p o liisoc iana to  

aromático que contiene n grupos de isocianato  por molé­

cu la . Asi pues, un mol del compuesto graso y un mol de 

agente de bloqueo se hacen reaccionar con cada mol de 

un d iiso c ian a to , m ientras que un mol del compuesto gra­

so y dos moles de agente de bloqueo se hacen reaccionar 

con cada mol de un tr i is o c ia n a to . La reacción es e fectúa  

da bajo condiciones en que se excluye-la  humedad, y pre­

feriblem ente en ausencia su s ta n c ia l de oxígeno, para 

minimizar l a  coloración del carbamato re su lta n te . Pueden 

emplearse tem peraturas de h asta  180SC. P referib lem ente,
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l a  reacción es efectuada a 35^0 a 508C cuando se emplea 

caprolactama como agente de bloqueo, y a 120SC a 1608C 

cuando se emplea feno l como agente de bloqueo. La reac­

ción puede efectuarse  en ausencia de un d iso lven te, o 

5 en presencia de un d iso lvente que sea in e rte  para lo s

grupos de isoc ianato . Los ejemplos i lu s tr a t iv o s  de esto s 

d isolventes incluyen e l  acetato de ce llo so lv e , acetona, 

m etil e t i l  cetona, ciclohexanona, cloroformo, benceno,

" p e rc lo ro e tilen o , clorobenceno y tr io lo ro e ta n o . Si se de- 

10 sea, para f a c i l i t a r  la  reacción puede usarse un c a ta l i ­

zador, t a l  como aminas te r c ia r ia s  a l i f á t i c a s ,  óxido de 

m etales a lca linos o a lc a lin o tó rre o s , carbonatos, alcoho- 

la to s  y fenatos de metales a lca lin o s  o a lca lin o tó rreo s , 

y sa les m etálicas de ácidos carb o x ilico s. Si se u t i l i z a  

15 ca ta lizad o r, ha de n eu tra liza rse  una vez completada la  

reacción.

Los compuestos grasos que pueden u t i l i z a r ­

se para preparar los carbamatos se seleccionan del grupo 

que consta de alcoholes grasos carac terizados por la  

20 fórmula general ROH, en la  que R es un grupo de alcohilo  

que contiene de 10 a 22 átomos de carbono, o un grupo 

de alquenilo  que contiene de 10 a 22 átomos de carbono, 

alcoholes grasos o x ie tilados carac terizados por la  fó r­

mula general R(0 CHgCHg^OH, en l a  que R es un grupo de 

25 a lcohilo  que contiene de 10 a 22 átomos de carbono, o un
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grupo de alquenilo  que contiene de 10 a 22 átomos de car 

- bono, y en la  que n es un ndmero que tiene  un va lo r de 

no más áe 40 y preferiblem ente áe 2 a 40, y ácidos gra­

sos o x ie tilad o s caracterizados por l a  fórmula general 

5 R^OIIgCHg^OH, en la  que R es un grupo de ac ilo  que con­

tiene  de 10 a 22 átomos de carbono y n es un admero que 

tien e  un v a lo r de 2 a 40. Los alcoholes grasos o x ie ti­

lados y los ácidos grasos o x ie tilad o s  pueden prepararse 

haciendo reaccionar óxido de e tilen o  con e l  alcohol 

10 graso o ácido graso apropiado, bajo condiciones de reac­

ción convencionales en la  tácn ica . Los ejemplos i lu s t r a ­

tiv o s  de alcoholes grasos superiores que pueden emplear­

se comprende e l  alcohol d e c ilic o , alcohol d ecen ílico , 

alcohol dodecilico , alcohol dodecenilico, alcohol t e t r a -  

15 d ec ílico , alcohol te trad e o en ílic o , alcohol hexadecilioo , 

alcohol hexadecenílico, alcohol oc tadecen ílico , alcohol 

o c tad ec ilico , alcohol e ic o s í l ic o , alcohol e ic o se n ilico , 

alcohol docosilico , alcohol docosenilico y alcohol nona- 

decen ilico . Los ejemplos i lu s tr a t iv o s  de ácidos grasos 

20 " de cadena la rg a  que pueden hacerse reaccionar con óxido 

de e tilen o  incluyen e l  ácido cáprico , ácido láu rico , 

ácido lau ro le ico , ácido m ir ís tio o , ácido m iris to le ico ,

; ácido pentadecanoico, ácido palm ítico , ácido palm ito leico , 

* ácido margárico, ácido e s te á r ic o , ácido o le ico , ácido 

25 rio in o le ic o , ácido araqufdico, ácido eicosenoico, ácido
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behúnico y ácido docosenoico.
Los po lis io c ian a to s que pueden emplearse 

para preparar los carbamatos de e s ta  invención son los 

po liiso c ian a to s arom áticos, esto es los isooianatos que 

contienen a l  menos dos grupos de NCO unidos directamen­

te a átomos de carbono de un a n illo  aromático. Los ejem­

plos i lu s tra t iv o s  de p o liisoc iana to s aromáticos que pue­

den emplearse para preparar los carbamatos incluyen e l  

2 ,4 -to lu ilen o  d iisoc iana to ; 2 ,6 -to lu ilen o  d iisociana to ; 

fen ilen  d iisociana to ; m etoxifenileno 2 ,4 -d iisoc iana to ; 

dinfeilmetano 4 ,4 '-d iiso c ia n a to ; 3-m etil-difenilm etano 

4 ,4 '-d iiso c ia n a to ; d ife n iló te r  2 ,4 ,4 '- t r i is o c ia n a to ;  y 

sus mezclas. El po liisoc iana to  aromático preferido  es 

e l  2 ,4 -to lu ilen o  d iisoc iana to .

Los s igu ien tes ejemplos i lu s tr a t iv o s  se 

dan con e l  f in  de que los expertos en la  tócn ica  puedan 

comprender mejor la  naturaleza y preparación de los car­

bamatos que se u t i l iz a n  en la s  composiciones de t r a t a ­

miento de m ateria les te x t i le s  de e s ta  invención. Estos 

ejemplos se exponen únicamente con fin es  de ilu s tra c ió n , 

y cualquier indicación esp ec ífica  de d e ta lle s  contenida 

en los mismos no ha de in te rp re ta rse  como lim ita t iv a  de 

e s ta  invención. Todas la s  pa rtes y tantos por ciento son 

en peso, s i  no se ind ica  o tra  cosa.
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EJEMPLO A

486,6 gramos de alcohol p o lio x ie tilen o (2 0 )- 

o le i l ic o ,  desprovisto de agua por re c tif ic a c ió n  a vacio 

a ana presión de 1 mm. y 15030, se introducen en un ma­

tra z  de t r e s  bocas provisto  de ag itado r, termómetro y 

entrada de nitrógeno. Al matraz se añaden 59,2 gramos de 

caprolactama y 71 gramos de 1 ,1 ,1 -tr ic lo ro e ta n o , y todo 

e l  contenido del matraz se c a lie n ta  a 6030 con ag itac ión , 

h asta  consegnir una d isolución completa. La diso lución  

se e n fr ia  despuós a 40BC oon un baño de h ie lo , y se in ­

troduce en e l  matraz una co rrien te  de nitrógeno. Se aña­

den lentamente 91,2 gramos de to luend iisoc iana to , mante­

niendo m ientras tan to  la  tem peratura a 35-5030. La tem­

pera tu ra  se mantiene a 5030 durante 90 minutos. El pro­

ducto de reacción es una d iso lución  a l  92% de un carba- 

mato caracterizado por la  fórmula C^H^^0(CgH^0)g^C0NHCg- 

H^(CH^)NHC0N0gHii0 en tr io lo ro e ta n o .

- EJEMPLO B

20 405 gramos de feno l fundido se introducen

en un matraz de t r e s  bocas de 3 l i t r o s  p rovisto  de un 

ag itado r, camisa de calefacción  y termómetro. Se-añaden 

* ' lentamente y con ag itac ió n  750 gramos de to lu ileno  d i i -

socianato , durante un periodo de cinco minutos. El con- 

2$- tenido del matraz se c a lie n ta  a 1503C durante dos horas.
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T31 producto de reacción re su ltan te  contenía 30,5% de grg, 

pos NCO to ta le s . 128,9 gramos de este  producto de reac­

ción y 459,3 gramos de aloohol p o lio x ie tilen o (2 0 )o le ílico  

se introducen a un matraz de 3 bocas y 3 l i t r o s ,  provis­

to de camisa de calefacción , ag itado r, y termómetro. Se 

pone en funcionamiento e l  ag itador, se introduce n itró ­

geno en e l  m atraz, y la  tem peratura es elevada hasta  

150SC durante un periodo de 25 minutos. La temperatura 

* se mantiene a 150SC durante 2 horas. El producto de reac­

ción es un líquido ámbar que tiene  la  fórmula 

C^8H^^O(C2H^O)2oCONHCgH3(CH3)NHCOOCgH^.

EJEMPLO C

Se hacen reaccionar Iguales proporciones 

molares de feno l, to luend iisocianato  y alcohol po liox ie - 

t i le n o (1 0 )e s te a r ilic o , segdn e l  mátodo del Ejemplo B.

El carbamato re su lta n te  es un líquido  tu rb io  am arillo 

que s o l id if ic a  formando una cera blanda por enfriam ien­

to hasta  la  tem peratura ambiente. El carbamato no con­

tiene ningón grupo NCO l ib re .

EJEMPLO D

Se hacen reaccionar proporciones molares 

iguales de to luend iisocianato , feno l y alcohol po liox ie - 

t l le n o (1 0 )o le ílic o , segtin e l  mótodo del Ejemplo B. El
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carbamato re sa lta n te  no tien e  ningdn grupo NCO lib re  y 

contiene un grupo de á s te r  de ácido carbámico tármicamen 

te  l á b i l  derivado del feno l, y un grupo de á s te r  de á c i­

do carbámico tármicamente estab le  derivado del alcohol 

p o lio x ie ti le  no(10) o le í l ic o .

EJWPLO E

Se hacen reaccionar alcohol p o l io x ie t l le -  

n o (2 0 )e s te a rílic o , feno l y to luend iisoc iana to , segdn e l  

10 procedimiento del Ejemplo B. El carbamato re su lta n te  no 

contiene ningdn grupo de NCO l ib r e .

EJEMPLO F

Se hacen reaccionar igua les proporciones 

15 molares de alcohol p o lio x ie ti le n o (2 )o le il ic o , caprolac- 

tama, y to luend iisociana to , segdn e l  procedimiento s i ­

gu iente. 0,5 moles de alcohol p o lio x ie tile n o (2 )o le ílic o  

que ha sido desprovisto de agua por re c tif ic a c ió n  a va­

cío a 150SC y 1 mm. de presión , se introducen en un ma- 

20 tra z  de t r e s  bocas provisto  de ag itado r, termómetro y 

en trada de nitrógeno. Se añaden a l  matraz 0,5 moles de 

* . oaprolactama y 71 gramos de 1 ,1 ,1 -tric lo ro e tan o ., y e l

-I contenido completo del mismo se c a lie n ta  a 60CC con ag i-  

tac ió n , hasta  conseguir una d iso lución  completa. La d l-  

25- solución es en friada  despuás a 40ec oon un baño de h ie lo ,
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y se introduce en e l matraz una co rrien te  de nitrógeno. 

Se añaden lentamente 0,5 moles de to luend ilsociana to , 

m ientras se mantiene la  tem peratura a 35-5060. La tempe­

ra tu ra  se mantiene a 506C durante 90 minutos. El carba- 

mato de reacción se c a rac te riza  por la  fórmula

O H  H OM ) ) H
C ig H ^ O f C g H ^ g  C N CgH^(CH^) N O N  CgH^O

10

15

EJEMPLO O

Se haoen reaccionar iguales proporciones 

molares de alcohol po liox ie tileno (20)dodec ilico , capro- 

lactama, y to luendilsocianato  segdn e l  procedimiento del 

Ejemplo F. Se comprueba que e l  carbamato re su ltan te  con­

tiene  0,3% de grupos NCO l ib re s .

EJEMPLO H

Es repetido e l  Ejemplo F, salvo en que se 

20 sustituye  e l  alcohol p o lio x ie tile n o (2 )o le ilic o  por alco­

hol p o llo x ie tile n o (1 7 )c e tilic o . El producto re su ltan te  

es una disolución del 92% del carbamato en 1 ,1 ,1 - tr lc lo -  

roetano. Se comprueba que e l  carbamato contiene sólo 

0,2% de grupos de N00 l ib re s .
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EJEMPLO J

312 gramos de alcohol decenilico  y 188 gra 

mos de feno l se añaden, con ag itac ió n , a 480 mi. de ace­

ta to  de 2—etox i e t i lo .  DespuÓs se añaden 352 gramos de 

to lu ilen o  d iiso c ian a to , y la  mezcla re su lta n te  se ca lien  

t a  a 15030 durante 2 horas. El carbamato re su lta n te  se 

c a ra c te r iz a  por l a  fórmula

OH H 0" ! t M
C ^ H ^ O  C N CyHg N C 0 CgH^

EJEMPLO K

362,8 gramos de ácido p o lio x ie tilen o (4 0 )- 

e s teá rico  y 26,2 gramos de caprolactama se añaden a 48 

gramos de 1 ,1 ,1 -tr ic lo ro e ta n o . Se añaden lentam ente, du­

ran te  un período de 30 minutos, 40,4 gramos de to luend i- 

iaoc ianato . La mezcla de reacción  es calentada despuós a 

7030 durante 2 horas. El producto re su lta n te  es un car­

bamato que contiene un grupo de á s te r  de ácido carbámico 

fórmicamente l á b i l  derivado de la  caprolactama, y un 

grupo de á s te r  de ácido carbámico fórmicamente,estab le  

derivado del ácido p o lio x ie tile n o (40)e s teá ric o .
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EJEMPLO L

62,2 gramos de caprolactama y 95,7 gramos 

de to luendiisocianato  se añaden a 158 gramos de 1 ,1 ,1 - 

- tr ic lo ro e ta n o . La mezcla es calentada después a 70B0 

5 durante 3 horas. El producto de reacción es enfriado des 

puós a 37BC, y se añaden 330 gramos de ácido p o lio x ie ti-  

leno(8)oleico durante un período de 58 minutos, mantenían 

do a l  mismo tiempo la  tem peratura a 42-4890. La mezcla 

* de reacción es calentada despuÓs a 50-55SC durante una 

10 hora. El producto re su lta n te  es un carbamato que contie­

ne un grupo de ó s te r  de ácido carbámico tórmicamente lá ­

b i l  derivado de la  caprolactama, y un grupo de ó s te r  

de ácido carbámico tórmicamente e stab le  derivado del 

ácido p o lio x ie tilen o (8 )o le ico .

15 La proporción de compuesto reblandecedor

t e x t i l  u tilizad o  en la s  composiciones de tratam iento de 

m ateria les te x t i le s  de e s ta  invención no es c r í t ic a ,  y 

depende principalm ente de (a) la  na tu ra leza  del compues­

to reblandecedor t e x t i l  usado, (b) la  naturaleza y oan- 

'20 tldad  del agente de planchado permanente, (c) la  natura­

leza  del m ateria l t e x t i l  tra tado  con ó l , (d) e l  grado 

de ablandamiento deseado en e l  m ate ria l t e x t i l  tra tad o , 

y (e) la  proporción de composición de tratam iento de 

- "  m ateria les te x t i le s  aplicada a l  m ateria l t e x t i l .  En ge- 

25 n e ra l, l a  proporción empleada de compuesto reblandece-
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dor t e x t i l  es desde aproximadamente 1% a aproximadamente

5%, y preferiblem ente de aproximadamente 1,5% a aproxima 

damente 2,5%, con respecto a l  peso to ta l  de composición 

de tratam iento de m ateria les t e x t i le s .  Se entiende, nata 

raím ente, que s i  se desea puede emplearse una proporción 

de hasta  aproximadamente 10%, o incluso más a l ta .

El compuesto reblandecedor t e x t i l  puede 

añadirse a l  baño de tratam iento  de m ateria les te x t i le s  

de cualqu ier manera adecuada, o en cualqu ier momento, 

durante la  preparación del baño, ya que se ha comproba­

do que pueden prepararse baños adecuados de tratam iento 

de m ateria les te x t i le s  añadiendo los m ateria les en cual 

qu ier orden que se desee. Un mótodo particularm ente pre­

fe rid o  de incorporar e l  compuesto reblandecedor t e x t i l  

en e l  baño de tratam iento  de m ateria les t e x t i le s ,  es 

añadir e l  compuesto reblandecedor t e x t i l  a la  mezcla 

ten s io a c tiv a , y despuós añadir la  mezcla re su lta n te  a l  

d iso lvente orgánico. Por consigu ien te , e s ta  invención 

proporciona una composición de tratam iento  de m ateria les 

t e x t i le s  que comprende una mezcla o conjunto de un com­

puesto reblandecedor t e x t i l  y un agente ten s io ac tiv o .

Las proporciones de compuesto reblandecedor t e x t i l  y 

mezcla ten s io a c tiv a  p resentes en la  mezcla dependen en 

parte  de l a  na tu ra leza  del ablandador y de lo s agentes 

ten sioac tlvos empleados. Pueden obtenerse resu ltados
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sa tis fa c to r io s  empleando aesde aproximadamente 10% a 

aproximadamente 40%, y preferiblem ente de aproximadamente 

15% a aproximadamente 30%, en peso del compuesto reb lan- 

decedor t e x t i l ,  y desde aproximadamente 90% a aproximada­

mente 60%, y preferiblem ente desde aproximadamente 85% 

a aproximadamente 70%, en peso de l a  mezcla te n s io a c ti-  

va, con respecto a l  peso to ta l  de reblandecedor y mez­

c la  ten s io a c tiv a .

Los siguientes, ejemplos-son i lu s tr a t iv o s

de composiciones de tratam iento de m ateria les te x t i le s  

que comprenden un compuesto reblandecedor t e x t i l  y un 

agente tensioac tivo . Una composición p re fe rid a  de t r a ­

tamiento de m ateria les te x t i le s  se muestra en e l  Ejem­

plo 40.

EJEMPLO 40

Mezcla ten s io ac tiv a  del 30 gramos

Ejemplo 1

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  del Ejem­

plo F 70 gramos

EJEMPLO 41

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 2 10 gramos

23- 12-72 47 -
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EJRFPLO 41 (Continuación) 

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  del Ejem­

plo F 90 gramos

EJR1PL0 42

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 4 15 gramos

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  de l Ejem- 

pío A 85 gramos

EJR1PL0 43

Mezcla te n s io a c tiv a  del

Ejemplo 3 40 gramos

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  del Ejem- 

pío K 60 gramos

EJRTPIQ 44

Mezcla .ten sio ac tiv a  del .

Ejemplo 8 30 gramos

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  del Ejem­

plo B 70 gramos

-  48 -
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EJEMPLO 45

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 5 20 gramos

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  del Ejem­

plo J  80 gramos

EJEMPLO 46

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 7 25 gramos

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  del Ejem­

plo C 75 gramos

EJEMPLO 47

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 6 21 gramos

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  del Ejem­

plo H 79 gramos

EJEMPLO 48

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 9 29,4 gramos

23- 12-72 -  49 -
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EJEMPLO 48 (Continuación) 

Composición de reb landeci­

miento t e x t i l  del Ejem 

pío D 70,6 gramos

EJEMPLO 49

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 10 18 gramos

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  del Ejem­

plo O 82 gramos

EJEMPLO 50

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 1 27 gramos

Composición reblandecedo- 

ra  t e x t i l  de l Ejem­

plo E 73 gramos

ao- -
Y*"" Los ejemplos sig u ien tes  son i lu s tr a t iv o s

de baños de tratam iento  de m ateria les te x t i le s  de e s ta  

invenoión que contienen un compuesto de planchado p e r- 

manante, ca ta lizad o r de re s in a  t e x t i l  para e l  compuesto 

25" „ de planchado permanente, compuesto reblandecedor tex -

23^ 12-72 -  50 -
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t i l ,  y sistem a fld ido  de soporte o vehículo. Un baño 

preferido  se muestra en e l  Ejemplo 51.

EJEMPLO 51

1 ,1 ,1 -tric lo roe tano 74,5 gramos

Agua 12,75 gramos

Mezcla ten sio ac tiv a  del

Ejemplo 1 0,5 gramos

D im etilol d ih idroxi e t i -

leño urea 9,0 gramos

Cloruro de magnesio 3,25 gramos

Carbamato del Ejemplo F 1,9 gramos

EJEMPLO 52

Nafta 60 gramos

Agua 10 gramos

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 7 0,4 gramos

D im etilo l-5-h idroxi pro

pileno urea 25 gramos

Cloruro de zinc 7,5 gramos

Carbamato del Ejem-

pío A 2 gramos

25

23- 12-72 -  51 -
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EJEMPLO 53

T ríe lo roe tileno 4° gramos

Agua. 10 gramos

Mezcla ten s io a c tiv a  del

Ejemplo 2 0,2! gramos

D im etilo l uron 12 gramos

Cloruro de magnesio 2 gramos

Carbamato del Ejemplo C 1,6¡ gramos

EJEMPLO 54

P ero loroetileno 80 gramos

Agua 4 gramos

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 3 ' 1 gramo

D im etilo l metoxi e t i l

carbamato 10 gramos

N itra to  de zinc 5 gramos

Carbamato del Ejemplo D 4 gramos

EJEMPLO 55

Hexacloroetaño 200 gramos

Agua 10 gramos

Mezcla te n s io a c tlv a  del

Ejemplo 8 0,6 gramos

23- 12-72 52
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EJEMPLO 55 (Continuacidn)

D im etilol d ih idroxi e t i l e -  

no urea 25

5

Clorhidrato de t r ie ta n o la -  

mina 5
Carbamato del Ejemplo E 1,

EJEMPLO 56

Tetraoloruro de carbono 8o

10 Agua 20

Mezcla ten sio ac tiv a  del 

Ejemplo 1 0

1 ,3 -d im etilo l hexahidro- 

-pirim idinona-2 16

15 Cloruro de magnesio 1

Carbamato del Ejemplo J 2

-
EJEMPLO 57

Cloruro de metlleno 80

20 Agua 20

Mezcla ten slo ac tlv a  del

Ejemplo 4 6

D im etllo l-5 ,5 -d im etilp ro - 

pileno urea 20

25 Cloruro de amonio 6

-12-72 -  53 -
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EJMLO 57 ÍContinuacidn)

Carbamato del Ejemplo L 1,6 gramos

EJWPLO 58

5 Diclorobenceno 72 gramos

Agua 8 gramos

Mezcla ten s io ac tiv a  del

Ejemplo 6 5 gramos

Sal in te rn a  d isád ica  de

10 tr is (b e ta - s n lfa to e -

t i l ) s n lfo n io 7 gramos

N itra to  de zinc 3 gramos

MYKON SF (emulsidn acuo-

sa de p o lio x ie tilen o ) ' 5 gramos

15

EJEMPLO 59

1 ,1 ,1 -tr ic lo ro e tan o 70 gramos

Agua 10 gramos

Mezcla ten s io a c tiv a  del

""20 - Ejemplo 5 0)4 gramos

Lim etilo1 d ih id rox i e t i -

* ¡ " leño urea 15 gramos

Cloruro de magnesio 4,5 gramos

- - Carbamato del Ejemplo K 1,1 gramos

3.5<
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EJEMPLO 60

5

10

Cloroformo

Agua,

M ezcla te n a io a c t iv a  d e l 

Ejemplo 1

D im etilol d ih id rox i o t i ­

le  no orea

Clororo de magnesio 

Carbonato del Ejemplo 0

79)5 gramos 
9)5 gramos

0)5 gramos

6,75 gramos 

1,95 gramos 

1,80 gramos

Segdn l a  presente invención, laa  composi­

ciones de tratam iento de m ateria les te x t i le s  antes des­

c r i ta s  que contienen on agente de planchado permanente, 

15 o ona mezcla de on agente de planchado permanente y on 

compuesto reblandecedor t e x t i l ,  pueden emplearse para 

t r a t a r  m ateria les te x t i le s  con e l  f in  de darles mejores 

c a ra c te r ís t ic a s  f í s ic a s ,  ta le s  como planchado permanen­

te ,  re s is te n c ia  a la s  arrugas, re s is te n c ia  a l  rasgado, 

20 ta c to , y re s is te n c ia  a la  abrasión. Se ha comprobado 

que s i  la s  composiciones da tratam iento de m ateria les 

te x t i le s  se ap lican  a un m ateria l t e x t i l  juntamente con 

un ca ta lizad o r de re s in a  t e x t i l  para e l  agente de plan­

chado permanente, y e l  m ateria l t e x t i l  ea calentado a 

2$ una tem peratura elevada, e l  agente de planchado perma-
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nente, y e l  carbamato s i  e s tá  p resen te , se unen al:m ate­

r i a l  t e x t i l ,  3e moáo que la s  mejores propiedades que se 

dan a l  m ateria l t e x t i l  no se pierden por subsiguiente*la 

vado o lim pieza en seco. Aunque e s ta  invención no e s tá  

5 lim itada  por consideraciones te ó r ic a s , se cree que e l  

grupo de carbamato térmicamente l á b i l  de l carbamato se 

descompone a tem peraturas elevadas, formando un grupo 

de NCO aromático y feno l l ib re  o caprolactama l ib r e ,  y 

que e l  grupo NCO aromático reacciona después con e l  h i -  

10 drégeno activo presente en a l  m ateria l t e x t i l  o en e l  

agente de planchado permanente, formando un grupo t é r ­

micamente e s ta b le . El agente de planchado también reac­

ciona con e l  hidrógeno activo  presente en e l  m ateria l 

t e x t i l  y se une a l  mismo, de modo que la s  propiedades 

15 de planchado permanente dadas a l  m ate ria l t e x t i l  no 

se pierden por un lavado p o s te r io r .

 ̂ * Pueden t ra ta r s e  m ateria les te x t i le s  con

la s  composiciones de e s ta  invención por cualqu ier medio 

adecuado, por ejemplo por inmersión en la  misma o por 

!20r rociado. En la  ap licación  por e l  método de inmersión, 

e l  m ate ria l t e x t i l  puede hacerse pasar a  través de un 

.* fu la rd  en e l  que e l  m ateria l t e x t i l  es sumergido prime- 

r  \  ro en e l  baño y después exprimido, o bien lo s m ateria- 

le s  te x t i le s  pueden se r  sumergidos en e l  baRo y e l  H -  

25 quido en exceso ex traerse  por cen trifugación . En l a  a p li
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caoión por e l  mótodo de rociado o pulverización , los ma­

te r ia le s  te x t i le s  son simplemente rociados con e l  baRo y 

despuós secados por cualquier medio adecuado.

Es necesario someter a l  m a te r ia l- te x t i l  

5 que tiene  sobre s i  una composición de tratam iento de es­

ta  invención a una tem peratura elevada, con e l  f in  de 

in ic ia r  una reacción de re ticu la c ió n  entre  dicha compo­

sic ió n  y e l  m ateria l t e x t i l .  La tem peratura p a r tic u la r  

" u t il iz a d a  y la  duración de la  operación de calentamiento 

10 depende de l a  na tu ra leza  del m ateria l t e x t i l  empleado y 

del compuesto reblandecedor t e x t i l  y la  re s in a  de plan­

chado permanente empleados. Sin embargo, en todos los 

casos la  tem peratura y e l  tiempo de calentamiento son 

los necesarios para causar una reacción su fic ien te  del 

15 compuesto reblandecedor t e x t i l  y de l a  re s in a  de plan­

chado permanente con e l  m ateria l t e x t i l .  Generalmente, 

la  re tic u la c ió n  por ca lo r puede se r  e fe c tiv a  a tempera­

tu ras  de desde aproximadamente 37,730 a aproximadamente 

176,730, y en periodos de tiempo comprendidos entre  

20 aproximadamente 40 a 60 minutos, a l a  tem peratura in fe ­

r io r ,  y aproximadamente 2 a 3 minutos a  l a  tem peratura 

superio r. La tem peratura p re fe rid a  es desde aproximada­

mente 1493C a 176,730. La re ticu la c ió n  por ca lo r de ma­

te r ia le s  te x t i le s  tra tados segán e s ta  invención puede 

25 f a c i l i t a r s e ,  y elim inarse cualqu ier tendencia de los

23- 12-72 -  57 -



3 8 1 4 9 0
m ateria les te x t i le s  tra tados a am arillea r durante la  

operación de curado o re tic u la c ió n , añadiendo un agente 

tensioactivo  no ión ico , por ejemplo ó te res  de p o lio x ie - 

tile n o  de ace ite  de r ic in o  o ace ite  de ric in o  hidrogena 

5 do, a l  baño de tra tam ien to . Un agente tensioactivo  no 

iónico p referido  es e l  p o lio x ie tilen o (2 5 )ace ite  de r i ­

cino hidrogenado. El agente tensioactivo  no iónico pue­

de añadirse a l a  mezcla de compuesto reblandecedor tex ­

t i l ,  agente tensioactivo  aniónico y agente te n s io a c ti-  

10 vo catiónico  antes de l a  adición de lo s miamos a l  f l d i -  

do orgánico.

Los m ateria les te x t i le s  que pueden t r a t a r ­

se con la s  composiciones te x t i le s  de e s ta  invención in ­

cluyen cualqu ier m ateria l t e x t i l  que contiene átomos de 

15 hidrógeno ac tivo ; por ejemplo, m ateria les te x t i le s  que

comprende ce lu losa  o ce lu losa  m odificada, ta le s  como a l­

godón, rayón, lin o , y sus mezclas; m ate ria l t e x t i l  que 

contiene sustancias no c e lu ló s ica s , ta le s  como nylon, 

poli(hexam etilenadipam ida), policaproamida, p o l i( te r e f -  

20 , ta la to  de e ti le n o ) , a o r i l ic o s , y sus mezclas; y m ateria­

le s  te x t i le s  que comprenden una mezcla de m ateria les 

-  ce lu lósicos y m ateria les no ce lu ló s ico s . Los m ateria­

le s  te x t i le s  pueden e s ta r  en forma de filam entos, f i ­

b ra s , hebras, e h i lo s , o en forma de m ateria les te x t i le s ,  

25 ho jas, te la s  te jid o s  o no te j id o s , tr ic o ta d o s , o forma-
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dos de o tra  manera. El m ateria l t e x t i l  p referido  es te ­

l a  te j id a  de algodón.

Los ejemplos sigu ien tes son i lu s tr a t iv o s  

de l a  ap licación  de composiciones de tratam iento de es­

ta  invención a m ateria les te x t i le s .  Estos ejemplos se 

exponen tínicamente con fin es  de i lu s tra c ió n , y cualquier 

indicación esp ec ífica  de algunos d e ta lle s  contenida en 

lo s  mismos no ha de in te rp re ta rse  como lim ita tiv a  de 

e s ta  invención. Todas la s  partes y tan tos por ciento 

son en peso, a no se r que se indique o tra  cosa.

EJEMPLO 61

Se prepara un bago en fu lard  de tratam ien­

to de m ateria les te x t i le s  añadiendo 5 p artes  de un emul- 

15 alonante que comprende 37% de dodecil benceno sulfonato 

de isopropllam ina y 63% de sa l  cu a tern aria  de su lfa to  

de d is t i lo  de p o lio x ie tile n o (20)-amina de ácidos grasos 

del sebo hidrogenados, a 72 partes de 1 ,1 ,1 - tr ic lo ro e -  

t i le n o , añadiendo 5 partes de cloruro de magnesio hexa- 

20 h id ra to , y añadiendo despuós 15 p artes  de una disolución 

acuosa a l  45% de d ih id rox id im etilo le tilenou rea  y 3 par­

te s  de una mezcla que comprende 3% de dodecil benceno 

sulfonato de isopropllam ina, 7,8% de 1 ,1 ,1 - tr ic lo ro e ta -  

; . no, y 89,2% del carbamato del Ejemplo A. El baño de t r a -

25 tamiento de m ateria les te x t i le s  se ap lica  a te la  de po-

23- 12-72 -  59 -



3 8 1 4 8 0
po lín  de algodón a un 70% de absorción de líq u id o . Los 

m ateria les t e x t i le s  son teñidos durante 3 minutos a 

107,2sc, curados a 149^0 durante 10 minutos, y acondi­

cionados durante 24 horas a  21 so y 65% de humedad r e la -  

$ t iv a  (R.H.) .  La mitad de lo s m ateria les t e x t i le s  es lava 

da diez veces en diso lución  de detergente a l  0,2% a 60SC. 

Los m ateria les te x t i le s  tra tad o s  tienen  una recuperación 

del ángulo de arrugam iento, en la s  d irecciones de urdim­

bre y trama de 294 grados antes del lavado y de 281 gra- 

10 dos despuós de diez lavados, una re s is te n c ia  a la  abra­

sión en la s  d irecciones de urdimbre más trama de más de 

3500 c ic lo s  antes d e l lavado y 3616 c ic lo s  despuós de 

diez lavados, y una re s is te n c ia  a l  rasgado en l a  d irec ­

ción de urdimbre de 1,1 kilogramo antes del lavado y 

15 1,72 kilogramos despuós de diez lavados.

' * * EJEMPLO 62

Se bañan te la s  de popelín  de algodón a 

una absorción de líquido  de 70% en e l  fu lard  Butterworth 

2D*< con un baño que contiene 15% de una d iso lución  acuosa

' a l  45% de d lh id ro x id im e tllo le tilen o u rea , 3% de una d iso ­

lución  acuosa a l  65%'de cloruro da magnesio hexakidrato ,

- 0,18% de dodecilbenoenosulfonato de isopropilam ina, 0,32%

de sa l  cu a te rn a ria  de su lfa to  de d ie t i lo  de p o lio x ie ti-  

25 leno(20)-amina de ácidos grasos de l sebo hidrogenados,
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1,8% del carbamato del Ejemplo F y 79,7% de 1 ,1 ,1 - t r i -  

cloroetano. Los m ateria les te x t i le s  embebidos son seca 

dos durante 3 minutos a 107,230, ourados durante diez 

minutos a 16330, y acondicionados durante 48 horas a 

5 65% RH y 2430. Los m ateria les tra tad o s tienen  una recu­

peración del ángulo de arrugamiento en la s  direcciones 

de urdimbre y trama de 270 grados antes del lavado y de 

274 grados despuós de cinco lavados, una re s is te n c ia  a 

" la  abrasión, en trama más urdimbre, de 3439 c ic lo s  an- 

10 te s  del lavado y 2535 c ic lo s  despuós de cinco lavados, 

y una re s is te n c ia  a l  rasgado en l a  d irección  de urdim­

bre de 0,92 kg. antes del lavado y de 1,03 kg. despuós 

de cinco lavados.

15 BJIMPLO 63

Se prepara un baSo de tratam iento de mate­

r ia le s  te x t i le s  añadiendo 17 partes de una mezcla de 2 

p artes  del carbamato preparado en e l  Ejemplo K, y 15 

partes de una disolución acuosa a l  50% de d im etilo l 

20 urea-formaldehido, 3 partes de n itra to  de z inc, 1,8 

partes de dodecil amina su lfa to  de Isopropllam lna, y 

3,2 partes de sa l cu a tern aria  de su lfa to  de d ie t i lo  de 

polloxietileno(20)-am ina de ácidos grasos del sebo h i­

drogenados, a 75 partes de 1 ,1 ,1 -tr ic lo ro e tan o . Una te -  

25 la  de 65/35 partea de a lgodón/po lióster DACRON es t r a -
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tad a  con e l  baño a una absorción de liquido  del 70%. El 

m ate ria l t e x t i l  es calentado a 107,230 durante 3 minu­

to s , y a 149SC durante 10 minutos. El m ateria l t e x t i l  

curado tiene  una recuperación excelente del ángulo de 

arrugamiento, y tiene  una re s is te n c ia  a l  rasgado, suavi­

dad, re s is te n c ia  a la  abrasión, y desprendimiento de su­

ciedad apreciablemente superiores a . la s  de un m ateria l 

t e x t i l  tra tado  con l a  re s in a  de planchado permanente y 

e l  c a ta liz a d o r, pero no con e l  carbamato.

EJEMPLO 64

Se prepara un baño de fu lard  de m ateria les 

te x t i le s  añadiendo 0,5 p artes  de una mezcla te n s io a c ti-  

va que contiene 37% de dodecilbenoeno sulfonato de is o -  

propilam ina y 63% de s a l  cu a te rn a ria  de su lfa to  de d ie ­

t i l o  de polioxietlleno(20)-am ina de ácidos grasos del 

sebo hidrogenados a 74,5 p artes  de 1 ,1 ,1 -tr ic lo ro e ta n o , 

con ag itac ión . A la  mezcla de d iso lv en te /ten sio ac tiv o  se 

añaden 5 partes de una d isolución acuosa a l  65% de c lo ­

ruro de magnesio, 20 p artes  de una d iso lución  acuosa a l  

45% de d ih id ro x id im e tilo le tilen o u rea , y 1,5 p artes  de 

una mezcla de 80% del producto de á te r  p o lio x ie tile n o - 

(2 )o le ílioo -to luend iisociana to -cap ro lac tam a del Ejemplo 

F, y 20% de un p o lio x le tilen o (2 0 )-ac e ite  de ric in o  h i­

drogenado'. El baño re su lta n te  se a p lic a  a t e la  de a lgo-
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dón a un 70% de absorción de líq u id o . B1 m ateria l t e x t i l  

tra tado  es secado durante 3 minutos a 107,2sc, curado a. 

171SC durante cinco minutos, y acondicionado durante la  

noche a 21,1sc y 65% de R.H. Despuós de cinco c ic lo s  de 

5 lavado en disolución de detergente c a lie n te , e l  m ateria l 

t e x t i l  tra tado  tiene  una recuperación del ángulo de arru  

gamiento, en la s  direcciones de urdimbre y trama de 255 

grados, una re s is te n c ia  a l a  abrasión S to l l  F lex en la s  

d irecciones de urdimbre más trama de 1016 c ic lo s , y una 

10 re s is te n c ia  Elmendorff a l  rasgado en la  d irección  de u r­

dimbre de 0,67 kg.

EJEMPLO 65

Se prepara un baño fu la rd  de tratam iento 

15 de m ateria les te x t i le s  añadiendo 5 p artes  de una mezcla 

ten s io ac tiv a  que contiene 37% de dodecil benceno sulfona 

to de isopropilam ina y 63% de sa l  cua ternaria  de su lfa ­

to de d ie t i lo  de polioxietileno(20)-am ina de ácidos gra­

sos del sebo hidrogenados a 745 p artes  de 1 ,1 ,1 - tr ic lo -  

20 roetano, con ag itac ión . 50 partes de una disolución acuo 

sa a l  65% de cloruro de magnesio se añaden, con a g ita ­

ción, a la  mezcla de d iso lv en te /ten s io ac tiv o . Finalmen­

te  se añaden 200 partes de una disolución.;acuóaa a l . 45% 

de dihidroxl d im etilo l e tilen o  urea, con agitao ión , pa- 

25 r a  completar la  preparación del baño de fu la rd . El baño
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es aplicado después a m ateria les de popelín  de algodón 

a una absorción de 70% de líq u id o . El m ateria l t e x t i l  

tra tad o  es secado durante 3 minutos a 107*290 y después 

ourado durante cinco minutos a 171BC. Los m ateria les '

5 te x t i le s  curados se acondicionan durante la  noche a

21,120 y 65% de R.H. antes de lo s  ensayos f í s ic o s .  Des­

pués de 5 c ic lo s  de lavado en d iso lución  ca lien te  de de­

te rg en te , lo s m ateria les t e x t i le s  tienen  una recupera­

ción del ángulo de arrugamiento en la s  d irecciones de 

10 urdimbre más trama de 266 grados.

Ha de entenderse que la s  composiciones 

de l a  presente invención, t a l  como se describen en la  

presente Memoria, incluyen la s  composiciones que con­

tien en  los ing red ien tes indicados y cualqu ier o tro  in -  

15 gradiente que no anule la  e fec tiv id ad  de la s  composi­

ciones para lo s f in e s  indicados en l a  Memoria, y, aun­

que e s ta  invención ha sido d e sc r ita  con re fe ren c ia  a 

m ateria les e sp ec ífico s , incluyendo agentes te n s io a c ti-  

vos aniónicos, catión icos y no iónicos esp ec ífico s, y 

-20 < también compuestos de planchado permanente, c a ta l iz a ­

dores, compuestos reblandecedores te x t i le s  y disolven­

te s  orgánicos e sp ec ífico s, es evidente que lo s .m atería ­

le s  d escrito s  específicam ente pueden s u s ti tu i r s e  por 

. r , o tro s  d ife ren te s  y equ ivalen tes. Además, lo s procedi- 

25 mientos de ap licación  y sus sistem as pueden m odificar-
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La presente so lic i tu d , que.corresponde a

5 l a  presentada en lo s Estados Unidos de América, e l  7 de

Ju lio  de 1.969) bajo e l  I?s 839.621, se acoge a los bene 

f ic io s  del a rticu lo  51 del vigente E statu to  sobre Pro­

piedad In d u s tr ia l .

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  de 

20 Patente de Invención en EapaHa, por VEINTE aHos, son los 

que se recogen en la s  re iv ind icaciones s im ie n te s :

' - 1 a .- Un método de preparar una composición

ten s io ac tiv a  que favorecerá e l  mezclado de líqu idos or­

gánicos y agua, caracterizado porque se combinan un ten - 

25 sioactivo  catiónico que tien e  l a  fórmula

10

REIVINDICACIONES
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3 8 1

4̂
R'

R -  N -  C.H¡,„0(C„H2,,0), H

0 ^ .0 ( C ,H ^ 0 )y  H

X

en l a  que n es de 2 a 4, x es O d de 1 a 100, y es O d 

de 1 a 100, R es a leoh ilo  o alquenilo  y contiene de 6 

a 22 átomos de carbono, R' es aloohilo  o h id rox ia lcoh i- 

lo y contiene de 1 a  5 átomos de carbono, y X rep resen ta  

un anidn, y un tensioactivo  anidnioo que tien e  l a  fd r -  

mala

^  —

0
-

f
RiASO - Y

0

í -

en l a  que R.¡ es un a loohilo  o a lquenilo  y contiene de 6 

a  22 átomos de carbono, A es O d un ra d ic a l a rile n o , e 

Y rep resen ta  un ca tid n .

2 a .-  Un mdtodo segdn l a  re iv ind icacidn  18, 

caracterizado  porque e l  tensioactivo  oatidnico se en­

cuentra  desde e l  25% h asta  e l  75% en peso y e l  tensioac-



5

10

1$

?0

25

3 8 1 4 3 0  " H

tivo  anidnico ae encuentra desde e l  75% hasta  e l  25% en 

peso con respecto a l  peso to ta l  de l tensioactivo  c a tid -  

nico y del tensioactivo  anidnico.

38 .- Un mdtodo segdn una cualquiera de las  

re iv ind icaciones 18 y 2§, caracterizado porque e l  ten - 

sioactivo  catidnico es una sa l  cu a tern aria  de d ie t i l s u l -  

fa to  de poli(am ina de sebo de oxietilen(20)hidrogenado).

48 .- Un md-todo segdn una cualquiera de 

la s  reiv indicaciones 18 a 38, caracterizado porque e l  

tensioactivo  anidnico es sa l  de dodecilbencenosulfonato 

de isopropilam ina. . ' . -

58 .- Un mdtodo segdn l a  re iv in d ic a c id n .

28, caracterizado porque contiene aproximadamente 63% 

en peso de tensioactivo  catidnico  y aproximadamente 37% 

en peso de tensioactivo  anidnico.

6 8 .-  Un mdtodo segdn una cualquiera de 

la s  re iv ind icaciones 18 a 58, caracterizado porque se 

aKadé además un flu ido  orgánico no m iscible con e l  agua 

y agua, siendo la  cantidad de l a  mezcla de te n s io a c ti-  

vos catidnico  y anidnico presen tes, t a l  que la  compo- 

slc idn  sea una emulsidn f lu id a  e s ta b le . *

7 8 .- Un mdtodo segdn l a  re iv ind icacidn  

68, caracterizado porque e l  flu ido  orgánico no m iscible 

con e l  agua es un disolvente orgánico clorado s ln td t i -  

co.
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8 s .-  Un mótodo segdn la  re iv ind icación  

7&, caracterizado porque la  proporción de disolvente 

clorado a agua e s tá  dentro del margen de aproximadamen­

te  500 a 1 a aproximadamente 3 a 1 y la  proporción en 

peso de mezcla de componentes tensioao tivos a agua es 

desde aproximadamente 1 a 100 h asta  aproximadamente 1 

a  1.

98 .- Un mótodo segdn una cualqu iera  de 

la s  reiv ind icaciones 18 a  8§, caracterizado porque se 

aHade tambión un compuesto suavizador de te jid o s .

108.- Un mótodo segdn la  re iv ind icación  

98, caracterizado porque e l  compuesto suavizador de te  

jidos as un ó s te r  carbámico de fórmula

15 0 H H 0.M ! t "
R (0  CHgCHg)^ 0 C NA (N 0 R ' ) p

donde R es un grupo alcohilo o alquenilo o aoilo que 
contienen de 10 a 22 átomos de carbono, donde n es un 

'20< ndmero de 0 a 40, con tal de que si R es afilo, n es
 ̂" al menos 2, donde A es el grupo que queda despuós de

eliminar todos los grupos isooianato de un poli-isocia- 
nato aromático, donde R' es fenoxl,metllfenoxi, etilfe- 
noxi, ó 2-oxo-hexahidroacepin-1-ilo, y- donde p es un 

2 5 entero que tiene un valor de al menos 1.
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11$.- Un mótodo segtin la  reiv ind icación  

108, caracterizado porque oomprende aproximadamente de 

90% a 60% en peso de un á s te r  carbámioo representado 

por l a  fórmala

O!t
C - NCgH^O

y aproximadamente de 10% a 40% en peso de tina mezcla 

tenB ioactiva de sa l  cua ternaria  de d ie t i ls u lf a to  de po- 

li(am ina de sebo de oxietilen(20)hidrogenado) y s a i  de 

dodeoilbencenosulfonato, de isopropilam ina.

128.- Un mótodo segtin una cualquiera de 

la s  reiv ind icaciones 1& a 118, caracterizado porque se 

añade tambión un compuesto de apresto durable, y un ca­

ta liz a d o r  de re s in a  de te jid o s  para e l  compuesto de 

apresto durable.

138.- Un mótodo segdn la  reiv ind icación  

128, caracterizado porque e l  compuesto de apresto dura­

ble es una re s in a  am inoplástica y e l  ca ta lizad o r de re ­

sina  de te jid o s  es un ca ta lizad o r ácido.

148.- Un mótodo de preparar una composición 

ten s lo ac tiv a  que favorecerá e l  mezclado de líqu idos orgá-

H 35C 18 ( O  C H g C H g  ) . , o  O
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nicos y agua
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Tal y como se ha d escrito  en l a  Memoria 

que antecede y con lo s fin es  que se han especificado.

E sta  Memoria consta de se ten ta  hojas e s-  

5 c r i ta s  a máquina por una so la  cara .

30 OtC.1972
Madrid,

P.A.

HO

25

BMM
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