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Le presente invencién se refiere a agparatos para la
produceidn de negro de humo.

En un aspecto, la presente invencién se refiere a reac~
tores de negro de humo particularmente adecuados para la produc-
¢ién de negro de humo en pariiculas grandes.

En la produccién de negro de humo en partfculas gran-
des, se ha comprobado que es esenclal emplear un reactor de un

didmetro extracrdinariamente grande paras obtener bajas velocida- -

-des en la zona de reaccién; Simulténeamente, sin embargo, debido

a les grandes dimensiones del reactor y a las altas temperaturas
que intervienen, se han presentado problemas de expansibn térmi-
ca. EL reactor de negro de humo de la presente invencién resuel-
ve - como se hs probado, digo comprobado ~ estos problemas de
expansidn.

Segin la presente invencldn, se crea un reactor de ne-
gro de humo que comprende uns pluralidad de zonas de reaccién
con paredes refractarias, estando provisto el reactor, en uno
de sus extremos, de una tapa de cagbega amovible provista de enw-
tradas de reactivo y, en su extremo opuesto, de un conducto de
galida del producto, siendo las paredes refrectarias de la zona
de reaccidén y de la zona de extincién de una construceidn obte-
nible por colaeda, y estando constitufdas las paredes refractarias
de la zona de entrada de alimentacién de piezas refractarias pre-
formadas, comprendiendo la taps amovible de cabeza de la zona de
entrade de alimentacién una pluralided de cepas de materlal re=
fractario colable que forman una construccién a modo de arco sug
pendido.

En el funcionamiento de reactores de negro de humo, se
ha descubierto que, 2l crearse pasos de baja velocidad, hay una

tendencia hacia una descomposicién, por la elevada temperatura,
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de la parte del meactor en la que se introducen los reactivos.
Este problema ha sido resuelto por el aparasto de la presente in-
vencién, que combina una nueva construccién y un alto grado de
movilided de las piezas sujetas a la expansibn pyoducida por la
elevada temperatura.

La figura 1, es una vista en alzado del reactor de ne-
gro de humo en cuestidn. |

Ig figurs 2, es una vista en seccidn por 2-2 de la fi-
gura 1o |

Lo figura 3, es una viste en seccién por la Seccién
3=~3 de la figura 1o

Lo figura 4, es una vista en seccidn por la seccibn
44 de la figure 1, y .

Lg figurs 5, es una vista en seccién por la seccién
55 de la figura 1.

La figura 1, muestra un reactor (1) de negro de humo
provisto de una envoltura exterior (2) ¥ que comprende, en conti-~
glildad axil, una zona (3) de introduccidn de alimentacién, una
zone (4) de reaccibn, una zona (5) de extincién y un donducto de
salida (6). '

' 'Larzona (3) de introduccién de alimentacién estd pro-
vista de 1a cabeza'(;) con la abertura (8) de introduccién de
aceite de alimentacién ¥y con la aberturs (9)e La pered (10) de
la zona (3) estd provista de aberturas de entrads (11).

" Ia gona de extineidn (5) estd provista de una plurali-
dad de sberturas (12) de entradé, de extinciln, dispuestas diame
‘ralmente opuestaé y-a todo nivel adecuadoe

La pered (13) de la zona (4) y la pared (14) de la zo-
na (5)son de edecusdo material refractario en tres capas. Las ca-

pa exterior (15), adyacente = la envoltura exterior (2), se ex—
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tiende desde la zona (3) a la brida de salide y es adecuada para
temperaturas de 10389l0;, estando retenids dentro de la envoltura
(2) por medio de espigas soldadas (40) y de una red (60) dispues—
'l'za'en*l;rs las esplgas, como se ve eﬁ lé.s figures 1y 50

Adyacente a la capa (15) de las paredes (13 y 14) hay
un aislemiento colable (16) adecuado para temperatﬁras méximas
de funclonamlento de aproximadamente 15389 C. Ia capa interior

(17) es adecuada para funcionar hasta 17609 Co Entre las capas

.9xter10r e interior estén previstos medios de soporte constituf-

dos por anclas refractarias (18) soldadas por wno de sus extremos
a la pared interior de la envoltura de acero (2) ¥y dispuestas al
tresbolillo, como se ve en la figura 1e A '
Cerca de la zona (6), en el 4rea de extincién y en el
punto donde las paredes se inélinan hacia dentro formsndo el con-
ducto de salida (6), las capas (16 y 17) est4n sustitufdas por
una sola capa (41) de material éislante“colable adecuado pars
temperaturas de hasta 16492 Co o _

' Iaes anclas refractarias (18), sujetas a la envol tura
exterior (2), que mantienen en su poszcldn las capas (16 ¥ 17),
son. adecuadas parg funcionar a 17049 Co aproxlmadamente.

Proporcionan acceso 2 la zoga (5)y en forma de abertu-
ras (12) de entrada de extincién, unos,tﬁbds cerdmicos (42) que
atra@iesan les paredes del reactor y que pue@en trabaja#.a-una
temperature de aproximedemente 17882 C. e

Ia construccién de la zona, (3) difiere aspreciablemente
de la de las zonas (4 y 5) ‘ o

Te zona (3) estd separadas de la zona (4) por une eapé
de ladrillos (19) en forma de cufia, dispuestos éon_sus ejes lon=
gitudinales pérpendiculares al eje longitudinal del reactor, como.

se muestra en la figura 4; BEstos ladrillos (19) tienen una tempe-
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rotura de trabajo de aproximedamente 17602 C, y estén cortados
de wne longitud igual a1 espesor de la pared superior (10) de la
zona (3) ¥ de la pered inferior (13) de la zona (4), estando su-
jetos a la pared (13) de la zone (4) mediante un anillo de sopor
te (61), dispuest6 sobre cartelas de unidn (20) y dispuesto so -
bre el ladrillo (19) un anillo en éngulo (52) que facilita su re
tencién. La pared (10) de la zona (3) descansa sobre el ladrillo
(19). Esta pared se compone de una capa exterior (25) de aisla -
miento para 1.,0382 C,, de una capa intermedia (26) de ladrillo
aislante pare 1.5382 C, y do una capa interior (27) de ladrillo
aislente para 1.7602 ¢, Ia capa intermedia (26) y la cepa inte -

rior (27) son de 1gﬁa1 espesor,

" La abertura (11) de la pared (10) es formada colando
el meterial sislante moldeable (43) de la pared intermedia alrew-
dedor de uns horme de conducto Que atraviesa la pared, y quitan-
do a continuacién la horma. Esta abertura de entrada asi resul -
tante estd ilustrada en la figure 3. Ia parte exterior (44) cer-
ca de lg abertura (11) estd constitulda por blogues aislantes
pere 1.0382 G, y la parte interior (45) est§ premoldeada, formén
dose la pafed intermedia (43) de material eislente moldeable pa-
re. 1.5382 C, '

" Ie seccién de cierre de la zona (3) estd constitufda
por una cohstruccién a modo de arco suspendidoo Lg capa interme-
die (26) de la zona (3) se extiende sobre la cepe interior (27)
¥y foﬁma’un hueco en él cual se adapta la capa (29) que constitu~
ye la capa de revestimiento interior de la cabéza’(§)° Dicha ca-
pe de revestimlento (29) es de material refractario colable de
una ‘temperatura méxiﬁa gdmisible de funcionamiento de 1.8162 Coy
y descansa sobre una junta de aislamiento (46) de 1.482¢ c.; dis

puesta sobre la capa interior (27), estando suspendida de la ca=
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pa colable intermedia (30) por elementos de suspensién refracte-
rios (31) de una temperétﬁra de funcionamisnto de 1.;049 C. que,
a su vez; estédn sujetos a la tapa exterior (47) de la cébeza (7)
Como la capa intermedia (30) y la capa interior (29) estén cola~
des individualmente y esfén; por lo demds, sin wnir entre sf, la
capa interior (29) forma un arco suspendido que puede dilatarse.
en la medida néceéaria ¥ que impide las fugas en la junta (32)

entre la capa interior (29) y la capa intermedia (26) de la zona

{3), v entre el borde vertical (28) de la capa interdor (29) y

de 1a capa intermedia (26). Ia capa intermedia (30) esté.diépqu
ta separads de la tapa'ex%erior (4;) de le cabeza mediente anclas
(33), estando sujetos los dos elémeﬁtés de suspensién (31) y las
anclas (33) a1 lado inferior de la cabeza (;), con intérpésicidn
entre la capa (30) y la cabeza (7) de una capa de materisl refrag
tario colable (48), adecuads pafav1;0382 Co

Como se ha dicho, la capa interior (2;) de la pered
(10) de'lé zona (3) es de 1adrillo refractario para, 1.%609 Co En
condiciones de funcionemiento, se dilata hacia arriba, oprimien—
do firmemente la junta (46) contra el revestimiento (29) y esta-
bleciendo un cierre a pfueﬁa de fugas entre le zona (3)"y Su sec-
cifn de cierre. o

El grado de la expansién de la capa interior (27) es de
considerable importancls en la formacién de este cierre'a ﬁrueba
de fugas en condiciones de trabajo a elevada temperatura. Por con
siguiente, la capa intermedia (2;) es de ladrillo de una estruc-
tura relativamente densa y de ﬁn bajo coeficiente de expansién, -
pero con un coeficiente de expansién Que és elevado en compara—
cién con el del aislamiento colable (1;) de las zonas (4 ¥y 5) la
altura de la zona (3) es mentenida sobre un mfnimum para Limitar

la expansién de la'pared (27), con el fin de gque el grado de expan
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sién de la pared (27) pueda ser previsto con conciderable pre-
cisibne .

Ia elture de la zona (3) dependerd en primer lugar por
lag caracterfsticas de llama de la combustibn que tenga lugar en
ella, habiéndose determinado que una altura de aproximadamente
1,2 me setisface este requlisito, independientemente de las altu~
ras dé las otras secciones del horno o de la alture total del
horno mismo.'

Ia construccién unitaria de este elemento de cabeza
expensible permite no sélo la expansién de la capa refractaria
(29) eh condicicnes de trabajo, sino que tembién permite sacar
como wnided la cabeza de brida (7) y el material refractario que
forme con ella una sole pieza. Ademds, la capa de revestimiento
(29) estd sostenida no sélo por los elementos de suspensién (31)
& pér la taepa de cabeza (7), sino gue lo estd también por la pe-
red (10) de la zons (3).'Las aberturas (8 y 9) de la cabeza (7)
son convenientemente aberturas (49 y 50) en forma de tubo cerd-
mico, alrededor de los cuales se cuelan los materiales colables
que formen las capas de cabeza (29, 30 y 48).

la forma, dimensiones'y meterieles podrén ser varisbles
¥y en generél, cusnto sea accesorio o secundario, siempre que no
altere, camble o0 modifique la esencialidad del objeto que se des~
cribe.

Los términos en que queda redactads esta Memoria, son
clertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar con
cardcter amplio y nunca en forme Limitativae

La entidad solicitente se reserva el derecho de obten-—
cidn de los oportunos Certificados de Adicién complementarios por
lag mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiers acon-

sejar la préetica.
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Descrita suficientemente la naturaleza y aslcance de
la presente invencidun, asi como la forma en que la misme pue-
de ser llevada a la prédctica, se reivindican a tf{tulo privati

vo las siguientes particularidades caracterd{sticas, sobre las

cuales ha de recaer la concesibn. del privilegio de PATENTE DE

INVENCION que se solicita.

1); Reactor de negro.de humo que comprende en contiglii-
dad coaxil una zonsa .de introduccién de alimentacién, una zona (ie
reaccibn y una zona de extincién, rodgado de paredes refractarias
¥ provisto de entradas de reactivo qué comunican con la zona de.
introduceidn de alimentacién, as{ como de un.conducto de salit.iap
del producto que comunica 6on dicha zona de extincién, ¢ a r a c-
terizado por 'el hecho de que diéhe.s pafedes refractarias -
estén constitufdas por una pluralidad de. capas, estando consii-
tufdas por material aislante colable cuando menos de dos cépas
interiores de dichg zona de reaccibn y zona.‘de extinciGn, ¥ por
piezas de material refractario de forms cuando menos dos capas
interiores de dicha zona de introduccién de alimentacién.

2) . Reactor segin la reivindicacién 1), caracterizado
por el hecho de que dicha zona de introduccién de alimenta9i§n
-estéd cerrada por un elemento de cierre amévible.que comprénde |
una pluralidad de capas de material refraetg.rio solable.

3)e Reactor seglin la reivindicacion 1) o 2), caracte-
rizado por el hecho de que dichas paredes refraétarias son.ade~
cuadas para realizar en condiciones de :ﬁ‘uncio.namien'bo un cierre
esencislmente a prueba de fugas por expansibn y contacto con di-

cho elemento de clerre.

i/
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»4); Reactor segin la reivindicacién 2) o 3), caracteri-
zado por el hecho de que la mds interior de las capas del elemen-
to amovible de cierre estd suspendida de otra de dichas capas.

5); Reactor segin cuslquiera de las reivindicaclones 2)
a 4), darao%erizado por el hecho de que dicha zona de introduceidn
de elimentscién tiene una altura de aproximadsmente 1,2 mo

6)+ Reactor segfin cualquiera de las anteriores reivine
dicaciones,”caracterizado pof el hecho de que dicha zona de en -
trada de alimentacifén estd provista de una sbertura de acceso que
atravieéa su pared, y de que cuando menos une parte de dicha aber
tura de acceso estd constitufda por material refractario colable.

;);'Reactor segln las reivindicaciones 4) o 5), carac-
terizaao pof el hecho de que la capa mis interior de dicho ele-
mento smovible de cierre estd sin unir a la capa adyacente de
aicho elemento de cierre.

8). Reactor segin la reivindicacién T), céracterizado
por el hecho de que la cera periférica de dicha capa més interior
deséanaa gobre una junia refractaria que descansa a su vez sobre
ellextremo superior de la capa més interior de piezas refrecta-
rias en dicha zona de introduccién.de alimentacidne

9)« Reactor segfin cualquiera de las anteriores reivine
dicaciones,7caracterizado por el hecho.de que dichas capas inte-
riores de dicha zona de introduccién de alimentacibn descansan
sobre ladrillos dispuestos horizontalmente,lunidos a una parte
exterior de la pared del reactor.

10)» "REACTOR DE NEGRO DE HUMO",

Todo ello segfin queda expuesto en la presente Memoria,



que consta de diez hojas foliaedas y mecanografiadas por una sola

care y dos hojas de dibujos que con la misma se acompafian.

MADRID, 6 de Julio de 1.970.
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