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Perifeccionamientos en la construccidn de
dispositivos para realizar la estangwidad

entre containers vara materias o productos

-

a granel,; y su estacidén de descarga.

«
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Solbsitants  ETABLISSEMENTS BENIN, entidad francesa, rebidente en
26, Boulevard Louise Michel, 92 Gennevilliers,” Fran-
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Tl ugo de conitainers Se he generaliszado
| en el momento actual con vistas al transports y ale-
macenaje de materias muy diversas a granel, egtando
constitufdos dichos coniainers por un recinto, en el

e que se introduce la materia y provisto, en su varte
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inferior, de una tolva gue presenta un ori?icio de
descarga y un medio de obturacidn de éste ?rificio;
El recinto estd provisto igualmente de un medio de
apoyo, vara la sujeccibn del containers ya?sea sobre
el suelo 0 bien cuando se trate de operar ia descar~
ga de la materia que contiene, sobre wna e%tacién de
desoarga., , i

Uno de los problemas a resolver, en ésie fi~

- po de instalaciédn, consiste especialmente, sobre todo

cuando se trata de ciertos productos o materias, de

realizar una egtanquidad lo mds completa posible entre

. el container y su estacién de descarza, )

Ya se ha propuesto realizar esta estanguidad
con ayuda de diversos medios y dispositivos, que se
dotan tanto al container como 2 la parte de estacidén
de deséargé en contacto con la parte interesada del

containers,

Sin embargo, estos dispositivos si se reve-

.lan eficaces en general, no dén por el contrario come

pleta satisfaccidén en el caso en’que se trate de cpew
rar la descarga de productos o materias que importa,
por diversos razones sustraer més o menos completa~
mente, duranbte las operaciones de descarga y/o de trans
base a la atmdésfera ambienfe°

Por lo demds, es deseable que el Ffin buscado
sea alcanzado gin que sea necesario complicar 1la conge
truceibén del propio container, dando lugar & un aumen-—
to de su coste, lo que no es verdad para la estacidn
de descarga, puesto que una sola estaciin de descarga

puede ser utilizada para un gren nifmero de containers.
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La presente invencibn se refiere a wn dispo-
sitivo que permite realizar una estanguidad médxima

entre container y estacidén de descarga, no dando lu-

gar este dispositivo a modificaciones imporiantes, por

1o tanto costosas, en la concepcibn y la realizacién
del propio container, _ f

Las diversas caracteristicas y ventast de
la invencif6n se pondran de manifiesto a continuacién -
de la deseripeidn que sigue de dos formas de realiza-
cién posibles de la invencidn, Quede bien entendido
que se trata Unicamente de ejemplos y que pueden ser
adoptadas cualesquiera otras formas, proporciones y

disposiciones sin salir por ello dél marco de la in~

‘vencidn,

Durante esta descripeidn, se hace referen~
¢ia a los dibujos adjuntos en los cuales:

. Ia figura 1, es una vista en alzado de una
egtacién de descarga, provista del dispositivo segin
la invencitén, en una primera forma de realizacidn.

TLa figura 2, es una vista parcial, en alza-
do ¥ en seccidn a mayor escala, que muestra la parie
cuverlor del dispositivo en dos pogicioneg ¢ la una
antes de la descarga (parte derecha de la flﬂurd)
¥y la otra duranie la descarga (parte izquierda de la
figura), '

Ta figura 3, es una vista en alzado par-
cialmente seccionada de otra forma de realizecibn
de la invencién., ,

La figura 4, es una vista en planta, por la

parie superior de ésta segunda forma de realizaciém.

EIC -

il samieitem -

B NI —



Te— g

5.

10,

15,

20.

25,

30,

La figura 5, es una vista en perspectiva
que muestra las dos partes, una fija y 1s otra mb~
vil del bastidor del dispositivo,

Tas figuras 6 a 8, son vistas é5queméticas
parciales en seccidn que muestran como ée realiza
la esgtanquided por el dispositivo,.en diferentes PO~
siclones de éste Wltimo,

El éontainer,desqanga_ppr su medio de sus..
tentacibn sobre la estacién de descarge, cvya porcidy
extrema superior de los pies 10 estd conformada péha
recibir el medio de sustentacidén del container., Este
ltimo (ver figura 2) presenta.una junta periférics .
de estanquidad en materia eldstica 11, aispuesta.en
la parte inferior de la tolva de descarza 12, Sopre
ésta junita se anlica ,A por un sistema a excéniricas
13 manipuiadas bor palancas 14, la puerta 15 del con-
taines,

Conforme a la invencidn, la estacidn de
descarga estd provista de wn receptécuio en dés pAT-
tes, la una mévil y la otra fija. Ia parte mévil de
este receptdculo estd constituida por una pared anu-
lar vertical 16, hacha solidaria de un soporie 17
de forma correspondiente, En ésta parte mbvil se fije
vn canalén de desaglie 18, ensanchando hacia arribe.

A esta parte mévil le sigue une parte fija que consis-
te en un conducto de evacuacién 19 que presenia vn
collarin 20 unido al soporte 17 de la pared 16 por
una merpbrana 21 gue forma fuelle, Las dos partes

del receptédculo estdn unidas por resortes 22, aloja-

dos en cdarteres 23, resortes que solicitan la parte
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mévil del recenticulo hacia arrita.
Egstos resortes estdn sometidos a la aceidm
de gatos,btales como 24, que tienden, cuando son pues-

tos bajo presibn, a comprimirles,.

El funcionaniento es el sizuientes: el contai~

ners es llevado sobre la estacidn de descarga de tal
modo que la pared vertical 16 de la parte mévil del
receptdculo, puede poncrse en contacto con la jumta
11 del containers (ver figura 2), '

Los gatos 24 son entonces alimentados, come
primiendo los resortes 22, lo que permite efectuvar
las operaciones de desblogueo de la puerta por mani-
pulacién de las excéntricas 13 ¥ apertura de ésta -
tima. Los gatos 24 son entonces aglojadosﬁghbgjo la
gceién de los resortes 22, la parte mévil del recep-
tdculo asciende y la paredils penetra en la junta 11,

Las disposiciones adoptadas, conforme a la
invencién permite realizar, desde la apertura de¢ la _
puerta, una estanguidad completa del conjunto merced
& la penetracién de la pared en la junta deformable

11 de puerta del containers y a la menbrana que for-

- ma fuelle interpuesta entre las dos partes del recep~

téculo, durante todo el deslizamiento del  producto
deslizamiento que se realiza ademdés en condiciones ér-
timas, merced al didmetro del canalén de evacuacidn
18, superior al de la parte inferior de la tolva 12
del containers.

Ta forma de realizaeidn considerada de la

invencién conviene perfectamente para productos que,

- 81 no deben ser expuestos demasiado tiempo en atméuy~
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fera amhiente, son susceptibles sin embargo de sopor-
tar sin dafio grave para ellos mismos o para el medio
circundante un contacto de algunos segmndos (tiempo

‘necesario para la aperbura de la puerta) con la cita-

- da atmésfera, Tgualmente ocurre por ejemplo para pro~

ductos mds o menos fuertemente higroscédpicos, para
productos de manubencién peligrosa al'aire ambiente,
tal como carburo de calclo, sosa cadstica, ete. .
Sin embarge es posible que. se esté induci-

do a transportar, almacenar y manipular, por nedio de
containers del tipo considerade, productos que no de-
ben absolutakente, especialmente en la descarga, su-
frir el menor contacto con la atmésfera ambiente., Es
preciso entonces realizar una unidén imperativa y com-
pletamente estanca del container y de su estacién
de degcarga, durante todas lss Operacioneé relgtivas
s éste Bltimo, incluso durante la operacibn por la
cudl se establece la unibn entre container y estaciln,
es decir de hecho durante la apertura de la puerté
del container, A

Ta forma de realizacidn de la invencién,
que se vd a describir ahora con referencia a lag fi-
guras 3 a 8 satisface plenamente ésta condicidn.

En ésta forma de realizacién, un bastidor
25, en el que se encaja la junta 11 de puerta 1%
del container estd adaptado a la, tolva sobre el cone
torno del orificio de salida del container,

Este hastidor se extiende lateralmente
del lado de la puerta del container y sus dimoensio-

nes son elegidas de modo a asegurar el desplazanienio
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’ﬂrrado a uwn bastidor o chasis 26 (ver figura 5) mévil cu-
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de la puerta 15 durante su apertura al interior del
bagtidor 25 que congtituye un recinto, abi%rto s50)ae |
mente hacia abajo, _ i
En posicibn cerrada, la puerta dei container
es mantenida aplicada sobre la Junia 11 por el siste~
ma Qe excéniricas anteriormente descrito (y N0 represw
sentado en la figura 3). i
Ia estacibén de descarga comprende, por su

parte, un receptdculo, de concepcién andloga a la des-

erita a propésito de la forma de realizacién de la fi-

gura 1,
' Sin embargo, éste receptdculo estd incorpo-

~yas dimensiones exteriores son aproximadamente las

del hastidor 25 que rodea el edificio de descarga de

la tolva del container, Este bastidor ochasis estd
unido de la forma que se verd mds tarde, a un bastidor,
o chasis fijo, abierto hacia la parte superior y cerra-
.do en tres de sus lados y en su fondo por paredes tales
cono 27, 28 ¥ 29 y en su cuarto lado, por el conducto
Fde evacuacién 19a, que desemboca bajo el canaldén de e-
'vacuécién 18 del receptdculo méﬁil. El conjunto de los
dos bastidores constituye, en éstas condiciones, wn re-
cinto abierto tnicamente hacia arriba, repfesentado en
perspectiva en la fizura 5,

E1l bastidor o chasis mévil 26 estd equipado
en su superficie, de una junta 30 de estanquidad, de
dimensién apreciable, de cualquier meteria eldstica
conveniente, que rodea toda su periferia. Sobre ésta

junta estd destinado a aplicarse, en las condiciones que
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se verd més tarde, el cdrter de puerta 25 del contai-

ner, odrter cuyos bordes inferiores son, ventajosa-

mente, como lo muestra la figura 3 incurvado en dngu-.
lc recto en 25a, para sumentar la superficie de apoyo
del bastidor 25 sobre la junta 30,

Bl bagtidor, o chasis, mévil 26 es accionado

por un sistema de resortes 22, comprimidos por gatos

24, de concepcibn idéntica a la gue se ha descrito =

propdsito de la primera forma de realizacién de la in-

“vencién, Ia estanguidad entre los dos chasis, uno mé-

- vil y otro fijo, sévrealiza por medio de una membrana

31 que forma fuelle, Ademds, la estanquidad entre la
pared del bastidor, o chasis mévil que.forma recenticu-

10 ¥ la parte de éste chasis que constituye, con el

‘edrier 25 del container, el recinto en el gue 5@ des—

plaza la puerta 15 de dicho container es asegurada .. .

igvalmente por una. membrana deformable 32.

Merced a las disposiciones adoptadas confor- -
me a l& invencidn, se realizan en definitiva dos re-

cintos.uno designado por la referencia 33 donde se

st ]

véd a poder mover la puerta del container y otro 34 en
el que se mueve el receptdeulo para el producho a dos-
cargar, siendo éstos dos recintos, como se vera mas
tarde examinendo el funcionamiento del dispositivo, ri-
gurosamente estancos, con respecto a la atmbsfera Cirm-
cundante pero igualmente, después dé la aperturs de 1z
puerta, estancos entre si, lo que permite poner la at-
mésfera que reina en el recinto 34 en ligera sobrepre-
gifn, durante uwn barrido, por medio de un gas inerte

por ejemplo, de éste recinto.
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_mente conformada como se ha visto mds arriba, sobre

En el ejemplo tratado, la puerta 1% eg accio-
nada de la forma siguiente: en la parte lateral exter-
na 27 del chasis fijo estd adaptado un gato 35 cuyo
vdstago 36, que se ex¥iende en el recinto 33, despla-
za a un carro 37 de rued2 sobre wnos carriles 38, Es-
te carro sceiona por medic de un reenvio 39, un gancho
40 que actla sobre el borde interesado, especialmente
conformado de la npuerta 15, Indudablemente se trata
de w ejemplo, ya gue puveden ser ubilizados AUMEr 0805
otrog medios o sistemas para la manipulacidn de la puer-
ta, L V -

El dispositivo que acaba de ser descrito se
pone en prdctica y funciona de la ﬁbrma giguiente (ver
figuras 6 a 8), ' I

Se comienza por la yuesta a presién de los ga-
tos 24 de accionamiento del bastidor o chasis, mévil
26, lo que provocd la coupresién de los resortes 22 y
el descehso del bastidor considerado,

Después, el container se lleva a descansar
sobre el bastidor mévil; el container entra entonces

en contacto, por la periferia del bastidor 25, espociai-

la ancha junta 30, constituida preferentefénte por
wa cape relativamente delgada 30b de una materia re~

lativamente poco deformable, pero eldstica, tal como

"Neopreno" por ejemplo ¥ una caps mds espesa 30a de unz
materia eldstica mds fécilmente deformable (caucho vor

ejemplo) (ver figura 7). Se trata de una primera com-

.pregibn, bajo el paso del comtainer, de la junta 30.

Je puede desde entonces, comenzar a poner los recin-

tos 33 y 34 bajo atmbésfera controlada,
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Se procede a continuacién al,desbloqﬁeo de
las excentricas para despegar la puertaAde la june~
ta de puerta 11 y se alimenta el gato 35 con vistas
a realizar el enganche de la puerta por el gancho 39,
Una Vez efectuado ésts enganche, el gato 35 es ali-~
mentado a fin de provocar la extraccién de la puer—
ta y su conduccidn a la poslecidn ocultada,

Los gatos 24 de accionamiento del bastidor

 mévil son entonces aflojados, Los resortes 22 se

sueltan entonces y hacen ascender al bastidor mévil,
1o que tiene por efecto (ver figura 8) por una parte
llevar la poreién superior de 1a pared 16 del receyp-

tdeulo en contacto con la junia de puerta 11 y la

- penebtracién en ésta junta y por otra asegurar una

compresién més importante de la junta periférice 30
del bastidor mévil por la perte inferior del carter

- 25 de puerta, Asi, mna doble estanquidad, en’ cierto .

- modo en defector se realiza, merced a la invencidn,

en le parte superior del disyosi%iVo.

Quede bien entendido, que éstas diferenw
tes operaciones se suceden con un tiempo rdpido.
Igualmente ocurre en particular con las que preceden
v siguen inmediatamente a la anertura de la puerta,
Todas éstas operaciones pueden ser programadas ¥
teleaccionadas por cualquier sistema conocido, El
producto contenido en el container ha comenzado
a evacvarse a partir del comienzo de la extraccién
de la puerta, mientras que la estanquidad realiza-
da, en les condiciones y por los medios descritos
entericormente es ya suficiente para evitar todo con
tacto del producto con la aitmbsfera, ademds, el
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al ser mis importafite que el perimetro interno de

la junta de puerta, el producto o la materfa, se des~
liza sin encontrar obstdculo hacia el condécto 19 del
pastidor £ijo. j

Por Wltimo la estanquidad realizada entre

los dos recintos 33 y 34 permite operar una ligera

sobrevresién en éste Wltimo permitiendo asi wn even-
tual barrido por medio de un gas inerte, por ejemplo,
del recinto donde se efectva el vertido del producto,

En cuanto al recinto 33, donde se efectia el
desnlazaniento de la puerta, puede estar provisto de
una o mds sberturas, para la limpieza.

Esta W.tima forma de realizacidn del disposi-
tivo segin la invencién es perfectamente vdlida para
productos o materias que, durante su descarga del con-
tainer, no deben tener ningun contacto con la atmés-
fera ambiente, Entre éstos productos'se pueden citar,

entre otros, ciertos polimeros que se presentan espe-

‘cialmente en forma de granulados, para hilado, cuyo

contacto con la atmésfera compromete definitivamente
las cualidades necesarias para su hilado; los produc-

tos fuertemente higroscépicos, algmos prodvetos farma-

“ceuticos, alimentos o bebidas liofilizadas, productos

nocivos o peligrosos (productos radioactivos, corrogi-
vog,ete), Este dispositivo permite operar la descarga
de éstos productos sin ningun daﬁo~pafa ellos ni, lo
que es la mayor importancia, para el personal suscep~
tible de encontrarse alrededor, pudiendo ésbe personal

ag{ operar, o vigilar las operaciones con toda seguridad,
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Quede bien entendido gque la invencifn no se li-
nita a lag formas de realizacién que han sido deseri-
tas ¥y que estdn representadas en los dibujos adjuntos,

gino que pueden ser ejecutada segin numerosas varian-

5. tes sin por ello salir ni de su marco ni de su espiri- -
tu. . ’ . 3
NOT4A . ..

Descrita suficientemente la naturaleza del

o iret ae e s ver A

-invento, asi como la manera de ealizarlo en la vrdecti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-

10, nmente’ indicadas son suscepbtibles de modificaciones de

e DT

detalle en cyanto no alteren su principio fundamental,
Pambién se hace consbar que el invento corresponde a
una solicitud de patente presentada en Francia con el .
némero 60,22,741 de 4 de julio de 1969,acogiéhdose oY |
15, lo tanto a los beneficios que conoeden-los Convenios

‘Internacionales en vigor, siendo 1o que constituye la
egencia del referido invento, y por 1o que se'solicin
ta Patente de Invencién por 20 afios en Espafia sobre:
PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE DISPOSITIVOS

- PARA REALIZAR LA ESTANQUIDAD ENTRE CONTAINERS PARA IMA-

..20. TERTAS O PRODUCTOS A GRANKEL, Y SU ESTACION DE DESCAR~

GA, caracterizdndose por lo siguiente:

DA

1.~ Perfeccionamientos en la construccidn

de dispositivos para realizar la estanquidad entre con-

tainers para materias o prbductos a granel y su egta-
25, cibn de descarga, del tipo que presenta el citado eontai{
ner, en su parte inferior un medio de evacuacién tal '
como wa tolva, provisto en su narte inferior de una
junta de’ estanquidad sobre la que se aplica wn 6rgano i

-de obturacion tal como una wuerda, que establliza la

fffgééggz:;>/comunicacién entre contsiner y estacidén de descarza, o *



racterizados porque se constituye por un bastidor o cha-
sis, que equipa la estacidn de descarga en dos partes
superpuestas unidas entre si de un modo estanco, una
mévil que comprende medios que permiten la introduccidxn
5. de forma estanca, del producto o materia que se encuen-
tra en‘el container, en la estacién de descarga, y otra
fija que comprende al menos un medio, tal cozo un
conducto, para el deslizamiento del producto o de la ma-
teria, siendo accionada la parte mévil por un sistcma
10.que comprende medios de presibn, tales como gatos que
cooperan con medios eldsticos, tales como resortes que
golicitan la parte mdévil hacia el container, estando

dispuesto en conjunto y siendo accionado de tal forma

que, una vez el conbainer puesto en posicién correcta so--

15, %Yre su estacién de &escarga, los medios de presién pro-
vocan el descenso de la parte wmévil comprimiende 1os re-
sorfes para permitir la apertura de la puerta del con- '
tainer y después son aflojedos, siendo entonces la par-
te mévil, bajo la accibn de los reso}tes, aplicada, por

20, su porcién extrema superior sobre la junta de egtanqui-
dad de la que estd provisto el container,

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacin
1, cafacterizados porque la parte mévil del .bagtidor

o chasis consiste en una pared vertical, que delimita

25, wn orificio de cualquier forma de seccién, penetrando lz

porcién superior de ésta pared bajo la accién de los
resortes en la junta del conbainer.’
. 3.~ Perfeccionamientos segdn las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizados porque el didmetro del
30, orifieio delimitado por la pared es superior al didmetro

del orificio de salida, de la tolva de svacuacilén del

N S P
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container,
4,- Perfeccionamientos segin las reivindi-

caciones anteriores, caracterizados porque 1la pared ci-
tada comprende un canslén de evacuacibn ensanchado en
su porcidn extrema superior,
| 5.~ Perfeccionamienfos segin la reivindica-
c¢ién 1, caracterizados porque la estanguidad entre
las partes mévil y fija se realiza por medio de una
membrana que forma fuelle,

 6am Perfeccionamientos segin la reivindicacion
1, caracterizados porgue lag dos partes del bastidor
0 chasis se prolonga lateralmente, una ventidad corres-
pondiente al desplazamiento de la puerta del container,
de modo que constituye con la junta del bastidor de

puerta de contginer y un sistema de paredes, un recin-

L e et o 4 o b e b & Vo

0 ce¥rado en dos partes, una en la que se bpera el des--

.

plazamiento de la‘puerta y otra en la que se opera
el deslizamiento del producto o materia, hechas azbas
estancas con resnecto a la atmbsfera circundante, asi
como enire ellas, 1o que permite asegurar la apertura
de la pared al amparo de la atmbsfera ambiente y rea-
lizar wna ligera sobrepresibén en. la parte del recinto
donde se efectta el deslizamiento del producto,

T.- Perfeccionamientos segin las reivindica~
ciones anteriores, caracterizados porque la parte md~
vil del chasis o bastidor presenta en su superficie
y en toda su periferia, una junta de estanguidad sobre

la que se aplica, durante la progresidn de dicha par-

te mévil, el borde especialmente conformado a éste efec~

to del bastidor de junta del conbainer,
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caciones 1 y 6, caractsrizados porque la estanguidad
entre las dos partes del recinto se realiza por ue-
dio de una membrana que forma fuelle, dispuesta en-
5e tre la parte mévil y la parte fija del bastidor o
chasis,
9,~ Perfeccionamientos segim la reivindi-
cacibn 6, caracterizados porgue el desplazamiento
de la puerta =e asegura por vn gato, o el equivalen-
10. te, dispuesto sobre la parte fije del bastidor o
chasis cuyvo vdstago arrestra g un carrc que se da g~
plaza fija del bastidor o chasis cuyo vdstago arras-
tra a un carro que se desplaza sobre unos carriles
y wido a un gancho gue viene en ajuste con la puer-
15, ta, conformsdo a éste efecto, del containsr.
10.- Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 1 y 7, caracterizaGos porgue la Jjunta es
de dimensién relativamente importante y se consbtitu-
ye de una masa de materia resgiliente ficilmenve defor-
20, mable provista de una capa més o menos importante
de una materia resiliente, pero menos déformable.
11.~ Perfeccionanmientos en la construccida
..8e_dispositivos para realizar la. estanquidad entre
containers para materias o productos a.granel, y su
25, estacién de descarga, a2l y como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria, y en los di~-
bujos adjuntos,
ince hojas, escri~

jiadrid, 4 dUL' mm

MENTS BEHIN,

1, GOMEZ ACEBO Y MODEY
w, s Elrmados F, Herakudez Rele




BTABLISSEMENTS BEHIN 5 HOJiS-hoja 1

8

4
g
J
g
g
g
4 ‘ /0
[\
U .,u/

[T
__1

W/
N
A

(N

o ¢ e 8 ¢,

/
\,\ ( _,?/‘ [

4 11 om

BIBTEC e v =i

W BOMGL TR0 Y MOUET

@ g Flrmage: = Fontuder Rulg




M

300W X 08T Z2

4

DA NN NY

4

]
LTI

» Supme e e o o o o v =

..L...-.——-.r__“ .mr. ek & vonrn & g 4 eontle 4 s o s & wov— - ——

@ ms 8 8 —

N.,.uE

Q7 %18%

B anld ke ied

NIHTE SLiT 0 ¢TT1i730




STADLIS T TS BEHIN

3814 L6

oo T T T

r N

[+

VAV VAV L
i %

il

NN




R 4 E-RELUC N

,: - .
200m 4 G237 Z2b

R

S
=

I z

=T

L Y \
N
N
N R\ vy awe Z 2z A4 Z VA A
¢ BN
g/ ° uo‘.o 5.:'9_':
bd .. n'.b .'vN
A e
:1"'.,—}.?."’ P‘e_i\
e T

J i

S JERN Z'Q{;

» wlou-=TPIH G



gy sepoyureld °f wopumsy Al
Preeid 4 OE30Y ZIW0D

o N

=

\

I
U

s

m
{\ /A
W

"/

A
U

[T,

1~ TS

My =

M m___:.

Lokl

XXX

_,__p:... %

s MEA RAS 4 >

> PR
&

Vv U33

€ efou~z L0 &



ZUAZIISEIIENTS BIHIN

381448

! i
il

-4




5 HGJl.I-hoja 3

=~

]

1\
5N
S

Wi
N
Y
<

'..n;"ll'

-
/N
7R
~

F AN

d

—
222

|
o

iyl

A}
T

i\ I
I\‘\J
Y,

Al

/]
o
=
N
h) A N\
W \\/1-
Z\)
RN
Yrroyvd

Iy
I
4

= gl
e, -
-'.:::‘-' 54 e Z |
- “:t, oyl
=

5 BUMEZ ACEBU Y v,
. g Flrmndor F. Heménder Ru'se




epuyue

o +f copmitd ok
it A AT Z3WOD Y

um ERY

GELANEE-A 4

déok ey

¥

U8

¥

wi >

O o] o
llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll S
||||| - II//II/
- T~s. e ~~ NN
-7 ~ ~ NN
7 ~ - AN ///
~, A
= 1T
&8y N
h K I
™~ AN
Wi, - St . T
Y
,. b———
niaa - —— e = - -
M
/ T e | =
7 ~P o
r prToTy
o/ 1= 7 f i
4 A 7 7
- N %Mu s 7
A N 4
kw AN e /
;] 7 \ \\\\
Ny \\\ IIII \\\\ \\\\
~. —— ———— Z,
——— e ot
-z
lllllllllllllllllllllllllllll —_—
o O O

yeyd

Q% %18¢

F I

MIHFE SLIITTIECSITEVLE




55

|

|

'Y
\
N
N,
~
7

- S

“—..-—..-.——--—-"' \\_
-~
N ——

T e e e o it e ot e o =




D oW iedeliu o o

A e
'\&aéﬂd

& GOMEZ PCEBO Y My

Harntades

i

o g Flemnset F.




ETABLISSEMENTS BEHIN 5 HOJAiS-hoja 5

Fie.6

SR /)
[ Sy

777777, /

AN

8
3 T

1 0y 5
7 -,L~ . [\dadrid & duLp 19‘?
' ~

& GOMEL ALERO Y My .
/ . m Fiemedos F. Horsdnles Rt




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



