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" a aquellos caracterizados por contener de 0,1 a 3,0% de
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Ia presente&ﬂﬁ&%n&aé *sé’refiere a aceros

e

inoxidables austenitlcos exentos de niquel, particularmen

3
te a aquellos notablemente perfeccionados en cuanto a ap- ;
i

titud para que se les dé forma y a resistencia a la corro!

sidn, caracterizados por contener como ingredientes esen-§

ciales de 0,02 a 0,3% de carbono, de 0,1 a 3,0% de sili- z

_cio, de 12,0 a 16,0% de cromo, de 8,0 a 17,0% de mangane-i

so y de 0,05 a 0,3% de nitrbgeno, y por adopcibn de la ﬁgi

se totalmente austen{tica tras recocer, mis en particular|

cobre y/o de 0,1 & 3,0% de molibdeno, ademds de los ingrgfg

dientes antes mencionados. .

En genersl, los aceros inoxidables pueden ser.
clasificados en términos generales en los aceros inoxida—§
bles martensiticos con 13% de cromo, los aceros inoxide-
bles ferriticos con 18% de cromo, ¥ los aceros inoxida~-
bles austeniticos con 18% de cromo y 8% de niquel. Tos
sceros inoxidables martensiticos con 13% de cromo propor-é
cionan materiales de alta resistencla, generalmente use~
dos para fines estructurales y de manufactura de cuchille -
r{a, efectuando una trensformacién a martensita, mientras
la trensformacidn por difusidén de la fase austenitica,
que tiene lugar a alta temperatura, en el punto de trans-
formacidn A,y+ Los tipos ATSI 410 y 420 se clasifican en '
esta clases

Los aceros inoxidsbles de esta clase se caragc
terizan por desventajas tales como una resistencia infe-
rior a la corrosibén, y la existencia de grietas en el mo-
nento de soldar. Aunque los aceros inoxidables ferriticos

con 48% de cromo se hacen transformsndo la estructura bail
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nitlca en estructura ferritlca, mediante recocido tras

laminacl6n en callente, v se usen bastante extensamente.

.Sin embargo, esta clase tambidn es inferior a la clase

gaustenitica con 18% de cromo y 8% de niquel, respecto a

?la resistencia a la corrosibén, y a la aptitud para que se

les dé forma, particularmente la aptitud para que se les

de forma por estiramiento, y la aptitud para soldadura.
‘Esta clase esté eaempliflcada por el AISI 430, Finalmente,
1os aceros inoxidables austeniticos con 18% de cromo y 8%
'de nfquel son los que conservan la fase austenitica, que

exlste a alta temperatura en la clase ferritica con 18%

ﬁde eromo, a temperabura atmosférica, lo que es provocado

‘por la adicién de nfiquel. En términos generales, son supe

‘riores a los aceros inoxidables ferr{ticos con 18% de cro

:mo, en cuanto a propledades mecénicas (ductilidad y resis

ltencia), aptitud para que se les dé forma, aptitud para

‘soldadura, y resistencia a la corrosién., Los tipos AISI

301 y %04 pertenecen a esta clase. Sin embargo, dado que
el niquel usédo en esta clase de aceros inoxidables es
nuy caro, esto es un problema muy gerio en este campo, ¥
récientemente se han desarrollado los tipos AIST 201 y
202, para reempiazar parte del niquel por elementos tales
como mangsneso y nitrbgeno que, como el niquel, pueden
pro&ucif sustenita. Sin embargo, la proporcibn de niguel
reemplazado por estos elementos no puede ser aumentada,
debido a que el manganeso no posee tanta aptitud para for
mar austenita como en niquel, y el nitrégeno puede produ~-

cir agujeros de soplado en el momento de hacer el lingo-

‘te. Bl Tenelon, que contiene cantidades notablemente gran

des de nitrdgeno, es un ejemplo de los aceros inoxidables

-3 -
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austenfticos con 18% de cromo que contienen 15% de manga-!

nieso y 0,7% de nitrdgeno, y estén exentos de niquel. Sin -

~embargo, este acero requiere un procedimiento desusado pa.

ra hacer el acero, ya que la presidn atmosférica ha de ser
ammentada en el momento de fundir, para aumentar su conte;
nido de nitrdgeno. Ademés, su gran limite elistico, que :
ocasiona varios problemas en su procedimiento siguiente

de bratamiento, hace imposible la estampacidn. Aproxima@gé

fiente 18% de cromo y tento nitrégeno como sea soluble en §

fase sblida bajo presidn atmosférica, sin niquel, harén

wn acero inoxidable de doble fase, consistente en una fa-

- se austenitica y una fase delta. Sin embargo, se ha des~ é

cubierto gue existe wna regidn de composicidn definida

que no solo es equivalente al AISI 430 en cuanto a resis-z
tencia a la corrosidn, superior a la del AISI 201 y 202, i
y equivalente al AISI 301 y 304 en'aptitud para ser trabg;
jado, sino que tambidn es capaz de que se le proporcione .
uns resistencia a la corrosibén equivalente o muy superior
a la de los AISI 301 y 304, por adicidén de molibdeno o co
bre o ambos. EL cobre tiene aqui el efecto de suministrar
una caracterf{stica que hace que el acero sea adecuado pa
ra el uso de estampacidn, con lo que no solo aumenta su
resistencia a la corrosidn, sino tembibn se perfecciona
su efecto de ablandsmiento. Segln se ha mencionado entes,
se ha hecho ahora posible, como resultado del estudio con
$inuo de los aceros inoxidables exentos de nfquel, produ
cir aceros inoxidables con fase totalmente austenitica
usando mangeneso y nitrdgeno solamente, efectuando asi
una reduccidn del contenido de cromo hasta menos del 16%,

destruyendorasi la idea comim, usual en el campo de los
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aceros inoxidables, de que la reduccién del contenido de
cromo provoca una acusada disminucién de la resistencia

a la corrosidn.

Es decir, los aceros inoxidables segin la

! presente invencidn son aceros inoxidables austen{ticos

consistentes esencialmente en de 0,02 a 0,%0% de carbono,
de 12,0 a 16,0% de cromo, de 0,1 a 3,0% de silicio, de
8,0 a 17,0% de mengeneso, de 0,05 a 0,30% de nitrdgeno,

~de 0,1 a 3,0% de cobre, de 0,1 a 3,0% de molibdeno, y el

i

resto de hierro y otros ingredientes accidentales. Son de

. fase totalmente austenitica, sin nada de fase delta, en

. el estado recocido, y pueden producir algo de martensita

' 0 permenecer en la fase totalmente austenitica por defor-

- macibn., Y tienen propiedades mecdnicas y de formacibn y

: resistencia a la corrosifn extremadamente perfeccionadas.

En el caso de los aceros inoxidables segin la

_ presente invencidn, el aumento del contenido de carbono

- es correspondiente a la disminucibén de los contenidos de

mangeneso y cobre. Sin embargo, es deseable mantener el

" contenido de carbono en menos de 0,30%, dado que las can

tidades excesivas hardn que precipite carburo de cromo
que reduce la resistencia intergranular a la corrosibn y
eleva el limite eldstico. El contenido de cromo ha de ser
de hasta 16%, debido a que las cantidades excesivas pue-
den no producir la fase totalmente austenitica que es el
problema esenclal de la presente invencidn., Por dtra par
te, la resistencia a la corrosibén disminuye notablemente
a menos del 12%. En lo que se refiere a la resistencia a
la corrosién, es preferible un contenido mayor de sili-

cio. Sin embargo, ha de ser mantenido en menos de 3%, da

...5_.
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de la aptitud para trabajo en caliente. El contenido de manga ‘
neso ha de ser mayor gue el 8%, ya que un conbtenido menor pue

de producir la fase totalmente austenitica. Por obtra parte, el
contenido ha de ser hasta 17%, dado que un conbtenido mayor es
menos productivo para la austenita. Igual que en el caso del con
tenido de carbono, los contenidos de manganeso ¥y cobre pueden
ser disminuidos al aumentar el contenido de nitrdgeno. Sin embar
go, se debe mantener hasta 0,30%, ya que un contenido mayor de
nitrégeno causard agujeros de soplado en el momento de hacer el
iingote. El contenido de cobre ha de ser mantenido por debajo

de 1%, dado que un contenido mayor, aunque eficaz para perfec-
cionar la resistencia a la corrosién y el efecto de ablandamien
to, afecta adversamente a la apbitud para trebajo en caliente.
Cuanto mayor sea el contenido d.e' molibdeno, més notablemente

se mejorard la resistencia a la corrosién. Sin embargo, debe
ser mantenido por debajo de 3%, ya que un contenido excesivo

de molibdeno estorbard al mantenimiento de la fase totalmente
austenitica, que es la caracteristica esencial de la presente
invencidn,

Desde luego, cantidades traza de N1 gue inevitablemente son
incorporadas a partir de los materiales crudos, pueden seguir
existiendo en los aceros inoxidables de la presente invencién,

Y que elementos de tierras raras, titanio, boro o niobio que
se usan convenientemente bajo la denominacién de mebales adl
cionales pueden afladirse como ingredientes accidentales en

el margen de hasta 0,1% de titanio, hasta 0,1% de niobio y
hasta 0,005% de boro para mejorar la aptitud para trabajado en
caliente o algunas otras propiedades.

Ios aceros segin la presente invencidn se explica

rén en mis detalle mediante las sigulentes tablas 1 a 4.

-6 -
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La tabla 4 muestra algunos ejemplos de

" siciones quimicas y las cantidades de martensita tras una

. deformacidn por traccién del 40%, para aceros segln la

presente invencién y para los aceros usuvales., Como se Ve

. por estos ejemplos, los aceros segln la presente inven-

. ¢ién contienen carbono, cromo, mManganeso j nitrégeno, y

' estén en fase tobalmente austenitica por recocido. Y se

. incluyen entre ellos los aceros inoxidables austeniticos

' metaestables y estables, siendo los primeros aquellos en

los que parte de la fase totalmente austenitica ha sido

' yransformada en martensita, tras deformacidén, y siendo los

- {1ltimos aquellos en los que la fase totalmente austenitica

permanece sin transformar incluso tras la deformacidn,

Ta tabla 2 muestra algunas propiedades mecdni
cas y apbtitudes para que se les dé forma de los aceros sg
gfn la presente invencidn y de los materisles usuales de
1a téonica anterior. Por estos valores se entiende clara-
mente gque los aceros segln la presente invencidn son equi
valentes a los AISI 201, 202, %01 y 304, en cuanto a pro-
piedades mecénicas, y superiores a los ATIST 201 y 202 3
equivalentes a los AIST 301 y 304 en cuanto a aptitud pa
ra apbitud para que se les d& forma. La comparacidn entre
H32 y NI indica que la adicidén de cobre no solo hace posi
ble reducir el conbenido de manganeso, sino también que
es particularmente importante. Es decir, los aceros se-
gin la presente invencidén han de contener elementos in~
tersticiales tales como carbono y nitrdégeno, con gran ca-
pacidad de formacidén de austenita, para mantener la fase
austenitica. Sin embargo, como €S bien sabido, estos ele-

mentos intersticiales tienen la desventaja de aumentar el

-7 -
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1fmite eldstico cuando son usados excesivamente, y la adij

cibn de cobre puede reducir el 1fmite eldstico, pese al §

aumento del contenido de elementos intefsticiales, es de-!

ablandamiento es explicado por los ejemplos N4, N8, N15 y:
N6, que no presentan transformacifn martensitica durante

la deformacidn. El dibujo adjunto ilustra el efecto de

ablandamlento del cobre, indicando sus abscisas la defor-!
macidén verdadera y las ordenadas el esfuerzo verdadero é
(kg/mme). El dibujo, en el que se ilustran los aceros

N-4, N-8, N-15 y N-6 segln la presente invencién, muestra

to de ablandsmiento. El efecto de ablandamiento es parti-

L]

:
- que el cobre inclufdo en los aceros mejora mucho el efec-i
i

cularmente importante porque no hay necesidad de cambiar :

b
i

la capacidad usual de la mlquina de estempacidn cuando se%

usan los aceros segfin la présente invencibn, y por la i

existencia de poca recuperacidn eléstica y una deforma-

¢cibn uniforme.

La tabla 3 muestra un ejemplo de los ensayos
de recuperacién clistica. Se entiende claramente que los
grados a los que se ha afiadido cobre, tales tomo el N15, -
H35 y H40, tienen un valor bajo de recuperaciln eldstica..

TLa tebla 4 muestra los resultados de los en-
sayos de resistencia a la corrosifm con aceros'segﬁn la
presente invencidn y con materiales usuales. Como se ve
por esha tabla, incluso los aceros del grupo A, que estén
exentos de molibdeno o cobre, son equivalentes al AISI
430 en cuanto a resistencia a la corrosién, y el N9, al
que se ha afiadido silicio, es superior al AISI 430, Ade-

mds, los aceros del grupo B segin la presente invencidn,

-8 -
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ia todos los cuales se ha afladido Mo y/o Cu, son claramen-
;te superiores al AISI 301 y AISI 304. Asf, es wn hecho ab
i

i solutamente nuevo y sorprendente el que los aceros inoxi-

] . .
!dables notablemente excelentes en cuanto a resistencia a
H

:1a corrosién, caracterfstica fundamental de los aceros ino

ixidables, Puedan ser obtenidos en la regién de composicio
!nes de la presente invencidn, sin contener niquel en abso
fluto. Y su buena aptitud para trabajo mecénico y la venta
%joga eliminacién del niquel de las materias primas les ha

.cen también Gtiles en un campo muy extenso.

| Jﬁf'ﬁ.
50740 a9 i"“,.?&is-’f |
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Tabla 1

Ejemplos de composiciones quimicas y cantidades de marbensita tras una deformacidn

usuales.
Com
Descripeidn Tipo nimero Designacidn del grado c si
N 4 15Gr-GFn 0,07 0,621 9
N 2 15Cr-15Mn 0,12 0,52 | 12
Grupo 4 (de N 3 14Cr—10Mn 0,12_| 0,57 | 10
1a presente N 4 140r-1410 0,13 | 0.5 | 14
invencion) N5 13013 0,12 0,46 | 13
N 6 1362170 0,06 0,48 | 17
N 8 140p-14M0 0,13 0,44 | 14
N 9 44014 -5i 0,13 1,77 | 14
N12 140r-1311-0 , 6Mo 0,12 0,42 | 12
N13 414Gy 141 - 2Mo 0,11 0,38 | 14
N4 1414 ~2Mo 0,10 0,%8 | 14
N15 1407141 -2Cu 0,13 0,48 | 13.
Grupo B (de w32 1502-8M-2Cu 0,11 | 0,52 ] 8
la presente H35 150r-EMn-3Cu 0,11 _| 0,6 | 8
invencidn) H36 15C2~10M—1Cu 0,12 0,49 | 10.
H37 15C2~10Mn—-2Cu. 0,10 0,44 | 10,
H40 15Cr~10Mn~3Cu 0,11 0,51 | 10.
04 15G2~10Mn-8i-Cu 0,13 2,13 | 10,
H42 14Cr—13Mn-81-Cu-Mo 0,13 1,45 | 13,
143 1562~10Mn-Si.~Cu-Mo 0,12 1,70 | 9,
HAL 1502-10Mn-51-Cu-Mo 0,11 1,38 | 10,
ATSTA30 17Cr 0,07 0,47 | o,
Aceros ATSI301 17Cr-7H1. 0,11 0,57 0.
- asuales | ATST304 18Cr-ali. 0,08 0,59 | 4,
ATSTIP01 17Gr~6, Sin-4, 5L 0,10 0,43 | 6,
ATST202 180r-QMn-5, 5i 0,07 0,51 | 9,

24.6,70.
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15 deformacién por traccidn del 40%, Dara aceros segin la invencidn y aceros

Composicidén quimica, %

Cantidad
de martven
si Mn Cr Cu. Mo N Otros sita, %

0,62 { 9,20 15,03 0,18
0,52 i 12,80 14,69 0,19 3,7
0,57 | 10,60 14,03 0,18 3.4
0,5 | 14,20 14,08 0,18 2,0
0,46 1 13,40 13,25 0,18 8,4
0,48 | 17,00 12,80 0,19 2,2
0,44 | 14,20 14,08 0,27 t o
1,77 | 14,20 14, 53 0,19 1,6

> 0,42 | 12,80 14,05 0,60 | 0,19 5tz
0,38 | 14,20 14,86 1,98 | 0,18 IS
0,38 | 14,20 13,30 2,25 | 0,15 £ 1

: 0,48 | 13,40 . | 14,13 | 1,98 0,19 t o

. | o521 8,20 145,43 | 2,09 0,14 9,2

: 0,56 | 8,06 15,20 | 2,87 0,07 9,0

> 0,49 | 10,30 15,10 | 1,25 0,15 6,3

) 0,44 | 10,19 14,82 | 1,79 0,14 t r

; 0,51 | 10,40 14,75 | 2,93 0,08 £t r

s | 2,13 | 10,23 14,60 | 1,80 0,16 >

; 1,45 | 13,02 14,02 | 1,85 | 2,50 | 0,17 Y

2 1470 9950 44972 ",93 . 0554' 0915 t r

1| 1,38 | 10,15 14,93 | 2,03 | 1,43 | 0,16 t o

) 0,47 { 0,28 16,60 0,01 | 0,03 [XNi:0,16 .

1 0,57 | 0,99 17,20 0,08 | 0,01 |mi:7,58 4 6

3 0,59 | 1,06 18,38 0,06 | 0,01 [Ni:8,91 t T

) 0,43 | 6,61 17,13 ' 0,14 | Nis4,57 t

; 0,51 | 9,13 17,92 0,14 {Ni:5,59 t
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Fropiedades mecAnicas y resuliados del easayo de apiitud

Pahla 2

para dar forma, para aceros

0,8 nm)
. |
Descripcidn | Tipo nimero % Designacidn del grado ? Dureza | =n
| 3 | Timite elés-
: ‘ i tico, kg/mme
? 1 | 1502-Oln | 213 |4
! L §2 { 1502-151h P 226 42
Grupo A EE | 140r-10Hn e L
(de la L W4 140 —14Tn {196 Y
bresente _H5 15Cr—15Mn 222 P42
invencion) E X6 50z 182 % 9
i H8 14Cr~i41n 259 |48
I 1401481 215 fag
: |12 14Cz~158n~0, 6o 195 45
j i W13 14Cr-14ln-2Mo 205 48
' N4 14Cr—141-2o | 203 4y
Grupo B W15 140~ 41 ~20u 165 38
(de 1a 032 15C2~8Mn-2Gu 197 36
presente H35 15G2-8Mn-3Cu 155 %0
invencidn) q56 15C2-10Fn~-1Cu 194 38
H57 15C2-10Fn-2Cu 176 57
HLO 15Cr~10Ha-3Cu 147 20
H41 150210 ~81i~Cu. 191 40
H42 14Cr-13Hn-81-Cu-Ho 208 i
H43 150210t -81i-Cu-Ho 200 L 43
Hi 1 5G40 ~81.~Cu~Ho 202 42
ATISTA30 17z : 160 | 38
heeros | AT8T507 17Cr=-"471 160 : 28
usuales ATST304 18Cr-8li 160 30
ATSI201 17C-6 , SHn~4-, 54, 197 36
ATSIZ202 18Cr~9Fn~5, Sii 176 i 35



iy Para aceros segin la invencidn y aceros usuales (espesor de la miestsra,

g Znsayo de braccidn Eqsayo de gptitud para dar
i-.- - 1orma,
iLimite elés— | Resistencia a la | Alargemien | Valor de vaso Valor
i tico, kg/mm? | Yraccidn, kg/mn | to, i cénico, % Erichsen, mm
; ap e 126 36 5 21,8 11,3
? 4 = . 56 i ol 1 13,2
Couy 106 i 53 25,0 15,6
L 8it {5k | U, 13,1
L 4o 96 i 56 25,2 13,8
f 39 80 52 24,2 12,3
. 48 84 53 23,0 11,9
© 45 86 55 23,8 12,5
45 81 53 23,1 12,0
48 86 52 23,0 11,6
4y 85 50 23,1 1145
38 74 57 23,8 11,8
36 79 60 24,1 13,6
30 73 57 24,6 14,3
. 38 80 60 23,6 13,8
37 72 , 29 23,2 12,7
20 66 58 25,8 12,8
40 75 60 22,9 12,6
Jivia 80 . 53 25,2 12,3
4% 78 55 23,3 12,0
42 81 50 23,5 . 13,0
38 : 55 50 19,8 9,2
28 &1 61 24, 4 14,6
30 66 58 24,0 12,1
36 75 59 25,5 1.9
35 70 58 25,8 11,9
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Tabla 4

Ensayos de resistencia a la corrosién para aceros segin 1
Ensayo Cas
Descripeidn Tipo nimero | Designacién del grado 48 horas
N.P, (3) | N.4, (%)

WA 15Cr-OMn 8 742

¥ 2 15Cr-15Mn ) 8,8

Grupo 4 (de N 3 14Gr=10ln 9 Tak
la presente H 4 1401400 8 6,7
invenoion) N5 130z-13Mn 9 7,8
) 15Cr-17Tn 9 7.7

N 8 14Cr-141n 10 9,6

N 9 14Cr-148m -5 9 8,6

12 14Cr-13n-0,6-Mo 10 2.9

N13 14Cr-14rn-2Mo 10 9.9

N4 14Cr-14¥n-2Mo 10 9.9

Grupo B (de 15 14-Cr-14Mn-20u 10 9.9
1a presente H32 150r-8n~-2Cu 10 9,9
invencidn) H35 15C0r-8Mn-3Cu 10 9,9
H36 15C1~10Mn-1Cu 10 9,2

H37 15Cr-10Im-2Cu 10 9.9

H40 15Cr=10Mn~30u 10 9.9

HiA 150r-10Mn~-Si~-Cu 10 9.9

H42 14Cr-13Fm-Si-Cu-Mo 10 9,9

H43 150r~10Mn-8i~Cu-Mo 10 9,9

Hi4 15Cr=10n-Si-Cu-Mo 10 9.9

Acefos AISTI430 17Cr 10 8,0
usuales ATSI301 17Cr-7N1 10 9,9
- - ATISIZ04 18Cr-8H1 10 9,2
AISIZ02 18Cr-9¥n-5, 5Ni 10 9,9

'l6.700
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ara aceros seglin la invencidn

v aceros ususles.

v

Ensayo Cass (1

) Ensayo de inmersidn en agua salada (2)
48 horas G6 horas 24 horas 48 horas

. (3) IN.A. (4) | WP, H.A I.E. N.A. W.P. N.A.
3 7,2 8 6,8 4 1,5 4 1,8
9 3,8 7 545 4 1,6 5 244
9 2,4 9 8,0 5 2,6 4 1,7
8 6,7 9 7.9 5 2.5 5 2,4
9 7.8 8 7.4 5 2.7 5 2,4
9 YAY) 7 4.4 4 1.2 5 2,3
0 9,6 8 645 5 2,9 4 1.2
9 8,6 9 7.0 4 1.1 5 2,2
0 9,9 10 9.5 10 9,8 10 9.7
0 2.9 10 2.6 10 2.9 10 9.9
o 9.9 10 9,6 10 2.9 10 2,9
0 9,9 10 9,7 9 8,4 10 9.2
o 9,9 10 S.7 10 %.9 10 9,2
Q 9,9 10 9.7 10 9,9 10 9,9
0 9,2 10 9,2 10 9,2 10 9,2
0 9.9 10 9,7 10 9,9 10 9,6
o 9.9 10 9.9 10 2.9 10 9.7
0 9,9 10 9.9 10 9,9 10 9.9
0 92,9 10 9.9 10 9,9 10 9,9
0 9,9 10 9,9 10 9,9 10 959
e) 9,9 10 9.9 10 9.9 10 2.9
i0 8,0 10 8,5 4 1,4 5 2.4
0 9,9 10 9,9 5 4,4 . 6 5,0
i0 9,2 - 10 9,9 6 4,1 6 Sab
i0 9,9 10 9,9 10 9.9 10 9.9
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(1) JIS-D-0201 (1964)

(2) Solucidn preparada mezclando una solucidn consis—"f“w'
tente en 0,5 g de sulfato sbdico, 0,25 g de sulfi- |
to sbdico, 0,1 g de tiosulfato sédico, 52,5 g de

5 cloruro sbdico y 525 cc de agua con una solucidn

consistente en 52,5 g de cloruro cilcico y 525 cc
de agua

(3 N.,P. = nlmero de proteccidn

(4) ©N.A. = nlmero de aspecto

10 La presente solicitud que corresponde a la
presentada en el Japbn, el 27 de Diciembre de 1969, bajo |
el nlmero 104909/69, se acoge a los beneficios del arti-

culo 51 del vipente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

{

Ios puntos de invencidn propis y nueva que sei

15 presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-

suientes: |

1.~ Un procedimiento para producir nuevos |

aceros inoxidables austeniticos con aptitud para que se i

20 //;es dé forma y resistencia a la corrosidén mejoradsas, ca-i

’/jracterizado porque después de recocer una masa formada §

///// por 0,02 a 0,3% de carbono, de 0,1 a 3,0% de silicio, de !
y |

12,0 a 16,0% de cromo, de 8,0 a 17,0% de manganeso, de
2& 0,05 a 0,3% de nitrbégeno, y el resto de hierro, como ingre
2%!6./,?0.
Py
' / - 14 -
(/ /
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i dientes esenciales, se somete a condiciones de adopbar la
i fase austenitica.

; 2,- Un procediniento segin la reivindicacidn
%1, caracterizado porque la masa tratada contiene de 0,02
a 0,3% de carbono, de 0,1 a 3,0% de silicio, de 12,0 a
i16,0% de cromo, de 8,0 a 17,0% de manganeso, de 0,05 a
0,3% de nitrbégeno, de 0,1 a 3,0% de cobre, ¥ el resto de
hierro, como ingredientes esenciales.

3.,- Un procedimiento seglin la reivindicacidn
1, caracterizado porque la masa tratada contiene de 0,02
a 0,3% de carbono, de 0,1 a 3,0% de siliclo, de 12,0 a
16,0% de cromo, de 8,0 a 17,0% de manganeso, de 0,05 a
0,3% de nitrbgeno, de 0,1 a 3,0% de molibdeno, y el resto
de hierro, como ingredientes esenciales. '

4,- Un procedimiento segfin la reivindicacidn
1, caracterizado porque la masa tratada contiene de 0,02
a 0,3% de carbono, de 0,1 a 3,0% de silicio, de 12,0 a
16,0% de cromo, de 8,0 a 17,0% de manganeso, de 0,05 a
0,3% de nitrbgeno, de 0,1 a 3,0% de cobre, de 0,1 a 3,0%
de molibdeno, y el resto de hierro, como ingredientes
esenciales.

5.~ Un procedimiento para producir nuevos acg
ros inoxidables austeniticos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque
antecede, representado en los dibujos gue se acompafan y

para 1o fines que se han especificado.

- 15 -
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Esta Memoria consta de dieciséis hojas escri-
tas a miquina por una sola cara.

-3 JUL. 1570

Madrid,
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NIBSHIN &7LEL SC. LTD.

(N 4) -o——o-14Cr-14Mn C+N=0.31%
(N 8) -*---+14Cr-14Mn C+N=0.40 %
(N 45) % =%44Cr-44Mn-2Cu C+N=0.32 %

Ckg/mm) (N 6) &——23Cr47Mn  C+N=0.25%
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