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Este invento se refiere a aparatos de oontención de 
hojas y puede ser aplicado a un dispositivo para retener hojas 
debidamente apiladas y alineadas para su alimentación mientras 
la situada en la parte más alta de la pila es separada y uxpedi- 

5 da a partir de la misma.
Más específicamente, este invento puede aplicarse a 

un elemento de retención de hojas susceptible de reposición auto­
mática para sustentar una pila de hojas cortadas en posición in­
móvil a medida que se separan y expiden hojas individuales desde 

20 la parte superior de la pila. Este mecanismo se halla particular­
mente bien adaptado para ser utilizado en máquinas automáticas, 
como por ejemplo un aparato automático de reproducción xerográfi- 
ca..

Cuando se alimentan hojas individuales de material de 
15 soporte final a partir de la parte superior de una pila, resulta

en extremo importante mantener ésta en la apropiada alineación de 
alimentación de hojas con el fin de evitar la alimentación errónea 
de las posteriores respectivas. Muchos dispositivos, tales como 
portillos, amortiguadores, y similares, capaces de ponerse encon- 

20 tacto con la parte superior de la pila en ajuste de retención,
son oonocido3 y utilizados en la industria. Sin embargo, la mayor 
parte de estos dispositivos conocidos adolecen de los mismos se­
rios inconvenientes por el heoho de que los elementos de retención 
de hojas han de ser repuestos manualmente cuando 36 agregan nue—

.25 vas hojas a la pila de suministro correspondiente. Se ha comproba­
do que esta operación manual no solo requiere tiempo y se halla 
sujeta a errores humanos sino que impide también que este tipo de 
aparato sea empleado de manera efectiva en dispositivos automáti­
cos en los cuales es necesario retener y almacenar hojas cortadas 
de material de soporte entre las operaciones del prooeso automático30
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Se acuerdo con el invento, se proporciona un aparato 
de contención de hojas para una pila de éstas, que comprende: un 
cuerpo de .soporte, un pivote montado en dicho cuerpo, una lengüe-j ̂  i

ta que posee un extremo montado ai disposición giratoria .sobre 
5 dicho pivote y que se halla dispuesta para oscilar desdo una pri­

mera posición extendida a partir del cuerpo de soporte a -una se­
gunda posición sensiblemente paralela con respecto a dioho cuerpo, 
y un órgano de impulsión mecánica para impeler dicha lengüeta a 
dicha primera posición.

10 A continuación se describe un ejemplo del invento con
referencia a los planos que se acompañan, en los cuales:

la fig. 1 es mi alzado lateral esquemático de una má­
quina de reproducción xerográfica automática para producir copias 
dobles que emplea el aparato del presente invento;

13 la fig. 2 es un alzado lateral parcial, a mayor esca­
la, del mecanismo de manipulación de hojas empleado en la máquina 
de reproducción xerográfica representada en la fig. 1, con partes 
seccionadas para mejor ilustrar la construcción respectiva;

la fig. 3 ea una vista superior que representa el me- 
20 canismo de alimentaoión de hojas asociado con la bandeja de sumi­

nistro superior ilustrada en la fig. 2, y que muestra además el 
aparato de separación y expedición de hojas correspondiente;

la fig. 4 os vista en perspectiva en sección par­
cial con piezas cortadas que muestran la bandeja de suministro in- 

25 ferior y su aparato de separaoión y expedioión de.hojas asociado
asi como el aparato de registro de hojas empleado en la máquina 
automática ilustrada en la fig. 1;

la fig. 5 6S una vista en perspectiva que muestra el 
meoanismo de control y órganos de articulación para acondicionar 

30 la bandeja de suministro superior para recibir y apilar de nuevo
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las hojas cuando la máquina de reproduooión ilustrada en la fig.
1 es de un tipo de operación doble?

. la fig. 6 es un alzado lateral parcial del-.mecanismo 
de control y órganos de articulación ilustrados en la 5 que

t  ♦  *  n
muestra el mecanismo de brazo de palanca en estado bloqueado;

* • •
la fig. 7 es una vista en perspectiva en secatón par­

cial con partes seccionadas para claramente ilustrar el" ‘aparato 
de empuje lento de hojas que apila de nuevo las enviadas. la ban­
deja superior; ...• • ** • • •

la fig. 8 es un alzado frontal parcial en sección que
* • •

ilustra la estructura de empuje lateral derecha del aparató de 
apilamiento de papel representado en la fig. 7; ' . - '

la fig. 10 es un alzado frontal de la bandeja de su­
ministro superior desplazada horizontalmente a partir de la posi- 
oión de alimentación de hojas ilustrada en la fig. 9 que muestra 
el retenedor de esquina derecha en una posición elevada;

la fig. 11 es un alzado frontal parcial a mayor esca­
la del retenedor de esquina izquierda y brazo da elevación reoro— 
sentados en la fig. 9;

la fig. 12 es un alzado lateral derecho de los elemen­
tos de retención ilustrados en la fig. 11 con partes seccionadas 
que muestran el retenedor descansando en oontaoto con la parte 
superior de la pila de hojas;

la fig. 13 es un alzado lateral del retenedor ilustra­
do en la fig. 12 que muestra el brazo elevador levantando el rete­
nedor por encima del nivel de la pila;

la fig. 14 es una vista lateral parcial que muestra 
la leva y el aparato conmutador para controlar el movimiento de 
los rodillos de alimentación superior o inferior;

la fig. l̂j os una vista luteral parcial que muestra el
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mecanismo de brazo de palanca ilustrado en la fig. 6 en posición 
desbloqueada;

la fig. 16 es una vista lateral parcial de ios rodi­
llos de alimentaoión ilustrados en la fig. 9 que muestra el meca­
nismo sensor de hojas asociado con los mismos.

Según se ilustra en la fig. 1, el aparato del presen­
te invento se representa aqui incorporado en una máquina de re­
producción xerográfica automática capaz de producir oopias simples
0 dobles a partir de una amplia variedad de originales tales como 
hojas de oopia, libros, o formatos tridimensionales. Aunque el pre­
sente invento se halla particularmente bien adaptado para ser uti­
lizado en xerografía automática, el aparato de alimentación de ho­
jas aqui descrito es igualmente apto para ser usado en cualquier 
número- de dispositivos en los cuales las hojas cortadas de mate­
rial son almacenadas en una pila y las hojas individuales separa­
das después y enviadas a una siguiente estación de proceso. Resul­
ta evidente a partir de la descripción que sigue que este aparato 
no se limita necesariamente en cuanto a su aplicación a la forma 
de realización particular aqui representada.

El aparato xerográfico automático ilustrado en la fig,
1 comprende una placa fotosensible compuesta por una capa fotocon- 
ductora 10 colocada sobre una base conductora. La placa presenta 
la forma de un tambor 11 y éste se halla montado sobre un eje 12 
que va insertado para rotaoión en el bastidor de la máquina. Bási- 
oamente, el tambor xerográfico gira en la direcoión indicada pasan­
do en forma continua a través de una serie de estaciones de proce­
so xerográfioo. El tambor fotosensible y el aparato de proceso xe­
rográfico son accionados a velocidades predeterminadas relaciona­
das entre si a partir de un solo sistema de transmisión (no repre­
sentado) coordinándose las operaciones respectivas con el fin de
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producir una cooperación adecuada de los diversos meoanismos del 
proceso.

El objeto original susceptible de ser reproducido se 
coloca sobre una platina transparente sustentada en posloión ho- 

5 rizontal 14 y se explora el original por medio de un sistema de
exploración óptica movible para produoir una imagen luminosa flúi-9
da del original. El sistema de exploración comprende una- lámpara 
alargada de abertura extendida horizontal 15 y un elemente de len­
te movible 18, la lámpara y el elemento de lente se mueven en coor- 
dinación a través del objeto sustentado sobre la platica para en­
focar sucesivas bandas de iluminación increméntales reflejadas a 
partir del objeto sobre la superfioie del tambor movible'á veloci­
dades sincrónicas oon los mismos. La trayectoria óptica es dobla­
da por medio de ion par de espejos de imagen 19 y 20 interpuestos 

•15 entre la lente y la superfioie del tambor. El tambor es cargado
primero uniformemente por medio de un generador de corona 13 colo­
cado en posición en la estación de oarga A. Bajo la influencia de 
la imagen luminosa flúida, la superfioie fotoconductora uniforme­
mente cargada es selectivamente disipada en las zonas no fijadoras 

20 de imagen en B para formar lo que se conoce comúnmente como una
"imagen electrostática latente".

La imagen electrostática latente es llevada sobre la 
superfioie del tambor desde la estación de exposición a la esta­
ción de revelado C. La estaoión de revelado se compone principal— 

25 mente de una oaja de alojamiento de revelador 22 adaptada para sus­
tentar un suministro de material revelador de dos componentes 21 
en la misma. El material revelador es transportado por medio de 
un sistema de cangilones 23 desde la parte inferior de la caja de 
alojamiento de revelador a una posición elevada en la cual el ma­
terial es alimentado a la zona de revelado activa. Se hace fluir30
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al material revelador haoia abajo en contacto oon la superficie 
del tambor que 3e mueve en sentido ascendente en condiciones es­
trechamente controladas con lo cual las partículas de polvo im­
presor cargadas son atraídas desde la mezcla reveladora á las zo­
nas de fijación de imagen sobre la superficie de la piaba haoien- 
do de este modo visible la imagen.

La superficie del tambor movible transporta a conti­
nuación la imagen xerográfica revelada a la estación de transfe­
rencia D. Se desplazan también hojas cortadas de material de so— 
porte final a la estación de transferencia, y la parto posterior 
de la hoja de oopia es rociada oon una descarga de iones a partir 
de un oorotrón de transferencia 25 que induce sobre la hoja una 
carga de suficienteepolaridad y magnitud para atraer el material 
de polvo impresor desde la superficie del tambor al material de 
soporte final. Esta carga inducida adhiere asimismo el material 
de soporte final a la superficie del tambor. Para retirar la ho­
ja de oopia de la superficie del tambor, una uña separadora 28 se 
halla oolooada a continuación del corotrón de transferencia. La 
uña está adaptada para moverse entre la superficie del tambor y 
la hoja de oopia y levanta ésta de dicha superfioie. La hoja se­
parada es dirigida a lo largo de una trayectoria de desplazamien­
to predeterminada en contacto oon un transporte de vacio estacio­
nario 29.

Aun cuando se transfiere una preponderancia del mate­
rial de polvo impresor desde la superficie del tambor a la hoja 
de copia durante el proceso de transferencia, invariablemente que­
da atrás algo de polvo impresor residual sobre la superficie del 
tambor después de dicha transferencia. Este polvo impresor resi­
dual es transportado sobre la superficie del tambor a una esta­
ción de limpieza E donde es colocado bajo la influencia del ooro-

P. 1970
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trón de limpieza 30 adaptado para neutralizar la carga electros­
tática que tiende a retener el polvo impresor residual en la su­
perficie del tambor. El polvo impresor neutralizado es. mecánica­
mente limpiado de la superficie del tambor por medio de un cepi­
llo o dispositivo similar y reoogido en el interior de una caja 
de alojamiento 31. Un transportador que se mueve en una curva 
cerrada sin fin a través de los tubos 32 transporta el polvo im­
presor residual recogido de nuevo al alojamiento del revelador 
donde es depositado en la mezcla reveladora a fin de que pueda 
usarse una vez más en el proceso de revelado xerográficc.

La hoja de copia, que ha sido retirada de la superfi­
cie del tambor después de la operación de transferencia, es movi­
da a lo largo del transporte estacionario 29 a la estación de fu­
sión F. El fusor 33 se compone básicamente de un rodillo fusor 
superior 34 y un rodillo fusor inferior 35 montados en relación 
reciproca funcional y dispuestos para actuar conjuntamente a fin 
de sustentar una hoja de material en contacto deslizante a pre­
sión entre los mismos. La superficie exterior del rodillo infe­
rior es caldeada por medio de una fuente térmica radiante susten­
tada horizontalmente 38 colocada en posición en estrecha proximi_
dad con respecto a la superfioie del rodillo junto al punto en el 
cual éste se pone en contacto con el material de soporte portador 
de la imagen. A medida.que sq hace girar el rodillo caldeado en 
dirección contraria al movimiento del reloj según puede verse en 
la fig. 1, la superficie caldeada del rodillo inferior es presio­
nada en intimo contacto con la superficie de la imagen de la hoja 
de soporte. Se aplioan fuerza mecánica y energía térmica desde la 
superficie del rodillo a la hoja de soporte para adherir permanen­
temente las partículas de polvo impresor al material de soporte.

Al abandonar el fusor, la hoja de copia fijada es pa-
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sada a través do un sistema de guia curvilíneo correspondiente, 
generalmente designado 39, al interior de los rodillos de avan­
ce cooperantes 40 y 41* Los rodillos de avance expiden las hojas 
a través de un sistema de gula linear correspondiente 42 a un se­
gundo par de rodillos de avance 43 y 44* En este punto, Begdn la 
forma de realización seleccionada, la hoja de copia simple es en­
viada bien Bea a la bandeja de reoogida 51 o a la bandeja de su­
ministro superior 52 por medio de una guia de hojas movible 45.

Existen d03 bandejas de suministro alineadas en po­
sición sensiblemente vertioal 52, 53 dispuestas para hacer avan­
zar las hojas de copia a la estación de transferenoia xerográfi- 
ca D y una trayectoria de hojas curva adaptada para poner en con­
noto funcionalmente la bandeja de suministro inferior 53 con la 
bandeja de suministro superior 52. La gula de hojas movible 45 se 
halla situada en la trayectoria correspondiente y es susceptible 
de ser colocada en posición, según el tipo de operación mecánica 
seleccionado, para dirigir las hojas de material tratadas xerográ— 
ficamente ya sea a una estación de recogida final o a la bandeja 
de suministro superior 52.

En la forma de realización simple, la gula de hojas 
movible 45 se coloca en posición según se representa por las li­
neas continuas de la fig. 1 para dirigir las hojas de copia a la 
bandeja de reoogida 51» Cuando han de producirse copias dobles, se 
desplaza la guia movible a la posición representada en la fig. 2 
y se acondiciona la bandeja superior para aceptar y apilar de nue­
vo las hojas de copia simples. La bandeja superior se halla además 
adaptada para separar y expedir copias en serie a través de las 
estaciones de proceso xerográfico una vez más en los casos en que 
se coloca una segunda imagen en la parte posterior de la hoja. Has­
ta ahora, el acondicionamiento del equipo de manipulación de hojas



para aceptar y hacer circular de nuevo copias simples ha consti­
tuido generalmente una operación manual. Ho obstante, según se 
explioará con mayor detalle más adelante, el aparato del presen­
te invento hace ahora posible retener automáticamente las hojas 

5 de copia entre ciclos respectivos y someterlas de nuevo a trata­
miento posteriormente.

Las bandejas de suministro individuales 52, 53 están 
moviblemente sustentadas entre los bastidores de la máquina 91,
92 sobre un juego de carriles 104 (flg. 2) y pueden desplanarse 

•0 en dirección horizontal entre una primera posición funcional y
una segunda posición de carga. En la posición funcional, las ban­
dejas de hojas son sustentadas junto al aparato de registro de ho­
jas 24 con lo cual las hojas expedidas a partir de una u otra ban­
deja son dirigidas a un par de rodillos de registro de hojas que 

5 alinean éstas antes de enviarlas a la estación de transferencia.
Según se ilustra en las figs. 2 y 3, la bandeja de su­

ministro superior y  la bandeja de suministro inferior son de cons­
trucción: similar. Las bandejas incluyen una plataforma de soporte 
horizontal 56 que posee una pestaña frontal pendiente vuelta haoia 

!0 abajo y vertioalmente alineada 54, una gula de margen lateral es­
tacionaria 59 y una guia de margen lateral movible 58. La guia de 
margen estacionaria va rígidamente fijada a la plataforma de sopor­
te y posee una pata incorporada que se extiende vertioalmente. La 
guia movible posee en forma similar una pata vertical simétrica 

¡5 oon la de la guia de margen lateral estacionaria y se halla adapta­
da para cooperar con la misma para guiar las hojas individuales ex­
pedidas a partir de las bandejas a lo largo de una trayectoria de 
desplazamiento predeterminada al interior del aparato de registro 
de hojas.24. La guia de margen lateral movible se halla montada 
en disposición deslizante sobre la plataforma de soporte y está30
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adaptada para aovarse lateralmente sobre la misma haoiendo posi­
ble el acomodar hojas de distintos largos sobre la plataforma.
Para ayudar a colocar en posición oorreota una pila 57 de hojas 
de soporte finales en el interior de la bandeja, ésta está provis­
ta de una escala indicadora 55 para colocar lateralmente la gula 
de margen lateral movible.

Un elemento de retención posterior en forma de L 64 
va fijado a cada una de las patas verticales de las gol&c de már­
genes laterales. Los dos elementos de retención posteriores aso­
ciados con cada bandeja de suministro cooperan para situar longi­
tudinalmente la pila sobre la plataforma de soporte. Los elemen­
tos se componen básicamente de una plancha angular .que comprende 
una pared posterior 60 y una pestaña 61 adaptada para sobreponer­
se en relación paralela a las patas verticales de los elementos 
de gula de márgenes laterales. Cada una de las gulas de márgenes 
laterales está provista de un espárrago (no representado) que se 
proyecta a través de un orificio horizontalmente ranurado en la 
pestaña 61 del elemento de retención posterior 64 y está fijado 
por una tuerca manual 62 con lo cual cada elemento de retención 
posterior puede ajustarse herméticamente oontra la gula de margen 
lateral..

Para alimentar hojas de material de soporte final una 
a una a partir de cada bandeja de suministro individual, se dispo­
ne un órgano de separaoión y  alimentación correspondiente, desig­
nado generalmente 85, que consiste en un par de rodillos de ali­
mentación accionados 86 sustentados en forma de auto-alineación en 
cojinetes flotantes asegurados a un eje 87. El eje 87, por su par­
te, va asegurado en bloques de soporte 90 montados en los extre­
mos frontales o libres de dos brazos de soporte 88. Los extremos 
opuestos de los brazos de soporte van asegurados en forma similar



a un eje de transmisión 89 el cual se halla insertado para rota­
ción en los bastidores de la máquina 91» 92 por encima y a la 
parte posterior de las bandejas de suministro individuales per­
mitiendo que los rodillos de alimentación descansen libremente 
en contacto con la hoja situada en la parte más alta de la pila,

A medida que las hojas individuales son alimentadas 
a partir .de las pilas, los rodillos de alimentación de ajuste 
automátioo, libremente montados, descienden y se ponen en contac­
to con la hoja posterior inmediata de la pila. Cada rodillo de 
alimentación va funcionalmente acoplado al eje de transmisión 89 
por medio de un dispositivo de embrague y polea. El movimiento 
prescrito de alimentación de hojas es transmitido a los rodillos 
a través del dispositivo de embrague y polea en relaoión sincró­
nica apropiada con respecto a una imagen dispuesta sobre la su­
perficie del tambor con lo oual las hojas avanzadas y la imagen 
llegan a la estación de transferencia al mismo tiempo.

La bandeja de suministro, superior 52 y la bandeja de 
suministro inferior 53 están provistas de embragues electromagné­
ticos similares CL-2 y CL—1, respectivamente. Los embragues com­
prenden una unidad de transmisión 95 que va sustentada en dispo­
sición giratoria sobre el eje motor en un cojinete de rodillos 
dispuesto (no representado). Una polea sincrónica 83 va fijada al 
extremo accionado del embrague y va funcionalmente aooplada a una 
segunda polea de transmisión 93» la oual se halla asegurada aleje 
87 por medio de una banda sincrónica 82,

Para facilitar el movimiento dé una u otra de las ban­
dejas de suministro en dirección horizontal entre sus posioiones 
funcional y de carga respectivas, se proporciona un dispositivo 
de elevación para levantar los rodillos de alimentación por enci­
ma del nivel superior de las bandejas. Según se representa, unbra-



zo de leva 116, que presenta una desviación incorporada 117, se 
halla sustentado en disposición giratoria entre los bastidores 
de la máquina 91 y 92. La desviación 117 está adaptada para pasar 
a través de una ranura de extremo abierto 118 dispuesta en ambos 
brazos de soporte 88 de las estructuras de rodillos de alimenta­
ción. Un extremo del brazo de leva pasa a través del bastidor de 
la máquina 91 y posee un brazo de manivela 119 asegurado al mis­
mo. La rotaoión de la manivela en una direooión favorable al mo­
vimiento del reloj, según se muestra en la fig. 3, haoo que la 
desviación 117 as mueva hacia arriba levantando los brazos de so­
porte de los rodillos de alimentación elevando por ende toda la 
estructura respeotiva a un nivel suficiente para permitir que la 
bandeja de suministro sea colocada de nuevo en posición funcional­
mente en una dirección horizontal.

Como puede verse, el lado de cada una de laa plata­
formas de soporte contiguo al aparato de registro de hojas no se 
halla obstruido de suerte que se dispone una trayeotoria de des­
plazamiento ininterrumpida a lo largo de la oual pueden enviarse 
hojas individuales de material de soporte que hayan sido separa­
das de las pilas respectivas al dispositivo de registro. Para re­
tener los márgenes frontales de las pilas individuales en linea 
durante la separación y expedición de hojas se disponen un par de 
elementos de retención de hojas de margen frontal JO. Cada elemen­
to de retención JO comprende un cuerpo principal 74 en torno al 
cual se halla montada en disposición giratoria una lengüeta arti­
culada 78. Según se ilustra en las figB. 10-13, la lengüeta está 
montada rotatoriamente en el cuerpo sobre un vástago pivote 79. Un 
muelle de torsión 81 va arrollado en torno al vástago y normalmen­
te impele el extremo de la lengüeta 75 contra un tope 80 fijado al 
•cuerpo del elemento para retener la lengüeta en una posición.hori-



zontal extendida sensiblemente perpendicular con respecto al cuer­
po del retenedor.

Según se representa en la fig, 10, cada uno de los dos 
elementos de retención asociados con las bandejas individuales es 
portado en el extremo libre de un brazo elevador 72 con el extremo 
opuesto del brazo elevador sustentado en disposición giratoria por 
debajo del nivel de la plataforma de soporte sobre un pivote 73 fi­
jado a la pestaña 54. Los brazos elevadores se hallan dispuestos 
para hacer oscilar los elementos de retención a través de un pla­
no vertical sensiblemente paralelo al margen frontal de las pilas 
individuales. Un segundo juego de brazos impulsores 122 se halla 
también sustentado en disposición giratoria por debajo del nivel 
de la plataforma en la pestaña 54» Loa brazos impulsores van sus­
tentados sobre pivoteB 123 de tal forma que, cuando están en posi­
ción libre o natural, descansan en contacto con los topes 124 se­
gún se ilustra en la fig. 10. Cada brazo estimulador posee una 
pestaña pendiente sensiblemente horizontal 121 en el extremo opues­
to respectivo adaptada para ajustar funcionalmente con un perno 
120 fijado al brazo elevador 72.

En el curso del funcionamiento, cuando se agregan ho­
jas nuevas a las bandejas, éstas se mueven a una posición de carga 
y las hojas nuevas de material de soporte se alinean simplemente 
en la bandeja contra las guias lateral y posterior directamente en 
la parte superior de los elementos de retención del borde frontal. 
Cuando se desplaza la bandeja desde la posición de carga hacia lB’ 
posición funcional en la direoción indicada en la fig. 10 los ele­
mentos de retención serán automáticamente colocados en ajuste fun­
cional con la hoja situada en la parte más alta de la pila en la 
posición ilustrada en la fig, 12.

Un elemento de leva 126 (fig. 10) se halla sustentado30
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en un alojamiento 129 y éste va fijado al 'bastidor 91* SI elemen­
to de leva está sustentado en una posición en la cual ajusta con 
la superfioie inferior 130 de los brazos estimuladores 122 mien­
tras la bandeja se mueve entre dichas posiciones. SI elemento de 
leva se halla libremente sustentado de tal forma que oooila haoia 
abajo en vina dirección favorable al movimiento del reloj desde su 
posioión de alojamiento normal cuando se mueve la bandeja a la po­
sición de carga. No obstante, el elemento es incapaz de oscilaren 
la direoción opuesta y por consiguiente ajusta con la superfioie 
130 cuando es devuelta la bandeja a la poBieión funcional según se 
indica en la fig. 10, Las superficies inferiores de los brazos im­
pulsores son perfiles de leva que imparten un movimiento determi­
nado a los brazos elevadores haoiendo que levanten primero los 
elementos de retención 7° por encima del nivel de la pila y los 
devuelvan luego en una direooión descendente. El movimiento pres­
crito es transferido desde los brazos estimuladores a los brazos 
elevadores por medio de la pestaña 121 que oscila hacia arriba en 
contaoto con el perno 120,

Cada elemento de retención 7° va insertado para rota­
ción en el extremo libre del brazo elevador asociado 72 sobre un 
perno 71. l<os elementos de retenoión 70 están diseñados de forma 
que sus centros de gravedad respeotivos se hallan colocados en un 
punto en el cual el elemento libremente sustentado normalmente asu­
me una posición con la lengüeta normalmente extendida en sentido 
horizontal según se representa en la fig. 11, Cuando se añaden nue­
vas hojas a la pila de suministro, éstas descansan Bobre la parte 
superior de las lengüetas 78• Por consiguiente las nuevas hojas 
obstaculizan el movimiento asoendente de la lenglleta cuando se le­
vantan los brazos elevadores haoiendo que las lengüetas articuladas 
giren haoia abajo en tomo al cuerpo que se mueve hacia arriba 74*



Las lengüetas continúan girando hacia abajo hasta que son retira­
das desde la parte inferior de la pila según Be muestra en la fig. 
13. Una nueva subida de los brazos elevadores mueve las lengüetas 
haoia arriba en contacto con el margen frontal de la pila hasta 

5 que se despeja la parte superior de ésta. En este momento, el
muelle impulsor que aotúa conjuntamente con el extremo cargado 
que empuja hacia abajo 75 de la lengüeta fuerza ésta a que se mue­
va rápidamente de nuevo a su posición normal extendida horizontal- 
mente. Cuando los brazos elevadores inician su movimiento deaden- 

10 dente a través de la trayectoria de movimiento prescrita, las len­
güetas extendidas ajustan con la hoja situada en la parte más al­
ta de la pila según se muestra en la fig. 12. Se permite a los 
brazos estimuladores que continúen girando haoia abajo hasta que 
vienen a descansar de nuevo contra los topes 124 de modo que los 

15 elementos de retención, y sus brazos elevadores asociados, cuelgan
en forma suspendida sobre la pila para sustentar ésta en alinea­
ción de alimentación de hojas.

Para alimentar hojas individuales a partir de una u 
otra de las dos pilas de suministro, se separa primero la hoja si- 

20 tuada en la parte más alta de la pila del cuerpo prinoipal respec­
tivo formando un pandeo de separación en la hoja y expidiendo lie­
go ésta al siguiente dispositivo de manipulación dispuesto en el 
interior del aparato de registro respectivo 24. Al comienzo de ca­
da ciclo de alimentación de hojas, se hacen girar los rodillos de 

25 alimentación 86 en una dirección para hacer que el borde anterior
de la hoja situada en la parte más alta de la pila se mueva hacia 
atrás desde debajo de los elementos de retención de borde frontal 
70. El borde posterior de la hoja, no obstante, es mantenido fijo 
por las paredes porteriores 60 en los elementos de retención pos­
teriores 64 de suerte que se forma un pandeo de sepuraoión longi-30
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tudinalmente a través de la hoja. Los elementos de retención fron­
tales suspendidos 70, y sus brazos elevadores respectivos, des- 
oienden en eBte momento en ajuste de soporte oon el ouerpo prin- 
oipal de la pila. La dirección de rotaoión de Iob rodillos de ali- 

5 mentación es invertida después llevando la hoja ahora separada
sobre la parte superior de las lengüetas horizontalmente extendi­
das 78 al aparato de registro correspondiente 24. Las superficies 
superiores de las lengüetas extendidas se proyectan en disminución 
hacia abajo a modo de filo de cuchillo para permitir quo las ho- 

10 jas expedidas pasen fácilmente por encima de las miamas.

Los ejes de transmisión 89f asociados con las dos es­
tructuras de rodillos de alimentación 85, son accionados a partir 
de un eje programador principal 101 sustentado en disposición gi­
ratoria en el aparato de registro de hojas 24 (fig. 3). El eje 

15 programador, a su vez, es acoionado en relación sincrónica con res­
pecto al tambor xerográfico por medio del órgano de transmisión 
principal de la máquina (no representado) coordinando el avance 
de laB hojas con el tratamiento de una imagen sobre la superficie 
del tambor con lo cual la imagen y la hoja de copia se desplazan 

20 a la estación de transferencia D en relación sincrónica.
Un par de levas de control de alimentación de hojas 

105, 106 van fijadas al eje programador y funcionan a través de 
sus mecanismos de articulación seguidores de leva asociados ha­
ciendo girar los ejes de transmisión 89 para separar y expedir ho- 

25 jas desde las bandejas al aparato de registro correspondiente. Co­
mo puede verBe a partir de la fig. 2, las hojas enviadas desde la 
bandeja superior a los rodillos de detenoión y registro 138, 139 
se mueven a lo largo de una trayectoria de desplazamiento conside­
rablemente más larga que la seguida por las hojas expedidas a par­
tir de la bandeja inferior. Por consiguiente, para que las hojas30
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alimentadas a partir de la bandeja superior lleguen a la estación 
de transferencia al mismo tiempo que la imagen de la superficie 
del tambor, las operaciones de separaoión y expedición de la ban­
deja superior deben iniciarse con antelaoión a las de la bandeja 
inferior durante cualquier oiclo de copia determinado. Asi pues, 
se hace avanzar la leva de control de la bandeja superior»106 con 
relación a la leva de control de la bandeja inferior,' sobre el eje 
programador, en la dirección de.rotación mía distancia que corres­
ponde funcionalmente a esta diferencia en el tiempo de‘."desplaza­
miento de las hojas.

Según se ilustra en las figs. 2 y 4, la leva'.de con­
trol, del rodillo de alimentación superior 106 transfiere el movi­
miento de alimentación de hojas prescrito al eje de transmisión 
de la bandeja superior por medio del brazo seguidor de leva 111 
y el tirante de articulación 113 que actúa a través del engrana­
je segmentado 114 y del piñón 115. De modo similar, se transfie­
re más tarde un.movimiento idéntico al eje.de transmisión de la 
bandeja inferior desde la leva de control del rodillo de alimen­
tación inferior 105 por medio del seguidor de leva 107 y del ti- 

20 rante de articulación 109 que actúa a través del engranaje segmen­
tado 110 y del piñón 108.

Para cada revolución completa del eje programador se 
transfiere un movimiento prescrito, a los ejes de transmisión de 
los rodillos de alimentación superior e inferior 89 a travó3 de 

25 sus sistemas de levas de control respectivos que hace girar el eje
de transmisión primero en una dirección durante medio ciclo y lue­
go en la dirección contraria durante la segunda mitad del ciclo, 
los ejes de transmisión van fijados al sistema de transmisión prin­
cipal y giran continuamente en relación sincrónica con la superfi­
cie del tambor cuando la máquina se halla en funcionamiento. Por

10
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medio de un.dispositivo de embrague, solo una parte del movimien­
to total del eje, no obstante, es impartido a los rodillos de ali­
mentación durante cada ciclo de alimentación de papel»

En la práctioa, se selecciona primero la forma de ope­
ración deseada haoiendo que sea enviada una señal al sistema lógi­
co de control de la máquina 137 (fifí* 14)» Se pasa la señal a la 
entrada apropiada y se dispone una u otra de las dos bandejas pa­
ra alimentar hojas. Sin embargo, antes de hacer pasar la señal al 
embrague de bandeja preseleooionado, una señal de habilitación de­
be ser recibida por el portillo de entrada a partir del conmuta­
dor sinorónioo de embrague. La activación de los embragues indivi­
duales CL—1 o CL-2 , asociados con las bandejas superior e inferior, 
se regula por medio de un par de interruptores de limite Ltí-1 y 
LS—2, respectivamente, que son accionados por los segmentos de le­
va sincrónicos 134 y 135 fijados al eje del tambor 12< Los segmen­
tos de leva sincrónicos se hallan dispuestos para mantener activa­
do el embrague seleccionado por un periodo durante cada ciclo de 
alimentación de hojas en el cual los rodillos de alimentación rea­
lizan las funciones descritas' anteriormente de separación y ali­
mentación. El embrague apropiado es activado cuando el eje motor 
de los rodillos de alimentación alcanza el punto medio de su movi­
miento prescrito, o sea el punto en el cual se invierte la direc­
ción de rotaoión del mismo. La sincronización es tal que hace que 
los rodillos de alimentación tiren de la hoja situada en la parte 
más alta de la pila desde debajo da los elementos de retención JO 
pero es insuficiente para empujar la hoja desde debajo de los ro­
dillos de alimentación formando por ende un pandeo de separación 
en la hoja. El embrague se mantiene activado a través del punto 
medio del ciclo. Cuando se invierte la dirección de rotación de 
los rodillos de alimentación la hoja separada es enviada por éstos



al siguiente dispositivo de avance respectivo asociado con el 
aparato de registro correspondiente. En este momento se rompe 
el contacto del interruptor de limite y se desactiva el embra­
gue. Se hacen marchar en vacio los rodillos de alimentación y 

5 se permite que el siguiente dispositivo de avance tire del bor­
de posterior de la hoja desde debajo de los mismos. El’'embrague 
se mantiene inactivo hasta el momento en que se inloia otro ci­
clo de alimentación de hojas.

Refiriéndonos ahora específicamente a las figs. 2 y 
10 4> 00 lustra un aparato de registro de hojas 24 que comprende

dos pares de rodillos de detención y registro 138 y 139 dispues­
tos para interrumpir momentáneamente el avance de hoja3 indivi­
duales alimentadas a partir de una u otra de las bandejas supe­
rior o inferior. El rodillo superior 138 posee una superficie de 

■*■5 detención incorporada adaptada para proyectarse hacia abajo al
interior de la trayectoria de desplazamiento de las hojas e in­
terrumpir el borde posterior de una de ellas que se desplaza a 
lo largo de la misma. La hoja es llevada a las dos superficies 
de detención durante un periodo de tiempo suficiente para asegu— 

20 rar un encuadre apropiado y después se accionan los rodillos de
prensión inferiores 139 en contacto deslizante de fricción con 
loa rodillos I38 y se acelera rápidamente la hoja registrada a 
la velocidad de la máquina. Cuando alcanza la velocidad de la má­
quina, un segundo par de rodillos de transmisión 160 (fig. 4) y 

25 sus rodillos de prensión asociados (no representados) toman a su
cargo .la función de avance y entregan la hoja a la estación de 
transferencia I).

También aqui el movimiento do las hojas individuales 
es regulado por una serie de levas aseguradas al eje programador 
101, El movimiento del rodillo de detención y registro 138 03 con-30
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trolado por la leva 143 (fig. 4) que hace girar un eje de trans­
misión I48 por medio de un seguidor de leva 145 y un engranaje 
segmentado 146 que actúa sobre el piñón 147» El ede 148 va inser­
tado en los bastidores laterales del aparato de registro de hojas 
en relación paralela con respecto al eje de soporte del rodillo 
de detenoión 149 y posee un par de piñones de transmisión 150 fi­
jados al mismo. Cada uno de los rodillos de detención 138 se ha­
lla montado para rotación libre sobre el eje 149 y poseeJuir en­
granaje pendiente 151 incorporado que engrana con el piñón de 
transmisión 150.

En el curso del funcionamiento, la leva 143 cc-loca en 
posición la superficie de detención en condiciones de interrumpir 
y registrar una hoja conducida hacia la estación de transferen­
cia. Después del registro, se mueve hacia arriba el rodillo de 
prensión 139 en dirección al rodillo de detención 138 para ejer­
cer una presión deslizante sobre la hoja. Según se muestra en las 
figs. 1 y 2, el movimiento del rodillo de prensión es controlado 
por una segunda leva 153 que actúa a través del brazo seguidor 
154 y del tirante de articulación 155 asegurados al eje oscilan­
te 162. Los rodillos de detención 138 aceleran la hoja a la velo­
cidad deseada en menos de una completa rotación del rodillo. Cuan­
do se alcanza la velocidad de la máquina, la función de avance es 
.realizada entonces por un juego de rodillos de transmisión 160 fi­
jados al eje que gira constantemente 148 y los rodillos de deten­
ción son inactivados. Un segundo juego de rodillos de prensión 
son accionados para llevar la hoja movible en contacto de presión 
con los rodillos de transmisión por medio de una leva 156 (fig. l) 
que actúa a través del seguidor de leva 157 y del tirante de arti­
culación 158 asegurados a un segundo eje oscilante 163. Cuando el 
borde posterior de la hoja ha abandonado los rodillos de detención
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éstos se sitúan nuevamente en condiciones de interceptar la hoja 
inmediata posterior que es guiada a la estación de transferencia,

i

Kientras se hace avanzar a las hojas alimentadas a ¡i
partir de la bandeja inferior directamente a los rodillos de de- i 
tención y registro, la hoja alimentada a partir de la bandeja su­
perior, que se encuentra en un lugar más separado, debe enviarse J

iprimero a un juego de rodillos de transmisión suplementarios de 
movimiento constante 140 y I4I que la hacen avanzar aún más a lo 
largo de la trayectoria de desplazamiento orientada que se mues­
tra en la fig. 2 a la estación de registro. ;1

Para el proceso dúplex,;el operador se asegura prime­
ro de que la bandeja superior se halla completamente vacía de ho­
jas de copia, colocando un primer original Bobre el tablero de co­
pia antes de elegir el tipo de operación dúplex. La selección del 
tipo de operación dúplex da lugar a; la activación del solenoide 
SQL-1  (figs. 5, 6) que baja la articulación 201. El movimiento 
descendente del órgano de articulación hace que el brazo de palan­
ca 202 gire en tomo al espárrago 199 forzando al elemento flexi-

!
ble 203 en contacto de presión con un brazo de palanca 204. El ’1
brazo de palanca 204 está provisto de un orificio alargado de for­
ma arqueada 205 que posee una muesca (no representada) practicada j 
en la pared inferior respectiva. Un brazo pendiente 207 sobre el ¡ 
seguidor de leva 208 lleva una clavija de transmisión 206 adapta- ¡
da para pasar a través del orificio ranurado alargado provisto en :■ - j
el brazo de palanca. Normalmente la clavija se hallará montada li- I

!
brómente a lo largo de la superficie superior del orificio ranura- j 
do 205 con lo cual el brazo de palanca permanece relativamente es- j
tacionario mientras el brazo seguidor es balanceado por la leva 
que gira continuamente 213. Sin embargo, cuando el elemento flexi- ¡ 
bis 203 es impulsado liacia arriba por el adenoide activado SOL-1,
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la clavija 206 es forzada a deslizarse a lo largo de la superfi­
cie inferior del orifioio ranurado. La clavija 206 cae en la 
muesca provista en la superficie inferior del orifioio ranurado 
y es retenida en la misma mediante la presión ejercida por el 
brazo flexible 203. El nuevo movimiento de la leva es transferi­
do después directamente al brazo de palanca a través de], brazo 
seguidor 208, el oual es impelido en contacto oontinuo con la su­
perficie de la leva por medio del muelle 198, haciendo que la pa- 
lanoa se mueva alternativamente hacia atrás y hacia adelante sen­
siblemente en dirección horizontal.

Durante el primer ciclo de movimiento alternativo del 
brazo de palanca, la proyección pendiente extendida hacia abajo 
217 formada en el extremo opuesto del brazo de palanoa 204 se 
mueve en ajuste con una espiga corta 218 firmemente acoplada a 
la plancha movible 220. La plancha movible se halla montada en 
disposición giratoria en el bastidor de la máquina 92 sobre el 
perno pivote 221. Cuando el brazo de palanca, mostrado en la fig.
6, es llevado hacia adelante, es decir, hacia la dereoha en direc­
ción a una posición completamente extendida, se hace girar la plan­
cha movible en una dirección favorable al movimiento del reloj. Du­
rante este periodo, el solenoide SOL—1, que se mantiene continua­
mente activado, sigue ejerciendo una presión hacia abajo sobro el 
brazo de palanoa 202. Según se ilustra en la fig. 15, se impide 
no obstante inicialmente que el brazo oscile a una posición com­
pletamente baja por parte de un perno de tope 222 fijado en la 
parte inferior de la planoha 220, Sin embargo el nuevo movimiento 
del brazo de palanca fuerza al perno de tope 222 a que se mueva 
fuera de interferencia oon la porción extendida 196 del brazo de 
palanca 202 permitiendo que el solenoide haga descender el brazo 
de palanoa a la posición completamente baja. Ahora, a medida que



el brazo de palanca inicia su movimiento hacia atrás a partir de 
su posioión completamente extendida, el perno de tope 222 se mue­
ve en contacto con la superficie vertical 223 del brazo extendi­
do 196 para bloquear la plancha movible 220 en una posición esta­
cionaria según se ilustra en la fig. 6. La plancha permanecerá 
en su posición bloqueada en tanto se mantenga activado-el feole- 
noide SOL-1.

Esta rotación inicial de la plancha 220 a una. posi­
ción bloqueada ooloca la bandeja superior en condiciones de acep- 
tar y apilar de nuevo hojas suministradas a partir de la bandeja 
inferior que han sido tratadas xerográficamente para producir una 
imagen sobre un lado respectivo. En primer lugar, la guia movi­
ble 45 (fig, 2), dispuesta en la trayectoria curva de las hojas, 
es empujada hacia abajo para dirigir las hojas alimentadas a lo 
largo de la trayectoria respectiva directamente a la bandeja su­
perior. En segundo lugar, se elevan los rodillos de alimentación 
de la bandeja de suministro superior fuera del recorrido de ali­
mentación de hojas permitiendo que éstas sean despedidas directa­
mente desde la guia movible al interior de una bandeja superior 
sin impedimento alguno. La gula movible 45 se halla montada en 
disposición giratoria en torno a un eje 50 (fig. 2) y es manteni­
da normalmente en una posioión elevada por medio del muelle 192.
La gula movible es desplazada desde una posición normalmente ele­
vada a una posición baja por medio del órgano de articulación es­
timulador 228. Un extremo del órgano de articulación se halla li­
bremente sustentado en la guia movible 45 sobro un eje I87 (fig.
5) en tanto que el extremo opuesto respectivo va montado sobre el 
perno de tope 222 que se halla fijado en la plancha giratoria 220. 
El perno 222 se extiende hacia atrás a través de un orificio dis­
puesto en el bastidor de la máquina 92 y es recibido en forma des-
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lizante en el interior de un orificio ranurado 227 dispuesto en 
el órgano de articulación impulsor. Un tomillo de ajuste 229, 
que va montado en una pestaña vertical 230 sobre el extremo accio­
nado del órgano de articulación, limita la extensión de la tra­
yectoria de desplazamiento a lo largo de la cual puede deslizar­
se el perno 222 dentro del orificio 227. Mientras la plancha 220 
se mueve en una direoción semejante a las manecillas del reloj, 
según se explica anteriormente, el perno de tope 222 ajusta oon 
el tornillo de fijación 227 impulsando el órgano de articulación 
228 en direocoión a la parte posterior de la bandeja superior.
Este movimiento hacia atrás del órgano de articulación, & su vez, 
impele la guia movible a una posición completamente baja, de suer­
te que se halla ahora en condiciones de alimentar hojas directa­
mente al interior de la bandeja 53,

Según se ilustra en la fig. 2, la gula de hojas supe­
rior 194 del aparato de registro correspondiente dispone de una 
bisagra 195 y es normalmente retenida en una posición elevada por 
medio del muelle 192. A medida que el elemento de guia movible 45 
se desplaza hacia abajo a la posición de proceso dúplex, la sec­
ción extendida 191 de la guia se pone en contacto con la parte su­
perior de la guia articulada I94 apartándola del recorrido a fin 
de poder ooloear los rodillos de alimentación y transporte 48 y 
49 en una posición para hacer avanzar las hojas desde el transpor­
te movible a la bandeja superior.

i Cuenco se desplaza la plancha 222 a la posición blo­
queada impulsada por el solenoide SOL-1, se activa un nuevo meca­
nismo para elevar la estructura de rodillos de alimentación de la 
bandeja superior. Como puede verse en la fig. 5, la barra de levas 
116 pasa a través del bastidor de la máquina 92 y el extremo exten­
dido respectivo va asegurado en el órgano de articulación excóntri-
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co 240. El extremo del órgano de articulación excéntrico va inser­
tado en la parte superior de un segundo órgano de articulación en 
forma de S 241 y el extremo opuesto de ésta insertado para movi­
miento giratorio en la plancha movible 220 sobre el perno dispues­
to en la misma. Mientras se acciona el brazo de palanca a través 
de su ciclo primero de movimiento alternativo, la plancha de blo­
queo 220 se mantiene en una condición bloqueada contra el perno 
222 y el órgano de articulaoión en forma de S 241 es impelido a 
una posición baja. Este movimiento descendente del órgano de arti­
culaoión hace que la barra de leva 116 gire en una dirección ele­
vando la desviación 117 a una posición elevada y forzando por en­
de la estructura de rodillos de alimentación por encima del nivel 
superior de la bandeja superior. Por consiguiente, durante todo el 
primer ciclo de movimiento alternativo del brazo de palanca 204, 
se desplaza la guia movible 45 a una posición baja y se elevan los 
rodillos de alimentación superiores permitiendo que las hojas sean 
alimentadas a lo largo de la trayectoria curva de desplazamiento 
al interior de la bandeja superior.

Las hojas expedidas a partir de la bandeja inferior 
son encuadradas en Iob rodillos de detención y registro y pasadas 
después a través de la estación de transferencia D a las estacio­
nes de proceso xerográfico donde se coloca una primera imagen so­
bre la hoja de copia. Esta es avanzada por medio de los rodillos 
correspondientes descritos anteriormente a la bandeja de suminis­
tro superior» El alimentar una hoja simple a la bandeja superior, 
no obstante, no es suficiente de por si para asegurar que las ho­
jas sean apiladas y alineadas en forma apropiada antes de dar cur­
so a las operaciones dúplex. Se sabe desde hace tiempo que las ho­
jas impropiamente apiladas son causa de erróneos registro y ali­
mentación correspondientes que se traducen en atoramiento del papel
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y en casos extremos en rotura de la máquina. Asi pues la bandeja 
superior dispone de medios para recibir y reapilar las hojaB sim­
ples alimentadas a partir de la bandeja de suministro inferior.

El aparato de reapilamiento de hojas asociado con la 
bandeja de suministro superior 52 se representa con mayor detalle 
en laB figs. 7 y 8. El reapilamiento fundamentalmente está basado
en doB elementos de alineación de margen frontal u órganos de avan f

~  ¡
ce 245 y ¿os órganos de avance de margen lateral identificados ge- j 
neralmente por la referenoia 257 > ambos accionados por medio del ¡

t

brazo de palanca 204, Cuando una copia simple ha sido enviada a 
la bandeja de suministro superior, los órganos de avance fronta­
les se mueven hacia arriba en contacto con el margen frontal de 
la hoja forzando ésta a encuadrar con la pared posterior 60 de la 
bandeja de suministro. Simultáneamente, dos órganos de avance la­
terales se mueven en contacto con el margen lateral de la hoja pa- ! 
ra alinearla lateralmente en el interior de la bandeja.

Los órganos de avanoe frontales 245 van asegurados a j
un eje 248 y éste se halla sustentado en disposición giratoria en !
el bastidor de la máquina (no representado) por debajo del nivel !
y un poco hacia adelante con respecto al extremo abierto de la :1
bandeja de suministro superior 52. El eje va acoplado al brazo de j 
manivela 204 por medio de un muelle de extensión 251 sujeto a di- I 
cho brazo de palanca. La extensión del brazo de palanca durante j 
cualquier ciclo de movimiento alternativo hace que el muelle im- ! 
pulse un acoplamiento 250 en una direcoión horaria haciendo girar 
el eje 248 en dirección contraria. Los órganos de avance frontales 
son pues elevados a partir de una posición oasi horizontal por de­
bajo del nivel de la bandeja a una posición vertical de ajuste de 
hojas según se muestra en la fig. 7 para impulsar é3taB hacia atrás 
en registro contra la pared posterior 60 de la bandeja. Con el fin-30
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de asegurar que cada hoja sea registrada contra la parte poste­
rior de la bandeja, los órganos de avanoe frontales pueden ser 
desplazados por el brazo de palanca una mayor distancia que la 
necesaria para mover y situar la hoja en contacto con la pared 
posterior 60. Como puede verse, no obstante, la presión imparti­
da por el sistema de leva es regulada por la acción de amortigua­
miento del muelle de suerte que éste se deforma antes de ser 
transmitidas cualesquiera fuerzas perjudiciales a las hcjas de 
copia.

El extremo posterior del brazo de palanca 204 se halla 
acoplado funcionalmente a un zuncho 255 insertado entro los bas­
tidores de la máquina sobre el eje 258 y que se extiende horizon­
talmente por debajo de la bandeja de suministro superior 52. Se­
gún se muestra en la fig. J, el extremo izquierdo del eje del zun­
cho 258 va fijado a un órgano de articulación 256 y éste se halla 
asegurado en disposición giratoria en el brazo de palanca 204con 
lo cual el zuncho gira haoia arriba cuando la palanca se mueve a 
su posición totalmente extendida. Montadas en contacto con lepar­
te superior del zunoho se encuentran dos barras que se extienden 
verticalmente 259 sustentadas en posición deslizante dentro de 
alojamientos individuales 260. Los alojamientos se hallan montados 
en posición contigua a las guias de margen lateral en las escota­
duras provistas sobre la plataforma de la bandeja superior 56. La 
barra verticalmente extendida se halla dispuesta para pasar a tra­
vés del alojamiento y de la plataforma de soporte y descansa li­
bremente en contacto con el zunoho montado por debajo de la plata­
forma de la bandeja.

La fig. 8 ilustra la disposición interna de la barra 
dentro de los alojamientos individuales 260. La barra bo halla sus­
tentada en el interior de la estructura de alojamiento y dispone
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de un elemento trunoado invertido 261 fijado a la parte oentral 
respectiva. Un muelle de compresión 262 va asegurado entre la
parte superior del alojamiento y sobre el elemento trunoado y

* * * *
aotúa para mantener la barra vertical en contacto a precien oon 
el zuncho 255» Una barra flexible 263 va fijada por un ozrtremo 
al alojamiento por medio de una abrazadera 264 (fig. 7) y lleva 
un órgano de avance de margen lateral que se extiende vertical- 
mente 246 Bobre el extremo libre respectivo. La barra flexible 
se extiende en contacto oon el elemento trunoado y es flexionada 
hacia dentro en direcoión al margen lateral de la pila de sumi­
nistro superior mientras la barra es elevada por el zunche. Los 
dos órganos de avance laterales se hallan adaptados para moverse 
al unisono en contacto con las hojas para disponer éstas entre 
los mismos en alineación de alimentación apropiada. También aquí 
la fuerza de reapilamiento es transmitida a través de un elemento 
flexible que impide que se impartan fuerzas perjudiciales desde el 
mecanismo de transmisión a las hojas de oopia.

En la práctica, el eje programador efectúa una revolu­
ción completa en cada oiclo de proceso xerográfico y oada ciclo 
de alimentación de hojas. La manivela está asimismo oontrolada por 
el movimiento del eje programador, de suerte que se produce unci­
d o  de movimiento alternativo de la manivela por oada rotaoión 
del eje programador. Lado que el movimiento de los órganos de avan­
ce individuales se halla físicamente articulado al brazo de la pa- 
lanoa, dichos órganos de avance aotuarán para alinear oada hoja 
individual alimentada a la bandeja superior durante las operacio­
nes dúplex asegurando por ende que la pila resultante se mantiene 
en una posición en la cual pueden alimentarse de nuevo las hojas 
a través de las estaciones de proceso xerográfico.

Cuando se despeja la bandeja superior antes de iniciar
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el proceso dúplex, los elementos de retención son repuestos auto­
máticamente en el fondo de la bandeja superior. Las hojas simples 
alimentadas a la bandeja son simplemente reapiladas direotamente 
por encima de las lengüetas extendidas.

Al término de la operaoión de reapilamiento,.el siste­
ma lógico de la máquina permite que la lera 213 efectúe al menos 
una revolución completa. Mientras el seguidor de leva pasa por el 
punto bajo en su movimiento, se activa un segundo solenoide SOL-2  

que impulsa el brazo flotante 271 (fig. 9) hacia dentro en direc­
ción al cuerpo del solenoide. Un elemento universal 272, que pasa 
a través del brazo flotante, va montado en disposición giratoria 
en posición fija sobre el eje vertical 273. Como puede verse, al 
ser activado el solenoide el elemento universal es impulsado ha­
cia éste en dirección horaria. Un extremo del brazo seguidor 208 

se halla provisto de una pestaña 274 que se mueve hacia abajo en 
tanto que el seguidor rastrea la parte inferior del perfil de leva. 
Cuando la pestaña se encuentra en la posición baja, el elemento 
universal 271 puede ser impulsado por encima de la pestaña por 
parte del solenoide. Cuando el seguidor inicia de nuevo su movi­
miento en dirección ascendente durante una porción de subida pos­
terior del ciclo de leva, se pone en contacto la pestaña con la 
parte inferior del elemento universal. Nuevos movimientos ascen­
dentes de la pestaña hacen que el elemento universal empuje con­
tra un buje fijo 275 asegurado al eje 273 levantando éste.

La parte inferior del eje vertical 273 va fijada aun 
órgano de articulación 278 el cual, a su vez, se halla montado en 
disposición giratoria en torno a un eje corto 279. El eje corto es 
mantenido en posición estacionaria en el bloque de montaje 280 que 
va asegurado al bastidor de la máquina. El otro extremo, o parte 
superior del eje vertical 273 va fijado a un brazo estimulador 28330
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el cual es sostenido en disposición oscilante por el eje corto 
284 asegurado en el bloque de montaje 285. Cuando el eje es ele­
vado, se hace osoilar el brazo estimulador 283 en una direoción 
semejante al movimiento del reloj, según se muestra en*la fig,
9» forzando una espiga 288 fijada al mismo en eontaoto con un 
elemento cursor horizontal 290 sustentado en disposición desli­
zante en la bandeja superior.

El elemento cursor se halla montado en disposición 
deslizante en la pestaña frontal vuelta hacia abajo 54 de la pla­
taforma de la bandeja superior por debajo del nivel de la pila 
y está adaptado para moverse alternativamente en direoción hori­
zontal. Cuando la bandeja se encuentra en una posición funcional, 
el cursor 290 es impelido en eontaoto con la espiga 288 asegura­
da en el brazo 283 por medio de un muelle de extensión 307. Un 
perno 309 va fijado a la pestaña de la plataforma de la bandeja 
superior y pasa a través de un orificio ranurado 308 provisto en 
el oursor. Un segundo perno 310 va fijado en forma similar al ele­
mento cursor y el muelle de extensión se halla sustentado entre 
ambos en posición funcional para impeler el elemento cursor con­
tra la espiga 288.

Según se describe anteriormente, dos brazos estimula­
dores 122 se hallan sustentados en la parte frontal de la bandeja 
superior y normalmente desoansan oontra topes 124 fijados al ele­
mento cursor 290. Como puede verse, mientras el eje 273 se mueve 
en sentido ascendente, la espiga 288 es forzada contra el cursor 
290 haciendo que éste se desplaoe en una direoción horizontal con­
tra la fuerza impulsora del muelle 307. Mientras el cursor se mue­
ve en la direoción horizontal, los topes 124 se desplazan por en- 
oima de las superfioies de leva 318 de los brazos estimuladores 
122 haciendo que éstos oscilen en una dirección semejante al movi-
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miento del reloj. El cursor 290 es movido lo bastante lejos en 
direooión horizontal para desplazar el perno 124 lo bastante pa­
ra hacej^que los brazos elevadores levanten los elementos de re- 
tención/aegún se desoribe anteriormente a un punto situado por 
encima del nivel superior de la bandeja. Mientras la leva 213 

pasa por la porción de subida del ciclo y regresa en dirección
a la parte baja respectiva, el cursor vuelve a su posición de

*  -  *

partida. En este momento, los elementos de retención portados
por los brazos elevadores son puestos en contacto de á'jus'te con

. • *
la parte superior de la pila dispuestos para efectuar*„lfts’ opera­
ciones de alimentación de hojas. Se dispone un cursor' estimulador 
manual 315 en el lado opuesto de cada bandeja que va fijado al 
oursor respectivo. Si por alguna razón el retenedor deja de ajuB- 
tar con la pila en forma apropiada, el operador simplemente im­
pulsa al estimulador lateralmente para reciclar Iob elementos re- 
tenedores en alineación conveniente.

Al término de la operaoión automática de reapilamien- 
to y colocación en posición de los elementos de retención, ambos 
adenoides SOL—1 y SOL—2 son desactivados. La desaotivación del 
adenoide SOL—1 permite que el perno 206 se deslice de nuevo en 
contacto con la superficie superior del orifioio ranurado 205 del 
brazo de palanca. En este momento se desplaza hacia arriba el bra­
zo 202 desbloqueando la plancha movible 220 y permitiendo que re­
grese de nuevo a su posición normal de partida oolooando por en­
de la estructura de rodillos de alimentación superior en contacto 
con la parte superior de la pila y devolviendo las guias de hojas 
movibles a la posición elevada con lo cual la3 hojas pueden ser 
alimentadas desde la bandeja superior a través del sistema circu­
lar de alimentación de papel directamente a la bandeja de recogi­
da 51 (fig. l). En este momento, el operador coloca un segundo30
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original sobre el tablero de copia y da comienzo a las operacio­
nes de alimentación de hojas de la bandeja superior. Las hojas 
simples son pasadas a través del sistema de registro y de las 
eBtaoiones de proceso xerográfioo en las cuales se ooloca una 
imagen duplioada sobre el dorso respectivo y la oopia duplicada 
es enviada al exterior de la máquina en la bandeja de recogida 
51.

Un interruptor de limite LS-3 se halla montado sobre 
uno de los elementos de soporte de los rodillos de alimentación 
de la bandeja superior 88 y dispone de un brazo sensor 312 in­
corporado oapaz de deslizarse en contacto con la parte superior 
de la pila. Cuando la última hoja simple es alimentada a partir 
de la bandeja superior, se deja caer el brazo sensor 312 a través 
de la abertura 311 en la plataforma de la bandeja superior envian­
do una señal al sistema lógico en el sentido de que las operacio­
nes dúplex han sido completadas. Esta señal se utiliza luego pa­
ra programar el sistema de transmisión mecánico para dar por ter­
minadas las operaciones mecánicas.

Si bien este invento ha sido descrito con referencias 
a la estructura aquí expuesta, no debe considerársele limitado a 
los detalles respectivos, y esta solicitud debe cubrir todas las 
modificaciones y cambios que enmarquen en los fine3 y alcance de 
las reivindicaciones anexas.

En resumen, la Patente de Invención que se solicita de­
berá recaer sobre las siguientes;
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1. Aparato para retener una pila de hojas cortadas
de material de Boporte en alineaoión de alimentación a medida 
que se separan y alimentan hojaB individuales a partir de la 
misma, comprendiendo dicho aparato un brazo de elevación monta­
do en disposición giratoria en un extremo de la pila y dispuesto

margen frontal respectivo, un elemento de cuerpo montado para 
girar libremente en el extremo libre de dioho brazo de elevación 
en el cual dioho elemento de cuerpo permanece en alineación cons­
tante con relación al margen frontal de la pila mientras el bra­
zo de elevaoión se mueve a través de dicho plano, un elemento de 
ajuste de la pila montado sobre dioho cuerpo en una posición pa­
ra ajustar con la hoja situada en la parte más alta de dicha pi­
la y sustenxar ésta en alineación mientras se separan y alimen­
tan las hojas a partir de la misma.

2. Aparato según la reivindicación 1, en el cual di­
cho elemento de ajuste de la pila comprendo una lengüeta extendi­
da que se halla montada en disposición movible sobre dicho ele­
mento de cuerpo y que está dispuesta para girar hacia abajo desde 
una primera posición de ajuste con la pila perpendicular oon res­
pecto a dicho plano y una segunda posición de no ajuste suatan- 
oialmente paralela a dioho plano.

3. Aparato según la reivindicación 2, que incluye ade­
más medios de impulsión mecánica que impelen dioha lengüeta exten­
dida haoia dicha primera posición.

4. Aparato según las reivindicaciones 2 o 3, que in­
cluye además un elemento de tope fijado a dicho elemento de cuer­
po y que es susceptible de ajustar oon dicha lengüeta cuando se 
encuentra en dioha primera posición en el cual se impide a dicha

para moverse en un plano sensiblemente paralelo oon respecto al

\
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lengüeta girar más allá de dioha primera posición.
5- Aparato según la reivindicación 3, en el cual di- 

ohoa medios de impulsión meoánioa comprenden un muelle de torsión 
cuyos extremos aotúan sobre el elemento de cuerpo y la lengüeta 
respectivamente.

6. Aparato según oualquiera de las reivindioaoioneB 
anteriores que poBee además medios para mover dicto elemento de 
cuerpo a lo largo de una trayectoria de desplazamiento esencial­
mente paralela oon respecto al margen frontal de la pila.

7* Aparato según cualquiera de las reivindicaciones 
anteriores que posee además medios para elevar el entreno libre 
de dicho brazo de elevación por encima del nivel de la pila.

8. Aparato según la reivindicación  ̂que incluye ade­
más medios para activar diohos otros medios a medida que dioha pi­
la se mueve desde una posición de oarga a una posición funoional 
en la cual los brazos de elevación sitúan dichas lengüetas de re­
tención en ajuste con la hoja oolooada en la parte más alta de
la pila.

9. Aparato según las reivindioaoioneB 7 u 8 que inolu- 
ye además un órgano de oontrol automático que engrana 0on y acti­
va otros medios para colocar de nuevo en posición dichas lengüe­
tas de retención cuando la pila se encuentra en la posición fun­
oional.

10. Aparato según cualquiera de las reivindicaciones 7 

a 9, en el oual dichos otros medios comprenden un brazo de palan­
ca sustentado en disposición rotatoria en una posición sensible­
mente horizontal por debajo del nivel de la pila y oon medios oo- 
looados en un extremo respectivo para funcionalmente ajustar con 
dicho brazo de elevación, y un órgano de transmisión que engrana 
funoionalmente oon el extremo opuesto de dioho brazo de palanoa y



mueve éste a través de una trayectoria de desplazamiento prescri­

ta en la cual el extremo libre del brazo de elevación se eleva 

momentáneamente por encima del nivel de dicha pila para colocar 

el elemento de retención en posición de ajuste con la hoja situa- 

5 da en la parte más alta de la misma.

11. Aparato según la reivindicación 10, que incluye 

además un órgano de control para activar dicho dispositivo de 

transmisión cuando se agregan nuevas hojas a la pila, en el cual 

se elevan los elementos de retención para ajustar con la hoja nue

10 vamente agregada situada.en la parte más elevada de la pila,

12. Se reivindica por último como objeto sobre el 
que ha de recaer la Patente de Invención que se solicita; "APARA 

T0 PARA RETENER UNA PILA LE HOJAS CORTADAS DE MATERIAL LS SOPOR­
TE".

15 Todo o’onforme queda reivindicado en la presente Memo­

ria descriptiva q.üe consta de treinta y seis páginas mecanografía 

das y dibujos adjuntos.
Madrid-, 2 de Julio de 1 .9 7 0
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