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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Introduceidn, por 10 afios, solicitada a favor

de COMEREIAL  SAGRERA,S.As de nacionslidad Espafiola, residente
en SABADELL ( Barcelona ) calle de Montssrrat numero 42, por:

" MAQUINA PARA EL REVESTIMIENTO POR LAMINACION CONTINUA MEDIAN-
TE RODILLOS DE LOS BORDES DE -!«3 TABLEROS ".

La presente Patents de Intrdduccion tiene por objeto garan -
tizar el derecho a la fabricacidn exclusiva de una maquina para
el revestimianto por laminacion continua mediants rodilles de
los bordes de tableros, que se utiliza especialmente para aplicar
chapas por encolado a Lordes da tableros, estando equipada con
un dispositivo para el avance, un dispositivo para la aplicacidn
de la cola, un dispositivo para la adicidn automatica del mate -
rial en tiras que, procedente de un cargador, se emplea para re-
vestir los bordes al aplicarlo al borde del tableroc y llevando
también un dispositivo prensor colocado en la direccion de paso
del matarial, datrés de los dispositivos de aplicacion de cola
y de aplicacidn del revestimiento, para la aplicacion macanica
a presién del material de ravestimiento en el borde de los ta =
bleraos, en el curso de la realizacidn de la operescicn de encola -
do.

En algunas de las méquinas conocides, para revestir bordes
se praves una pareja de rodilles transportadores para avanzar

el tablero al cual se trata de encolar las chapas y una segunda
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pareje de rodillos, acciomade a igual velocidad periferica y desti-
nad; al avance de las tiras de la chapa. La tira de chapa queda en
dicha maquina conducida entre el borde del tablero que se trata de
revestir con chapa y una placa des caldeo que se aplice al citado
borde do madera, constituyendo un tramo de caldec y presicn gqus
sigue a un dispositivo de aplicacion de cola de funcionamiento auto-
matico. La cola se aplica por dicho dispositive sn estado frio y
adquiere fluidez en virtud de los efectos del calor dasarrocllade

por la placa de caldeo.

Adimismo se conoce otro tipo de maquinas paea revestir bordass de
tableros con chapas , destinadas al encolado de chapas sobre bordes
de tableros, y provistas de un dispositivo de avance y uno para la
aplicacion de la cola, que presentd’ una cinta transportadora sin
f{in o rodillos transportadores dispuastgs en un tramo de guia ex -
tenso, a lo largo del cual se han dispuesto en linsa recta, uno tras
otro, los dispositivos ya mencionados al tratar de la maquina ci -
tada antes y destinados a la aplicacidn de la cola al borde dal
tablero, a la eplicacidn de la chapa 21 citado borde, al recorte de
los bordas salisntes de la chapa y al acabado de la tira de chapa
aplicada por encoladoe. También en esta maquina se aplica en frio la
cola al meterial del borde def tablero tambien frio, y las piezas
objeto de encolado se comprimen luego en un dispositivo prensor
caldeado. E1l dispositivo prensor caldeado viena constituido en este
caso por una cinta transportadora caldeadz continua en movimiento,

o bien se halla constituido por rodillos rotativos caldeados. Ademas,
on asta maquina para revestir bordes de tableros con chapa, hay

que hacer recto el tablero que se desea revestir con chapa y pe =
sarlo en posicidn vertical por la maquina citada, no pudiéndose ra -

vestyr con chapa simulténeamsnts ambos bordes longitudinales del

tablaro.

En las maquinas COIIOCidaS l n jt l
] o g “d dB tramﬂ da ca dao y
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aplicacion de la chapa es de unos 2 m. para una chapa ds 0,6 mme
de espesor y una velocidad de paso del tablero de unos 8m/minuto, ¢
siendo de unos 3 m. para 15m/min. de velocidad y dehasta unos
6 me para una velocidad de 25 m/mins

En las mdquinas conocidas el calentamientc del material de
revestimiento y el endurecimiento de la cola bajo la accidn dal
calor durante el pasoc de la pisza objeto de ravestimianto, tienws
al inconveniente de que s8 nacasitan zonas de caldeo muy largas,
de potencia instalada grande,elevado consumo de corriente y de
qus, de este modo, .rdsultan maquinas muy largase Asimismo, ello
impone 1{mites muy concretos a la velocidad de paso del material,
as{i como al espesor y tipo del material de revestimiento de los
bordes, 51 en las maquinag conocides se hiciera pasar la pie =

za cofj 8xcesiva rapidez, seria demasiado reducido el tismpo dig ~

ponible para calentar la madera en todo su espesor y para calen-

tar la cola situada entre el tablero y el revestimiento.

Otro inconveniente del (ltimo tipo de maquinas citadas con -
siste en que la cinta de arrastre de acero, que transmite el
calor sngendrado por los grupos de celdeo al material de reves -
timiento de los bordes, queda sometida a un fuerte desgaste en
virtud del continuo y fuarte cembio de temperaturas.

El problema 4jg la presente Patents de Introduccion trata
de resolver, consiste en eliminar las dificultadas e inconvenien-
tss gue presentan las maquinas cenocidas para la aplicacidn de
chapas por encolado a los bordes de tableros., En una maquina para
revaestir bordes de tablero por laminacicon mediante rodillos, del
tipo citado al prineipio de la presente memoria, al gstar equipadao
el dispositivo para la aplicacidn de la cola de forma que aplica
automaticamente la cola caliente dobre el borde del tablero ob —
jeto de revestimiento con chapa, se consigue su objetivo. El

mecanismo esta dotado de un dispositivo de caldso y en cambio la
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zona de prensado carece de caliefaccion, con lc cual la cap; de
cola dispussta entre las piezas asi juntadas se sndurece en frio
durante sl protaso de aplicar presién a la chapae

La maquina con arreglo a la presente Patente de Introduccion,
trabaja segun ;h princ%io de funcionamiento ineédito. Con raespecto
a lo hasta ahora conocido, presenta un rendimiento considerable -
mente mayor y su preciio de adquisicidn es mucho mds reducido.
5u potencia instalada ha quedado reducida aproximadamente a 1/10
comparada con la de las maquinas hasta ahora conocidas. Sus posi -
bilidadas de empleo en cuanto a velocidad de paso dal material,
tipo de bordas aplicados y espesor de los mismos son practicamente
jlimitadas. Gracias al dispositivo de caldsc de que se halla equi =~
pado el dispositivo de aplicacion de la cola y en virtud de ca -
recer de calefaccidn la zona de aplicar presion, se consigue una
reduccidn notable de la longitud de la zona de endursecido y con
ello una reduccion considersble de la longitud de la maquina y el
consiguisnte abaratamiento de la misma. Esta ventaja es tanto mas
sorprendente cuanto, en virtud del endurecido en fric de una cola
aplicada en caliente sagin el sistema antiguemente utilizado, ss
cre{a necesarioc prolongar la accion de prensedo, lo gues obligaba
a un alargemiento considerable da esta zona de la maguina.

s Patente .

La maquina con arreglo a la presenté /de Introduccion, se presta
tanto para sncolado de bordes de tableros con chzpas continuas co-
mo tambien para la aplicacidn de bordes ds material sintetico.
Permite encolar con adhasiveos y aplicar por presion tanto tiras
de chapas como también tiras de materiel sintético a los bordes
de tableros o piazas de madera, tableros de virutas o materiales
sinteticos mismose

En la hoja gréfica ad junta se ha representado, en vista pers =

pectivé, un ejemplo de ejacucién de la Patents de Introduccion, el
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cual sera objeto de descripcidn en lo que sigue.

En la forma de ajecucién representade en el dibujo, sae hace

objeto: ,

pasar el tablarO/da revestimiento en sus bordes por la maquina
en posicion horié&ntal. Para conducir debidamente el tablero, se
emplean dos gufas horbzontales -1~ y =2=- dispuestas adyacentes a ci
cierta distancia una de otra, presentando cada una un apoyoc =3~
y una guia -4~ para la pieza. La qufa -1~ descansa sobre una ban -
cada ~5- Bn la que se aloja la totalidad del dispositivo de manio-
bra. Esta bancada delantera -5~ se halla unida por mediacién del
travesafic =6~ con el pié posterior =7-., La guia posterior gradua -
ble ~2- puede cambiar de posicidn merced a una guia —=8-, cuya po=-
sicidn se gradua mediants un volante ~9-. La gufa -8~ lleva los
rodillos de guia -10- y el eje de graduacicn eléstico -ll- de
forma similar a una barra de torsidn, pudiéndose sujetar en cual-
quier posicidn daseada gracias al dispositivo de bloqueo des que
va provisto. Ambas gufas =l= y =2- sirven al mismo tiempo de so -
portes de los grupos de lg/brado dispuestos a ambos lados del ta-
blero cuyos bordes se tratan de revestir, tales como son el dispo-
sitivo de aplicacidn de la cola -12- con el rodillo aplicador ds
cola ~13~ y al dispositivo dosificedor -l4-, el cargador de tiras
pare el revestimiento de los bordes ~15-, los rodillos de apli-
cacion -16-17=- y elementos similares. Los grupos de eplicacidn
y encolado =12-16~17-13-14~ situados en las dos jacenas soporte
de grupos alimentadores, se impulsan simultansamente por un dispo-
sitivo dd accionamiento comin =18~ suspendido movil entre las ja-
cenag soporte =l-2- y son bloqueables mediante una tijeta de fi -
jacion =19,

El dispositivo =12~ para la aplicacion de la gola va aquipado
con arreglo a la presente Patente de Introduccion, con un disposi-
tivo calefactor -20- gobernado por un termostato =21-, E1 material

para al revestimiento de los bordes contenido en el cargador -15-,

lo aplica el dispositivo elastico de sujecidén del material de rs —



vastimiento -22- a lg zapesta de presion del electroiman de éﬁénca
-23= situdndolo entre el soporte —24-— y la guia =25,

145 El tablero objeto de revestimiento, una vez colocado en el apo-
yo =3- de la pieza , es conducido por la guia ~26~ medianta la ac=-
cidn de los rodillos alimentadores motrices -27- hacia las dos
gufas -1~2- soporte das los grupos alimentadoras,

El electroimén de avance -23- o una zapata de aplicacion provis-

150 ta de agujas, som gqobernados mediante un interruptor de fin dg
tarrera que es accionado en parte por el material da revestimianto
de los bofdes del tablero y en parte por el material del tablero
mismo. El material de revestimiento lo transporta sl elactroiman
da avance =23- hasta el interruptor de fin ds carrera, de manera

155 que la pieza pasants aplica el material de resvestimiento al rodi -
llo transportadér o a la corresa de enlace gue pasa por encima de
este Ultimo.

La aplicacion propiamente dicha del material ds revestimiento
por laminacion lo realizan los rodillos de presidn elisticos ~16=,

160 garantizandose el guiado de las piezas por los rodillos de pre -
sidn guiadorag ~17-.

El material de revastimiento sobresalients da los bordes sa
rebaja & ras con ayuda de los grupos fresedoras -28- combinados
con un palpador para el rebajado en la parte inferior =29-, y con

165 otro palpador para sl fresado en la parts superior -30-,

El rodillo acoplado de entrega =3l- asegura una svacuacidn de
las piaezas sin antorpacimisnfo algunas,

La cola se aplica en caliante por mediacion deél rodillo da
aplicacidn de cola -13- y el material de ravestimiento se aplica

170 al tablero encolado con ayuda de los rodillos de presion =l6- vy
=17-, teniendo lugar el encolado cuando ss enfris la cola, lo que

sucede inmediatamente despuds de ponerse en contacto con 8l ma -
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terial de revestimiento.

Para dejar al material de revestimiento rebajado justamente a
ras del tablero, se han dispuesto en el extremo posterior de las
guias soporte dos dispositivos palpadores y frasadores -29-30-,
estando sstos digpositivos impulsghqs por un eje de accionamiento
motriz. |

De acuerdocon la presents Patente de Introduccion, la maquina
automatica para la aplicacion de bordes encolados a los tableros
por laminacion contiens, para la aportacion automatica de las cha-
pas, un elactroiman -23- provisto de barra empujadora y zapata de
arrastre adosada. Este sistema recibe su maniobra de accionamien -
to y paro de los interruptores de fin de carrera igualmente in -
carporadose.

La jacena graduable =2~ guae soporta los grupos que efectuan
gl trabajo en la maquina horizontal, se halla suspendida elas -
ticamente por los rodillos de presidn elasticos -16- y lz barre
de torsion -ll-, El dispositivo para.la graduacifn de la maquina
con arreglo 2 los gruesos del revestimiento, se advierte en -31-
viendose ademas el motor =32~ impulsor de la fresa, la zona de
paso y prensado ~33-, la cinta transportadore =34~ y 8l recipien-
te =35=- qus contiens la cola,.

En la maguina reivindicada se emplea como cola un tipo gue se
licua al calentarlo y se endursce o fragua al enfriarse, Como
ejemplo de esste tipo ds cola puede destacarse la que esta hecha
a basa de glutina.

Se fabricara la maquina para el revestimiento por laminacion
de los bordes de tableros con los materiales apropiados a los
dispositivos componentes, pudiendo variar su forma, acabado y di-
mensiones y cuantos detallas no alteren, cambien o modifiquen su

esencialided.
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Se reivindicai- 7

12,- M3quina para el revestimiento por laminacion continua me -
diante rodillos de los bordes de tableros, caracterizada por

estar provista de dispositivo de avance, dispositivo para la apli-
cacion de la cola y dispositive para la adicidn automatica del ma-—
terial de revestimiento en tiras, tomandolo de un cargador y aplican
dolo al borde del tablera. La maquina lleva ademds un dispositivo

de aplicacion ubicado en la direccidn de paso del material por la
maquina, detras de los dispositivos de aplicacidn de la cola y da
entrega del material de revestimiento. Los dispositivos de prensado-
res estan situados en la zona de aplicacion mecanica a prasion del
material de revestimiento al bords del tablero durante sl curso de
la operacidn de encolado. El dispositivo para la aplicacidn de la
cola esta equipado para la aplicacidn automatica de cola caliente

al bords del tablero que se trata de revestir con chapa. Ss carac -
teriza ademas la maquina por llevar un diepositivo de caldeo,misn -
tras la zona da prensado carece de calefaccion. La zona citada se
dastina al fraguado en frio de la capa de cola apliceda entre las
piezas juntadas, en el cursc de la aplicacidn de la presion. La zona
de aplicacion por presidn tiens rodillos prensadores slasticos y
rodillos prensadores de guia.

28.- Maquina para el revestimiento por laminacidn continua mediante
rodillos de los bordes de los tableros, segln reiv. l8,, caracteri-
zada por racibir accionamientﬁvﬁotriz simultaneo los grupos de apli;
cacion de la presidn vy éplicacién de la cola, recibiendo el movimien-
to de un dispositivo de accionamiento de velocidad graduabls en

gé}ma totalmente progresiva.

%7}35.- Maquina para el revestimiento por laminacidn continua mediante

rodillos ds los bordes de los tableros, segln reivindicacionss an -

‘teriores, caracterizada por contensr el dispositivo de entrega de

tiras un electriman de avancae, accionade por interruptor de fin de
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carraera y dotado de zapata de arrastre.
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48,- Maguina para el revestimiento por laminacidn continua me -
diante rodillos de los bordes de tableros, segun reivindicaciones
anteriores, caracterizada porqué a cada uno de los bordes lon -

235 gitudinales del tablero que pasa sn posicicn horizontal por la
méquina Y gqus s8 reviste con chapas en esta misma posicién, s8
corresponde un dispositivo para la aplicacion de la cola como
también un dispositive para la aplicacidn automatica dal material
de revastimiento en forma de tiras al borde del tablero y tambien

240 una zona de prensado en la que se realiza el fraguado en frio de
la capa de cola aplicada, de modo que ambos bordes longitudinales c
del tablero pueden rsvestirse con chapa al mismo tiempo.
58,~ Maquina para el revastimisnto por laminacion continua median-
te rodillos de los bordes de tableros, segln reivindicaciocnes an —
245 teriores, caracterizada por ubicarse los grupos alimentadoraes co -
frespondiantas a uno de los bordes longitudinales del tablero qua
se trate de ravestir con chapa, en una de las dos jacenas sopor =
te y estar ubicados los grupos alimentadores correspondientaes al
otro borde longitudinal del tablerc en una segunda jacena = sopor-
250 te, cuya interdistancia es graduabla,
62.~ Maquina para el ravestimiento par laginacion continua median-
te rodillos de los bordas de tablaros, segin reivindicaciones an -
teriores, caracterizada por ser impulsables simultansamente los gru
pos alimentadores de aplicacion de la presidn y encolado ubica -
255 dos en ambas jacanas - soporte de grupos alimentadores mediante
un dispositivo de accionamiento motriz comun suspendido en dispo-
sycion movil entr&}ﬁ&:enas -~ soporte y bloqueable mediante una
ijera de fijacion en la posicidn adoptada.
78.~ Maquina para el revestimiento por laminecidn cont{nua median-
te rodillos da los bordes de tableruvs, segun reivindicaciones an -

teriores, caracterizada por ser fija una de las jacenas - soporte

de grupos alimentadores y ser de posicion graduable la otra ja -
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%?na-SOpnrta de grupos alimentadores, estando fijada egta 0ltimag
a
/iacena-soports de grupos alimentadores fija por mediacion da una

235 barra de torsidn al lado del rodillo de presidn eldstico esta

Gltimo,
88.~ Maguina para el revestimiento por laminacidn cont{nua ms —

238 diante rodillos de les bordss de tablaros.

Conste la presente memoria descriptiva de diez hojas foliades
escritas por una sola caras
| Barcelona,20 da JUNIO de 1.970.
P. A,
M. LLORT
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