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MEMORIA  DESCRIPTIVA

de la Patente de Introduccidn, por 10 afos, solicitada a favor

da COMERCIAL SAGRERA, S.A., de nacionalidad Espafiola, residente
en SABADEKL ( Barcelona ) calle de NMontserrat numeros 52-68,por:
" UN MECANISNMO PARA EL CORTE DE ENRASADO DE TIRAS DE CHAPA ENCO -
EADAS SOBRE LOS BORDES DE MADERA " o

La presenta Patente dea Introduccion, tiene por objeto garanti -
zar el derecho a la fabricacidn y explotacion exclusiva de un me -
- canismo para el corte de enrasado de tiras de chapa encoladas sg
bre los bordes de piezas de madera, aplicado en el caso de tiras
cuyos extremos sobresalen de la pieza. El mecanismo consta esen -
cialmente de un equipo cortador accionado por motor electrico,efac=
tuandose el corte mediante upa herramienta que puede consistir en
una fresa o sierra, y cuyo dispositivo se encuentra apoyadoc sobre
un sistema desplazable, con objeto de realizar sl corte durante sl
avance da la pieza, a cuyo afecto el desplazamiento indicado se
- realiza tanto en el sentido en qua tiene lugar el avanca, como
tambien en sentido transversal al mismo desplazamiento. Ambos mo=
vimientos se realizan mandados por un tope de arrastre que queda
aplicado 2 la parte frontal anterior de la pieza y sl cual, una
vez terminado el corte previsto, deja pasar libremente la pieza
en lea dirsccidon del avance.

En los dispositivos de esta clase ya conocidos , el corte del

trozo de tira sobrante por la parte anterior y por la parte pos -~
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terior de lapieza requisre la presencia de un equipo cortader
indapandient;. Por lo tanto para cada tira de chapa encolada sa
necesitan dos equipos cortadores, los cuales llevan un motor eldc -
trico propio para cada uno de ellos, de manera que las maquinas
encoladoras de chapas en los bordss GUe aparsecen equipadas con es-
ta clase de dispositivos resultan relativamenta caras. Tambidn es
causa de dificultades el conssguir una gran precisidn en el mando
de los distintos equipos cortadores, aﬁadiéndosa, como inconvanisns
te nada daespreciable, el que todo ello redunda en un mayor dimsn e
sionado del conjunto, lo que supone la exigsncia de mayor gspacio
para su amplazamisnto,.

El objeto de la presents Patente de Intrdduceion, consiste en
lograr una economia an dichos equipos cortadorss, para la cual
cada uno de estos equipos ha de ser capaz de sfactuar tanto el cor-
te del extremo anterior de la tira de chapa, como tambiég7%rozo S0=
brante que aparece en el sxtramo posterior. De acuerdo con los cone
ceptos da la presente Patente da Introduccion, ests objetivo se
alcanza equipando el eﬁuipo cortador con un accionamiento secuencial
el cual, por sjemplo, se pone en marcha mediante un palpador en el
momento precisc en que pasa 8l extremo da la pieza, tras lo cual
Yy siempre mediante el accionamiento sacuencial, hace que 8l mismo
equipo cortador realice un movimiento de seguimiento, con respecto
a la pileza, as{ como un nuevo movimisnto dg corts, ests Ultimo dg=
sarrollade en sentido perpendicular al del avance, para lo cual
la posicidn relative dal gquipo cortadod con rafarencia a la pieza
queda determinada al eéectuar 8l corte correspondients al sequndo
extramo libre de la tira de chapa,qus, como se ha dicho ya, es el
de la parte posterior de ls pisza, por un tope de seguimisntoc acgw
plado al equipo cortador, tops que establece contacto con la parte
frontal posterior de la pieza o bien resbala a lo largo de dsta
durante el corte. Ademas de la economia gue con ello se consigue

en la cantidad de equipos cortadores, aplicando el concepto de 1la



55

60

65

70

75

80

-3 -
presente Patente se obtiene 1la ventaja de que, por nmegla ge -~
neral, basta con emplear una Unica y no demasiado complicada
guia para el equipo coftador, 2 los efectos de garantizar al
Cortadygdugda los axtremos sobranteg\?e las tirase

El alcance de la presents E?tﬁﬂéfén gsa describe a conti -
nuacion utilizando como ayuda los ejemplos de ejecucidn represen—
tados en los dibujos adjuntose

La fige. 1 presenta en perspectiva los componentss mas importan—
tes de un equipo cortador situado en la zona #e la parts frontal
anterior de la pieza.

La fkg. 2 representa esqueméticaments una vista lateral del
equipoc cortador en sus diferentes posicionas.

La fige. 3 ofrace una repressntacion semejante a la antarior co -
rrespondiente a otra forma de ejecucion de la presents patenbagdna,

Finalmente la fig. 4 representa el dispositivo palpador emplea -
do para mandar el tops de seguimiento.

Siguiendo los dibyjos , se advierte que el extremoc anterior de
la pieza, que avanza en la direccion marcada por la flecha -l-,se
represaenta en la fige 1 con la referencia -2-., Sobre el barda
longitudinal anterior de la pisza ss ha encolado ya una tira de cha
pa =3-, cuyo extremo anterior -3'- sobrasale un trozo con respac -
to a2 la parte frontal anterior -4- de la piezaly

Para sl en;asado de la tira de chapa -3-, esto es, para cortar
el extremo anterior sobrante =3'=, se utiliza un equipo cortante
indicado por la flecha =5-, cuyos componentes mas importantes
aparscaen asimismo representadeos en la fige 1o, Este equipo co -
tqdor se compone de un motor eléctrico —6-, sobre cuyo eje asien—
te una fresas circylar -7~ , Aungque no ge represente en el dibujo
existe una gufa para el eguipo cortador «50 la cual permite

no solamente un mevimiento vertical, sino tambieén un movimiento
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horizéntal an direccidn de la flech¥ E%— de

manera que sl corte

del extremo anterior de la tira =3'- pueda afectuarga dutante el
avance de la pieza. La citada guia del squipo cortador cumple ade -
mas, la funcidn de evitar toda clase de movimientos falsos del equi
por cortador excluyendo con esllo toda oscilacidn radial del gje

de la fresae yg misma gufa para el equipo cortador sirve para rs -
taner constan@émante en posicion vertical los perfiles de tope

~8- y =9-, pertenecientes a dicho dispositivo y que pueden sncon -
trarse sujetos al cusrpo del motor anteriorments citgdo. Como sa
aprecia en la fig. 1, la parte frontal anterior =é4- de la pieza
establece contacto con el perfil de tope =B-, al efectuarse el mo =
vimiento de avance ds 1a piéza en la direccidn -1-, con lo gue sl
equipo cortador se ve arrastrado en la dirsceidn —1- del avancs

’ motlvo por el cual el perfil -8~ recibird tamblen en lo sucesivo,
la dnneniuacionde tope de arrastre. 5i se da una conformacicdn
adecuada a la guia para el equipo cortador =5, puade conseguirse
que el movimiento del equipo cortador -5= realizado sn la direceidn
~-1- del avance se vea simultansado por un descenso del squipo
cortador, con la ldogica consscuencia de que la fresa -7- efectue

el corte del extremo anterior =3'= dg la tira de chapa en 8l punto
praciso,

El perfil de tope -8~ tambisén existe en los dispositivos vye
conocidos de tipos comparables al descrito. Sin embargo, wl otro
perfil ~9- permite la utilizacicn del equipo cortador —5- para
cortar tambien el extremo sobrante posterior dazla tifa dae chapae.
Mediante linea de trazos discontinuos, la figura 1 presenta la
misme pieza en la posicion que alcanzara mas tarde, en la que el
expremo posterior ~10- de la pieza quedara situado aproximadamsnte
en la posicion representada en sl dibujo. Tenisndo en cuenta qus sl
dispositivo cortador =5« parmits que la pieaa continus su avance

hasta que 8l perfil de tope =9~ chogus contra sl extremo posterior
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de la misma, se consigua,mediante un nuevo movimiento vertical

del dispositivo, que también el extremo posterior -3"— da la tira
de chapa quedes cortador perfectamente enrasado, Ademads del uso

de un accionamianto secuesncial mediantae el cual se impone al
aquipo cortador el movimiento de sagﬁimiento dascrito, el corte

de enrasado del extremo posterior de la tira de chapa exige, funda=-
mentalments, la presentia del perfil .~8-, el cual, atendiendo a

su particular funcidn, forma un topé do seguimiento, al combinar—
se con el lado frontal posterior ~ll- de la pisza. Al efectuar el
equipo cortador el sequimiento indicado, dicho tope queda aplicado
al lado frontal posterior de la pieza, a lo largo dsl cual se das =
liza durante el movimiento vertical del equipo cortador, o sea du -
rants la ejecucidn del corte.

Segﬁn se raprasanta esquematicamente en la fig. 2, la guf{a para
el equipo cortadof pfesenta dos bielas ~12- y =13-, de igual lon =-
gitud que completan un paralslogramo articulado ds guia, al estar
sujetas por sus extramos superiores a los apoyos fijos =lé4= y =15,
mientras que los extremos inferdores de tales bielas estan uni -
dos al equipo cortador o bien a un travesaflo -l6-,solidario con
el motor, com la particularidad de que las uniones ds los dos ex -
tremos de ambas bielag permiten a éstas un movimiente radial,sin
desplazamiento del punto de apoyo superior. El parelelogramo de
guia permitse que 8l equipo cortador realice un movimiento bascu -
lante, en la forma indicada, a lo largo de un plano vertical,cuya
trayectoria coincide con la direccidn de avance de la pieza, Me -
dianta lae refsrancias -17- =17'= y 17"~ 5@ representan un equi-
po cortador, siempre el mismos, en las diferentes posicionss quse
va adoptendo, consacutivamenta; g8l equipo cortador durants un
ciclo completo de trabajo. Asi tenamos que -17- es la posicion
inicial del equipo cortador, en la cual encontramos una pieza

qua choca, con su lado frontal anterior -4-, contra el tope de
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arrastre -8-, imponiando al equipo cortador el correspondientas
movimiento. Al continuar desplazandose la pieza sn la direccidn
=l~ del avancs, fiena lugar un desplazamiento del squipo cortador
a lo latgo de la traysctoria radial de basculacidn =18- haste
agi el equipo cortador zlcanza aproximadamente la posicidn me -
dia, refersnciada con -17'- en la cual el lado frontal antsrior
—4~ de la pieza se desprende del tope ds arrastre -8, al alcan -
zar su extremo superior, momento en el que queda interrumpida la
conéinuacién del movimiento del equipo cortador. Mientras tento,
pagando
la pieza continua avanzandq/con su cara inferior sobre sl equipo
cortador, y solo cuando el extremo posterior de la piaza ha al =
canzado aproximadamente la posicion referanciada con -10'- eas cuan
do el palpador qus se encuentra en este lugar obliga 2 que elequi-
po cortador continue su movimiento de acuerdo con la trayscto-
ria radial -18~. Al hacerlo, las dos bielaw =l2= y 13- se van
desplazadas rapidamente en el sentido de avance de las agujas del
reloj, de manera que el tope de seguimiento ~9- establece contac -
to con el lado frontal posterior ds la pieza, siguiéndolo o res -
balando a lo largo de él, con lo gqus, al realizar el squipo cor -
tador el movimiento en sentido vertical, su fresa corta sl extre-
mo posterior ~3"~ de la tira de chapa, quadando, finalmenta, sl
equipo cortador en la posician extrema refsrsnciada con =17"= gn
la fige 2+ Ds lo anteriormente expudsto se desprende qus el
dispositivo descrito permite el corte de enrasado tanto dsl ex -
tremo enterior como del extremo posterior ds la tira de chapa en-
colada, utilizando para ello un dnico equipo cortador. Para sllo,
tomando come referencia el sentido =~l= de avance de la pieza, el
squipo cortador describe consscutivamente un movimisnto transvaes -
sal de vaiven, consistente, concretamenta, en desplazarse de arriw-

ba hacia abajo y vicevsrsa.
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De acuerdo con lo repraesentado en la fig. 2, para el dasplééé -
miento del equipo cortador sn el sentido dfiaVanca de la pieza, se
utiliza un cilindro -19~ de doble efecto, neumético o hidraulico,
provisto del corraspondients émbolo, para lo cual el cilindro se
encuentra montado sobre un punto fijo, mientras que el émbolo es ~
ta unido al paralaelogramo articulado de guia o a la biala =12-. La
presencia de palpadores convenientemasnte distribuidos de mansra
que interfieran con sl recorrido de la pieza y controlen su avan =
ca, permite qus el émbolo situado en el intsrior del cilindro -19-
red&?a por su lado derecho la presion ejercida por el agents aenaer-
getico smpleado, espacialmente para 8l movimiento de saguimiento
~que ha de realizar sl equipo cortador. A continuacion, le accidn
de la presion se sjerce sobre el lado izquisrdo del embolo, para
conseguir que sl aquipo cortadar vuelva, desde la posicidn aextre -
ma =17"= a la posicion inicial ~17~, Ademas ds este resultado, el
cilindro =19~ actua tambien como freno del equipo cortador,durantes
el desplazamiento impuesto por el avance de la pieza, con lo que
se asegura la permanencia del contacto establecido por la parte
frontal anterior ~4- de la pileza con el tope de arrastre -B8-.

La variante de sjecucion representada en la fige 3 se diferen -
cia de la correspondiants a las fiquras 1 y 2 principalments en que
el equipo cortador poses un motor =6=-, cuyo a@je, aparte de presen-
terse tambisn sn posicidn horizontal, como en el caso anterior,
s@ encuentra paraleloc con respecto al plano de basculacidn da las
dos bieles ~12- y -13-, Situadas a una clerta distancia entre si
sobre el eje del motor, asientan las dos sierras circulares -20-

y =21-, la primera de las cuales sirva para realizar el corte
del extremo anterior -3'~ de la tira de chapa, coincidiendo con
la transicion del equipo cortador desde la posicidn inicial =17

a la posicion media =17'-, mientras gque la segunda siarra circular



205

210

220

225

230

.. 381335

~21- tiena la mision de cortar el extremo posterior -3"- duran-
tea el resto de la trayectoria del equipo cortador, o sea la tran=-
sicidn de éste hasta la posicidn extrema final —17" — . Tambidn
an esta variants de ejecucidn se han previstp los perfiles de
tope -8- y -9-, mcoplados al motor =6~ o bien al travesafo —16-
de la guia paralalogrémica, mediante los cuales queda garanti -
zado el corte exacto da los extremos sobrantss de las tiras, pre-
cisamente en ol punto en que corresponde efectuarlo.

En "¢l lugar de utilizaflu;dos topes independientes, o sea los
parfileéh-e- y =9=, también puede emplearsa solaments un perfil
ﬁnico, cuya anchura equivalga a la que presentan conjuntamenta
los dos perfiles =8~ y ~9-, Bn tal caso, as fundamental gua di -
cho perfil wunico forme las mismas supsrficies ds tope =8'= y
~9%- ( fige 1 ) colo aparecen en los perfiles —8- y -9~ del ajam—
plo anterior.

Respecto al mando del cilindro ~19- es necesario completar la
descripcidn como sigus: sustituyendo al palpador de apoyo fijo
ya mencionado, el cual actua tan pronto como la pieza ha alcan =
zado aproximadamente la posicion referenciada con -10'—, existe
la posibilidad de dotar al tope ds seguimiento -9- con una len -
gleta palpadora -9"- ( fig. 4 ) sometida a la presidn de un re -
sorte -22- montedo todo sllo en al extremo superior del tope in-
dicado; dicha lenglleta actua sobre un microrruptor -23-, instala-
do igualmente sobre el tops de seguimiento =9- o bien en el agui-
po cortador ; con ests microrruptor se emite la sefal de mando
para la entrada en funcion dal cilindro =19- ds acuerdo con el
siguiente procesc operativeo’. mientras la pieza pasa por sncima
del equipo cortador situadd, en sse momento en la posicion =17'-,
la lenglieta palpadora elastica existents en al tope -9~ gueda

presionada hacia abajo, accionande con ello al microrruptor, de
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en el sentido de que el embolo realice un desplazamiento hacia
la izquierda. Sin embarge, tan pronto como sl extremo de la pie-
za haya pasado de la lengliata palpadora, o sea al alcanzar la
pieza la posicion refersnciada con =10'~, la langleta se dispara
inmediatamente hacia arriba, dejando de aejercer presion sobre
el microrruptor, el cusl emite un impulso dirigido hacia la elec-
trovalvula instalada en el circuitg, con lo que el cilindro -19-
recibe la presién gue detsrminara el que el émbolo realice su
movimiento de avancs hacia la derscha., De esta forma, el equipo
cortador se desplaza rapidamente haciavla pieza. Con preferencia,
la conformacidn de la lengfeta palpadora sara la adecuada para
que, estando en la posicion de desplazamiento maximo hacia arri-
ba, represente una 2 modo de prolongacion del tope -9-. Con ello
se aevita que el tope -9~ propiamente dicho, pueda quedar debajo
de la pieza como congecuencia de gque el embolo del cilindro -19-
haya realizade su carrerag con excesiva rapidez, por el peligro
existente de gue pudiera ocasionar un deterioro a la pieza.

Se fabricara el mecanismo para el corts de enrasado de tiras
de chapa encoladas sobre los bordes de las piezas de madera,con
los materiales apropiados a sus elementos camponentes, pudiendo
variar su forma, acabado y dimensiones y cuantos detalles no alte-
ren, cambien o modifiquen su esencialidad.

muomzmzenzzzz=z= N 0 T A =s=somsscssom=scc

Se raivindicat=
18,~ Un mecanismo para sl corte de enrasado de tiras ds chapa en-

?p'adas sobre los bprdes de madera, caracterizado porque el dispo-

“/sitivo consiste en un equipo cortador, accionado por un motor

alectrico y provisto con una fresa o sierrs, el cual, a los efec~
tos de realizar el corte durante el avance de la pieza, descan-
sa sobre un apoyo desplazable, tantoc en la direccion del avance

como tambien en sentido transversal al mismo. El equipo cortador ,
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para 8l mando de los desplazamientos previstos, posee un tope dsg

arrastre que establece contacto con la parte frontal anterior de

la pieza y que, una vez concluido el corte del extramo de la ti -
ta sobresaliente de la pieza de madaera,deja libre el paso a 1la
pleza para que continue su traysctoria sn la direceicn del avancas
El equipo cortador esta provisto con un accionamiento sscuencial,
el cual se pone en marcha, pof ejemplo, mediante un palpador, an
8l momento en que pasa sl extremo de la pieza, impartiendo al squi-
por'cortador un movimiento de seguimiente en relacion con la pieza,
asi como un nuevo movimiento de corte, de trayectoria transversal

a le direccidn del avance, para lo cual, la posicidn relativa del
equipo cortador con respacto a la pieza para la ejecucion dsl cor-
te destinado a separar sl segundo extremo de la tira de chapa, o
sea al extremo posterior sobrante, queda determinada madiante un
tope de seguimisnto, acoplado al equipo cortador, tope que queda
aplicado a la parte frontal posteriocr de la pleza, mantenigndose
fijo contra slla o bien deslizandose a lo largo de la misma du -
rante el corte,

28,~ Un mecanismo para sl corts de enrasado de tiras de chapa
encoladas sobre los bordes de,l.'madera, segln reiv 12., caracteri-
zado por la presencia de un sistema de guia paralela, para el squi-
po cortador, mediante la cual se impide la posibilidad de que ten-
ga lugar un giro del eje durante los desplazamientos del equipo
cortador, cuando se utiliza una fresa de disco o una sisrra cir -
culiar accionadas por dicho sje.

32.- Un mecanismo pararel corte de enrasado de tiras de chapa sn =
coyadas sobre los bordes ds madera, ssgin reivs. anteriores, carac-
erizado fior la presencia de una gufa para el equipo cortador,cuya

guia impone al equipo cortador, coincidiendo con el desplazamiento
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en la direccidon de avance de la pieza, un movimiento transversal
de vaivén, de arriba hacia abajo y viceversa, a los efectos de

la sjecucion de los dos cortes consecutivos .

48,~ Un mecanismo para el corte de enrasado de tiras de chapa an =
coladas sobre los bordes de madera, segin reivs. anteriores, ca =
racterizado porque la gufa para sl equipo cortador presenta dos
bielas , de igual longitud, que, completando un paralslogramo ar -
tdculado de guia, se encuentran sujetas por sus extramos supg -
riores a unos apoyocs fijos, mientras qus sus extremos inferiares
estan unidos al equipo cortador o a su motor de accionamienta, con
lo que 8l paralelogramo de guia parmite que sl aquipo cortador
realice un movimiento basculants a lo largo de un plano verti -
cal, cuya traysctoria coincide con la dirscecion de avance de la
pieza.

S8,- Un mecanismo para el corte de enrasado de tiras de chapa en =
coladas sobre los bordes de madaraysegln reivs, anteriores, ca -
ractarizado porqud sl equipo cortador presenta una fresa de disco
con 8je de rotacion transversal con respecto a la direccion de
avance de la pieza y, en caso necesario, de posicicn horizontal,
El equipo cortador tiena ademas dos sberras circulares montadas

a una clerta distancia entre s{, sobrs un eje comin orientado an
la direccidn de avance de la piaza.

68.~ Un mecanismo papa el corte de enrasado de tiras da chapa
encoladas sobre los bordes de madera, segin reivs. anteriores, ca-
racterizado porqué el palpador destinado a actuar cuando pasa 8l

axtremo de la pieza, presenta una lenglleta palpadora montada en

el equipo cortador o bien en el topes de ssguimiaento, cuya langlie-

ta, a través de un microrruptor igualmente acoplado al equipo
cortador y mediante una electrovalvula intercalada en sl circui-
to, pone en marcha, al efectuarse sl paso del aextremo de la pis-

za, el accionamiento secusncial para el equipo cortador, para lo
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cual, la lengleta palpadora que ha ds slesvarse rapidamenta en
cuanto la pieza deja de sjarcer prasidn sobre aila, forma una
prolongacion a la parte superior del tops de seguimienta.
78.- Un mecanismo para sl corte de enrasado de tiras de chapa
encoladas sobre los bordes de madara.

Consta la prewente memoria desciptiva de doce hojas foliadas y

escritas de una sola cara,

Barcelona, 20 de JUNIO de 1.970.

Pa.h,
M. LLORT
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