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El invento se refiere a un procedimiento para la
préparacién de copolimerizados autoretificantes, diluibles
en agua, de dcidos carboxilicos alfa-beta etilénicamente in
saturados y otros mondmeros copolimerizables, en lo que la
copolimerizacidn se ejecuta en Dresencia de una resina api—
nopldstica. Bl procedimiento permite una sencilla fabrica--
éién"&é'tales copolimerizados, en los que el componente, gue
se endurece, estd condensado dentro del polimerizado, en una
gola fase de trabajo.

Es conocido preparar aglutinantes endurecibles al
calor para masas de revestimiento, a partir de wezclas de -
resinas aminopldsticas, solubles en agua, con sales solubles
en agua de amonio o amina de copolimerizados de compuestos
de vinilo y/o de vinilideno y dcidos carboxilicos alfa-beta
etildnicamente insaturados. Estas mezclas, sin embargo, pre
sentan el inconveniente de que en la retificacidén de los —
componentes no sdlo se manifiestan reacciones entre el copo
limerizado y la resina aminopldstica, sino. también condensa
cidn propia de esta dltima. Durante el proceso de estufado
se desprende la base de nitrégeno y esta condensacidn pro--

.pia indeseads se fomenta todavia especialmente por el medio
geido producido. Esto conduce a intolerancia en el revesti-
miento y por ello a perturbaciones superficiales de la peli
cula de laca estufada. Otros inconvenientes de tales siste-
mas de dos componentes resulbtan en el lagueado electroforé~
$ico a consecuencia de las diferentes velocidades de migra-
cién de los componentes. Por una parte, resultan por ello -
peliculas con propiedades insuficientes, por otra parfe, se

modifica la composicidn del beflo. Ademds de ello, no pueden

utilizarse resinas aminoplésticas insolubles en agua en ta-
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~les aglutinantes, por lo que estd dada una esencisl limita
.cion en la eleceidn de las materias primés.

' Tembién se conocen, aglutinantes endurecibles sl
calor, solubles en agua, que se obtienen por reaccidn poste
rior de copolimerizados con resinas aminopldsticas solubles
0 insolubles en agua. También segin este brocedimiento, al
lado de la copolimerizacidn condicionads por la concentra-—
cion local de la resina aminopldstica, existente por la adi
cidn, as{ como por la reactividad debilitads de los grupog
de carboxilo de la solucidn de copolimero de alto valor mo-
lecular, tiene lugar une condensacidn propia de la resina -
aminopldstica, lo que conduce a los inconvenientes arriba —
mencionados. Los revestimientos aplicados electrofoféticamqg
te en base de tales aglubtinantes dan por resultado peliculas
con propiedades insuficientes, como mals extensidn, fuga de
cantos, retificacién insuficiente al estufar.

Ademds se conoce por la memoria de la patente fran
cesa No. 1.451.004 que se copolimerizan con otros mondmeros
polimerizables los productos de reaccidn de derivados de me
lamina N-sustituidos (por ejemplo, hexametoximg?ilmelamina)'
con deido (met)acrilico-,maléico- § fumdrico, que se prepa-
ran en presencia de catalizaddres de materia sdlida. Estos
Copolimerizados son retificébles sin adicidn de otros medios
de retificacidn y eventuslmente son diluibles con agua des-—
pués de neutralizacidén con amoniaco o bases orgdnicas. Un -
inconveniente de estos sistemas eé, sin embargo, que primero
tlene que prepararse un producto de reaccién polimerizable
de derivados de melamina N-sustituidos con un deido carboxi

lico insaturado alfa-beta etildnicamente. Este procedimien-

to va unido a considerables dificultades de tdcnica de pro-
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~cedimiento, ya que la condensacidn sélo transcurre satisfaé
toriamente en presencia de disolventes inertes, generalmente
arométioos, que ante todo tienen que alejarse antes de la -
ulterior reaccidn, en la preparacidn de copolimerizados so-

lubles en agusz.

El presente invento se refiere shora a un procedi
iﬁienﬁé pare la preparacidn de copolimerizados auto-retifican
tes, solubles en agua después de neutralizacidn, que se ca-
racteriza porque se hacen reaccionar, para obtener un cuer-
po de resina homogéneo, 5 - 40 % de peso, preferentemente —
25 - 35 % de peso de una resina aminopldstica varcial o to-
talmente eterificada, solubles en ague o insolubles en agua,
con 5 - 30 % de peso de un dcido carboxflico alfa-beta eti-
1lénicamente insaturado o sus derivados funcionales, en tan-
t0 lleven todavia por lo menos un grupo dé .carboxilo libre, ‘
Y 30 - 90 % de peso de otros compuestos copolimerizables, -.
que no lleven grupos de: carboxile.libres.

El proéedimiento permiteruna sencilla preparacidn
de tales copolimerizados autoretificantes en una sola fase
de trabajo y evita, por las favorables relaciones de concen
tracidn, la indeseada y desventajosé condensacidn propia del
componente aminopldstico. No se requiere empléo de cataliza
‘dores en este procedimiento. Ia polimerizacidn se efectds -
en solucidn en presencia del componente aminopldstico, reac
cionando una parte de los deidos carboxilicos alfa-beta eti
1lénicamente insaturados con el aminoplasto.

El procedimiento segdn el invento se ejecuta de la

siguiente manera: Resina aminopldstica, monémeros, disolven
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~tes, asi como los usuales iniciadores de polimerizacidn y
reguladores se mezclan homogeneamente. La cantidad de deido
carbox{licc se elige de tal modo gue el nimero de dcido de
la mezcla antes de la reaccidn importe preferentemente por
1o menos 80 mg. KOH/g. Una parte de la mezcla se antepone -
en wn recipiente de reaccidn adecuado y se calienta a 90 ——
130° ¢. El resto de la mezcla se afiade combtinuamente y la -
.reaccidn se lleva a finalizar, eventualmente a reflujo,even
tualmente con adicidn posterior de mds cantidades de inicia
dor.

Despuds de ajuste al deseado contenido de cuerpo
sélido, se neutraliza con adecuadas bases, y el aglutinante,
de manera conocida, se sigue elaborando para obtener pintu-
ras pigmentadas o no pigmentadas, diluibles con agua.

Como aminoplastos, son adecuados para el procedi-
miento segin el invento, las resinas no endurecidas, respec
tivamente sus precondensados oligdmeros o mondmeros, consti
tuidos de un aldehido, preferentemente formaldehido y com——
puestos conteniendo nitrdgeno, condensables con el mismo. -
Son ést9s, por ejemplo, los compuestos etg;ifig%dos parcial
o totalmente con mono- o polialcoholes, prefeféﬁtemente con’
monoalcoholes con 1 ~ 4 étomoé de C, de polimetilol de urea,
—tiourea, guanidina, dicianﬁiamida y, preferentemente, aque-
llos de compuestog di- o triamino de las 1,3,5~triacinas, -
como melamina, formoguanamina, acetoguanamina, benzoguanami
na, amelina. Naturalmente que también pueden emplearse los

productos de sustitucidn y derivados de los mencionados com

- puestos.
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- acrilamida, y otros compuestos polimerizables, en tanto sean

Gomo 4cidos carboxilicos elfa-beta etilénicamente .
insaturados son adecuados: Acido acrilico, dcido metacrili-
co, deido croténico, deido maléico, deido fumdrico, deido -
itacdnico, deido citracdnico, dcido mesacénico, deido acdni
co, s0los 0 en mezela asi como sus derivados funcionales =—-
por lo menos con uh grupo libre de carboxilo, por ejempio,
/Los dsteres parciales, las amidas parciales de deidos insa-
turados polimerizables di- é policarboxilicos.

) Como ulteriores compuestos polimerizables, que no
1leva§ grupos libres de carboxilo, son adecuadosialquil- u
oxialquilésteres de deidos carboxilicos alfa-beta etilénica
mente insaturados, como metil-, etil-, propil-, butil- iso-
butil(met)acrilato, 2-etilhexil(met)acrilato, lauril(met) -
acrilato, estearil(met)acrilato, 2-hidroxietil(met)acrilato,
3-hidroxipropil(met)acrilato, 4-hidroxibutil(met)acrilato, ol
entre otros, asi como los derivados libres de grUupos de car
boxilo de &cidos inssturados di- § policarboxilicos, por —-
ejemplo, dietilmaleato, dibutilfumarato, etc.

Otros compuestos polimerizables de vinilo o vini-
lideno también pueden utilizarse simultdneamente con venta-
ja, como estirol, alguilestiroles, como - o0-, m-, p-netiles

tirol, alfa-metilestirol, ademds (met)acrilnitrilo, (met) -

polimerizables en mezcla con obros componentes.
Naturalmente que en todos los casos pueden empleal
se también compuestos halogen-sustituidos de las clases arrd

ba citadas.
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Para la neutralizacidn pueden servir los medios -
neutralizadores usuales, como amoniaco, bases inofgénicas ¥
bases orgdnicas de nitrdgeno.

Como disolventes orgdnicos pueden utilizarse los
disolventes usuales, en ftanto no afecten a la diluibilidad
en agua. Se prefieren alcoholes, glicoléteres, glicoléste-
res, ceto-alcoholes. Pueden utilizarse simultdneamente can
tidades subordinadas de disolventes alifdsicos o aromdticos
no compatibles con agua.

Los copolimerizados preparados segin el invento -
consisten en un cuerpo de resina uwniforme. Sorprendentemen-
" te segin el procedimiento descrito se consiguen productos -
considerablemente mds claros que'los que se obtienen en la
posterior condensacidn de copolimerizados con resinas amino
pldsticas. Los productos segin el invento son adecuados co-
mo aglutinantes para masas de revegtimiento, y, en base de
gu egtabilidad, especialmente para el funcionamiento conti-
nuo sin perturbaciones en el procedimiento de electrorevesti
miento. Los revestimientoé conseguidos se caracterizan por
extraordinaria uniformidad de la superficie, buen brillo, -
excelente resistencia contra dlcalis y buenas'ﬁfopiedades -
mecdnicas, como dureza, elasticidad y adherencia. Otra ven-
~taja de los copolimerizgdds segin el invento reside en que
es posible obtener'feliculas aplicadas electroforéticamente
con colores claros hasta shora todavia no alcanzados y con
excelente resistencia al amarilleo.

Los siguientes ejemplos explican el invento, sin

limitarle. Todas laé nartes son partes de peso.
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Ejemplo 1:

180 partes de mexametoximetilmelamina,

85 partes de dcido acrilico.
186 partes de 2-etilhexilacrilsato.
149 partes‘de viniltoluol.
162 partes de etilenglicolmonobutiléter.

12 partes de dicumilperdzido.’ ‘

36 partes de dodecilmercaptanc terciario

se disuelven homogéneamente.

1/3 de la mezcla se calienta en un- recipiente de reaccidn,
eQuipado con agitador, termlmetro y fefrigerador de reflujo,
con suministro de intergas, a temperatura de reflujo. ElL —-
resto de la mezcla se agrega continuamente en el plazo (e 4
horas y la temperatura se mantiene otras 6 horas, en lo que i
se agregan dos %eces, en cada caso 3 partes de dicumilperé-rj
xido, disuelto en 30 partes de etilenglicol—monbbutiléﬁer.
Ia reaccidn se 1lleva hasta un contenido de cuerpo sdlido de |
%5 %. Durante la reaccidn desciende el.ndmero de deido de -
109 mg KOH/g. a 80-85 mg KOH/g. (calculado a cuerpo séiido).
El polimerizado, claro como agua, al 50 % en etilenglicolmo
nobutiléter, tiene una viscosidad de 32" DIN 53 211 y des—-

puds de neutralizacidn con diisopropanolamina a un valor de

“0H de 8 - 8,5 es ilimitadamente diluible con agua.

Deposicidn electrofordticas

Para la deposicidn electroforética se prevara una
laca como sigue: 135 partes de solucidn de resina, al 75 &,
y 50 partes de Ti Oy (rutilo) se elaboran sobre un triple -

rodillo en una pasta para laca. La pasta de laca se néutra—
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~liza con 30 vartes de solucidn acuosa al 50 % de diisopro-
panclamina y seguldamente se diluye con agua desgtilada a —-
10 % de contenido de cuerpo sélido. Después de 24 hbras, a
partir de esta laca, se aplican sobre chapas de hierro zing
fosfatadas, revestimientbs, electroforéticamente. Las peli-
culas estufadas 30' a 160° C. tienen un grosor de capa de -
18 - 22 my, y son blanbas, duras, eldsticas y tienen una ex
celente superficie.

Otros resultados de exémen estén resumidos en la
Tabla de la pdgina 14.

Ejemplo 2:

Comparacidn con el estado de la tdenica.

85 partes de deido acrilico

186 partes de 2-etilhexilaérilaﬁo

149 partes de viniltoluol

162 partes de etilenglicolmonocbutiléter

12 partes de dicumilperdxido |

36 partes de dodecilmercaptanoc terciario
se mezclan y, andlogamente al ejemplo 1, se polimerizan hag
ta un contenido de cuerpo sdlido de 66 %, EL polimerizado -
estd coioreado de amarillo. Deépués de enffiarxé/ZS - 30° ¢
se afladen por mezcla |
_ 180 partes’de hexametoximetilmelamina.

La mezcla tiene un contenido de cuerpo sdélido de
%3.6 % y un nimero de dcido de 108 mg. KOH/g. Ia viscosidad
al 50 % en etilenglicolmonobutiléter, importa 30 " DIN 53 -
211l. La mezcla se neutraliza con diisopropanolamina y da por

resultado una golucidn clara, después de la dilucidn con —-
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agua a wn contenido de cuerpo sdlido de 10 %, a un valor pH
de 8.9.

: Andlogamente al ejemplo 1, se preparan revestimien
tos. Ias pelfculas son'esenciélmente més blandas que las con
seguidas segin el e jemplo l,.y presentan insuficiente fuerza
de recubrimiento_y-fuerte desprendimiento de los cantos ae -
Ads chapas de prueba.

Ejemplo 3 con el estado de la técnica.
85 partes de dcido acrilico
186 partes de 2-etilhexilacrilato
149 partes de vinilitoluol .
162 partes de etilenglicolmonobutiléter
12 partes de dicumilperdxido
36 partes de dodecilmercaptano terciario ;
se mezclan y, andlogamente al ejemplo 1, se polimerizan has .
ta un contenido de cuerpo sélido de 66 %. Entonces se agre-
gan
180 partes de hexametoximetilmelamina
'y se hacen reaccionar dentro durante 3 horas a 110 - 115° ¢,
Bl producto, tefiido fuertemente de amarillo, tie-~
ne un contenido de cuerpo sdélido de %7.6 % y un nimero de -
dcido de 90 mg. KOH/g. (calculado sobre cuerpo sdélido). Ia
-viscosidad, al 50 ¢ en etilenglicolmonobutiléter, importa -
50" DIN 52 211.
Los revestimientos, preparados andlogamente al -
Ejemplo 1, muestran propiedades semejantes a las peliculas

segin el Ejemplo 2.




Ejemplo 4:

3%.5 partes de una resina de melamina insoluble -
en agua, eterificada con butanol, al 80 % en bﬁtanol, que -
contiene como promedio 5,5 moles de formaldehido y 4,5 moles
de bubanol por cada mol de melamina en estado enlazado,

5 partes de deido acrilico '
10 partes de dcido metacrilico
31 partes de butilacrilato
- 24 partes de estirol
27 partes de etilenglicolmonobutiléter
2 partés de dicumilperdxido
6 partes de dodecilmercaptano ferciario
se mezclan y, andlogamente al ejemplo 1, se polimerizan hag
ta un contenido de cuerpo sdélido de 70 %. El producto claro
tiene un ndmero de dcido de 85 mg KOH/g. y una viscosidad,
al 50 % en etilencligolmonobutiléter, de 55" DIN 53 211.

Tas pelfculas depositadas electroforéticamente —-
muestran buen brillo y buena adherencla y elasticidad.

Ejemplo 5:

) 30 partes de wa resina de melgm;na, uFual en el
comercio, tolerante de agua, ampliamente eterif{oada con me’
tanol y etanol (aproximadamente 1 : 1).

- 14 partes de doido acrilico

26 partes de 2-etilhexilac¥ilato

10 partes de hidroxipropilacrilato

20 partes de estirol

2% partes de etilenglicolmonobutiléter
2 partes de dicumilperdxido

6 partes de dodecilmercaptano terciario
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ge hacen reaccionar, andlogamente al Ejemplo 1, hasta un con .

tenido de cuerpo sélido de 75 %. La resina clara tiene un -
niémero de deido de 85 mg. KOH/g. y une viscosidad de 95" DIN
53 211, al 50 % en etilenglicolmonobutiléter.

La precipitaéién y propiedades son andlogos al -
E;epplo 1. \

’o.

" Ejemplo 6@

50 partes de una resina de benzoguanamina butila~
da, insoluble en agus, usual en el comercio, al 60 % en bu~
tanol

. 3 partes de deido maldico

20 partes de monobutilmaleato

22 parites de etilacrilato

10 partes de hidroxietilacrilato

15 pax%es de viniltoluol

27 partes de etilenglicolmonobutiléter

2 parftes de dicumilperdxido

6 partes dé dodecilmercaptano terciario
se hacen reaccionar segﬁn el ejemplo 1, hasta un contenido
de cuerpo sélido de 64 %. La resina tlene un nimero de dei-
do de 85 mg. KOH/g. y uma viscosidad de 75" DIN 53 211.

Las propiedades de 1as'peliculas precipitﬁdas co~
~rresponden ampliamente a aquellaé'del Bjemplo 1.

Tos examenes de los aglutinantes preparados de los
copolimerizados segin el invento se efectuaron en las si—-
guientes condiciones.

A) Examen de las resigtencias contra agentes qui-

micos

a) Resistencia a los 4lcalis

Ias chapas de prueba se almacenan en Na OH al 5 %
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a 40° 0. durante 40 horas.

b) Resistencia a disolventes

Priceidn con una mufiequilla de algoddn empapada -
con disolvente.

Combustible para motores (Gasolina super): 10 Min.

Xilol 3 Min.

c) Prueba de barra de lablos:

Tas marcas con barra de labios tienen que poderse
eliminar sin residuos después de 2 horas con un paflo seco.

B) Ensayo de estabilidad para lacas de electrofo-

resis

Tl bafio de laca diluido (10 % de contenido de cuei
po sélido) se agita durante 10 afas en recipiente abierto a
40° ¢.

' No deben manifestarse ni variaclones esenciales en
las propiedades eldctricas de precipitacidn del bafio de lacay,
ni en las propiedades de las peliculas depositadas y estufa
das.

Tos resultados de los exdmenes de los Ejemplos 1 —
6 se resumen en la Tabla de la pagina 4. . ,

Los ejemplos 7 - 9 contienen difereﬁ%es proporcié
nes del componente aminopldsticos.

Los resultados de los exémenes andlogos se resumen)
en la Tabla II. .

Ejemplo %:

20 partes de una resina de melamina, al 100 %, -
usual en el comercio, tolerante en agua, ampliamente eteri-

ficada con metanol y etanol (alrededor de 1 : 1).
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5 partes de dcido acrilico.
10 partes de dcido metacrilico
32 partes de estirol
33 partes de 2-etilhexilacrilato
'2% partes dé.etilenglicolmonobutiléter
2 partes de dicumilperdxido
) 6 partes as dodecilmercaptano tereiario
se mezclan y se polimerizan andlogamente al Ejemplo 1, has—
ta un contenido de cuerpo sdélido dé 75'%. Ia resina tiene -
un nimero de dcido de 85 mg KOH/g. y una viscosidad de 75"
4 DIN 53 211, al 50 % en etilenglicolmonobutiléter.

Bjemplo_8:

44 partes de una resina de melamina, insoluble en
agua, eterificada con butanol, al 80 % en butanol que, como
promedio,rcontieﬁe enlazados 5,5 moles de formaldehido y —-
4,5 moles de butanol por cada mol de melamina,

5 partes de dcido acrilico

10 partes de dcido metacrilico

22 partes de estirol

28 partes de 2-etilhexilacrilato

27 partes de etilenglioolmonobutiléter

2 partes de dicumilperdxido
B 6 partes de dodecilmercaptano tercierio
se mezclan y, andlogamente al Ejemp;o 1, se polimerizan hasg
ta un contenido de cuerpo s6lido de 70 %.Ia resina fiene un

némero de decido de 90 mg KOH/g. y una viscosidad de 60" 4 -

DIN 53 211, al 50 % en etilenglicolmonobutiléter.
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Ejemplo 9:
25 partes de la resina de-melamina empleada en el
Ejemplo 8
5 partes de monoamida de deido maldico
10 partes de écidd metacrilico
32 parteé de estirol
/2 ... 33 partes de 2-etilhexilacrileto
2; partes de etilenglicolmonobutiléter
2 partes de dicumilperdxido .
6 partes de dodecilmercaptano terciario
se mezclan y se polimerizan hasta un contenido de cuexpo sé
lido de %1 %. La resiha tiene un numero de deido de 72 ng -
KOH/g. ¥ una.viscosidad de 80" 4 DIN 53 211, al 50 % en etil

englicolmonobutiléter.

!

Pabla II

Resistencia a agentes gquimicos

5 % Na OH Xilol Barra de labios

40 horas/40°C. 1 minuto 2 horas
Ejemplo 7 WNingin atague 1,5 1,5
Ejemplo 8 pelicula mate 1,5 1,0
Ejemplo 9 ningin ataque 1,5 2,0

- Bsquems de valoracidn, véase Tabla I.

Las resbantes propiedades, como dureza, elastici-
dad, superficie, son comparables con las del Ejemplo 1.

En los ejemplos 10 - 12 se denuestra la uhiiliza——
cidn de mds materias primas para el procedimiento segin el

invento.
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‘se mezclan y, andlogamente al ejemplo 1, se polimerizan has

les de iso-butanol por cada mol de acetoguanaﬁiha, al 70 %

Ejemplo 10:

43 partes de una resina de urea, insoluble en aguay,
eterificada con butanol, que como promedio cdntiene enlaza~—
dos 1,9 moles de formaldehido y:l,% moles de butanol por ca
da mol de urea, al ;O % én butanol.

15 partes de dcido acrilico

31 partes de butilacrilato

24 partes de estirol

27 partes de etilenglicolmonoetildter

2 partes de butilperdxido di-terciario

6 partes de dodecilmercaptano terciario

ta wn comtenido de meteria sélida de 66 %. EL producto cla-
T0 tiene un ndmero de deido de 90 mg. KOH/g. y una viscosi-
dad de 41" 4 DIN 53 211, al 50 % en etilenglicolmonoetilé--

ter.

Ejemplo 11:
43 partes de una resina de acetoguanamina, insolu

ble en agua, eterificada con iso-butanol, gue, como prome--

dio, contiene enlazados 1,8 moles de formaldehido y 1,0 mo-
. S o )

en butanol.
12 partes de dcido citracdnico
10 partes de acrilamida
10 partes de dietilmaleato
5 partes de estirol
33 partes de isobutilmetacrilato

27 partes de etilenglicolmonobutiléter
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2 partes de dicumilperdxido

6 partes de dodecilmercaptano terciario
se mezelan y, andlogamente el Ejemplo 1,.se poliﬁerizan has
ta un contenido de cuerpo séiido de %0 4. & producto tiene
un ndmero de dcido de'87 ng. KOH/gz. y una viscosidad de 32"

4 DIN 53 211, al 50 % en etilenglicolmonoetiléter.,

A
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--- - BEjemplo 12:
43 partes de tetrametoximetildiciandiamida, al fO%
en etilenglicolmonoetiléter
13 partes de dcido dtacdnico
20 partes de estirol
10 partes de acrilhitrilo
2% partes de laurilmetacrilato
l% partes de etilenglicolmoncetiléter
2 partes de butilperdxido di-terciario
6 partes de dodecilmercaptano terciario
se mezclan y, andlogamente al ejemplo 1, se polimerizan has
ta un conﬁenidd de cuerpo sélido de 70 %. Bl producto tiene
un nimero de deido de 87 mg. KOH/g. y una viscosidad de 32"

4 DIN 53 211, al 50 % en etilenglicolmonoetiléter.
-0=-0=0=0 =~

- N o T A

7¢ La presente patente de invencidén comprende las si
guientes reivindicaciones:
1.- Procedimiento para la preparacidn de copolime

rizados awtoretificantes solubles en agus despuds de neutra




10

16

20

381302

~lizgcidn de resinas aminopldsticas, deidos carboxilicos al

fa-beta etilénicamente insaturados y otros compuestos copo-

limerizables, caracterizado porque se hace reaccionar, para

former un cuerpo de resina homogéneo, una mezcla de

a) 5 - 40 % de peso, preferentemente 25 - 35 % de
peso de una resina aminopldstica, parcial o totalmente eter]
ficada, soluble o insoluble en agua, con

b) 5 - 30 % de peso de un dcido carboxilico alfa-
beta etilénicamente insaturado o sus derivados fuﬁcionales,
en tanto lleven todavia por lo menos un grupo carboxilico.li
bre, solos o en mezcla, ¥y

¢) 30 - 90 % de peso de ofros compuestos copolime
rizables, que no llevan ningin grupo libre de carboxilo.

2,- Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ca--
racterizado porgue la reaccidn se ‘ejecuta a temperaturas en
tre 90 -~ 130o C., eventualmente con reflujo.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque la cantidad de componente 1) estd
dimensionada de tal modo que la mezZcla de los componentes -

a), b) y ¢) presente un nimero de dcido de por lo menos 80

ng KOH/g.

/
o ~d

4.- Pgocedimiento para la preparacidn de copolime
- rizados autoretificantes solubles en agua después de neutra
7/iizacién de resinas aminopldsticas, dcidos carboxilicos al-
fa-beta etilénicamente insaturados y otros compuestos copo-

lime¥rizables.

Segin se describe y weivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de dieciocho hojas foliadas y

escritas a mdquina por uma sola de sus caras.

Madrid, 30 JUN1970

o
P.P.
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