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0 PIBRAS SINTETICAS INHIBIDOS DE LA FORMACION DE MOTEADO",
a favor de la firma espafiola HOUGHTON HISPANIA, S.A., resi-
dente en P Zona Franca, 61-67 BARCEIONA -4-.

~ MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a un proceso para
el tratamiento de fibras textiles, més especificamente a un
tratamiento para evitar la formacién de motas.

El fenémeno conocido como moteado se produce con el

5 uso diario de algunos tejidos de lana y fibras artificiales,

consistiendo en la aparicién de peguefios nfcleos, de 1 6 é mm.
de diémetro, formados por la aglomeracién de fibras, y distri-
buldos m4s o menos uniformemente por toda la superficie del
tejido. Este defecto es sumamente conocido por los expertos

10, en técnicas textiles e incluso por el piblico usuario de pren-
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das que sdolecen de este fendmeno, refiriéndose a menudo al
mismo como "formacidn de bolitas".

Ung de las causas principales de la formacidén del motea-
do egtribg en la naturaleza misma de las fibras, que por ser de
corta longitud y tacto suave, pueden deslizarse hasta la superfi-
cie del tejido donde se enredan con otras fibras, afloradas del
mismo modo, formendo lgs conocidas bolitas. Estas quedan firme-
mente adheridas al tejido y son de difiecil eliminacién.

Desde hace bastentes afios se viene estudiando este fe-~
némeno con objeto de poner g punio tratemientos previog del te—
jido que impidan la formacién del moteado, sin que, hasta la fe-
cha,; se haya podido encontrar una solucién satisfactoria.

Asi, la patente briténica 960.786, preconiza el trata—
miento con diversos compuestos orgénicos de Sh, Cr, Fe, Sn, T,
V y Zr, mientras que la 840,796 recomienda un tratamiento con Vo~
por y amoniaco, 0 metilaminas a presién y temperaturs elevadag.
Ambos procesos se aplican para tejidos a base de fibras de po-
liéster.

Pars fibras de lana se ha estudiado lg aplicacién de
resinas solubles en gguas a base de poliamida-epiclorhidring
(Feldtman and Phee, Text. Res. J.; 1964, 34, 925) o bien de re~
ginags con litex de butadieno o butadienoacrilonitrilo (Patente
briténica 829.747).

De todos modos, las técnicas ponocidas hasta la fe-
cha, son poco empleadass ¥ya Sea por su dificultad de aplicacién,
por resultar caras o por ser de resultados dudosos o alterar,

en muchos casosy la suagvidad y tacto del tejido.



El procedimiento objeto de la presente inveﬂcidn re-
suelve en gran psrte los inconvenientes aludidos. Se ha encon-
trado que un tratamiento de la fibre con sflice coloidal, en
condiciones adecuadas, reduce dristicamente 1la formacién de

5o motas, sin glterar el tacto ni la sugvidad del tejido.

La sflice coloidal a que se hace referencia en esta
invencidén, debe entenderse como ung dispersién de sflice en un
medio liquido en la cual el tamafio de las partfculas de sflice
es de orden coloidal. Como ejemplo, no limitativo, de producto

10 empleado por lg invencidn, menciongremos los de la game HOUGHTOSIL,
egpeclalmente el HOUGHOSIL 1731, fabricados y comercializados
por la firma solicltante, HOUGHTON HLSPANIA, S.4.

En términos generales, la invencién consiste en some-

ter las fibras que se desea tratar, a un bafio de silice coloidal

15. de concentracidn adecuads -tal como se especificari mis adelon-
te—-, permaneciendo lgs fibras en contacto con el bafio hasta que
retengan el porcentaje deseado de sflice. El tiempo de permanen~
cia en el bafio variari con la temperatura del mismo, siendo 14-
gicamente mgs reducido cuando se trabaje a temperaturas elevadas.

20, El tratamiento puede gpliocarse sobre la fibra hilada o sobre el
tojido y puede simultanearse con otros trgtamientos de acabado
tales como, por ejemplo, el tefiido,

Se hg podido comprober que un tratamiento como el re-
sumido en el pérrafo anterior reduce, y prdecticamente elimina,
254 la formacidn de "motas", habiéndose propuesto glgunas conside-
raciones teéricas para explicar este efecto. Fundamentalmente,

ge supone que la sflice coloidal se deposita sobre las fibras
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aumentando notablemente su coeficiente de friceidn y evitando
de egte modo la migracidén de las mismas hacia la superficle
del tejido. De agui que la reduccidén conseguida en la forma-
cién de "motas" dependa, hasta cierto punto, de la cantidad

de silice retenida por las fibras. Describiremos a continug-
cién lg forma préctica de llevar e tabo la invencidn, mostran~
do la influencla que sobre la formecidn de "moteado" tienen
las distintas formas de aplicacidn, asi como el comporiamien-
to de los distintos tipos de fibras, naturales —como la lana~
v artificiagles.

Pare mostrar el efecto del trabtamiento gplicado so-~
bre la fibra de la lana, se escogié 100% de la llamgda lana de
pleles o de teneria, con fibras de las siguientes caracteris-
ticass

506 de fibras de 20 micras de didmetro
38% " ] LT ] ] ]
12% n n "33 " " "

La longitud de las fibras oscilgba entre 40 y 70O mm,
con ung medig de 60 mm. Por su finurg y longitud, la lana es-
cogida podfa considerarse del tipo 2-3 de la clasificacién
espafiola.

El hilo confeccionado con ests lana, reunia las si-
guientes caracteristicas:
Némeros
Pex medios 24,2 x 2 Tex (2/c¢ 41'3 mm),
CoVePos: 3%
Irregularidad (sommer): 2,17%.
Tex méximo 25’15 x 2 Tex (2/c 39’76 mm).
Tex minimo 23 x 2 Tex (2/c 43"48 mm.)
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RoM.: 37466

RoMaPes 7°16 %

Torsidn y retorsidn:

Torsibn media: 330 vueltas/metros
Retorsién media: 313’5 vueltas/metro
CoVePo: 5'5%%

Irregularidad (sommer)s 4,06%
Torgién méximas 375 vueltas/metro
Torgidn minima: 296 vueltas/metro
Retorsidn mixime: 356 vueltas/metro
Retorsidn minimas 282 vueltas/metro
R.M. (Torsidn): 39

R.M. /Retorsién): 37

ReM.P. (Torsién): 11,81%

R.M,P. (Retorsién): 11,8%
Coeficiente medio de torsidén pars mimero Tex: 330 ./ 24’2 = 1617

Coeficiente medio de retorsidén para ndmero Tex: 333’5 -\/ 48,4 =
2163

Con el hilo de las caracterfsticas descritas se con-
feccionaron mgdejas de un peso aproximedo de 20 g. cada una, a
base de 400 vueltas de aspe de 1 metro de perfmetro, introducidn-
dolas a continuacidn en la estufa de acondicionamiento bara su
secado gbsoluto.

Con el resto del hilo se fabricaron tiras de tejido,
a base de una miguina tricotosa de galgs 12,

Las medejas de hilo se sometieron al siguiente tra-
tamiento:
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Relacibn materia~befio: 1/30

Colorante: 2% sobre el peso de la muestra a tefiir.
Sulfato sédico cristalizado: 15% sobre peso de lg muestra.
Acida sulfdrico 669Bé: 4% sobre peso de la muesira.

Se realizaron T ensgyos con un bafio de lg composicién
descritay afiadliendo las siguientes cantidades de silice co0loi-
dal (HOUGHTOSIL 1731) ‘

Ensayo n¢ 1, O %, referido al peso de lg materia seca
] " 2. 0,5 % " " " now 1 "
1 v 3, 1,0 % ] noon  uw on " n
" "4, 2,0 % ] " " n on ] "
"noowo 5,3,0 % " "N o ow " "
" " B4, 0 % L " "o " "
" it 7,=5,0 % l'!_ﬂv' u " U oon " n

El tratemiento comenzé a 602C elevando, la temperatura
lentamente hasta llegar a ebullieidn que se mgntuvo durante 50
minutos, enjuagando después. '

Por otra parte, se sometid a iddntico tratamiento las
tiras de tejido ya mencionadas.

Con objeto de efectuar ls prueba de "moteado" con las
medejas asi tratadas, se confeccionaron igualmente tiras de te~
jido a base de una mégquing tricotosa de galgs 12.

El agparato para lg determinacidn del moteado formado
congtaba de dos platos portaprobetas, uno de los cusles estd doe
tado de un movimiento de translacién. Medisnte ls frotacidén obe
tenida entre las probetas, aparece el efecto de "moteado".
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El aparato estd equipsdo con cuentaciclos de puesta a
cdro instanténea. La presidn entre las probetas puede regularse
por medio de contrapesos, entre 50 y 550 g en fracciones de 50 g.
Ileva dispositivo de paro automitico, por perfodos de 100 ciclos.

He Para todas las demostraciones aguf descritas se empled
el agparato descrito graduado para una presién de 100 g y una du-
racién de 1000 ciclos,

Para las determinaciones de cantidad de "motas" por cm2
se tomé en cada caso el promedio de dos experiencias. Se calculd
10. esimismo la retencién de sflice coloidal, en porcentaje sobre
la mgterlia seca.
Log resultados, suficientemente expresivos, quedan re-
sunidos en el siguiente cuadro: .
e % motas , % nmotas %
ensayo silice por cm~ sflice coloid, por cm sflice coloid,
coloid. trates/ reten.(Trat. trates/ en el bafio
reten. madeja s/ tejido) tejido
('ﬁl‘a"ﬁ.
—_ 5/madeja)
1 040000 0,804 mg. 0.0000 0,530 mg 0.0
2 0.0247 0,427 " 0,0233 0427 n 0,5
3 0,0487 0,342 " 0,0444 0,325 ® 1,0
4 0,0995 0,308 " 0,0928 05239 2,0
5 0,1480 0,273 " 0,1420 0,223 v 3,0
6 0,2230 0,256  0,1940 0,205 4,0
T 0,2380 0,239 0,2390 0,188 5,0

Como puede comprobarse a la vista de estos datos, la
cantidad de sflice coloidal retenida por la materfa es bastante
reducida, pero su efecto inhibidor de la formacidén de motas no

deja lugar a dudas.
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El aspecto del tejido, sea cual sea la cantidad de
sflice coloidal reteniday no varfa. E1 tacto del mismo tampoco,
hasta que se incorporan cantidades de sflice coloidal relativa-
mente importantes. Solo a partir de un 4% de silice en el befio,
el tejido se presents ligeramente 4spero gl tacto.

Tapbidn resulta claro que el tratamiento es mis efec-
tivo cuando se aplica sobre tejido que sobre la madeja.

Veremos shora los efectos del tratamiento cuando ge
aplica gobre fibres sintéticas. Se escogié pars ello hilo 2/6,
52 m/m de fibra acrilica marca EXLAN con las siguientes carac-
teristicas:

Némero medio: 19’1 x 2 Tex (2/C 52’35 m/m)
CoVaPos 1720

Wémero miximo: 19°43 x 2 Tex (2/C 51747 w/m)
Némero minimo: 1863 x 2 Tex (2/C 53’9 m/m)
Irreguleridad (Sommer): 1’31

Rango medio: 11’6

Rengo medio porcentuels 3’3%

Torsidn y retorsidn:

Torsién media: 446 vuelbas/metro
Retorsién: media: 424 vueltas/metro
Coeficiente de variacidén porcentual: 2’3%
Porgién méxima: 463 v/m

Torsién minimas 423 v/m

Retorsién miximas 423 v/m

Retorsién minima 402 v/m

Irregularidad (Sommer): 1'6%

Rango medio de la torsiéni 18
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Rango medio de la retorsidn: 16
Rango medio porcentual de la torsién: 3,8%
Rango medio poreentual de la retorsibn: 3,74

De la misma forma que en el caso de lg lana, se con-
feccionaron con este hilo varias madejas de un peso gproximado
de 20 g y con el resto de hilo se tejieron ung serie de piezas
en ung tricotosa de galga 12.

Se prepararon igualmente siete bafios cuyos contenidos
en HOUGHTOSIL eren idénticos a los empleados pars la lana. Las
restantes caracteristicas del baflo eran como sigue:

Relacibén materig/bafio: 1/30
Colorante catiénico: 0,85% sobre el peso de la muestra

Sulfato sédicos 10% " " " (aftadido poste-
) riormente)
Acetato gbédico: 1% " " "

Acido acdticos 1% n " "
Retardado Cibas 2% " " it

El tratamiento, comin pars madejas y muestras de te ji-
dos, comenzé o temperatura ambiente, y durante 20 minutos se fue
elevando la femperatura hasta alcanzar 8590, Durante 40 minutos
aproximedemente, se mantuvo entre 852C y 1002¢, momento en ol
que se incorpordé el sulfato sédico, manteniéndose en estas con-
diciones durante una hora. Se dejd enfrier lentamente, enjuasgan-~
do y secando a continuacidn,

Realizados los ensayos de formacidén de "motas" (en
forma idéntica a como se ha descrito parg lg lana) se obtuvie-
ron log resuliados giguientes:
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KNe % sflice % silice Motas for— % silice Motas
ensgy¢ coloi. en coloi.reten madasg por cm coloi.reten, formad@s
el bafio  (trat.s/medeja) (trat.s/madeja) (trat.8/tejido) €:§ gm
a/t:jiggg
1 0,0 0,000 0,445 0,000 0,462
2 0,5 0,043 0,342 0,027 0,137
3 1,0 0,089 0,308 0,051 0,119
4 2,0 0,170 0,274 0,113 0,103
5 3,0 0,261 0,257 0,176 0,085
6 4,0 045348 05239 0,237 0,077
1 5,0 0,436 0,205 0,299 0,068

La reduccidén de formacién de "motas" fue aqui ain mds
espectacular que en el caso de la lana. Bast6é la presenciag de un
0,5% de HOUGHTOSIL en el bafio, para que, aplicsdo el tratamiento

sobre tejido, se redujese casi a wna tercera parte la formacién

de "mo‘tas" .

De las dos demosgtraciones descritas anteriormente, se
deduce inequivocamente y sin lugar a dudas la efectividad del
tratamiento propuesto por la presente invencidn. Queda claro que
la deposicidén de pequefios porcentajes de silice coloidal sobre

lg fibra reduce g cantidades despreciables la formacién de "motas"

hasta el punto de que es practicamente imposible diferenciarlo
de la vellosidad natural del tejido. El tratamiento es particular-
mente efectivo cusndo se aplica sobre tejido.

Por otra parte, se pone también de manifiesto la per-
fecta compatibilidad del tratamiento con otros de acabado, sien-

do particularmente interesante aplicarlo simulténeamente con 1lg

tintura, dada la economia de tiempo que ello representa.



REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones:
1. Procedimiento para la preparacidn de géneros de lana
5 o fibras gintéticas inhibidos de le formacidén de moteado,
caracterizado por someterse el material, en madejas y pre-
ferentemente tejido, a un tratamiento quimico por inmersidn
en un bafio, en proporeidn 1/30 material/bafio, el cual estd
constituido esencialmente por una suspensién acuosa de si-
10. lice coloidal, cuya sflice, de una granulometria comprendi-
da entre 7 y 200 milimicras y de preferencia 15 a 50 mili-
micras; se encuentra presente inicialmente en el bafio entre
concentraciones de 0,5 a 5%; en cuyo tratamiento se eleva
la temperatura inicial del bafio, de 602C en el caso de lana
15, y ambiente en el caso de fibra sintética, hasta temperatu-
ras preferentemente superiores a T02C, menteniéndose en
ella el tiempo proporcional a la intensidad de absorcién de-
seada para la sflice sobre el género, en forms tal que el
porcentaje de silice coloidal absorbida por la fibra sea
20, del 0,02 al 0,3% y preferenetemente del 0,09 al 0,2% sobre el
peso de fibra o tejido de laena y de 0,1 a 0,3% sobre el pe-
so de fibra sintética; enfriando después lentamente y enjua-
géndose el género tratado hasta la eliminpeidn del exceso
de agentes componentes del bafio, antes del secado final,
25, 2. Procedimiento, segin la reivindicacién anterior, carac
terizado porque el bafio impregnante comprende otros coadyu-
vantes tales como sulfato sédico en porcentajes aproximados
entre el 10 ¥ el 15%, aéentes reguladores de la cidez, tal

como 4dcido sulfirico para la lana y acético-acetato sédico

30, pare la fibraj en cuyo bafio el aditivo sulfato sddico asl co-
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mo los agentes opcionales de acabado, tales como coloran-
tes, Se incorporan indistintamente antes, durante o pos-

teriormente al tratamiento.

3. Procedimiento para la preparacidén de géneros de
lana o fibras sintéticas inhibidos de la formaeidn de motea—
do.

Segln se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de 12 piginas foliadas y es-
critas a mfquina por una sols de sus caras.

Madrid, a
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