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'para solicitar PATENTZ DE INVENCION por 20 afios |

;a nombre de GLANZSTOFF AKTIRVGESELLSCHAFT

i
!

i

entidad /xcdeonoctonalidadx  alemana

con domicilio en Glanzstoff~Haus, Wuppertal, Elberfeld,

Republica Federal Alemana.
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por: WPROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE BSTERILLAS AIS- 5
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produccion de esterillas aislantes a base de mezclas de =:

¥
H
i

Objeto del invento es un procedimiento para la

residuos que consisten en fibras sintéticas.

Con el aumento de la produccidn de fibras sinté
5 ticas el aprovechamiento de los resfduos fibrosos ha resul
‘tado un problema cada vez mayor. Especialmente a causa de
le dieminucién de los precios de log materiales de parti-
da yé no es rentable'frecuentemeﬁfe una recuperacidn de -3
‘1os .materieles de partide desde el polimer9. Ademds, han
10 sumentado continvamente las exigencias de calidad para ma
terial fibroso textil de origen sintético, de modo gue en
el cago de pequeflas perturbaciones en el trabajo se debe
considerar Unicamente como residuos frecuentemernte a gran ;

des cantidades de material fibroso.
i

V5 Ya son conocidas propuestas para la ubtilizacion] '
aprovechable de estos residuos que counstan de fibras sin-
ténticas. Dado que la recuperacidn de los mteriales de - P
partida ya no era rentable, se utilizaron los residuos - : ;
por ejemplo en los sectores del fieltro y de hilatura de
20 hilo grueso.

También se ha propuesto desmenuzar mezclas que
constan de fibras sintéticas y de fibras extrafias tales cg
mo lana, algoddn, celulosa, y sedas sintéticas, y moldea_z_'_1
las en placas o bandas continuas enire dos laminas de cu~
25 bierts mediante presidn ¥y calor bajo fusidn o disolucidn
de las Tibrassintéticas (patente econdmica alemana 61.094).

Estas places provistas de dibujo o matizadas mediante ld-

[

&

minas coloreadas, debido al material empleado y a la fabj
cacidn relativamente costosa, sirven predominantemente co=

30 mo sustitutivos de placas de virutas comprimidas o de madg
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ra contrachapeada, por lo ftanto como material para exigqq
cias elevadas. i
Ademds es sabido (patente austriaca nimero —-
262,636) fabricar, a partir de copos de material espumado,
tiras laminares, recortes de papel, fibras, hilos o similé
res, unz estructura plans pinchada con agujas que se pue-
de emplear como capa aislante contra el calor, el frio, -§
la’ compresidn, los impactos y la humedad. A causa de los '
componentes de estas capas de gislamiento, que se pudren
y queman con facilidad - éstas deben contener también coxi
cho, paja, serrin, cafia, hojas de palma, etc — éstas sdlo
son utilizables de modo versatil s0lo cuando estén impreg

nadas con agentes pesticidas y agentes protectores contra

la combustidn. No obstante, incluso entonces tamposo son

competitivas como esterillas aislantes en relacidn con la

placas aislantes habituales por ejemplo a base de fibras

[OPOSRES >

minerales,

La misidn en la que se basa el invento consiste]
I

en proporcionar esterillas aislantes que se pueden emplea%
por ejemplo en edificacidn, en construcciones subterréneaé
o en la construccidn de vehiculos como esterillas protec-
toras del calor o del frio o para el aislamiento del rui-
do y que, de acuerdo con las normas usuales en.Los secto-
res citados, no son combustibles o son innibidoras de la
combustion y que en lo que respecta a sus propiedades de
aislamiento son al menos comparables con las esterillas -
aislantes de Htipo conocido.

Al mismo tiempo se debe resolver con el invento
un grave problema de lgproduccidn de fibras quimicas, a -

saber un aprovechamiento lo mds completo posible de los -

T 381282
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residﬁos fibrosos que acaban de aparecer o que ya se en~7V s

cuerﬁ:ran en montones. . 5
BEn el trabajo del fabricante de fibras qu1m10as;
segin la etapa de produceidn, resultan los siguientes re—}
sfduos? %
Grupo 03 Granulado; : g
Grupo I: Tana de hileras no estlrada incluidos pequenos
fragmentos de masa fundida' f 2
q;ppo.~;1: Material fibroso continuo estigado en hilatura;
pero todavie no estirado posteriormente; ;
Grupo III: Material estirado posteriormente no retorcido ;
que puede estar provisto de una torsidn protqgg
tora; §
Grupo IV: Material retorcido; o
Grupo Vi Material de los grupos II hasta IV, eventual-
mente con otros tipos demaberial fibroso esti-
rado,;por ejemplo hilo texturizado, eventual-
mente con adicidn de fibras cortas.

Bn los diferentes grupos pueden estar conbteni-
dos diferentes titulos, y ademds pueden estar presentes -
fibras mates, brillantes, perfiladas o huecas.

Es posible tomar los residuos resultantes de mo
do coﬁtinuo, clasificados segin los grupos arriba citados;
de las diferentes etapas de produccidn y conservalos para
el modo de aprovechamiento mds conveniente para el grupo
correspondiente. Dado que en la eliminacidn de residuos =
fibrosos se pueden evitar adiciones de sustancias extra-
flas, tales como lana, algoddn, ete., las mezclas necesa-
rias para la fabricacidn de esterillas aislantes en el -~

procedimiento de acuerdo con el invento pueden ser prepa-

.. 381282




10

15

20

25

30

' ’l 1:7.0 6070

t

¢
«
.
e
.

U]
tede,

v e
woe
-

ot "
s f¢
3
tae
.
e,
.

radas sin dificultades a partir de residuos que constan'Lg

: golo de fibras sinbtéticas.

E1l procedimiento de acuerdo con el invento estég
caracterizado porque se preparan los residuos recortados :
y/o desgarrados, porque a partir de la masa fibrosa prepgf
rada se forma aerodindmicamente un velo, y este velo es ~f
consolidado térmicamente, incorpordndose un aglutinante —i
termopldstico durante la preparacidén de los residuos fi- ;
brosos o la formacion aerodinamica del velo. Como "fibras?

se deben entender tanto fibras continuas como también fi-!
brag cortas. ’ !

Se hz comprobado que el procedimiento de acuerdé
con el invento para la fabricacidn de esterillas aislanteé
a partir de residuos fibrosos conduce a un producto el -
cual, tal como se especifica mds-abajo, posee ventajas -
esenciales en comparacidn con productos producidos segin
procedimientos de fabricacidn conocidos y es incluso supe
rior en parte por sus propiedades a un material aislante
conocido.

Aungue en principio es posible mezclar entre si
residuos de diferentes polimeros sintéticos y someter es—
tas mezclas al procedimiento de acuerdo con el invento, a
causa dél tratamiento térmico subsiguiente es conveniente
utilizar sélo residuos de un dnico polimero. Segin la sen
sibilidad a la temperatura.del polimero que ha de ser tra
bajado se pueden utilizar entonces temperaturas y veloci-
dades de trabajo Optimas.

Se ha mostrado especialmente ventajoso que los

residuos consistan en poliéster, dado que las esterillas

aislantes de poliéster especialmente las de poli(terefta-
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¥

lato de etileno), poseen muy buenos indices de aislamiené
%0, :
Igualmente, el procedimiento de acuerdo con el
invento conduce a buenos resultados cuando los residuos -
consisten en poliamida o en una mezcla de polidster y de
poliamida,

En principio.es posible utilizar, para la fabri

[y

cacidn de esterillas aislantes de acuerdo con el procedi~ .

g}ento del inyento,lcualquiera de los grupos I hasta V arri

ba citados, eventualmente con adicidén de pequefias cantida~

¥

des de granulado. Sin embargo, se ha mostrado ventajoso —?

¥
que se presenten para la utilizacidn sdlo los grupos II, !

3

ii

III, IV o V; es decir que los residuos empleados consista
eh material estirado en la hilatura, estirado posteriorme
te, no retoreide y/o retorcido.

Cuando se dice gque el procedimiento de acuerdo
con el invento se debe utilizar preferiblemente con resi-
duos de los grupos II hasta V, se debe expresar con ello
que los trozos de masa fundida y los granulados actian -
perturbadoramente en el tratamiento y pueden influir des—
ventajosamente sobre las propiedades aislantes. Por otro
lado se pueden tener que tomar en cuenta tales desventajas
en ciertos casos con el fin de provocar efectos especia-
les en las esterillas,

El aglutinante de naturaleza termopldstica in-
corporado en "la masa fibrosa durante el tratamiento o en
la formacidn del velo puede estar presente en forma de -
polvo, fibras, plaquitas o similares,

Convenientemente, en calidad de aglutinanie se

incorpora poliamida en forms fibrosa, Sin embargo, en este

oo 381282

PR
H



10

20

25

30

.y 17.6.70

. 5ion del aglutinante sea claramente inferior al punto de

| fusidén del polimero empleado como residuo,

30

cagso hay que cuidar en principio de que el punto de fu-

Con el fin de mantener bajos los costos de fa-

i
]
f

bricacidn de las esterillas aislantes, se ha mostrado con!

veniente emplear como aglubinante un aglutinante termo-

£

plistico en forma de polvo, especialmente polietileno coni

un punto de fusidn entre 110 y 120¢C. También se pueden -f

utilizar con éxito resinas fendlicas. ;

Preferiblemente, la proporcidn del agluﬁinanted
referida a la masa del material empleado, (es decim resi—é
duos y aglutinantes conjuntamente), se encuentra entre 8%3
y 12%, En este margen se logra con las esterillas aislan~!
tes una suficiente resistencia mecénica tanto en lo que -
se refiere a las cohesidn interns como también en lo que
se refiere a la rigidez.

Segun la amplitud de trabajo del dispositivo dé
formacidn de velo y del sector de empleo proyectedo para !
las esterillas aislantes, es conveniente dividir el mate~l
rial de velo solidificado térmicamente, en estado enfria-
do, para formar bandass continuag y/o para formar placas,

El procedimiento de acuerdo con el invenio es -
explicado con mds detalle con ayuda del siguiente ejemplo, .

Ejemplo.,- Residuos de poli(tereftalato de eti~
leno) de los grupos II a V son cortados y acontinuacidn -
gon sometidos a un proceso de desgarramiento, El material
fibroso preparado se encuentra en forma de grumos, desmo-
tado desde ligeramente hasta en intensidad media. Las den
gidades aparentes del material tratado, separade por gru-

381282
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Tabls I
Grupo ' Densidad aparente
Poliéster II 0,012 hasta 0,014 g/cm3
5 Poliéster III 0,010 hasta 0,012 g/cm3 ‘
Poliéster IV - 0,014 hasta 0,015 g/cm3 ;
Poliédster V - 0,013 hasta 0,014 g/cm3

Los residuos preperados son soplados mediante -
air’e para formar el velo, por grupos, con.simultanes in-

10 corporacidn de un polvo aglutinante termopldstico - pro-

ORISR (%

porcidén de aglutinante 10% -
Como polvo aglutinante se presentan a utiliza-

¢ion los polvos citados en la tabla II,

15 Tabla II
Material Punto de fusion Tamafio de Densidad apa .
' granos rente | |
Resina fendlica 60 ¢o.e 1202C 100 pm 0,3%5 g/cn3 i
Polietileno 110 o4ee 12080 250 pm 0,300 g/cem3
20 El velo formado zerodinsmicamente es conducido

sobre una banda perforada de mofo continuo a través de un
horno de secado, cuyas temperaturas se encuentran entre -
190 y 220¢C, Al atravesar el aparato secador, el velo es
cubierto por arriba. El tiempo de permanencia del velo en
25 el horno de secado depende del gruedo del velo, del punto
de fusidn del aglutinante y de la circulacidn de aire que
reina en el aparato secador. Con dAébil circulacidn de aire,
el tiempo de permanencia es de aproximadamente 8 minutos.
Durante la consolidacidén del velo, el velo expe

30 rimenta unae reduccidn del gruneso de capa, que depende de

17.6.70 -8 = 38‘@ 2%2




10

20

e5

30

' ; 17_.6070

;e e e e L

'
i

rillas rigidizadas de modo medio; la densidad aparente es;
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la velocidad de circulacidn de aire, la cual ha de ser - |
atribuida a 1z fusidn del aglutinante. .

Bl velo aglutinmado, pero todavia no apto para -
ger transportado o para ser cortado, es enfriado a conti-i
nuacidn y posee en forma de esterilla, es decir en estado?
consolidado, la densidad aparente citada en la Tabla IIl..

En principio se puede hacer variar la densidad aparente —;

! mediante la proporecidén de sglutinante y por las condicio-?

nes en el horno de secado. Correspondientemente a la fina’

lidad de empleo se pueden obtener esterillas desde ligera.
i

mente rigidizadas hasta fuertemente rigidizadas. Las den—.
]

sidades aparentes citadas en la Tabla III son lazs de este

el peso especifico aparente.

1

Tabla III

Grupo Grueso del velo Densidad
Antes de la  Despues de la aparente
consolidacion consolidacion

Poliéster II 10 cm 6 cm 0,033 g/cm3
Polidster III 10 cm 6 cn 0,018 g/cm>
Polidster IV 10 cm 6 cm 0,029 g/cm 3
Polidster V. 10 cm “6em 0,028 g/em3

El velo consolidado puede ger dividido a conti-
nuacidn por corte o troquelado en bandas y/o placas y pue
de ser llevado a las siguientes finalidades de utiliza.
cidn.

A.- Bdificacidn y construccidn subterranes.- -

Aislamiento contra el calor o el frio y el ruido en cubier

-0- 381282
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ﬁ%
tasg ae ‘vigas de madera, pavimentos de madera sobre tablas{‘ )
de madera de apoyo, cubiertas colgantes o en voladigzo, egz

biertas gbsorhentes del ruido, elaraboyas de tejados, te-é
jados ligeros, paredes de egtructuras, paredes macizas de
5 varias capas, paredes ligeras de varias capas, piezas pre

fabricadas de hormigdn;

B,- Construccién de vehiculos.- Revestimiento in

terno de piezas de carroceris, recubrimientos de camara —§ .

. . . . i

deg-motor, accesorios de refrlgeraclén, coches cisterna, —:
§

10 tranvias, ferrocarriles, etc.

Co~ Otros sectores de empleo.~ Se puede encon-

trar allf{ donde se trate de un buen aislamiento contra el
calor, el frio o el ruido, tal como en

alslamientos de neveras, aislamientos en reci-
15 plentes conservadores del calor, ete.

Lasg siguientes tablas comparativas deben expli-
car que el producio producido de acuerdo con el procedi- I
miento del invento posee propiedades enteramente compara-
bles con proﬁuctos que se pueden oblener ya en el merca-
20 . do,

En este caso en la tabla IV se representa el =
grado de absorcidn del ruido de acuerdo con la norma DIN
52.212 paras una placa aislante a base de poliéster con di
ferentes frecuencias, en comparacidn con otras placas aig
25 lantes. Da proporcidn de la intensidad de ruwido no refle-
jada a la incidente se refiere en este caso a una superfi
cie de 12 metros cuadrados. La Tabla IV nuestra que el =
producto producido de acuerdo con el procedimiento del in
vento es superior a los materiales aislantes del ruido hz

30 bituales, en el margen de pequeflas frecuencias (€180 Hz)

17,6470 - 10 - 38 ’é Z gz




. y en el margen de grandes frecuencias (> 2000 Hz),
Tablg IV
5 Material Grueso Grado de absorcidn del ruido ?
100 Hz 200 Hz 800 Hz 1000 Hz 4000 Hz 6300 Hz'
Polids- i
ter V 60mm 0,46 0,35 0,84 0,86 1,08 1,15 :
Fibrasmi ?
nerales  50mm 0,18 0,39 0,98 0,94 0,98 1,00 |
10 Pavimento §
de alfom- ?
bra 4,5mm 0,01 0,02 0,11 0,16 0,38 0,40 :
Virutas
de madera,
aglutina-
. do con ce : Co '
, mento 60mm 0,16 0,19 0,71 0,76 0,82 0,91
N 15 M§mposte~ o
! ria ente-
ramente ~
de ladri-
1llo 100mm OQ,14 0,16 0,16 0,18 0,16 0,16

En la Tabla V se representan los Indices de trans

I

20 misidn de calor aproximados entre O y 1002C y en la Tabla

VI las resistencias al paso del calor dependiendo del grue

|
g0 de capa aislante D, con diferentes materiales aislantes.

o

Tabla V
25 Material ] : Indices de trensmisidn de
galor cal
) m.n. grado
Placas de espuma dura de poliestireno 0,02

Placas de fibras minerales (vidrio) 0,035 hasta 0,045
Poliéster V 0,042

Placas de congtruccidn ligeras de vi-
30 rutas de madera - 0,080

. 17,6470 - 11 - 58 1 282




Tabla VI

Material Resistencia al paso del calar{m2 h.grado
v

D=30 mn D=40 mm D=50 mm D=80 mm|

Poliestireno 1,2 1,6 2,0 3425

Fibras de vidrio 0,85 1,0 1,43 2,3 i
Poliéster V - 0,65 0,90 1,2 1,9
Virutas de madera 0,40 0,5 Q,§5 1,15 %
10 j
Ambas tablas muestren que las esterillaS'aislagE
tes de poliéster de acuerdo con el procedimiento segin la
solicitud también ocupan un buen lugar dentro de las sus~
tancias aislantes hasta ahora usuales en 1o que se refie—
15 re a sus propiedades térmicas. Los gruesos suplementarios
necesarios en comparaciﬁn con el poliestireno y las fibraé
de vidrio son contrarrestados ampliamente por los bajos = i
costos de material y de tratamiento.
Fihalmente, se debe mostrar ademds en lz Tabla
20 VII que las esterillas aislantes fabricadas segun el pro
cedimiento de acuerdo con el invento también en lo que' -
se refiere a su densidad aparente, es declr su peso es-
pe¢ifico aparente, son enteramente comparables con otros;
productos, e incluso, segin el grupo de residuos, se en-

25 cuentran entre los mds favorables.

17.6.70 - 12 - 38 ”’ﬁ 2 82
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Tabla VII mn

Material Densidad aparente

Polidster II seves V 0,018 .......0 0,033 g/cm3§
Placas de fibras de vidrio 0,025 4svuseae 0,030 g/cm3§
géagigrgg baldosa de fibras 0,040 g/em3 g
Placas de fibra mineral 0,030 4eususes 0,100 g/ond!
Placas de corcho 0,300 g/cm3 f

La presente solicitud, que corresponde a la pre.

sentada en Replblica Pederal Alemana, el 31 de Julio de -

1969, bajo el Ne, P 19 38 930.1, se acoge a log beneficios
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In— |

: |
1

dustrial,
REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VELNTE afios, son los si-
guientes: ’ '

7 1.~ Procedimiento para la produccion de esteri-
llas aislantes a base de mezclas de residuos que consis-
ten en fibras sintéticas, caracterizado porgue se prepa-
ran los resfiduos cortados y/o desgarrados, porque a par-

tir de la masa fibrosa preparada se forma aerodindmicamen

e 381282
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te un velo y este velo es consolidado térmicamente, inco

’

pordandose un aglutinante termopldastico durante la prepara!

—

cidn de los resfduos fibrosos o durante la formacidn aero!
i

dinsmica del velo. . ;

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca:

G

racterizado porque los resfduos consisten en poliéster.

‘ 3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca
racterizado porque los residuos consisten en poliamida.
/" ... . 4= Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca
racterizado porgue los residuos son una mezcla de poliéstgr
y de poliamida.

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1
hasta 4, caracterizado porque los residuos empleados con=-
sigten en material estirado en la hilaturs, en material -
estirado posteriormente, en material no retorcido y/o en
material retorcido.

6.— Drocedimiento segin las reivindicaciones 1 v
hasta 5, caracterigado porque en calidad de aglutinante se
incorpora poliamida en forma fibrosa.

7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1
hasta 5, caracterizado porque en calidad de aglutinante -
se incorpora un aglutinante termopldstico en forma de pol
VO .

8.~ Procedimiento segin la reivindicacion %, ca
racterizado porque en calidad de aglutinante se incorpora
;59}ietileno'con un punto de fugidn entre 1102C y 120°C, -

/i
4

hasta 8, caracterizado porque lm proporcidn del aglutinan

9.~ Procedimiento segun las reivindicaciones 1

te se encuentra entre 8% y 12%.
10.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1

381202
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10

maquina por una sola cara.

hasta 9, caracterizado porgue el velo consolidado térmica
mente es dividido en estado enfriado en bandas continuas
y/o0 placas.

114~ Procedimiento para la produccidn de esteri

llas aislantes. i
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an—|
tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a

Madrid, 30 JUN 1970

P.A,

Alberio
Por Podeiy

- 15 -
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