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PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MEDIO PARA 
TEÑIR Y ESTAMPAR FIBRAS TEXTILES.

i

%64%Z73%!.* SANDOZ A.Gr., entidad suiza, residente en Basilea,
S u iz a .

El objeto de la presente invención es un pro­
cedimiento para el teñido o estampado de fibras textiles, 
hilos o materiales preparados a partir de ellos, de poli- 
ásteres aromáticos lineales, con colorantes de dispersión, 
en presencia de transmisores del colorante, que contienen
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como mínimo un 30 % en peso de alquilbencenos.

Como es sabido, el teñido según el procedimiento. 
de extracción de estructuras de poliésteres lineales p rae ti- ;
camente 3 0 I0  es posible en presencia de transmisores del colo­
rante (en Inglés: Carrier) o a temperaturas superiores a 1209 ¡
bago presión. Un gran número de transmisores de colorantes j 
ya han sido propuestos, los mas conocidos son, entre otro i-1 

el orto-fenil-fenol y los bencenos clorados emulsionados p?
t

agua. !
Frecuentemente se observan en los transmisores* de 

colorantes conocidos ciertas desventajas, por ejemplo 
tias por el olor, toxicidad de los vapores o manchas en l- p ^
teñidos obtenidos. {

iSe ha descubierto ahora que las fibras textiles, i
los hilos o los materiales preparados de ellos de poliésteres 
orgánicos lineales, de alto peso molecular, se pueden teñir o 
estampar excelentemente si, como transmisor dél colorante, ae 
emplea una mezcla de compuestos aromáticos que oomo mínimo 
se compone en un 30 % en peso de alquilbencenos, en los cua­
les el núcleo bencénico lleva dos o más restos de metilo o 
como mínimo un resto etilo, propilo o butilo como sustituyen- 
te. t

Con tales mezclas de transmisores de colorante, que 
preferentemente no comienzan a hervir por debajo da los 1509, ;
se obtienen tintes más homogéneos (ninguna foanaoión de man- ¡ 
chas) que con los transmisores de colorantes conocidos.

Los nuevos transmisores de colorantes se obtienen, ! 
por ejemplo, como residuos de destilación en la obtención in- j 
dustrial de orto-, meta- ó para-xilenos u otros alquilbencenos.j

Los transmisoras de colonantes, asi obtenidos, oon-
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tienen en la mayoría de loa oasoB más de un 50 % en peso de
alquilbencenos en loa cuales el núcleo bencénico lleva dos o 
más restos de metilo o como mínimo un restó etilo, propllo o ¡ 
butilo como sustituyente. Además contienen tales residuos de j 
destilación, en la mayoría de los casos, difenilo y reducidas j 
cantidades de naftalina., antraceno, fenantreno y fluorenos. ] 

El margen de ebullición de estas mezclas de tn'.Re­
misores de colorantes se encuentra bajo condiciones norma'.es 
entre 160 y 280SC. Los compuestos mencionados en último lugar 
se pueden eliminar de los destilados obteniéndose así trans­
misores de colorantes cuyo margen de ebullición se encuentre 
entre 160 y 185SC.

Puede ser ventajoso emplear mezolas de transmisores 
de colorantes que, además de los hidrocarburos aromáticos men 
clonados, contengan otros compuestos aromáticos que lleven, en 
caso dado, sustituyen tes que no le hagan soluble en agua, por  ̂

ejemplo, óxido de difenilo, benzoato de metilo o compuestos, 
que contienen halógeno, de carácter aromático. Sustituyentes 
que no le hacen soluble en agua son, por ejemplo, átomos de 
halógeno, grupos nitro, ciano, hidroxi, alquilo o alcoxi,

Las mezclas aquí reivindicadas tienen un efecto te­
ñidor más compensado que sus componentes individuales. Las 
mezclas disuelven a temperatura ambiente los transmisores de 
colorantes sólidos, por ejemplo, la naftalina o el difañile, 
que solos pueden cristalizar en el baño, lo que conduce a 
perturbaciones en el desarrollo del proceso de teñido.

El teñido, por lo que se entiende también la impreg­
nación, o bien el estampado, con los adyacentes según la pre­
sente invención, se efectúa en forma en si conocida, es ver-'.a- j 
joso, por ejemplo, agregarle al baño de teñido o bien a la '
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flota de impregnación o pasta de estampación los transmírcre? 
de colorante en forma finamente distribuida, preferentem.'.a iv. 
como emulsión acuosa en cantidades entre aproximadamente un 2 
a un 35 %, referido al peso del material a tratar. Las emul­
siones se producen convenientemente con ayuda de emulsionantes. 
Como tales son adecuados, por ejemplo, los productos de conden 
sación de óxido de etileno con alquilfenoles, tales como el 
nonilfenol y el dodecilfenol o oon aceite de ricino, además, 
los alquiIbenc eno sulfona tos, el disulfonato de do de ciIdi fenil- 
éter, los sulfonatos neutralizados de los productos de conden­
sación del fenol o naftalina con formaldehido o las mezclan 
de los emulsionantes mencionados.

Los emulsionantes, o bien las mezclas de emulsio­
nantes, se agregan a los adyuvantes según la presente inven­
ción, o .bien mezclas de estos con transmisores de colorantes 
conocidos o bien disolventes, por lo general en cantidades de 
un 5 a un 30, preferentemente 15 a 25 % en peso, referido a 
la cantidad de transmisores de colorantes empleada, contenien­
do los emulsionantes preferentemente más de 60, especialmente ) 
entre un -80 y un 95 % en peso de un agente de dispersión anió- ¡
nico y un 5 a un 15 % de un agente de dispersión no lonúgeno. ]

........................< !
Como agentes de dispersión anionactivoá o bien emul­

sionantes entran especialmente en consideración aquellos que 
oon las sustancias activas del transmisor empleadas, según la 
presente invención, durante el proceso de teñido, originan so­
lo una formación de-espuma muy reducida. A estos agentes de 
dispersión anión-activos pertenecen, por ejemplo! loa aulfo- 

natos de aceite de ricino, los sulfonatos de oleatos, los svl- j 
fonatos de alquilnaftalina, los sulfonatos de succinato de j 
dietilhexilo, los sulfonatos de xilano o de tolueno. Como agen '
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tea de dispersión no ionógenos entran en consideración, por 
ejemplo, el poliglicolóter de áoido graso, de arilo o de al- . 
quilfenol; debiendo estar presentes los agentes de dispersión, 
con más de 25 a 30 unidades de óxido de etileno como máximo en 
un 5 % en la mezcla de emulsionante.

Una posición.intermedia la asumen los derivados de 
poliglicolóter con unos 6 a 15 moles de grupos de óxido de 
etileno condensados, especialmente ouando están parcialmente 
carboximetilados. Los derivados de poliglicolóter oarbr-xtR.fi­
lados oon más de 25 moles de óxido de etileno no se pueden com 
parar, en su efecto, a los emulsionantes no carboximetilados 
con un contenido en óxido de etileno similar.

El empleo de un emulsionante, lo más anión-activo 
posible es necesario al emplear las sustancias activas de 
carrier empleadas según la presente invención para lograr te­
ñidos intensos; cuando el emulsionante contiene un porcentaje ! 
muy elevado del emulsionante no ionógeno no son casi posibles 
teñidos negros intensos. Si el emulsionante es, por el contra­
rio, solo anión-aotivo (especialmente los sulfonatos: do^ecil- 
benoenosulfonátos) entonces el colorante penetra frecuentemen­
te con demasiada rapidez y las solideces al frote resultan 
peores. Los preparados de emulsionante se agregan o bien a], 
baño de teñido, o bien a la pasta de estampación, o se elabo­
ran directamente en un colorante adecuado a un preparado de 
teñido listo para su uso. También ouando el procedimiento de 
la presente invención está destinado al teñido de estructuras 
de poliósteres de alto punto de fusión se pueden, en princi­
pio, emplear también para otros materiales sintéticos hidrófo­
bos y de difícil teñido, por ejemplo, triaoetato de celulosa 
o para poliuretaños lineales.

i

i
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Loa adyuvantes aon especialmente adecuados durante 

el teñido con colorantes de dispersión, de revelado y de tina,, 
pudiéndose emplear también para el tratamiento previo del ma­
terial a teñir. Las estructuras a teñir se pueden teñir seg&n 
las instrucciones de teñido y estampado usuales para el teñido 
con colorantes de dispersión, agregándose los colorantes al 
baño de tañido siempre en estado finamente repartido, pudién- ! 
dose tratar los materiales teñidos obtenidos, en oaso necean- 
rlo, también ulteriormente en forma reductiva.

En los ejemplos siguientes, las partes significan 
partes en peso y los porcentajes porcientos en peso, las tem- j 
peraturas se indican en grados centígrados.

EJEMPLO 1
100 partes de un tejido-de poliéster se introducen 

en un baño calentado a 403 que se compone de 4.000 partes de 
agua, 2 g/1 dé sulfato amónico (anhidro), 0,6 partes de una 
mezcla de odorante finamente dispersado de cada vez un 50 % 
de los colorantes de fórmula:

20^ y 6 partes del adyuvante b (í) de la tabla, que está emulsio­
nado en el baño y con ácido fórmico se ajustó a un pH de 5.

Se calienta en el plazo de 30 minutos a unos 973, 
se tiñe a esta temperatura durante aproximadamente una hora y 
después de lavar y enjuagar se obtiene un tejido totalmente 
teñido de azul homogéneo con excelentes propiedades de solidez.

Teñidos de igual calidad se obtienen al emplear los

- ¡
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demás adyuvantes b (2) a (g) mencionados en la tabla.

Excelentes teñidos homogéneos y sólidos se obtienen . 
también con los colorantes de las siguientes fóimulast

"2 /""¡A,

-N=N N( CHgOHgOCOCR^) g

^  NHCOCH^
a%ul

5 N=N -  N=N OH (D),
amarillo

OgN — /  N = H 

^ 3 1

N
CHgOHgOCOCHj

^  OHgCHgCH 

marrón-amarillo

(E),

°2" - O * N = N N (CHgCHgOOOCH^)g (F), 

NHCOOgHg rojo-esoarlata

10.
EJEMPLO 2
Tejido de poliéster se estampa con una pasta que con­

tiene:
30 partes de colorante (E) finamente dispersado,
630 partes de goma de cristal.
30 partes de diisobutilfosfato.
20 partes de la sal sódica de la disulfonimida de una mezola 

de hidrocarburos con un promedio de 12 átomos de carbono 
70 partes del adyuvante b (2) de la tabla y

15
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220 partes de agua.
Después de estampar se seca a 60 - 100B y el tejido 

se vaporiza durante 20 minutos. Después de enjuagar y secar 
se obtiene una estampación marrón amarillenta con excelentes 
propiedades de solidez.

T A B L A
a) Mezclas de transmisores de colorante 
(T) 1,2,3-trimetilbenc eno

1,2,4— trimetilbenceno > 25 %
1,3,5-trimetilbenceno __

1,2-etiltolueno
1,3-etiltolueno > 45 %
1,4— etiltolueno

n-butilbenceno. ' 10 %
sec.butilbenceno 20 %
tero.butilbenceno ^r

@  1,2,3-trimetilbenceno 5 %
1,3,5-trimetilbenceno

10 %
tere.butilbenc eno
1,2,4— trimetilbenceno

16 %seo', butilbenceno

orto-, meta-* para-etiltolueno 27 %
n-propilbenceno 8 %
isopropilbenceno 3 %
n-butilbenc eno 5 %
difenilo 20 %
naftalina 1 %
antraceno, fenantreno, fluoreno 5 %
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(3) etilbenoeno 
para-xileno 
meta-xileno 
orto-xileno 
isopropilbenoeno 
meta-etiltolueno . 
para-etiltolueno 

- - 1,3,5-trimetilbenceno
orto-etiltolueno 
isobutilbenceno 
1,2,4-trimetilbenceno 
n-propilbeno ano 
aeo.butilbenceno
1.3- dietilbenceno
1.4- dietilbenceno 
n-butilbeno ano
1,2,3-trimetilbenceno 
4-terc.butiltolueno 
1,2-dietilbenoeno 
indol
aromatos más elevados no 
determinables

(̂ ) 30 % de la mezcla 1
40 % difeniléter
12.5 % de difenilo y
17.5 % de naftalina 

(5) 30,0 % de la mezcla 1
5 % de cloronaftalina 
5 % de benzoato de metilo 
10 % de tetrallna
12.5 % de difenilo

0,5 % 
1 %
2 %
3 %
1 %

20 %
7 %

6,5 %

30 % 
4,5 % 
0,5 % 
1,5%

8,5 %

1 %
2 %
2 %

9 %
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17,5 % de naftalina y
20 % de difeniléter

b. Adyuvantes (Mezclas de los transmisores de colorantes 
con emulsionantes)

(T) 80 % de mezcla de transmisor de colorante a (i)
10 % de poliglicoléter de aceite de ricino (30 moles de 

óxido de etileno) y
10 % de dodeoilbencenosulfonato de sodio 

(§) 75 % de mezola de transmisor de. odorante a @
13 % de poliglicoléter de aoeite de ricino (30 Rielas de 

óxido de etileno) y
12 % de dodecilbenoenosulfonato de sodio

(3) 80 % de Mezcla de transmisor de colorante a (3)
10 % de poliglicoléter de aoeite de ricino (30 moles de 

óxido de etileno) y
10 % de dodecilbenoenosulfonato de sodio 

(?) 80 % de mezcla de transmisor de colorante a (?)
10 % de nonilfenolpoliglicoléter (10 moles de óxido de 

etileno),
5 % de poliglicoléter de aceite de ricino (30 moles de

óxido de etileno) y
5..% de sal monoetanolaminica del ácido n-dpdecilbenceno- 

sulfónioo.
(5) 75 % de mezcla de transmisor de colorante a (5)

13 % de nonilfenolpoliglicoléter (10 moles de óxido de
etileno),

6 % de sal monoetanolaminica del ácido n-dodecilbenoeno-
sulfónico y

6 % de poliglicoléter de aceite de ricino (30 moles de 
óxido de etileno).

' i
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, '
aai como la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental. También.se hace constar que el inven­
to corresponde a una solicitud de patente presentada en Suiza 
o#n el na 10049/69 de 1 de julio de 1969, acogiéndose por lo 
tanto a los beneficios que conceden los Convenios Internacio­
nales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe­
rido invento pór lo que se solicita Patente de Invención por 
20 años en España, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE 
UN MEDIO PARA TEÑIR Y ESTAMPAR FIBRAS TEXTILES; caracterizán­
dose por lo siguiente:

teñir y estampar fibras textiles, hilos, y materiales fabrioa-' 
dos a partir de ellos, de poliésteres orgánicos lineales, de 
elevado peso molecular, caracterizado porque comprende formar 
una dilución en agua de 20 a 35 g/1 de una mezcla de compues­
tos aromáticos, con un punto de ebullición comprendido entre 
160 y 280SC, que contiene al menos un 30 % en peso de alquil- 
bencenos, cuyo núoleo bencénieo oontiene dos o más restos me- 
tílioos o, al menos un resto etilo, propilo o butilo como sus­
tituyante, de 1 a 10,5 g/l de una mezcla de 80 a 95 % en peso 
de un dispersante aniónioo y 5 a 15 % en peso de un dispersan- 

ionógeno y 150 g/l de una dispersión de material colo-

1.- Procedimiento para la obtención de un medio para

2.- Procedimiento para la obtención de un medio para
teñir y estampar fibras textiles, tal y como queda sustancial­
mente descrito en la presente Memoria.
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