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PAXTENTE DE INVENCION

por "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE UN LAMINADO TERMOPLASTICO
ES‘.’L‘RT:TSIONADO, CON INCRUSTACIONES DE TRAZOS VARIADOS MULTIROR—
VES", & favor de la firma Sop.ds SORDELLI & C., de naclionali-

dadqitaliang:, con sede en Venegono Inferiore (Varese)- Italis—

MEMORIA DESCRIPTIVA

E1l objeto de la presente invencion este constituido por
uns, méquina rera la fabricacidn de un laminado 'bemopléstico,
obtenido por estrucion ¥y presentando incrustaciones, con un
trazo variado multiformes

Mediante la utilizacion de dicha méquina. es posible obte-—
ner laminados 'bermoplé.sticos, que presentan particuleres y
singulares efectos ar'b:f.stioos, los cuales se prestan pare ul~
teriores manipulaciones..

En particular, es posible obtener lamingdos termoPlésti-—
cos, los cuales se prestan 5ptimamen‘ae para que pueden ser
manipulados mecénicamente ¥ que son particularmente aptos para

la fabricacion de monturas de gefasg, por ejemplo imitando 1lg

"concha de tortugals

- -~
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Haste ahora, en la fabricacion de leminados plésticcs de
este tipo, se ha usado el clasico procedimiento discontinuo
por sucemives coladas, composicién del bloque, prensado en ca-
liente y evaporacio'n de los disolventese

Por el contrario, el laminsdo segﬁn la presentas invencio'n,
o8 obtenido en con't.{nuo por estrusién ¥ esta'. constituido inte—
grelmente en todo su espesor por un solo tipo de materiel
pla’.s’bico exento de disolventes: este resine puede ser sl sce—
tato de celulosa con diversos porcentejes de plestificante o
eventualmente otro termo;pléstico tal como el poliestirenoc
entichoque, el acetobutirato de celulossa, el metilmetacrilato,
log termopol:’.meros acrilonitrilos=estirolo=-butadienc ¥y en ge~
neregl, aquellosg que son denominados: resings: 'bermoplésticae‘-o

Ie febricaecion del lamingdo, segﬁn la invenoi5n, consig-
te en conducir de con‘t:f.nua' » cOn dos o mes estrusionedores o
tornillo, distintos flujos de materisl fundido, de diversas
coloraciones, en unz Unice fileras

Tho o més fIujos del mismo 'bermopl‘éstico, Pero con colo-—
recidn diversa de los Primeros, vienen inyectados en el inte—
rior ¢ en la superficie, del fondo o soporte: con ls interven—
cidn de lg filera: y constituyen los trazoas: variados muwltifor—
nego

Bs oportuno subrayar que ests repa'r‘bicién del flujo con
efectos variados se obitiene por trounto g, distribuldos opor=—
tunanente sobre el encho del lam;.nado d;: fondo o soporte y en
diferentes. cantidades permitiendo obtener lag mas variads mul—
tiplicidad de formame

Esta y otras caracteristicas de la. méquina; en objeto po-
drén ser mejor entendidas con el guxilio de los Planos y figu—

ras adjuntas, en donde en lg fige I, se ilustra 1g méquina en
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obJeto, en una vista en perspectiva latersl.
en la fige 2 y en la fig. 3, se encuentren dos diferentes
vistas de las principsles superficies dotadss de uns filers

especigl;

en la fige 4, se representa una viste de la filera, re—

presenteda en la fige 2, pero seccionada por un plano verti-

,.¢al, nomeal gl eje longitudinael de lg filera mismsaj

en la fige 5, se ilustra una vista laterel seccionads de
un detalle de la méquina en objeto, que comprende Ias porcio~
nes termingles de dos extrusores y wna filers especial, provige
ta de conductores, a traves de los cugles: vienen convoyados
log materisles plésﬁieos-»; uno de estos conductores conveys un
fIujo de material pléstico, destingdo a formar una superficia'
Tamingr de fondo; el segundo conductor ests unido a un panel
oil:'.ndrico, dentro del cuel se encuentrs alojede una poIe.a:,f'
ecclonada, por medic de una cadena, por un motor y provista de
surcos. y cangles oportunamente inclinsdos.

& travée de teles surcos, la materis pléstica, convoyade
por el extrusor superior, es inyectada con presié'n en une se—
rie de orificios, unidos con la pOrci(;n inferior de la filera,
en correspondencie a la cual viene estrusionads el fondo o sg—
porte del laminado plés.tico, que esume, de esta maners, un
efecto "vgrigdo',

Enﬁla :Eig.ab‘, se ilugtra una vista latersl, de la fileras
egpecial, aplicada a la méquina en objeto y seccionada por un
plano vertical y paralelo a la dir eccidn de extrusifn del la~
mingdo pla’.stico Yvrariado!e

En lag fige 7 y 8, se encuentran dibujadas dos vistas eg—
quemé.ticas, ilustrando el procedimiento seguido, que represen—

tan respectivamente el caso en el cusl el laemingdo es produci-~
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do con 2 o con 3 flujos de materisl pléstico&

En el primer caso, representado en la fig. 7, se Hienen
dos flujos, uno de los cuales tiene la funcion de constituir
el "fondo™ o "soporte", mientras que el otro ﬁonstituye los
traéos va;iadés mnlti%ormes en uno o mag egtratos.

En el caso representado por la fig. 8, la produocién del
loninado se realiza utilizando tres flujos de resing termoplés-
tica, dos de las cuales tienen la funcion de "fondo" o "sopor-—
te", mientras que el tercero constituye los tfazos %ariédos
muitiformes sobre dos © m@s estratos.

Heciendo referencia a los simbolos numéricos de los di-
sefios alegados, la invencion preve la utilizecion de una ng-
quina, constitufda por 2 o mis extrusores (1) v (2)e

El extrusor (1), en el caso especifico ilustrado en las
fige 2 y 64 convoya las materigs plésticas en el conductor
(4), unido con un conducto de distribucidn (5), adyacente con
respecto & una cavidad (6), dentro de lg cuel se encuentrs
glojade una polee (7).

Bsta ﬁltima esta provista de ung serie ds acenaleados,
oportunamente ineclinados, efectuados en correspondencig g lag
superficies de la polea (7). -

Esgte, tal como se puede comprender fécilmente de un exa-—
men de las fige 1 y 5, es hecha girer por wn motor, no repre—
sentado, que transmite el propio movimiento & uns corres (19),

Egta ﬁltima, & su Vez, hace girar una poles (20), gplica~
da a un reductor de velocidad (17), provisto de un eje secundg~
rio de reduceifn, en el cual va montado un pifion (16).

Tal orgeno trensmite su movimiento e une ocadena (15), que

hace girer el pifion (7t), que esta solidario s 1s polea (7).

.7
Esta convoyas, con une presifn elevada y a intervelog regu-



lares, & los orificios varlos o canales o poros (9), los flu-
jos de materis pléstica, que vienen a mezclarse con el estra=-
to laminagr "de fondo!" de maberisl pléstico, que viene exbtru~
sionado por el extrusor (1)e
5 Tig, méquina en objeto, esté provigta ademés, de log dog
0 més extrugores (1) y (2), de un eparato distribuidor o file-
,ra (3), de la cual sale el laminado (13), con trazos con un
' efeéto varisdo y multiformes
Tel leminado (13), sucesivemente, pase entre dos cilin—

10 dros (21) y (22) y viene convoyado sobre una serie de rodillos
(29), que cohstiﬁuyen un pleno de deslizemiento, hacia la ban—
cada (28).

Por encimea de esta ﬁltima, ge encuentre aplicads una
gu:fa, que contiens un cursor (26), el cuasl sostiene & un pal-

15 pador o célula fotoeléctrica (27)e t

Estos ultimos 6rganos, como vienen acciongdos por una -
extremidad de la bande =13- de leminado termoplastico, comen—
den el accionamiento de una guillotina (24), situade sobre un
cuadro (23).

20 En el ejemplo ilustradc en las figures 1, 5, 6 y Ty 8e
convoyan dos flujos, indicados por los numeros (4) y (14) de
le misma materis pléstica, pero de diferentes coloras.

El flujo (4), que el dispositivo mecanico giratorio (7)
inyecte por puntos o por burbujaes en el interior o en lg BUp Oy~

25 ficie del fondo, con una frecuencia de slimentacion alternati~
ve y prefidada, constituye los trazos variados multiformes del
laminado, sobre uno o mas estratos, en el color deseado trang—
barenta, trenslicido o opaco s
Es necesario subrayar que el flujo de fondo (14) y el flu=

30 Jo de efecto variado (4) se identifican, a la salida de lg fi-
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lera (3), en un unico leminade (13).

En el ejemplo, ilustrado esquemé.ticamente en la fig. 8,
se convoyan e la filera tres flujos (4), (14) y (14%) ds 1le
misme maberis pla'.stica,, pero de difez"ente.coloracié'no Ioe
flujos (14) y (14') constituyen el fondo o soporte del lsming~
do, en el espesor y en el color deseado, transperente o trang—
licidoo

Bl fiujo (4), que el dispositivo mecgnico giratorio (7)
inyeotsa contemporéneamen'be ¥y por puntos en el interior - o en
la superficie - de los dos estratos de fondo con frecuencig
de elimentacidn slternativa ¥ prefijada, constituye el trazo
variedo multiforme del Ieminado, sobre dos ¢ mas estratos, en
sl color deseado transparente, trensItcido o 0pecoe

Es oportunc subreysr que los fInjos de fondo y el de
efectos variados me iden‘bificen; a la salide de la filera,
en wn unico laminado (13).

En el caso espec:'.fioo de la presente invencion prevé la

:producci(;,n de laminado con dos flujos, wno de log cusles (14)

tiene la funcion de fondo o soporte mientras: que el otro (4),
constituye el trezo variade multiforme, sobre uno o mas estra—
‘cosu. ,

En tal caso espec:f.fico, se obtienen efe‘:c-:;aos- diferentes,
cambiando separedamente la velocidad reletiva de log dos flu~—
Jos o veriando separadamén‘ba Lla velocidad o el dibujo o el sen-
tido de rotacion del dispogitivo mecani co glrgtorio.

Se.obtienen también otros. efectosy, variando contempora'.nea—
nentbe: los: tres parémetros del dispositivo, ya citadose

e pueden, a.demé.s, obtener efectos diversos, introducien—
do en el transcurso del laminado, en el interior de la filers

’
y daspues de lsa inyeccic;n del fIujo con efectos veriados,
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oportunos dispositivos fijos o moviles, que provocan movimien—

- tos o deslizemientos, con diversos trazog, del flujo variado.

Por el contrario, en el caso de que se produzca el lesmina~
do con tres flujog de resina 't:erxmpléstica, dos de los cusles.
tienen lg fu.nci(;_n de fondo o soporte, mientras que el tercero

constituye el trazo varisde multiforme sobre dos ¢ mes estra—

. L
,tos, se pueden obtener diversos efectos estaticos de varies

manersase

Por ejemplo, se pueden invertir los tres diferentes fIu-
Jjogy 0 cambiendo separadamente las velocidades relatives de
los tres flujos o variando oportunamente la velocidad y/o el
ditujo y/o el sentido de rotacion del dispositivo mecinico gi—
ratorio.

Ademés, Se pueden cambiar 1los tres paré.metros del dispp—
sitivo citado, o se pueden introducir en el transcurso del Lg—-
minado, en el interior de la filera y después'de la inyeccién
del flujo con efectos variados, oportunos dispositivos fijos o
méviles, que provocan movimientos o deslizemientos con diver—
sog. tramos del flujo variado.

Se pueds, ademés, producir el laminado con mas de tres
flujos de resina 'bermopléstica, mediante el desdoblado o lg
combinacion de los esquenmsas: yo citados.

En todos los casos citados, la particularidad de la in~-
vencion esté en el hecho de que el laminado termoplésﬁico extru
sionado es producido en cont{nuo, de que es monobleoc, 0 seg
constituido por una sols resina (sin disolventes), esta inme—
digtamente en condiciones para su empleo y permite obtener un
efecto variado multiforme, del todo semejante a aquellos Pro—

. . . ¢ .
cedimientos discontinuos tredicionslesge
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Se reivindice como objeto de la presente Patente de In-
venci(;n:

R PTS Mé.quine. para la febricseidn de un leminado termo—
pla',stico presentando incrustaciones con trazos varisdos mul-
tiformes, caracterizada por el hscho de comprender dos o tres
extrusores (1) y (2), wnidos a un eparato distribuidor, o fi-
lerz (3), un juego de cilindros (2I) y (22), una guillotins |
(24), colocada sobre un cuadro (23), uns serie de rodillos
(29), constituyendo un pleno de deslizemiento y une bancads
(28), sobre la cusl sobressle une guiz (25), que sostiene un
cursor (26), que a su vez sostiene & un palpador o celula
fotoelactrica (27), comprendiendo el citado aparagto distribui-~
dor, dos 0 més conductores de slimentacion (4), (14), (14%),
conectados a otros tantos extructores; uno por 1o mencs de ta-~
les conductorss estsd unido con une cemera cilindrice (6) yefec—
tuade en el gparato distribuidor (3), dentro de la cual girs
una poles (7), proviste periféricamente de scanslados inclina—
dog, estando tal cémara cilindrice, (6) ademés, unidg, medianté
una serie de cengles =9-~, con una porcion (10) del conductor
(14-)0_ '

20 o Mé.quina para la fabricacidn de un 'Z!-.‘aminado 'berm0plés-
tico, j:resentando incrusﬁaciones con un trazo variedo multifor—
me, tel como se desoribe en la reivindicacidn l; ceracterizads
por el hecho de que la polea (7) resulta solidaris a un pifion
(7*), engranedo por una cadena (15), la cusl estéd somebida y
convoyade, en su otra extremidad, por un pifion (16), eplicade
el eje de wn reductor (17), provisto de una poléa (20), convo-

yade, por medio de u.na‘correa (19), POr un motore

) . ’ - ' ' (] 2 - .
30— Le propila maguina, segun las reivindicaciones ante-

-
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riores, caracterizade porque permife convoyar en continuo,
con dos © tres extrusores de tornillo, (1) y (2), diversos

flujos de materigl fundido, de diferents coloracién, en una
sola filera (3), de mod gue uno o nas flujos de resine consti-
Tuyen el fondb o soporte del lamingdo; contemporéneamente, uno
o més flujos del mismo termoplésticos, de coloracién diferente

de los primeros, vienen inyectados por medio de un dispbsiti-

/vo mecanico giratorio (7), en el cuerpo de la filera (3), por..

puntos o por burbujas (9), en el interior o en la superficie
del fondo o goporte, constituyendo un trezo verisdo multiforme.
42 .~ MAQUINA PARA ILA FABRICACICN DE UN LAMINADO TERVMOPLAS-
TICO ESTRUSIONADO, CCON INCRUSTACICNES DE TRAZOS VARIADOS MUL-
TITORES '

lMadrid, 30 de Junio de 1970.
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