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El presente invento-se refiere a una maquina pa-

‘ra recalcar pernos y articulos semejantes que comprende mg .
“trices o estampas fijas en el armezén de la mdquina, un
. carro que se mueve reciprocamente con relacidén a dichas

-matrices, medios de sujecidn para sujetar punzones, uni-

“dos a dicho ecarro, siendo dichos punzones ajustables con

" dichas matrices por medio de dicho carrco con movimiento

reciproco, y espigas que pueden ser desplazadas en dicho ;

armazén y colocadas coaxialmehte con dichas matrices, pa~—:

ra expulsar los articulos recalcados, de dichas mgtrices.

4 causa de la oscilacidn del drbol, y de la ac—.

cidn de las palancas de expulsiln por medio de levas, es |.

; imposible accionar tal mdquina a un nimero elevado de re-;

_ voluciones, puesto que las masas en movimiento son consi-:

" derables.

Ademds, en tal méquina ha sido usual hasta aho-i

ra, aplicar una palanca de expulsiln separada para cada

estacidn de trabajado. Dichas palancas de expulsidn reci-:

. ben su movimiento de oscilacidn desde un Arbol de oscila-—

! cibn, hallédndose dispuesta una leva de expulsidén para ca-

da palanca, y halldndose dichas levas sujetas a un ajuste.

| engorroso y que consume tiempo, o deben ser vueltas a co=-

locar cpando se cambia le longitud de expulsidn.

Con objeto de evitar teles desventajas, en la
méquina de acuerdo con el invento, substancialmente to-
das las espigas de expulsidén son acclonadas por una palan
ca de ekpulsién comin, que se hace oscilar por medic de
una ménivela continuamente giratoria, estando dichas eﬂ—'
pigas de expulsidn conectadas a dicha manivela por medio

de bielas que tienen longitudes de carrera ajustables.
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Cuando se recalcan articulos tales como pernos
de cabeza exagonal, que btlenen que someterse a un trate-
miento de separacidn, dicha accidn de separacién tiene que
llevarse o cabo en el Ultimo puesto, sin embargo, la ac-
cibn de expulsidn no tiene lugar gradualinente, debe tener
lugar con empuje breve, corto, con objeto de recortar el
material durante la accibn de separacidn.

Para este fin, en la mdquina de acuerdo con el
invento, una o dos espigas de expulsidn se encuentran umi-
das de manera separable a la palanca de expulsidn, y es-
tan dispuestas para ser accionadas separadamente de tal
manera, que pueda realizarse un recorrido breve y rdpido
de geparacidn.

En el dibujo se representa por via de ejemplo
ung realizacién de la mdquina de acuerdo con el invento.

La figura 1 muestra un.alzado de la méquina de

‘acuerdo con el invento.

La figurs 2 muestra un corte vertial de una por-
cién de la mdquina, a escals aumentada, a 1o largo de la
linea II-II en la figura 3.

La figura 3 muestra una planta o vista de una
poreidn de la méquina, a escala aumentada.

Ia figura 4 muestra un corte vertical de una ac-

cién de recortedo a 1o largo de la linea IV-IV de la figu-

ra 3.
Ia figura 5 muestra un alzado posterior de la

méquina, a escala aumentada, en donde una estacidn de se-

- paracidn es accionada individualmente.

En la figura se muestra una mdcuina de recalca-

do que comprende, un motor eléetrico 2, que acciona un vo-
g P g ,
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;lante 4, por medio de correas 3,en V. Dicho volante 4 se

;halla montado sobre un 4rbol cigliefial 5, soportado por -

- cojinetes 6 en el armazdn 1 de la méquina. Dicho &rbol ci-

- gllefial 5 transmite a través de une bilela 7, un movimien-

}té alternativo al carro 8 (véanse figuras 1 y 2).

Medios de retencidn de punzones 9 conteniendo

. punzones se encuentran montados sobre el carrc 8. Dichos

punzones cooperan con las matrices 10 que ge hallan sobre

s
TS

los medios de sujecidn de herramientas, 11.

Los diversos punzones y mairices juntos, forman
las diversas estaclones o puestos de trabajado en las gque

los articulos son sometidos sucesivemente a la operacidn

. de recalcado. Un dispositivo de transporte. (no represen~

. tado) transporta los articulos desde una estecidn a la eg’

tacidn siguiente. Después de ser sometidos a una operacidn

- de recalcado, los articulos deben ser expulsados de las

‘matrices 10, por un mecanismo gue se describird més ade-

lante.
Una rueda dentads 12 estd dispuesta sobre el

drbol cigliefial 5, dicha rueda dentada 12 acciona la rueda

dentada 15, por intermedio de las ruedas dentadss 13 y 14.

Dicha rueda dentada 15 estd montada sobre el drbol ciglie=

- fial 16, soportado en el armazbdn 6. Dicho drbol cigliefial

16 que gira continuamente, transmite a la varilla de ex-

pulsidn 18, a través de la biela 17, una oscilacidn alre-

. dedor del eje 19 unido al armaszdn 6.

Ia varilla 18 de expulsidn estd conpuesta de una
palanca de dos brazos gque puede ogeller alrededor del eje
f£ijo 19, wn brazo 20 de dicha palanca de dos estd conectg

do con la varilla de conexidn 17. El brazo 20 comprende

.. 381207
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dos partes 21 y 22, que estdn conectadas de manera inmo-
vil por un pasador 23a y uh perno 23b. EL brazo superior
24 de la palanca 18 de expulsidn tiene ranuras alargadas
25, 26, 27 y 28, individualmente para cada estacidn de -
trabajado, unos pernos de sujecidn 29, 30, 31, y 32 pueden
ajustarse fuertemente por medio de tuercas 33, 34, 35y
36. Unas barras articuladas 37, 38, 39 y 40, estan conec-
tadas de menera pivotable con dichos pernos de sujecidn
29-31. Dichas barras articuladas 37-40 estdn conectadas

de manera pivotable con dichos pernos de sujecidn 29-32,

y conectadas también de manera pivotable con dichas espi-

- gas de expulsidn 41, 42, 43 y 44.

De esta menera, las espigas de expulsidn 41-44,

reciben por la oscilacidn de las palancas 18 de expulsidn,
" un movimiento alternativo y sacardn dQurante este movimien-
%0, los articulos (no representados) desde las diversas

“matrices 10, a travds de lag espigas de expulsidn 46, gque

se hallan bajo la accidn de resortes 45, y las espigas 47
que se hayan de camblar con las herramientas.

Serd claro que la longitud de expulsidn estd
determinada por la posicidn de los pernos de sujecidén 29—
32 en las ranuras 25-28 de la palance de’éifuléién 18,

Si dichos pernos estdn fijos en una posicidn mis elevada,
el recorrido de las espigas de expulsidn 41-44 sersd més

largo. Puesto que para cade puesto de trabajado las ranu-

- rag separadas 25-28 estdn dispuestas en la palanca 18 de

expulsidn, es también posible determinar la longitud de

carrera de expulsidn para cada estacidn.
Adicionalmente, la posicidn de las espigas ex=

pulsoras 41-44 puede ajustarse por medio de los casguillos

-5- 381205
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©48-51, que tienen filetes roseados a igquierda y derecha.

Lo arriba mencionado no siempre se aplica a la

~dltima estacidn de trabajado. Cuando se hacen articulos

que deben ser separados, por ejemplo, pernos exagonales,

-y con ello la operacidn de separacidn debe fener lugar en

‘la dltima estacidn, el movimiento de expulsidn no debe te:

“ner lugar gradvalmente, sino con una carrers corta y bre-—

-ve, con objeto de corfar el material durante la operacidn

de recortado.

Con objeto de producir dicha carrera rapida y

' corta, el drbol cigliefial 16 (véase figura 4) estd provis—.

‘4o con uns leva 52, llamaeda leva de separacidn, sobre la

“que gire un rodillo 53 de leva, unido al brazo 24 de pa-

‘ lanca de expulsidn, dicho brazo 24 estd dispuesto de mane-—

e pivotable sobre el pivote 19 y estd dispuesto para rea-

- lizar un movimierito oscilatorio por medio de la leva 52 §

“bajo la accidn de un resorte de traccidh 54. Una ranura

28 estd dispuesta en la palanca 24 de expulsidn teniendo

~ dicha ranure los mismos medios de conexidn que la espiga

44 de expulsidén. ILa espiga 55 de expulsidn servida por €l

brazo 24 de palanca de expulsidn a través de la espiga 47

. obligada por un resorte, empuja al articulo a través y -

afuera de la matriz de separacidn. Ia parte 57 con el ro-

- dillo de leva 53 estd unida al brazo 24 de palanca de ex—

i pulsgidn por medio de tornillos 56.

La leva 52 es de forme tal, que la breve y cor-

%o carrera recibida por lu espiga 55 de expulsidn, es ade

- cuado pars separar todos los articulos que han de manufat-

turarse en la miquina.

Cuando se recalcan ariticulos gue no necesitan
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ser separados, tornillos de cabeza cilindrica, por ejem-
plo, la parte 57 con el rodillo 53 se quita, soltando los
pernos 56, y el brazo 24 se acopla a la palanca 18 de ex—

pulsién por medio del miembro 58 de cufia (véanse figuras

2y 3) y los pernos 59. Entonces) una palanca de expulsidn

es nuevamente creada para todas las espigas 47 de expul-
sidn, aplicables para todos los fines.

Ias ventajos de la mdquina descrita son, entre
otras, las sigulentes:

12.~ Winguna sustitucidén o ajuste de las levas
de expulsién, que, ordinariamente son de mal acceso.

22,~ Ajuste muy sencillo de la longitud de ca-

rrera, mediante desplazamiento de un perno de sujecidn,

solamente, en la palanca de expulsibn, después de aflojar
exclusivanente una tuerca.

32.- Por la aplicacidn de un drbol ciglefial y
1la interconexidn de varias partes, se crea un moﬁimiento
forzado tal, que es posible un elevado numero de revolu-

ciones de la mdquina sin la posibilidad de la denominada

detencidn detrds de las partes mdviles, separadas una de

. otra.

49,.— Ung palanca de expulsidn para diferentes

puestos de trabajado, mientras una palanca de expulsidn

_se crea para todas las demds estaciones por medio de la

:posibilidad de interconsctar la palanca de expulsidn de

la dltima estacidn con la palanca de las otras estaclones.
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REIVINDICACIONES

Loz puntos de Invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de la presente solicitud

sentan |
de Patente de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios, son

los siguientes:
12.- Una maquina para recalcar pernos, torni-
enejantes, que comprende matrices 0 osw

‘1los y articulos
tampas fijas en el armazdn de la mdguina, carro con movie

‘miento alternativo con relacidn a dichas matrices, nedios
de sujecidn para sujetar punzones unidos a dicho carro, f
%siendo Gichos punzones ajustables con dichas matrices por!
medio del mencionado carro de movimiento alternativo y es-
ges, que estan destinadas a desplazarse en dicho arma- -

-

plga o}
126n y colocarse coaxialmente con dichas matrices, para re-

tirar los articulos recalcados desde dichas matrices, ggr.
s esplgas de

racterigada porgue sustancialmentc fodag la
expulsidén son operadas por una palanca comin de expulsidn,
7ira continua-

S

gue es hecha oscilar por uns manivela qgue
'mente, egtando conectadas dichas espigas de expulsion a
cha manivela por medio de bielas gue tienen longltudes

de carvera ajustable
~ Una maguina de acuerdo con la reivindica=

/ 22,
cidn 1, caracterizada porgue una o mas de dichas espigas

4
de expulsion se encuentran conectadas de manera separable
o

i coulsi
gon dichg palanca de expulsidn y estdn destinadas a ser
381205
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. acclonadas scparadamente de manera tal, que puedan llevar-

~se a cabo una breve y corta carrera de separacidn.

¢,~ Una mdguing de acuerdo con la reilvindica—

cibén 1, caracterizada porcue la palanca de expulsidn es

la palanca de dos brazos que puede pivotar alrededor de
un pivote fijo, estando un brazo giratoriamente conectado
con una biela de la manivels de un arbol ciglieiial, v es-
tando provigto el otro brazo con ranuras en ias que los
extremos que pueden pivotar de las bielas pueden ser des=—

plazados de manera ajustable para interconexidn con las

~espigas de expuleidn.

o s . " - St e
2.~ Una maguina de acuerdo con las reivindica-

ciones 1-3, caracterizada porgue el brazo de la palanca

de expulsidn conectado con la biela de la manivela consis—
te en dos partes, que estdn interconectadas de manera se-
parable y aJustable.

52.~ Una mdquina de acuerdo con la reivindica~

cibn 2, caracterizada porque el accionamiento de la espi-

&a (o espigas) de expulsidn separada de la palanca de ex—
pulsidn comprende una (o mis levas) montadas sobre el Ar-
bol de cigliefial, una o mas partes separables de la palan-
‘ca de ekpuleibn, estando dichas partes provistas con el

‘mismo tipo de clementos para el ajuste de la longitud de

carrera, en la que las partes separables estdn provistes

~con (un) brazo (o brazos) que tienen un (o mds rodillos

leva) o elementos anglogos, gque pueden ser comprimidos

contra las levas (o leva) por medio de resortes (o un re-

“sorte), estando provistes dichas levas (o leva) con eleva-
ciones tales (o una elevacidn) gque durante cada revolucidn

del 4arbol de cigliefial se comunica una aceleracidn a las

381205
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espigas (o espiga) expulsoras.
2,~ Una miquina de acuerdo com la reivindica-

cidn 5, caracterizada porgue cads brazo tiene un rodillo

" de leva, que consiste en dos partes, una de las cuales

~1leva el rodillo y estd unida de manera separable con la -

otra parte.

72.= Una méquina de acuerdo con las relvindica=-:

ciones 3~6, caracterizada porgque los brazog provisios con.

ranuras son curvados de tal manera, que el centro de di-

cha curva corresponde sustancialmente con los pivotes por.

‘medio de log cuales las bielas estdn unidas con las espi-:

gas de expulsion.

2,- Una miguinae para recalcar pernos, tornillos

‘y articulos semejantes.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an~:

- tecede, representado en el dibujo que se acompalia y para

. los fines que se han especificado.

Esta Memoria congta de diez hojas escritas a

~méquina por una sola cara.

Madrid, 15 Joe Gt
P.A.

381205
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