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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn tiene por objeto una insta-
lacidn de acondicionamiento con pelicula de pléstico de los

panes de betin a partir de betin 1{quidoe = — = - - = - -

El betin liquido entregedo por camiones cisterna
es vertido en unos depésitos en 1os cuales se solidifica.
Ta solidificacidn se acelera por enfriamiento del fondo de
los depdsitos. Cusndo ol betin estd suficientemente gdélido,
es cortado en paneé'ﬁor una miquina automotriz. EL corte
de los panes se efectia & las dimensiones necesarias para
que cada uno de los panes tenga el peso deseado. Cada pan
es seguidamente conducido hacia uns miquine de embalar,
con film de polietileno termorretrdctil, solidaria de la

’ .

Se ha propuesto ya, pare el corte en continuo de

ledrillos de hormigdn, une instalacidn que comprende un de-

Vrpésito delimitado por parédés longitudinales fijas sobre

las cuales esfén dispuestos unos carriles que soportan un
carro gceionado paso & paso por un motor y provisto de or-
ganos de corte longitudinal y transversal accionado por un

segundé motor (patente alemans 1.0604303)¢ = = = = =« = = =

Lo instalacidn segin la inveneidn perfecciona es—

te tipo de instalacionese = = = = = = = = = - e e - -



5

10.

15

20.

25.

DEPOSITOS DE ENFRIAMIENTO 3 8 1 1 3 3

Estan constitufdos por unos lechos de hormigdn per
fectamentg planos delimitados por paredes metalicas. Ia lon
gltud de los depbsitos es un miltiplo de la longitud de los
panes de betin, generalmente de 450 mm; su anchura es un
mﬁltiploide la anchura de los panes de betﬁn, por ejemplo
un mﬁltiplo de 342 mm. Una serie de serpentines de circula-
cidén de agua fria estd incorporada en el hormigdn que cons-
tituye el fondo de los depdsitos. Los serpentines estén rea
lizados de tal manera que la temperaturs del betun sea cons
tante en todos los puntos de la superficie de log depdsi-
tos. Las paredes longitudinales metalicas estén previsias
fijas, lag paredes transversales, por el contrario, pueden
ser desplazadas en un valor miltiplo de la longitud de los
panes (450 mm) por montaje en unas ranuraé previstas & es~

t0 6Ff6CtOe = = = = = = - - - - m - .- .- - .- - - -

El desplazamiento de las paredes tranéversales
e8 necesario para los diferentes tonelajes entregados, a
fin de obtener panes de betin de espesor constante (130

M)o-—--"‘-ﬂs-—-d—n-——- ————— - e o me

Toda la su?erficie de los depositos se recubre

previamente de talco antes del llenado del betin 1{quido. =-

Unos carriles estén fijados a lo largo dé lag pa=

redes longitudinales de 108 A6POSLtOSs = = = = = = = = = =

MAQUINAS DE ACONDICIONAMIENTO

Esta méquina se compone de un bastidor de chapa
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mecano-soldada muy.rigido que descansa sobre cuatro ruedas
de pestatia que fuedan sobre 1oé carriles instalados a una

y a otre parte del depdsito. Dos de las ruedas son motrie
ces y arrastradas por motorreductores. El desplazamiento de
la miquina se efectia paso & paso (pasos de 450 mm por ejem~
plo para panes de 450 mm de longitud) gracias & unas levas
montadas a lo largo de los éarriles, levas que accionan un
contacto. Una pala de ﬁespegado de la losa de betin estd fi-
jada en la parte anterior de la miquina. Este pala estd
constitufda por ung chapa nervadé, articulada gobre unos
brézos de soporte y rueda por ﬁna gerie de rulinas sobre

el fondo de los depésitos de tal manera que la parte baje
estd a nivel del fondo. Cuando la miquina se desplaza lon-
gltudinalmente con respecto al depdsito, la pala eleva la
losa gque entra en la méquina. Cuando la maquina se para
longitudinalmente, después de una carrera de 1 paso (450
mm), un c;rro transversal que lleva una cuchilla cortadora
entra en movimiento y procede al corte de una banda ds be-

+tin que tiene como longitud la anchura del depdsito y como

anchura la longitud de UN PANe = = = = = = = = - = =« = = -

El carro transversal vuelve s su punto de partida
por medio de un retorno paso & paso (342 mm); un empujador,
escamoteable en la carrera de idas, empuja la banda de be-
tin sobre un camino provisto de rodilles hacia una segunda

cuchilla tipo guillotine que  corta la banda en panes. = = =

El carro transversal se desplaza pdr medio de cua-
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tro rodillos de rodadura. Los carriies de rodadura estan

X

ks |
it v B
NI :
’t st oun ¥

provistos ademas de cremzlleras sobre las cuales engranan
dos pifiones mandados por un motorreductor. El carro lleva,
por une perte, 1a cuchilla calentada por resistencias eléc-
tricas empotrﬁdas en el metal, escamoteable en la cerrera
de retorno del carro, y el empujador de la banda, escamo-

teable en la carrera de ida del CAYIQe = = = = = - = = = =

Le cuchilla guillotina, calentada asimismo por
resistencias eléctricas empotradas en el metal, es accio-

nada por un gato neumatico. — - - = = L

El pan de betin es cortado sobre una de las ces-
tas colgantes de un transportador de cestas, de avance pe-
90 & paso, que 1o eleva frente a un camino de rodillos. Un
gato neumdtico empuje entonces el pan de betin sobre el ca-
mino de rodillos que alimenta la méquina de embalar. Lsa
méquina de embalar standard "Polipack" envuelve el pan en-—
tre dos hojas de polietileno gue se sueldan alrededor del
pan. Después de la soldadura, los panes pasan a un horno
de calentamiento con aire caliente que contrae la pelicu~
la pléstica. A la salida del horno y después de enfriamien
$0 en un transportador de rodillo, 1los panes Se ponen So-
bre una paleta que viene de un distribuldor de paletas. EL
distribuidor de paletas solidario de la miquina estad cons-
tituf{do por un apilamiento de paletas: la paleta inferior

s extra{ds por un gato neumdticoe = = = = = = = = = - = -

Guando la paleta estd llena, es secada de la mi-
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quina por un carre transportador de paletas y almacenada

6N 10S BlMACENSS. = = = = = = = = - - - - o - o o

' Ademds, la miquina estd provista de un dispositi-

-v0 que le psrmite pasar sobre depésitos paralelos. Este

dispositivo esta constituido por cuatro rodillos que pue-
den desplazérse sobré unos cerriles perpendiculares al eje
longitudinal de un depdsito. Dos.de lés rodillos son moto~
res y estan accionados por un motorreductor. Tos cuatro
rodillos descienden por medio de gatos hidréulicos cuando

se procede & un cambio de GepdgitOe = = = = = = = = = = =

Ia maquina es alimentada con corriente eléctrica
a partir de un enrollador de cable fijado a la miquina. E1
automatismo de los diferentes movipientos se realigza por
medio de un armario electrico. Un pupitre de mendo permite
asimismo efeetugr todos los diversos mendos manuales. ILa
méquina comprende también uns central de aire comprimido
constitufda por un compresor, un depdsito y accesorios de
distribucién, as{ como también une central hidréulica cong

titufda por un grupo MOtOLOMbE: = = = = = = = = = = = = =

Otras caracter{sticas de esta instalacidn se des-
cribirdn més en detalle a continuacidn con referencia &

los planos anexos en 1loS CURlEY: = = = @ = = = = = = = « =

La figure 1 es una vista en plaenta de los depdsi-

tos de solidificacidn del betin 1iquidoe = = = = = = = = =

La figura 2 o8 una seccidn segin II-II de lo fi-
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La figura 4 es una vista en seccidn longitudinal

de la miquina de acondicionars = = — = = = = = = = = ~ =

Ta figura 5 es unz vista en seccidn transversal

Segﬁn V-V de la figura 4y - ~ e e e e ——,—— - -

Ta figure 6 es une vista por el extremo que mues—
tra ia alimentacidn por cestas colgantes de la méquina de

embalar los panes de betime = = = = - = = = = = -----

La figura 7 es una vista em planta del conjunto

de esta mé@uina. ————————————————————

Ie figure 8 es una vista en seccion longitudinal

segin VIII-VIII de la figura Te = = = = = = = = = = = = =

Los depdsitos en los cuales es vertido el betin
1{quido que se ha de solidificar, cortar en panes y acon=
dicionar estin dispuestos adyacentes y constituidos cada
uno por un lecho de hormigén 1 liso y plano en el cual es-
tan incorporados unos serpentines de circulacion 2, indi-
cados parcialmente en punteado en el plano, en los cuales
circula el 1iqﬁido de enfriamiento, cuya temperatura es
controlads por los mediog conocidos para obtener una tem-

peratura constante en todos los puntos del depodsito (fi-



Cada depésito esta bordeado por paredes longlitudi-

nzles y $ransversaleS. » = = = @ = @« = « - - - - - - - - -

Las paredes longitudinales 3 son fijas y las pare-
des transversales 4 estén montedas en umas ramuras 5 para

5e poder ser desplazadafS.e ~ = = = = = = = - ~ - - -

Unos carriles 6 4stén fijados a lo largo de las

paredes longitudinales 3 a una y a otra parte de cada de-

p0sito (figura 3)e = = = = = = = = = = - - m - -~ -

Unos carriles 30 estédn dispuestos perpendicularmeni
10, te a los primeros para llevar la méquina, que se desplaza
en el sentido de la flecha F a lo largo de un depdsito 1,
al depdsito adyacente 31 (figura 2) con un espacio'an for-
ma de rigola 32, entre dos depdsitos consecutivos, que con
tiene las canalizaciones (nc representadas) del liquidd

15. utilizado para el enfriamiento de las losas. = = = = - =

La méquina de cortar los panes y para acondiclo-
harlos se compone de un bastidor rigido 7 que descansa so-
bre dos trenes de ruedas 8 y 9 que ruedan sobre los carri-

les 6. Un tren de ruedas 8, por lo menos, es motor y estd

20. movido por moltorreductorss 10s = « = = = = « =« = - = =« « =

E]l desplazamiento se efectia paso a paso; el pa-
s0 de avance de la miquina corresponde a l2 longitud de
los panes de betin 12 (figura 5) y a este efecto estdn dig
purestas unas levas a lo largo de los carriles 6 que aceio-

25, nan un contacto de paro y de nueva puesta en marcha (no
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Tepresentado)s = = = = = = = = = . = - = .—-———-———-

Sobre este bustidor esta articulada una pala de
despegado 13 constituf{da por ejemplo por una plancha nerva-
da articulada sobre unos brazos de soporbte 14 y que rueda
gobre el fondo de losrdepésitos con la ayuda de rulinas 15.
Esta pala avanza paso & paso y levanta en toda la anchura

del depdsito unz capa 33 do botlin. = = = = = = = = = =~ = «

Cuando la méquiﬁa estd parada, un carro 17 equi-
pado con un motor 18 y una cuchilla 19 se desplaza trans-
versalmente y corta en la capa 33 una banda o cinta 42 de
betdn atn blando, @ todo lo large de la miquina y de la
longitud de un pan, longitud igual al paso de avance de la
mdquina (450 mm por ejemplo). Este carro 1# estd soportado
por unos rodillos 34 que ruedan sobre los carriles frans-
versales 35 en la anchura de la méquina, y se desplaza con
un empujador 20 dispuesto para ser eacamoteado durante la
carrera de ida del carro y para empujar la banda de betun
cortada 42 durante la carrera de retorno paso & paso gobre
un camino de rodadura 21 hasta una segunda cuchilla de gui-
1lotina 22 que & su vez corta la banda en panes. Esta cu-

chille 22 es accionada por un gato 23¢ = = = = = = = = = =

E1 brazo empujador articulado al carro 17 egta
representado en posicién escamoteada en el plano durante
1o carrera del carro correspondiente al corte de la banda
3y esta representado en trazos mixtos a la derecha de

la figura en posiciéh activa de corte de los panes 12. ~ =
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Descansando la miquina por sus rodillos 8 y 9 so-
bre los carriles longitudinales é 88 puesta en marcha en el
sentido de la flecha F; la pala 13 rueda sobre 1los rodillos
15 y despega en tbda su anchura una capa de betun 33 que
se iﬁtroduce sobre su plano ineclinado, hasta que una banda
42 de anchura deseada, correspondients al paso de avance
de la maquina (450 mm por ejemplo) penetra en ol umbral 43.
Ls méquina €3 parada en su avance y el motor 18 arrastra
transversalmente el carro 17 sobre sus carriles 35 mientras
que la cuchilla 19 corta una banda 42 de betin. Z1 brazo
empujador 20 articulado en 39 sobre la parte anterior del

carro 17 es levantado por cualquier medio conveniente. - -

Cuando el carro transversal 17 estd al final de

la carrera de corte en el sentido de la flecha F1 es lleva-~

do de nuevo hacia atras por un contacto apropiado hasta que

el empujador 20 sea liberadoe = = = = = = = = = = -~ - -

Bgte nueve avance del carro 17 con un paso corres-
pondiente a la anchura de un pan (342 mm por ejemplo) empu=
ja la banda 42 de betin sobre una cesta 24 de un transpor-

tador 25 y la guillotina 22 corta los panes a la anchura

Estos panes cortados sobre las cestas suspendidas
del transportador 25 son elevados a la altura de un gato
26 que las empuja hacia uns méquina de embalar tipo "Poli-

pack" 284 = = = = = I et
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Bste transportador es acclonado por el motor 27.
Los panes cortados y embalados en la miquina 28 son dirigi-
dos hacia un camino de rodadura 29 en forma de horquilla

que los lleva al transportador de paletas,BO‘, - -

cuando un depdsito ha sido vaoiado; la méquina es
dirigida hacia el depdsito adyacente por unos rodillos es—
camoteables 36 acclonados por unos gatos 37 y movidos por
un retorno 38 a partir de un motorreductor de avance trans-

versal 40; estos rodillos ruedan sobre los carriles 30. - -

Debe entenderse que los diferentes organos anexos
tales como motores, compresores, gatos neumiticos, maquina
de embelar, distribuidor de paletas podrin elegirse segin

la naturaleza del material a cortar, a empaguetar y a dis-

tribuire = = = = = = =« = = = = - e e e =
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las sigulentes: - -

REIVINDICACIONES

- 1.= Tnetalacidn de acondicionamiento en continuo

20. ////C7de panes de betin y similares, del tipo que comprende, por

14

una parte, unos depositos con lecho plano de hormigén deli-
' mitados por unas paredes longitudinales fijas y unas pare=-

r
des terminales amovibles, comprendiendo en sw masa unos or
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ganos de enfriamiento, y bordesdos longitudinalmente y

transversalmente pPor unos carriles y, por otra parte, una

‘miquina que presenta unos rodillos de rodadura sobre los

carriles longitudinales, de los que unos son motores, y
unos rodillos escamoteables de rodadura sobre 1o0s carriles
transversales, accionando un motor el avence paso e paso

de la méquina, correspondiendo este paso a la longitud de
un pan, ceracterizade porque una pala (13) guiade sobre ro-
dillos (15) fijade en la parte anterior de la mdquina y
destinada a despegar del depésito une. capa de betun fundi-
do (33), un umbral (43) que recibe lz banda torminsl de es-
ta capa, por un carro (1}) sugpendido y guiado transversal-

mente sobre unos carriles (35) fijados sobre la miquins,

‘accionado por un motor (18) y equipado con una cuchilla

(19) que corta sobre el umbral, en la banda de betdn, una
banda transversal, por un brazo empujador (20) articulado

s0bre este carro escamoteado durante la carreru hacia de=~

lante de corte de una banda y que empuja esta banda corta-

da durante la carrera de retorno paso a paso del carro por-
tacuchillas, correspondiendo este paso & la anchura de un
ran, por una cesta colgante que recibe el extremo de la
bande empujada, y por une cuchilla de guillotina (22) £ija-
da por encima de la cesta colgante (24) y aceionada por un
gato (23) péra corter los panes transversalmente, y llevar-
log sobre un transportador que lleva estas cestas ¢colgan-
tes (24) & una méquina de empaquetar, y por un transporta=

dor de rodillos hasta un distribﬁidor 39 paletaS= = = = = =
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2.= Instalacidén segin la reivindicacidn 1, carac-
terizade porque la puesta en marcha de los motores de avan-
ce paso a paso de la méquina depende de levas dispuestas

gobre 1os carriles de rodadulr. — = = = = = = = = - - « -

3.~ Instalacidn segun la reivindicacidn 1, carac—
terizada pdrque la puesta en marcha hacia delants y de re-
torno del carro portacuchillas de corte es accionada en

gincronismo con el avance paso a paso de la méquina. - - -

"4 4= WINSTALACION DE ACONDICIONAMIENTO EN CONTINUO
DE PANES DE BETUN Y SIMILARES": = = = = = = = = « = = = -

Todo ello conforme Se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de trece hojas, foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras, y de cinco 1émi-

nz2s de dibujos que la ilustran.

BARCELONS, {1 JUN970
P. A M curel suRolL
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