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No_381.072
MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la soficitud de concesion de una

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: . TALLERES CATO, S, A... .
RESIDENCIA: __SABADELL, (Barcelona) Montsolis, 19...

"

ENUNCIADO: _"EORCIONADORA LIGADORA AUTOMATICA DE.

CHACINLDRIAY

Inventor: D. Antonio Gonzélez Vilaplaﬂé ,denaclg_
nail:i'&a'd""espaﬁoEta-;""e'l'-"cual'"'ha"'cedid'o'"sus
derechos a la entidad solicitante.

Prioridad: Patente .. . .. o o e tes A e 8C e

PT/mta. -1-
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mlentos de tipo clentifico (Arte. 47),

- 2.

EL Estatuto vigenLe sobre Propledad Industrial, de

26 de Jullo de 1929, en su texto refundido publicado sl 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-

dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
poxr consigulente como batentables las nuevas maquinas, apa
ratos, - instrumentos, procesos de fabricacién, etc. La am-
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
8l leglsledor a aclarar (Arte. 46) que ld enumeracibén cone
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitatlva, haciéndola extensiva incluso =n 103 descubri-

Ll Decreto de 26 de Dicicmbre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el eriterio
legal de que también serén patentables. los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidén a
que son destinados un beneficio o efaecte nuevo, y en defi-
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante~
riormente conocido.

Pues bien, a'tenor de lo expuesto, y en babé al ‘ar-
ticulado gque recoge los conceptos expresados, debe conside~
rarse, que la inyéncién & que se refiere la presente memow~
ria, constituyes una novedad industrial, con caracteristicas
¥ ventajas que la hacen merecedora del privilegio de éxplo~
tacidn exelusiva Que por ella se solicita, premisndo asi
los méritos de quien aporta & la industria del pais una me-
Jora efectiva Y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts., 46 ¥ 47 en relacién!
con el 171, éR su nueve redaceidén afectads por la Orden de
18 de Noviembrs de 1935),
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En la produccibén chaciners, existen diversas es
pecialidades, chorizos, morcillas, por ejemplo gue, estando
embutidos en una sola tripa se dividen en porcignes que cons
tituyen pequeilias unidades del producto.

La longitud de las tripas suele'ser de 10 a 12
mebros y la longitud de las porciones de '8 a 10 centimetros,

con lo que se forman de 120 a 150 unidades por cada tripa re

N Dado que estas porciones estin constituidas por
un estrechamiento o estrangulamiento de la tripa, en el cual
se arrglla formando una ligadura, o bien se ata un hilo; se
comprende gue se necesiten de 121 a 151 ligaduras o ataduras

por cada tripa.

Primitivamente se ataba con nudo una hebra de -
hilo en cada divisidn de porciones, pero esta labor ademis -~
de engorrosa es lenta, y por tantc muy costosa, por lé que -
se elimindé la atadura, cara de efectuar, por un simple liga-
do por arrcllamiento a cordel continuo, mucho mis répido de

ejecutar y por ende més baratbo.

Actualmente esta operacidn se efectfia con el au
xilio"de una ligadora. Esta mAquina estd constituida por un
cabezal mbévil dispuesto en giro libre sobre un eje hueco, el
cabezal comporta un plato giratorio por donde se enhebra el
cordel y un elemento de gufa, por ejemplo un apéndice anilla
que sitﬁ; la hebra de hilo o cordel al paso del embutido.

| El eje hueco del cabezal, se constituyé en ca-
nal alimentﬁdor, v dispone el embutido ?erpendicular‘al pla-
no de giro del plato, con lo que la hebra se arrolla sobre el

1

propio embutido,

Las estrangulaciones para porcionar el embutido
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las prepsra el operador, 0 bien se consiguen por la propia

!

tensidn de la ligada, y el arrastre del embutido gue sitfa

los puntos de estrangulacidn en el plano de arrollamiento, ¥y

da. lugar al "paso" o longitud de las porcionas, lo ejecuta
manualmente el operador. .

- Es evidente que la utilizacidn de cabezal repre|
senta una enorme ventaja sobre el proceso primitivo, pero no
es menos evidente que el concurso del operador es muy impor-
tante, pues aunquerel cabezal ejecute las ligadas continuads

mente, el operador provoca los giros del cabezal, ya sea ac-

1 cionando un interruptor, palanca o manivela, segln sea mech-

nico o manual el giro del plaﬁo, y dimensioné longitudinal -
mente las porciones ligadas..

Claramente se advierte que méquina ¥ manejador
acthan al unisono, y que por taento aungue el avance o’mejora
de tiempo es sustamcial, no por ello se reduce la mano de -
obra empleada.

Lo ideal seria disponer de una miquina aubomiti
ca gque eliminando el concurso del operador, ejeculara de pon
si{ las ligadas, los estrangulamientes y la divisidn longitu~
dinal que da lugar a las porciones, estando ademls dotada de
un dispositivo regulable de arrgstre de embutido.

Ahora bien, como ya hemos apuntado, las tripas
sblo tienen de 10 a 12 metros de longitud, por lo que seri -
necesario dispbher de un preparador de mAgquinas que empalma-]
ra las tripas, una detrés de otra, claro esth el tiempo ab -
sorvido por esta operacidn es tan reducido que resulta evi -
dente que el citado operador ?odré atender a un grupo de mi-~

quinas automhbicas de este tipo, o bien a otros elementos de

la planta chacinera, con lo que la impubacidbdn de mano de -

El
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al méximo,

El objeto de la presente invencibdn, lo consti -
fuye una mlquina auntomitica ligadora y porcionadora de chaci
nerfa, la cual ha sido realizada cumpliendo con lo antes -~
apuntado, y ejecutando por tento las operaciones de ligado ]
porcionado con tobal automatismo requiriendo para su alimen-
tacibn de materia prima los minimos servicios de un prepara-

dor,

La mencionada méquina estl constituida por una
bancada que en un extremo comporta un cabezal, y en el otro

wn estrangulador, N

El cabezal se constituye en alimentador de emby
tido y en elemento ligante. |

El estrangulador se constituye en elemento de -
avance del embubido y en conformador de la parte a ligar,

_ EL qabezal estéi montado fijo sobre la bancada,
¥y comporta un plato giratorio sobre un eje hueco,

El estrangulador es mbévil en sentido longitudi-
nal_de avance y retroceso.

" El cabezal espé constituido por un plato que -
comporta en su centro un orificio de cuyos bordes emerge pog
teriormente un apéndice hueco.

El tal apéndice hueco esthd situado s&bre un pun
to de la bancada con medios rodantes, de manera que el eje -
de simetria del plato es paralelo a la superficie de la ban-
cada y de ﬁanera que por la parte postq%ior del apéndice de
la bancada emerge una porcidn del apéndice hueco, en cuyo ex-

tremo se han dispuesto medios de fuerza, Entre el apéndice -

de la bancada y la parte posterior del plato se ha dispucsto
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sobre @edios rodantes, una bobinaﬂde hilo o cordel para ligag
das., ) : .

En la parte fromtal del plato existe cercano al
punto hueco un apéndice rematado por una anilla, la cual se
constituye en elemento de gula y érrollamiento, ¥y cercano al
borde del mismo plato un orificio que comunica el interior -
con el exterior del cabezal, de manera que permite el pPaso -
del hilo o cordel de la bobima hacia el.elemento de guia.

Por el orificie interior del dabezal, se ha dis
puesto un canal alimentador, de manera gue el embubido se in|
troduzca por la parte exterior de la miquina y pase a los -
puntos de trabajo por el intefior hueco del cabezal,

El estrangulador esté constituido por un conjun
to pinzante, de manera que estas pinzas al a%anzar forman un
orificio por el que es pasambe el embutido, y al rgtroceder
estrangulan al embutido formando el punto de ligada, Estos -
clementos pinzantes esthn mombtados sobre un soporte-que pre-—
senta un orificio para el paso del embubtido, y estl dotado -
de movimiento de avance y rebroceso, de manera que cuando ha
estrangulado una parte del embubido ylse ha efectuado una 1i
gada, al retrocedef el soporte estrangulador arrastra consi-
go el émbutido hasta su posicién méxima de retroceso, en dog
de se abren las pinzas y avanza hacla el plato el conjunto -
pinzante. 7

* Los movimientos de apertura y cierre estéin pro-
vocados por sendos pistones neumédticos dispuestos en cada u~
no de los brazos pinzantes ¥ el movimiepnto de avance y retro
ceso de las pinzas esté mandado por un pistdn neumbtico, El

: !

sincronismo de apertura y cierre de cada uno de los drganos

en movimiento est& mandade wor un sistema de gobierno, como




10

15

20 .

25

30

- 7=

“siiod

por ejemplo un circuito de electromando.

Naturalmente, la realizacidén de estos movimien-

tos, es decir, la apertura y cierre de las pinzas y el avance

y retroceso del soporte o carro estrangulador, podrin ser -

conseguidos por otros medios distintos a los expuestos en la
memoria, bien secan estos medios hidr&ulicos, mechnicos, elég
tricos o una combinacidén de los mismos, sin que ello suponga
una variacibén sobre la esengialidada del objeto de esta pa -

tente.
En la hoja de dibujos que se acompaia, se mues-

fra esquembticamente un ejémplo de realizacidn sobre la idea
expueéfa, en donde se ha representado, én la fig, 1, una seg
cibén de perfil de la mhguina en su momento de ligada; en la

fig. 2, una vista frontal del plato seflalando el sentido de

giro y el arrollamiento del cordel, y en la fig. 3%, una vis-
ta én detalle de las pinzas y el embutido entre ambas, estan
do éstas en su posicibn de aﬁertura.

Referidos a la fig., 1, sefialamos: ~l- plato del
cabezal; -2~ canal de alimentacidn; -3~ bobina de hilo o cor
del} -4~ penerador de movimiento del cabezal; -5~ paso del -
cordel; -6~ apéndice de guia;-7- conjunto estrangulador; ~8-
pistones de aperbura y cierre del estfangulador; ~0- pistbdn
de avance y cierre del conjunbto estrangulador; -10- sefialado
con linea de trazos el estrangulador en su posicidén mixima -
de rétroceso; ~-11~ porciones de embutido ligadas, y, -l2- -
cordel continuo de ligada.

Referidos a la fig, 2, seflalamos: -1~ plato; -

|| =2= canal de conduccidn del'embutido; -12- cordel; -5- orifi

cio de paso del cordel desde la bobina a la pgrﬁe anterior -

del plato; -6- elemento de guia, y, -13- sentido de piro.
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Referidos a la fig. 3, seflalamos: ~1l- embutido
1l horquilla superior de estrangulacibén, y, ~15- nlcleo in|
ferior de estrangulacidn de embutido.

De todo lo expuesto se deduce que el funciona-
hiento es el siguiente: Se introduce el embutido por el ca~
nal de alimentacidn, y &ste avanza hasta. el estrangulador, -
efectuindose por medio de giro de plato una primera ligada,

cuando esto ya ha suce&ido, el estrangulador se desplaza hag

tido. ,

Una vez el estrangulador ha llegado a ese puntd
se abfen las pinzas y el conjunto estrangulador se desplaza
hasta el punto mAximo de avance, en @onderlas pinzas se cie-
rran estrangulando el embutiéo, momento en el cual el plato
gira una o mfs vueltas arrollando el cordel sobre la parte -
estrangulada, hasta que.paréndose el plato estrangulador re-
trocede nuevamente hasta su ﬁunto méximo, arrastrando de nug
vo el embutido y.preparéndosé un nuevo ciclo.

Néturalmente el Tecorrido del conjunto estrangy
lador es regulable, y la ligada del embutido es conbtinua, es
decir'que el cordel utilizado para'ligar no est& partido, si
no'que se mantiene entero desde la primera hasta la Gltima
ligada, suministrada por una misma unidad de bobina de cor-

del,’

La total ausencia de mano de obra en la ejecu-
cibn de las operaciones de ligado y porcionado del embubido
garantizan una programﬁcién dé trabajo exacta, y una perfeéé
cidn y rapidez muy superior a la hasta.%hora lograda con el
concurso humano, lo cual asegura una amorbtizacidn répida del
capital empleado en la mAquina y un gravémen mucho més redud

cido sobre la produccidn ejecutada.
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1 Hecha la descripcidén a que se reflere la memoria

“ en los principios fundamentales de la idea,que son en esen

| cia los que quedan reflejados en los pa;rafos de la des—

I reglizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,

que antecede, es preciso insistir en que los detalles de

que pueden sufrir pequenas alteraciones, basadas slempre

cribcién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vi-
gente sobre Propiedad Industrial, establece como no paten-
tables, en su apartado tercero, "los céﬁbios de forma, di-
mensiones, proporciones y materias de un obJeto ya patenta

Ido" fijando asl el criterio del leglislador en el sentido

de’ que patentada una idea que pueda dar lugar a una reali-
dad practica e industrlalizable, nadle podré apoysrse en

ella para, a preuexto de haber introducido -ligeras modifi-

caciones, presentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto &l alcance de la protec-—
cibén del objeto patentado se refliere, se halla confirnado
ﬁbr numerosas Sentenclias del Tribunel Supremo, yenbre cllas,
como més terminantes, en las de fechas 16 de Octubre de 1954,
2} de Encro de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

! - Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
| amplitud que debe darse a la proteccidén solicitada, se re-
g dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer

i do con lo que se establece en el {ltimo pirrafo del apar-

;71ado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean relvindicar:
' FOTA DE REIVINDICAGIONES

En resumen, el privilegio de explotacidén exclusi-

. 1 . f
va que se solicita, recaera sobre las reivindicacliones si-
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l2,~ "PORCIONADORA LIGADORA AUTOMATICA DE CHACI

NERIA", de las gue constan de un cabezal rotative que gira -
sobre un eje hueco, y cuyo cabezal dispensa un nilo de atar
pars ligar el embﬁtido que pasa por el eje hpeco, caracteri-
zada esencialmente por esﬁar dotada de un carro mévil estran
gulador peribdico del embutido y arrastrador periédico,témF-
bien-del mismo embubtido, el cual carro est&.situado enfrente
del cabezal y al paso del embutido, de manera gque en su posi
cidén de mbximo avance coincide con el 3lano de ligado y su ~

carrera de arrastre es igual a la longitud de la porcidn -

lejecutada en el émbutido, y €Ge manera que el mencionado ca-.

rro cémporta un orificio central pasante por el propio embu-
tido. ) S :
. 2a,- "PORCIONADORA LIGADORA AUTOMATICA DE CHACTI
NERIA", caracterizada esencialmente porque el carro estrangu
lador y de arrag%re est& constituido ﬁor un mecanismo que -
comporta un chasis mévil, soportado por dos brazos, unidos -
cada uno de ellos a sendos pistones neuméticos, de recorrido
resulablé, los cuales pistones neumdticos en su movimiento -
por las camisas que los conbtienen, fijas en la bancada de la
mAquina, desplazan el carro sobre el eje longitudinal de la
néquina, desde un punto situado en el plano de ligada dsl -
plato, hasta un punto alejado de dicho plano,

. 52,- "PORCIONADORA LIGADORA AUTOMATICA DE CHACT
QZ;RIA",'caracﬁerizada porque el chasis mbvil comporta! en su
cara correspondiente con la del plato a ligar, sendos cilin-
dros neumiticos fijos,'cuyos Qéstaéos vnidos al cuerpo de -
los pistones cémportan sendas horquilla%, macho y leinbra res—
pectivamente, ajustables entre si y desplazables por accién

de los pistones, perpendicularmente en movimientos opuestos
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sobre el paso del embutido, estrangulando a éste en su aprie

te y libréndole en sugpertura, de manera que la estrangula -

{cidbn se efect@ia en el plano de ligada ¥y la aper%ura en el -~

punto mhximo de retroceso, estando estos movimientos sincro-
nizados con el desplazamiento del carro. '

42,~ Se revindica por Gltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"PORCIONADORA LIGADORA AUTOMATICA DE CHACINERTIA",

Todo ello tal y como queda desScrito y reivindi-

cado en la presente memoria descriptiva, que consta de once

‘|pbginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

- Madrid, 2% de Junio, 1,970

BERWARDD TUNGRIA
PePo
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Madrid, 23 de Junio de 1970
BERNARDO UNGRIA
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