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MEMORIA DESCRIPTIVA

Antecedentes de la invenciodn

Desde hace muchos afios se conoce el ligar balas
de algoddon y otros art{culos parecidos con una atadura cire
cundante que tenga formados integralmente con la misma me~
dios de trabazon los cuales evitan la necesidad de usar un
sujetador separado. Una de las patentes més primitivas que
ge refiere a tales estructuras"de unidn sin soldadure es
la patente OLMSTED nf 180.910 la cual divulga una atadurs
para'balas de algodéﬁ que tiene hendiduras en partes sola=
padas de fleje incluyendo l=s hendiduras partes espaciadas
transversalmente de extension longitudinal unidas por una
parte de extensidn transversal. Al desplazar las partes so=
lapadas de fleoje respectivamente entre s{ las partes de
unidn de las hendiduras entran en una de 1las partes hendi-
das de extensidn longitudinal pare traber las partes de
flejes solapadas la una con respecto a la 6tra. Tales ata=
dures para balas de algoddn han inelufdo comunmente un per
o més de hendidures espacladas lateralmente que definen
lengiiotas substancialmente en T entre las mismes y se usan
agimismo comunmente otras disposiciones en las que solamen=-

te Se proveen hendiduras UNicaS.: = = = = = = = = = = = = =
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ILas ataduras primitivas de unidn sin soldadura so-

1fan formarse de fleje metalico que se cortaba segun longl-

tud, proveyendose las hendiduras de trabazdn en extremos
opuestos del fleje. Convencilonalmenbte se colocaba el fleje
s mano alrededor del articulo, se tensaba a mano para ali-
near las hendiduras de trabazdn la una con respecto a la
otra, y se soltabas para permitir gue las hendiduras de tra-
bazdn entrasen en cooperacidn la una con la otra. A causa
de que la manipulacidn manual era molesta y consum{a tiem-
po, y a cause de que log flejes cortados segﬁn una longitud
determinada pod{an usarse unicamente con un articulo de ta-
mafio determinado, los que trabajaﬁan en este campo a la lar-
ge desarrollaron aparatos combinados que disponfan de dis-
4intos tlpos de mecanismos pa;a tensar un bucle de fleje a
partir de un suministro relativamente continuo de fleje y
para formar las hendiduras de trabazdén Unicaments después
de que se hubisra tensado sl bucle alrededor de un articu~
lo. El aparato combinado divulgado en la pétente TIMMERBELL
ne 2.040.5%6 es un ejemplar de un tipo primitivo de mecanig

ﬁo.@e tensado y de formacidn de hendiduras. = = = = = = = =

A medida que progresaba 1la técnica de las uniones

sin soldadura, se desarrollaron mecanismos mejorados pera

facilitar la formacidn de las hendiduras de trabazdn en ma-

terial de flejado de un calibre relativamente grueso. Es co-

rriente utilizar una pluralidad de pares de hendiduras de
trabazdén espaciadas longitudinalmente & fin de aumentar la

efectividad de la atadura que liga el articulo, y con mate-
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rial de callbre grueso, se ha encontrado conveniente for-
mar las hendiduras en las partes solapadas del fleje en se-
ries o de manera progresiva & fin de reducir la fuerza re-
querida para efectuar la ope:acién derhendido. La patente
MOSEY n? 2.549.626 o8 un ejemplo de los aparatos que se
han desérrollado en el ﬁasado para desplgzar sucesivemente
troqueles moviles de formacidn de hendiduras en una rela-
cidn con un troguel estecionario en ia que se forman dichas

hendidurase = = = = = = « = - m e mm e s EEm-- .- -

Resumen de la invencion

El aparato de la presente invencidn incluye medios
para tensar un fleje alrededor de un ariticulo y medios pa=
ra formar hendiduras en partes solapadas del fleje traban-
dose las heﬁdiduras de las partes superiores del fleje con
las hendiduras de la parte inferior del fleje para producir
una unidén sin soldadura. El aparato utiliza un mecanismo de
rusda dentada y ufla para tensar el fleje alrededor dsl ar=
t{culo. Existe un trogquel estacionario en la base del apa=
rato y se posiciona una pluralidad de troqueles moviles por
encima del troquel estacionario, estando posicionados loa
troqueles méviles éara un movimiento sucesivo vertical de
deslizamiento para entrar en una relacidn con respecto al
troqusl inferior en la que se forman lag hendiduras. Los
troqueles m6vilés son acclonados medlante unsa egtructura
de aerticulacidn que es controlada por unimgcanismo de cre=-

mallera accionado por una palanca. El fleje superiar es cor
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tade del suministro de material de flejar en respuésta a

la terminacidn de las hendiduras de trabazén, ¥y una vez
terminadas las hendiduras de trabazon es aceionado otro me-
canismo para extraer de manera positiva del troquél infe-~
rior las partes del fleje hendidas. Una vez extraidas del
troquel inferior las pertes hendides, la tensidn en el bu-
cle desplaza las partes del flejJe superior e inferior la
ung con respecto a la otra para situar las partes del fle-
je hendidas en una cooperacidn firme de trabazon la una
con la otra. El aparato incluye ademis medios cortantes
que son accionables en respuesta al accionamiento de dicho
otro mecanismo a fin de proporcionar un'apéndice dobleado
en la parte del fleje inferior junto al extremo del fleje
superior para evitar la separacién de las partes del fleje
solapadaé 10 que pudiera ocurrir si el articulo alrededor

del cusl se halla el fleje se comprime posteriormente. - =~

Breve descripeidn de los planos- -

La figufa 1 o8 una viste lateral en slzado y par-
cialmente en seccion de una realizacidn preferida del apa-

rato de la presente 1mvencion; = = = = = = = = = = = = = -

La figura 2 es una vista en alzado desde un extre-

mo de la estructura ilustrada en la figura 1; = = = = ~ =

Ia figurs 3 es una vista en seccidn substancial=-

mente por la 1inea 3-3 de lz figura 1; = = = = = --——-

Ia figura 4 es uma vista en seccidn substancial-



5

10.

15,

20.

La figura 5 es una vista en seccidn substancialmen—

te por la linea 5-5 de la figura 1; - = — = = = = = - -

Lo figurae 6 es una viste en seceidn substancialmen—

te por 1a 1l{nea 6-6 de la figura 2; = = = = = = = -———— -

La figura 7 es una vista parcial, parecida a la fi=-
gura 1, pero que ilustra el estado de los elementos después
de realizade parcieslmente la secuencia de formaeeidn de lss

hendidurag; = = = = = « = = - - e - - e -.- - -- - -

Ia figura 8 es una vista ampliasda en planta desde
arribe de le unién sin soldadura Fformada por el aparato ilus

trado en las figuras 1=7; y = = = = = = - = = e = = = = =

Ta figura 9 es una viste en seccidn ampliada subs-

tancialmente por la 1inea 9=9 de la figura 8, = = = = = = =

Descripeidn de la realizacidn preferida.

Si bien este invencidn es susceptible de reaslizar-
gse de muchas maneras diferentes; en los planos se ilustra,
y en adelante se describird en detalle, una reelizacidén es-
pecifica, en el entendido de que la presente divulgecidn se
ha de conslderar como una ejemplifieacién de los principlos
de la invencidn y no tiéne intencién de limitar le inven=
cifn & la realizacidén ilustrada. Se sefialeré el alcance de

le invencidn en las reivindicacliones anexas. = = = = = = =
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Unidn sin soldadura

.

Ia reslizacidn preferida del aparato de la presen=-
te invencion queda indicada en su totalidad con 10 en la
figura 1, y el aparato 10 es accionable para formar una
unidn sin soldadura (Ffiguras 8 y 9) en partes solapedas de
una longitud de fleje tomada de un suministro de un mate—
rial de flejsr. El aparato 10 se coloce inicialmente sobre
un articulo, no ilustrado, y luego se coloca el fleje alre-
dedor del articulo para proporcionsr una parte superior del
fleje 12 y une parte inferior del fleje 14. A conﬁinuacién
ge. coloca la cabezae de la longitud del fleje en un sujeta=—
dor (que se describird mis adelante) asociado con el apara-
o 16. A continusciodn se coloca la parte superior 12 del
fleje en el aparato para solapar le cabeza sujetada de la
parte inferior 14 del fleje. Luego se aplica uma fuerza
longitudinal a le parte 12 del fleje para tensar el bucle
alrededor del articulo y cuando el bucle esté cerrado sin

holgura alrededor del articulo, se actian los medios for—

'madores de las hendiduras, que e describirén més adelan-

te, del aparato 10 para formar una pluralidad de medios de

trabazén 16 espaciados longitudinalmente en las partes so=-

lapadas del flejee = = = = = = = = = = = = = = - == - -

Cada uno de 1los medios de trabazon 16 gueda defi-
nido por un par de hendiduras en zigzag 17 espaciadas le-
teralmente, incluyendo cada hendidura 17 una parte inte-

rior 18 de extensidn longitudinal, una parte exterior 19
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de extensidn longitudinal y una parte 20 de unidn ligera-

mente inclinada y de extensién substencialmente transver=

sal. Cada par de hendiduras 1% egpaciadas lateralmente de=-
fine una lengueta substancialmente de formae de T 21 entre
les mismas, y las lengletas 21. estén inclinadas hacia arri-
ba y fuera del plano de las partes del fleje, tal como me=-
jor se ilustra en la figura 9. Tal como quedard més eviden~
te en adelante, una vez formadas las hendiduras 17 en las
paptes golapadas 12 y 14 del fleje, se permite que la ten~-
gidn del bucle del fleje actie sobre las partes solapadas
del fleje, de modo que los resaltes proporcionados en las
partes 20 hendidas transversalmente se deslizah en sentido
longitudinel en las partes 18 hendidas longltudinalmente
para trabar de nanera positiva y mecénice las pertes sola-
pedas del fleje en contra de un movimiento relativo la una
con la otra. Un apéndice 22 es formado hacis arriba desde
el lado de la parte inferior 14 del fleje junto al extremo
de 1a parte superior 12 del fleje para evitar el desencla-
vamiento de las partes 12 y 14 del fleje, tal como puede

ocurrir si el bucle del fleje se afloja'por cualquier ra-

Mecanismo tensor

El aparato 10 incluye medios de bastidor en forma
de una base 24, y medios tensores 26 del fleje existen al
extremo derecho de la hase 24, tal como se ilustra en las

figuras 1 y 7, estando montados los medios tensores 26 so-
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bre un soporte 28. Un grbol transversal 30 se extiende a

través de aberturas alineadas del soporte 28 y de la base
24 para soportar el soporte 28 para que tenga movimiento
pivotante con respecto a la base 24. Un resorte 32 rodea

el arbol 30 y tiene un extremo 32a posicionado en coopera~
cidn con un resalte del aoporte 28 y un extremo opuesto 32b
en cooperacion con un pasador 34 que se extiende lateral-
mente y hacia fuera de la base 24 pare forzar el soporte 28
en sentido contrario al de las agujas del reloj alrededor
del érbol 30. Una rueda de slimentacion 36 esté montada so-
bre un érbol transversal 38 que esta montado con capacidad
de rotacidn junto al extremo inferior del soporte 28, y el
resorts 32 fuerza la rueda de alimentacion 36 en uma rela=
cidn de alimentacidn del fleje con respecto a una sufride-
ra estacionaria 40 sobre la tese 24. Hay una ranura arquea-
da 42 de holgura en la bage 24, y el arbol 38 se halla li-
bre para mover en la ranﬁra 42 a medida que se desplaza el
soporte 28 con respecto a la tase 24, tal como se explica-

ré ma’_s 2delantoe = = = = = = = .- - - - .- - o= - .-

Se comprenderd mejor la transmisidn a le rueda de
alimentacidn 36 de un estudioc de la figurs 6. Tal como que-
da ilustrado en la misme, un primer engranaje 44 de didme-
tro relativamente pequefio esté montado sobre el arbol 30,

a la vez que un segundo engranaje 46 de didmetro relativa-
mente grande estd montado sobre el arbol 38 y engrana con
el engranaje 44. Una palanca tensora 48 esté montada pivo-

tantemente sobre el érbol 30, y una ufla 50 estéd montada pi.
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votantemente sobre la palanca 48 junto al engranaje 44, de

modo que con un movimiento de la palanca 48 en el sentido
contrario al de las agujes del reloj, se hace girar el én-
granaje 44 en el sentido contrario al de 1aa agujas del re—~
loj pera as{ hacer girar el engranaje 46 y hacer girar la
ruede 36 en el sentido de las agujas del‘reloj o de tensaw
do del fleje. Al hacerse girar la palancé 48 en el sentido
de las agujas del relo], 1la ufla 50 pivota con respecto a
la palanca 48, de modo que no se hace girar el engranaje
44. Una ufla 54 de retencidn estd montada pivotantemente en
56 sobre las partes extremas mayores de la palanca 48 para
evitar de manera positiva el giro en el sentido contrario
al derlaa agujas del reloj del engranaje 46 durante el gi-
ro en ol sentido de las agujas del reloj de la palance 48.
Un resorte 58 fuerza la ufla 54 eh el sentido contrario &l
de las agujas del reloj alrededor del pivote 56 para posi-
cionar el extremo dentado 60 de la uﬁa-54 en cooperacidn
con el engranaje- 46. Un taldn 62 existe sobre la pélanca

48 en una posicidn para cooperar con la parte vertical 64
de tope de la ufla 54, de modo que al producirse el movi-
miento pivotante de la palanca 48 en el sentido contrario
al de Lés agujas del reloj fuere de la posicidn de la figu~
ra 6, el resorte 58 fuerza la ufia 54 para posicionar la
parte dentada 60 de la uffa junto el engrenaje 46. Quedard
entendido que a medida que Se hace girar el engranaje 46

en el sentido de las agujas del reloj, la ufia 54 se despla=-

zars en el sentido contrario al de las agujas del relo]
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contra le fuerze del resorte 58 para permitir que gire 1i-

vremente el engranaje 46. Al 1legar la palanca 48 al limi-
te de su movimiento pivotante en el sentido contrario al

de 1as agujas del reloj, el taldn 62 esta espaciado del to-
pe 64 de la ufia 54, y el resorte 48 retiene de menera posi-
tive el engrenaje 46 contra el giro en el sentido contra-
rio al de las agujas del-reloj de modo que al hacer pivo-
tar 1a palanca 48 en el sentido de las agujas del reloj,

1o ufia 54 retiene la tensidn que haye side aplicada al bu-

316 del flejeo ------- - S S WE eGm s OF am A% B @y e = = o=

Uns estructura expulsora, que se describiré mas
adelante, se hace funcionar en respuesia al movimiento del

soporte 28 desde la posicién de la 1{nea continua de la fi-

“gure 1 a la posicién.de la linea de trazos para extraer de

maners positiva las partes solapadas del £leje de los tro-
queles formadores de las hendiduras, ¥ quedard entendido
que cuando el soporte 28 estd en la posicidn de 1la 1inea

de trazos,se puede Sacar un bucle terminado del fleje del

‘aparato, ¥y se pueden colocar nuevas partes solapadas del

fleje entre 12 rueda de alimentacidn 36 y la sufridera 40
para un articulo posterior. Un fiador 68 (figures 1y 7)

existe para retener, con capacidad de 1iberacion, el sopor—
te 28 en 1a posicidn de la 1inea de trazos de la figura 1
en 1o que 1a ruede de slimentacion 36 estd espaciada en
une distancia substancial por encims de la sufridera 40,

y ol fiador 68 esté montado plvotantemente en 70 entre ore=-

jas T2 que se extienden hacia atrés sobre la base 24. Un
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resorte T4 (Pigura 1) esta situado entre la base 24 y sl
Piador 68 para forzar el fiador 68 en el sentido de las

aglljB-Bd@erlOJ."-"----—-—————-—-——-

Un tope 76 que se dirige hacia atrés y hacia aba-
jo estéd provisto en el extremo inferior de la palance ten-
sora 48, y estd posicionado para coopera¥ con un resalte
78 que se dirige hacia arriba y que egtd montado sobre el
goporte 28, de modo que cuando la palanéa tensora 48 se
hace pivotar en el sentido de las agujas del reloj mas
8114 de la posicion de la figure 6, se hace pivoter el so-
porte 28 en el sentido de las agujas del reloj alrededor
del érboi 30 a la posicion de la linea de trazos de la fi-
gura 1. Un pasador 80 de fiador (figure 7) se extiende la-
teralmente y hacia fuera del sopérte 28, y a medida que 8l
soporte 28 se desplaza hacia la posicion de la linea de
trazos de la figurae 1, el pasador 80 de fiador se desplaza
a la posicién marcada con 80 de la figura 1. En.esta posgi=-
cidn la superficie de fijacidn 82 del fiasdor 68 coopera con
el pasador de fiador para retener de manera positiva el so-
porte 28 en la posicidn de 1la linea de trazos. Un pasador
de liberacidn B4 se extiende lateralmente y hacia fuera de
la palance 48, de modo que cuando Se hace pivotar la palan=-
ca 48 en el sentido contrerio &l de las agujas del relo],
el pasador 84 hace pivotar el fiador 68 contra la fuerza
del resorte T4 para liberar la superficie de fijacidn 82

del pasador 80, con 1o que el resorte 32 devuelve el sopor-
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te 28 a 1a posicidn de alimentacidn del fleje una vez el

tope 76 haya salido de cooperacidén con el resalfe 78, ~ - =

Betructura formadora de las hendiduras

E1l aparato 10 ihcluye medios de troquelar 90 para
formar las hendiduras en zig-zag 1; e los medlos de traba-
z0n 16, y los medios de troguelar 90 incluyen un troquel in
forior 92 estacionario dotado de una pluralidad de elemen-
tos machos de entallar 94 espaciados longltudinalmente,
1lustréndose cuatro de tales elementos en la realizacidn
de 1z invencidn dada como ejemplo. Los elementos de enta-
llar 94 tienen cada uno una oonfiguracién gubstancialmente
en forma de 2 a cada lado de los mismos para la formacion
de 128 hendiduras 17 en colsboracidn con los medios de tro-
quelar méviles que se describirén mis adelante. Tal como
queda evidente en la figura 1, los elementos de entallar 94
gse inelinan hacia arriba en alzado lateral, para obligar

que las lenglietas 21 salgan del plano del material de fle=-

Tos medios de troguelar superiores méviles guedan
indicados de modo general en 96, y los medlos de troquelar
96 estin montados dentro de un compartimiento 98 (figura 5)
que estd dispuesto entre una parte 100 que se extiende ha-
cia arriba de la base 24 y una placa lateral 102 dispuesta -
on sentido substancialmente vertical. La placa lateral 102

esta fijeda a la base 24 mediante tornillos 103 e incluye
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paredes 104 y 106 dispuestas en sentido substancialmente
vertical on los extremosropuestos de la misma. Ias super—
Plcies interiores ds las paredes 104 y 106 coopsran con
lag superficies interiores de la parte 100 de base y de
la placa 102 pars definir colectivamente el compartimien—
to 98. Una perte inclinada 108 existe en.el extremo supe-
rior de la pared 106 para una finali§ad que mis adelante
ge indicaré. Existen superficies de gufa 110 en el extre-
mo superior de la pared 106 hacia afuera de la superficie
inclinada 108, y existen otras superficies de gu{a 112 en
el extremo superior de la pared 104, asimismo para una fi-

nalidad que mis adelante se indicard. ~ = = = = = --—--

Los medios de troquelar méviles 96 incluyen una
pluralidad de alementos hembras de entallar 114 espaciados
longitudinalmente que estan soﬁortados para un movimiento
de deslizamiento vertical dentro del compartimiento 98. En
la realizacidn de sjemplo de la invencidn se ilustran cua=
tro elementos hembras de entallar 114, y quedaré entendido
que la parte inferior de cada elemento de entallar 114 tie-
ne une configuracidn de zig-zag interior que tiene una for-
me. complementaria de la configuracidn del correspondiente
elemento macho de entallar 94 a fin de formar las hendidu~-
ras 17 cuando los elementos hembras de entallar 114 se des-
placen hacia abajo a la relacidn de formecidn de hendidu-
ras con respecto a los elementos machos de entallar 94. Me-
dios de articulzcidn 116 soportan los elementos de senta=

llar 114 para un movimiento de deslizamiento vertical den-
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$ro del compartimiento 98 entre una posicidn de holgura

ilustrada en la figura 1 espaciada por encima del troquel
estacionario 92, y una posicidn inferior, en que los ele-
mentos:de entallar 114 se hallan posicionados en una rela-
¢idn de formecidn de hend@duras con respecto a los eleﬁen—
tos de entallar 94. Los elementos de entaller moviles 114
tienen superficies laterales planas que estén posicionadas,
a tope, en cooperacién deslizante con las superficles infe-
riores de la parte ds base 100 y de la placa lateral 102;

y los elementos extramos estan posicionados asimismo en co-
operacién deslizante y a tope con las superficlies interio=-
res de las parsdes 104 y 106, a la vez que los elementos
114 intermedios estdn posicionsdos en cooperacidn deslizan~
te y a tope con los elementos 114 contiguos. El extremo su-
perior de cada elemento de entallar 114 mévil tiene forme
de horquilla para proporcionar partes 118 espaciadas late-
ralmente y de extengidn vertical, y las partes 118 lateral-
mente espaciadas de los elementos de entallar 114 contiguos

cooperan para definir colectivamente una ranura 120 (figu-

.ra.5) de extensidn longitudingale = = = = = = @ = = = = « ~

Los medios de articulacion 116 incluyen un esla-
bén dnico 122 para cada elemento de entallar movil 114, y
como mejor se puede ver en la figura 5, los eslabones 122
son Organos substancialmente rectilineos cuyas superficies
laterales estén posiclomadas en cOOperacién deslizante y |
a tope con las_superficies interiores de las partes 1138 de

extensidn hacia arrive de log elementos de entallar 114.
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Cada eslabdn 122 estd articulado pivotantemente en 124 jun=

to a su extremo inferior & su respectivo elemento de enta-
llar 114, y cada eslabon 122 estd articulado pivotantemen-
te en 126 junto a su extremo superior entre las pestafias
127-dispuestas hacia abajo de un organo de accionamiento

128. Los eslabones 122 adoptan una posieidén de inclinaeidn

relativamente fuerte en la posicion normal, o sin accionar,
qus se ilustra en la figura 1, y se 6%servaré que la super-
ficie inclinada 108 del extremo superior de la pared 106
proporciona una holgura para el eslabdn 122 unido al ele-
mento de entallar 114 contiguo a la pared 106. Los eslabo-
nes 122 correspondientes a los elementos de entallar 114 ha-
cia fuera del elemento de entallar contiguo a la pared 106
estén inelinados progresivamente en Zngulos mgyores, y se
observard qﬁe las ranuras 120 de los elementos de entallar
proporcionan una holgura para los eslabones 122 de los ele-
mentos de entallar contiguos. & medida que el Organo de ac-
cionamiento 128 se desplaza hacia la izquierda desde la po=-
sicidn de la figura 1 hacia la posicidn de la.figure 7 (que
ilustra Gnicamente el primer elemento de entallar 114 en
relacidn de formacidn de hendidura con su correspondiente
elemento de entallar estacionario 94), los eslabones 122
adoptan progresivamsente una disposicidn vertical para mo=-
ver en orden los elementos de entallar 114 contiguos en una
relacidn de formacion ds hendiduras con sus correspondien-

408 elementos sstacionarios de entallar G4 = = = = = - -

Tal como se ve mejor en las figuras 1y 7, el or-
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gano de accionamiento 128 incluye una pluralidad de dien-
tes de cremallsra 132 dirigidos hacia abajo y espaciados
longitudinalmente en su extremo izquierdo, y las superfi-
cies inferiores aplanadas de los dientes de cremallera 132
pueden deslizarse a 1o largo de las superficies de gufa

112 del extremo superior de la pared 104. Ias superficies
inferiores aplanadas de las pestafias 127 del extremo opues-
to del 6rgano de acclionamiento 128 pueden deslizarse a 1o
largo de las superficies 110 de la pared 106, de forma que
el érgano de accionamiento 128 es guiado positivamente du-
rante su carrera de accionamliento. Un par de ranuras o pis-
tas 134 arqueadas, espaciadas lateralmente y de extensidn
longitudinal existen en la superficie superior del drgano
de accionamiento 128, y hay una pluralidad de bolas 136 en
cada pista 134. Las bolas 136 pueden girar dentro de una
placa de retencidn 138 de bolas dotada de un par de hendi-
duras 142 lateralmente espaciadas y de extensidn longitudi-
nal que estdn posicionadas en alineacidén con las ranuras

134. Un portacojinetes 144 se halla posicionado por encima

‘del Organo de accionamiento 128 y de la placa de retencidn

138 de las bolas, y el portacojinetes 144 incluye un par de

' ranuras 146 arqueadas, dirigidas hacia abajo y lateralmente

espaciadas que estdn posicionadas en alineacidn vertical

con las ranuras 134 y las hendiduras 142, y que reciben las
bolas 136« El extremo izquierdo del portacojinetes 144 (tal
como queda ilustrado en las figuras 1 y 7) tiene una dimen=-

sidon mayor en 148, y la parte mayor 148 incluye una super-
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ficie inferior plana 1482 que gufa el Srgano de aceiona-

miento 128 durante su movimiento alternativo. El portaco-
jinetes 144 esté sujeto contra el movimiento relativo con
respecto a una tapadera 150 por un pasador 152 que atro-
viesa aberiuras alineadas de la tapadera 150 y de la par-
te 148 del portacojinetes 144, junto a los extremos iz-
quisrdos de las mismes, tal como se ve en la figura 7. Ia
tapadera 150 esta fijada positivameﬁ;e~a la bage 24 ¥y a ls
pleca lateral 102 por tornillos 154 (figura 2), v la tapa-
dera 150 incluye un asa 156 para facilitar la manipulacidn

del aparatos = = = = = = = = i

Un pasador 158 se extiende hacia abajo del porta-
cojinetes 144 junto al extremo derecho del mismo, y el pa-
sador 158 esta posicionado en el recorrido de la placa de
retencidn 138 de bolas para proporcionar un tope de pogi-
cionamiento para la placa de retencidn 138. Otro pasedor
160 se extiende hacia arriba del drgano de accionamiento
128 junto al extremo izguierdo del mismo, y el pasador 160
oSt posicionado para cooperar con la placa de retencidn
138 de las bolas cuando el drgano de accionamiento 128 se
desplaza desde la izquierda a la derecha hacia 1a posicidn
de holgura péra movey la placa de retencién 138 de las Dbo-
las contra el pasador de Hopes 158. Bxiste una ranure de
holgura 162 para el pasador 160 en la superficie inferior
de la parte mayor 148 del portacojinetes 144 para permi-
tir que el Organo de accionzmiento 128 se desplace hacia

la izquierda. Por tanto, a medida que el 4rgano de accio-
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namiento 128 se desplaza hacia la izquierda desde la posi-
cion de la figura 1 para iniciar la operacidn de formacidn
de las hendiduras, el pasador 160 se desplaza fuera del ex—
tremo izquierdo de la placa de retencidén 138 de modo que

la placa da refencion de las bolas y las bolas se hallen
libres para mover bajo la influencia de friccidn. Ia coo-
peracion de las bolas 136 dentro de las ranuras 134 y 146
apoya y gufa el Srgano de accionamiento 128 durante su des-
plazamiento longitudinal. Cuando el Organoc de accilonamien—
t0 128 vuelve a la posicidon de holgura, el pasador 160 re-
coge la placa de retencidn 138 ds las bolas y la mueve con-
tra el pasador de tope 158. EL organo de accionamliento 128
es detenido y es situado en la posicion de holgura a tra-
ves de la cooperacion entre la parte superior extrema apla-
nada del slemento de entallar 114 dzquierdo y la superfi-
cie inferior aplanada del 6rgano de accionamiento 128, tal

como mejor se vé en la figura 1e = = = = = = =« = = = = = =

Los medios para producir el movimiento alternati-

vo del Organo de accionamiento 128 incluyen un pifidn 164

que engrana con los dientes de cremallera 132 del drgano

de accionamiento 128, y el pifién 164 estd montado sobre un
arbol transversal 166 que estd montado con capacidad de gi=
ro en la parte 1001de la base por medio del cojinete 168

¥y en la placa lateral 102 éor medio del cojinete 170. Una
palance de accionamiento 172 esta fijada por medio de un
pasador transversal 173 a la parte extrems aplanada del are

bol 166 que se extiende hacia fuera de la placa lateral
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102, ¥y queda entendido Que al producirse el giro en el sen-—
tido contrario al de las agujas del reloj de la palanca 172
desde 1la posicidn de la figura 1 a la posicidn de la figu-
ra 7, se desplaza el Organo de accionamiento 128 hacia fue~-
ra a través de la interaccidn del pifidn 164 con los dien-

tes de cremallera 132, = = o @ = o w - o = = - - - - - -

Medios cortadores del fleje 'para cortar la parte
superior 12 del fleje del suministro de.fleje funeionan en
respuesta a la llegada del 6rgano de agcionamiento 128 al
extremo de su recorrido hacis fuera, y se comprenderian me-
Jjor los medios cortadores del fleje a traves de un estudio
de las figuras 2-4. Los medios cortadores de fleje inecluyen
un cortador estacionario 174 (figuras 1 y 3) que esté'fija-

do a la base 24 por tornillos 176. El cortador 174 incluye

'una entalladura central 177, y una primera parte shusads

inferior 178 (figura 3) se extiende nacia fuera del corba-
dor 174 para quedar posicionadae por encima de la superfi-

cie de apoyo 24a de fleje de la base 24. Un sujetador 180

estd montado pivotantemenhte dentro de la entalladura 177
por medio de un pasador transversal 182, y el sujetador
180 incluye una superficie inferior dentada 184 que esta
adaptada para sujetar la cabeza del fleje durante un ciclo
de tensado del fleje. EL sujetador 180 es forzado en el
sentido de las agujas del reloj alrededor del pasador 182
hacia una posicidn de sujecidn del fleje con respecto a la
superficie 24a de la base por un resorte 186 (figura 3)

que tiene un extremo asentado dentro de un alojamiento 188
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de la base 24, y cuyo otro extremo rodea un asiento 190 de

resorte dispuesto sobre el sujetador 180. EL cortador 174 in-
cluye también una segunda parte 179 (figura 4) que se extien
de hacia fuera y éue estd posicionada por encima de la parte
178 péra formar una holgura entre las mismas a través de la
cual se extiende la cola del fleje haﬁia el suministro de fle
je. La parte 178 del cortador incluye un filo 178a encarado
hacia arriba e inclinado ligeramente hacia abajo que coopera
con el filo 114a (figuras 1 y 4) del elemento de entallar 114,
de mds hacia la izquierda, para cortar la parte superior del
fleje cuando el dérgano de accionamiento alcanza el final de

su carrera hacia fuera. — - = - - e el

Existen medios de leva 192 para hacer pivotar el su
jetador 180 en el sentido contrario al de las agujas del reloj
al final de la carrera del dérgano de accionamiento 128, y los
medios de leva 192 incluyen una leva 194 que estd fijada por
un paéador 196 al extremo del &rbol 166 que se extiende hacia
fuera de la parte 100 de la base. Un rodillo seguidor 198 de
leva estd soportado, con capacidad de rotacién, entre un par
de orejas 200 dispuestas en el extremo superior del sujeta-

dor"180, por un pasador 202, y el rodillo 198 es posicionado

por el resorte 186 en una posicién para poder entrar en coope

racién con el 1ébulo 204 de la leva 194 cuando el Srgano de

accionamiento 128 alcanza el final de su carrera hacia fuera.

Un fiador 205 estd montado pivotantemente sobre la .
base 24 en 206, y un resorte 208 fuerza el fiador 205 en el

sentido contrario al de las agujas del reloj alrededor del pi-
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vote 206. EL fiador 20571ﬁcluye ung superficie de fijacidn-
210 en el extremo inferior Qel mismo la cual puede moverse
para cooperar con una superficie de fijacibn 212 correspon-
diente del extremo superior del sujetador 180, cuando se ha

ce pivotar el sujetador 180 en el sentido contrario 2l de las
agujas del reloj por accidn de la leva 194. Por tanto, cuando
el érgano de accionamiento completa su éarrera hacia fuera
para 1levarrsucesivamente todos los el;ﬁentos de troquel mévi
les 114 hacia abajo en la relacidén de formacién de hendiduras
con respecto al troquel esbacionario 92, el filo 114a corta el
fleje superior 12 del suministro de fleje y la leva 194 entra
en cooperacidén con el rodillo 198 para hacer pivotar el suje-
tador 180 contra la fuerza del resorte 186. El fiador 205 re.
tiene el sujetador 180 en una posicidn de holgura espaciada
por encima della superficie 24a de apoyo del fleje de la base
24 para que se pueda colocar otro trozo de fieje alrededor

de otrq articulo posterior para su flejado. Una vez posicio-
nado el nuevo trozo de fleje, se libera manualmente el fiador
205 para permitir que el resorte 186 mueva el sujetador 180
para que éste sujete la cabeza del nuevo trozo de fleje. Un
brgano de guia 214 estd posicionado a la izquierda del corta
dor 174, tal como ilustran las figuras 1 y 7, y dicho drgano
de gula 214 incluye dedos superiores espaciados 216 para guiar
la parte superior del fleje hacia el suministro de fleje, ¥

el érgano de gula 214 incluye ademds dedos inferiores espacia
dos 218 para gular la parte inferior del fleje alrededor del ,
artfculo que se fleja. Un guiaflejes mévil 219 estd montado pif

votantemente sobre el pasador 182 y estd posicionado entre las
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partes 214 y 218 dirigidas hacia fuera del Srganc de gula
214 estacionario de fleje. Un resortg 221 fuerza el guiafle
jes mévil 219 en el sentido contrario al de las agujas del
reloj alrededor del pivote 182, y el guiaflejes 219 sirve pa

ra mantener la tensidn sobre la parte superior del fleje. -

Una vesz terminadas las operaciones de formacién de
las hendiduras y el corte del fleje, quedard evidente que las
partes solapadas 12 y 14 del fleje quedardn sustancialmente
empotradas en el troquel inferior 92. La presente invencién
incluye medios para extraer de manera positiva las partes so
lapadas del fleje del troquel inferior y para permitir que
las partes solapadas del fléje serdesplacen relativamente la
una con la obra para efectuar:la trabazdén de los medios 16.
Los medios de extraccidn del fleje funcionan en respuesta al
movimiento del soporte 28 desde la posicidén de la linea conti
nua de la figura 1 a la posicidn de la linea de trazos de la
figura 1. A este efecto, existe sobre el soporte 28 una ore-
ja 220 (figura 6) dirigida hacia abajo y estd montado pivotan
temente en 224 sobre la oreja 220 el extremo posterior de.un
qslabén expulsor 222 que se extiende sustancialmente en plano

longitudinal. Existe una ranura colisa 226 del eslabén 222

~Jjunto a la parte central de éste, y el eslabdn 222 estd arti-

culado a una palanca expulsora 230 por un pasador transversal
228 que atraviesa la ranura 226 y aberturas alineadas en par-
tes bifurcadas de la palanca 230. Un extractor 232 estd arti~
culado dentro de un orificio de la palanca expulsora 230 por -
un pasador transversal 234, y el extractor 232 incluye una
parte cilindrica que estd montada con capacidad de rotacidn

dentro de una abertura 236 de la base 24. El extractor 232 in
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cluye una parte aplanada 238 en el extremo exterior del mismo
gue se halla posicionada normalmente por debajo del plano del
troquel estacionario 92 cuando el soporte 28 estd en la posi-
cién de la 1linea con#inua de la figura 1. Cuando el soporte
28 se hace pivotar desde la posicidn de la lfnea continua a
la posicién de la lInea de trzos, se hace girar el egtrgctor
232 por medio de la acgiénrdel eslabdn 222 y la palancé 230
ﬁara hacer pivotar la_parte de extraociﬁp'238 por engima del
nivel del troquel inferior §2 para extraer las partes solapa~
das hendidas 12 y 14 del fleje del froquel inferior, tal como
ilustra la figura 6. Cuando las partes del fleje estdn en
esta posicidn, la tehéidn del bucle hace que las péffes supe-
rior e inferior del fleje sé desplacen relativaﬁentg la una
con la otra para efectuar la trabazén de las partes solapaf

das del fleje. = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =~ ~ -

1

Cuando la tensién del bucle del fleje efectua la trz
bazén deilas partes solapadas del fleje, el extremo cortado
de la parte superior 12 del fleje es esbirada hacia la ders
cha tal como se ve en las figuras 1 Y 7.més alld de vn Srga
no de corte 240 (figura 5). El érgeno de corte 240 estd mon
tado con capacidad de movimiento pivotante sobre un pasador
de pivote -242 transversal, y existe un resorte 244 entre ei'
6rgano de corte 240 y la base 24 para forzar el érgano de cor
te 240 en el seéntido de las agujasdel reloj alrededor del pi
vote 24é. Un rodillo seguidor 246 de leva existe en el extre
mo exterior del érgano de corte 240 en alineacién con el esla
bén 222. ELl eslabdn 222 tiene un perfil 248 de leva en su ex

tremo exterior el cual puede moverse para cooperar con el ro
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dillo seguidor 246 de leva para hacer pivotar el érgano de
corte 240 en el sentido contrario al de las agujas del reloj]
alrededor del pivote 242 contra la fuerza del resorte 244,
y durante este dltimo movimiento, un filo 250, dirigido ha-
5. cia arriba e inclinado, del extremo exberior del dSrgano de
corte 240 troquela el apéndice 22 hacia arriba desde el ex~
tremo lateral de la parte inferior 14 del fleje delante del
extremo cortado de la parte superior 12 .del fleje para evi-
tar que se desenclaven las partes del fleje. Un sujetador 252
- 10. - méntado con capacidad de ceder existe junto al drgano de cor
' te 240 péra sujetar 1as'partes superior e inferior 12 y 14
del fleje durante el troquelado del apéndice 22. El.perfil
248 de leva del eslabbn 222 es guiado para entrar en coope-
racidén con el rodillo seguidor 246 de leva por un Srgano de
15. gula 254 posicionado por enciﬁa del rodillo 246 de leva, y
el brgano de gufa 254 estd soportado sobre un drbol transver

sal 256, que se ve mejor en la figura 5. - - = = - = = = = =

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

20. territorios y plazas de soberanfa, las sigulentes: - - - - -

REIVINDICACTIONTES

1.~ Perfeccionamientos en los aparatos flejadores,

para formar una pluralidad de medios de trabazén integrales
y longitudinalmente espaciados en partes superior e inferior
sdlapadas del fleje, caracterizados porque el aparato compen

de: unos primeros medios de troquelar (92) dotados de una plu
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ralidad de elementos de entallar (94); unos segundos medios
de troquelar (96) posicionados junto a dichos primeros me-
dios dertroquelar en un pﬁesto manipulador del fleje, pose-
yendo dichos segundos medios de troquelar una pluralidad de

5. eleflentos de entallar (114) cuya forma es complementaria de la

de los elementos de entallar de dichos primeros medios de

troquelar y que estdn adaptados para funcionar conjunfamen—
te con los mismos a fin de formar dichgs medios de trébazdn;
y medios de articulacidén (116) para efectuar un movimiento
10. relativo entre dichos medios de troquelar para llevar dichos
elementos de entallar al estado de funcionamiento conjunto,
Vestando caracterizados dichos medios de arficulacién por un
Srgano de accionamiento mévil (128), eslabones (122) articu-
lados entre dicho 6rgano de accionamiento y los elementos de
15. entallar dichos segundos medios de troquelar, estando dispueg
tos dichos eslabones para que al producirse el movimiento de
“ dicho dérgano de accionamiento,-se hacen desplazar progresiva
mente los elementos de entallar de dichos segundos medios de -
troquelar hacia una relacidn cooperante con los elementos de

20. entallar de dichos primeros medios de troquelar. = - - - - =

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca
racterizados porque ademds dichos medios de articulacién dis-

ponen de unos medios de bastidor (98, 104, 106) que soportan

elementos de entallar de dichos segundos medios de troque
25. ar para que btengan un movimiento alternativo con respecto a
dichos primeros médios de trogquelar, y que soportan dicho 4r--

" gano de accionamiento para que ftenga un movimiento segin un



recorrido perpendicular al recorrido de dichos elementos de

entallar méviles. = = = = = = = = = R

3.~ Perfeccionamientos segUn la reivindicacidn 2,
caracterizados porque dichos medios de articulacidn incluyen
5. un eslabon propulsor (122) para cada elemento de entallar mé-
vil, estando unido pivotantemente cada eslabdn propulsor jun-
to a un extremora dicho dérgano de accionamiento y junto al
otro extremo a su respectivo elemento de entallar mévil, es-
tando dispuestos dichos eslabones propulsores para moverse
10. desde una posicidn inclinada a una posicidén en fila para des-
plazar sus respectivos elementos de entallar a una relacién

cooperante con dichos primeros medios de trogquelar. — - - - —

1

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque dichos medios de bastidor incluyen pare
15. des laterales & extremas espaciedas que definen una cédmara
(98) entre sf, halldndose dichos elementos de entallar mévi-
les confinados para su movimiento entre dichas paredes late-
rales, teniendo contacto el primero y el Vltimo de dichos elg
meqﬁos con una pared extrema y los elementos intermedios con

20. los elementos contiguos. = = - = = = = = = = = = ¢ = = = & -

5.- Perfeccionamientos segin la reiVindicacién 4,

cardcterizados porque dichos elementos de entallar mdéviles tie
n cada uno un extremo superior bifurcado que define un re-
baje (120) que recibe el otro extremo del eslabén propulsor,
estando alineados los rebajes de dichos elementos de entallar

méviles para alojar dichos eslabones propulsores cuando estédn
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en la posicién inclinada.

6.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 5,
caracterizados porque el extremo superior (108) de la pared
extrema junto al primer elemento de entallar mévil estd in-

5. ¢linada para alojar el eslabén propulsor asociado con el mis—

mo cuando este eslabén estd en la posicidn inclinada, = - - -

7.- Perfeccionamientos segén 12 reivindicacién 1,
caracterizados porque el aparato incluye medios de cremalle~
ra y pifién (132, 164) para el desplazamiento de dicho drgano

10. de accionamiento. = = = = = = = = @ @ = = = - - - o - - - -

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicecidn 7,
caracterizados porque dicha cremallera forma una sola pieza
con dicho Srgano de accionamiento y dicho pifién estd asocia-

do con una palanca (172) de accionamiento manual, = = = = = =

15. G.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8,
caracterizados porque el aparato incluye medios de bastidor
que soportan y guian dicho Srgano de accionamiento para su

movimiento longitudinal, — = = = = = = = = = = 0 & = = = = -~

10.— Perfeccionamientos segin la reivindieacién 9,

20, cargpterizados porgue el aparato incluye medios de cojinete

) posicionados entre dichos bastidor y dicho 6rgano de

cionamiento para facilitar el movimiento de éste ¥ltimo., - -

11.- Perfeccionamientos segin la reivindicaecién 10,

caracterizados porque dicho érgano de accionamiento incluye al



menos una pista arqueada (134) en su superficie superior; y
porque dichos medios de cojinete incluyen uﬁ brgano de reten
cidén (138) de bolas dotado de una hendidura de retencidn (142)
de bolas posicionada en alineacién con dich@ pista, un porta-
5. cojinetes (144) sujeto contra el movimiento con respecto a
dicho bastidor y dotado de una pista arqueada (146) en su su-
perficie inferior posicionada en alineacién con dicha prime-
ra pista mencionada y con dicha hendidura, y una pluralidad
de bolas (136) en dicha hendidura y dispuestas entre dichas

10, pistags. = = = = = = = = =2 = = o = - = = - - - - - - - -

12.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 11,
caracterizados porque dicho 8rgano de accionamiento y dicho
portacojinetes incluyén cada ﬁno un par de pistar paralelas
espaciadas, incluyendo dicho érgano de retencién de bolas un

15. ' pér de hendiduras cada una posicionada én alineacién con una
pista de dicho Srgano de accionamienﬁo y de dicho portacoji-
netes y porque existe una pluralidad de bolas en cada hendi-
dura para rodar entre dicho 6rgano de accionamiento y dicho

portacojinetes. ~ = = = = = = = = - — m - .- - - - - -

20. 13.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 117,
*caracterizados porque el aparato incluye medios de tope (158)

sobre dicho portacojinetes gque cooperan con un extremo de di-

$rgano de retencidn de las bolas, y medios de tope (160)
obre dicho 6rgano de accionamiento que cooperan con el otro
25, extremo de dicho Srgano de rebencién de las bolas para des-

ﬁiazar dicho 6rgano de retencién de las bolas contra dichos

medios de tope y.asi limitar el movimiento de dicho érgano
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de retencién de las bolas en una direccién.

14.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS FLEJADO-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente .memoria que consta de treinta hojas, foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro ldminas

de dibujos que la ilustran. ) ' o

BARCELONA, -§ JUN, 1970 !
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