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PATENTE DE INVENCION, ceee

por 20 afios
a favor de Don Ramdn VIDAL FRANQUET
de nacionalidad espsafiolg
residente en Barcelona; calle Legalidad, n 72
pors:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RUEDAS
PARA VEHICULOS Y +~EMAS ELEMENTOS Y DISPOSITI-
VOS TRASLADABLES".
MiEMORTA DESCRIPIZIVA

Lo presente patente de invencidn se refiere a unos per-
feccionamientos introducidos en la fabricacidn de ruedas para
vehicﬁlos.y demés elementos y dispositivoe trasladables, tales co
mo muebles, carretillas, camillas y andlogos, mediante cuyos per-
feccionamientos ge consiguen varias e importantes ventajas de or~
den constructivo y funciomal, superdndose con ellos lo obtenido
siguiendo los métodos actuales previstos pars igual finalided.

Egtos perfeccionamientos se caracterizan esencialmente
por llevarse a la prdctica conformendo por moldeo de un materiel
termopléstico adecuado un cuerpo unico cilindrico determinado por
una llanta de rodadure gque se une & un cubo central tubular a

través, como minimo, de un tabique medio circular, aplicdndose al
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interior del orificio de dicho cubo un cojinete compuest&fpor un
eje metdlico asimismo tubular, dotado en su periferia;de dos ca~-
nales paralelas en media cafia, dispuestas en planos perpendicula
res al citado eje y destinadas 3 recibir sendas series de bolas
de acero u otro metal, las cuales se mantienen debidamente equi-
distenciadas entre sl y retenides en su posicidn mediante otras
tantas tapas separadoras de material termopléstico, las cuales
poseen varias muescas o entrantes longitudinales pare recibir
aquellas bolas, asi como unos pivotes o tetoneés interiores que
girven pars evitar cualquier movimiento longitudinal indebido de
las aludidag hapas 8 lo largo del eje fijo alrededor del que se
mueve el cuerpo plastico de rodadura y apoyo.

Tas bolas metdlicas del cojinete se sitian entre las
conales periféricas del eje metdlico tubular cenbral fijo y las
superficies no metédlicas correspondientes del orificio interno
del cubo de la propia rueda, superficies que, en una de las eje-
cuciones, quedan situadas a ambos lados de un saliente o resalte
anular debidamente arromado que se prevé en dicha regidn y que
coincide, por su posicidén, como minimo, con el tabique que une
el cubo & la llanta.

El contacto entre las bolas metdlicas y la cara inte-
riér del orificio del cubo de material termopldstico se realiza
de modo directo o bien a través de sendas cazoletas metdlicas
anulares empotradas en el cubo o entradas & presidn, las cuales
son atravesadas holgadamente por el eje metdlico portador de las
canales periféricas por el interior de las cuales se mueven las
referidas bolas,

Lios dngulos interiores del resalte o saliente anular
aue se conforma en la parte media de la cara interior del cubo se

redondean a los efectos de permitir una buene adaptacidn tanto
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para aquellas bolas como pare las cazoletas que, en la correé—
pondiente ejecucidn, pueden aplicarse al cojinete asi constitui~-
do,

El saliente o resalte intermo del cubo que actia de 1i
mitedor de las bolas o de las cazolelas metdlicas correspondien~
tes puede estar sustituldo por dos canales anulares en media
cafia que se pracltlcan en aquells misma cara interior de dicho cu
bo de la rueda, en cuyas canales se alojan directamente las refg
ridas bolas, debidamente mantenidas en su posicidn sobre el eje
metdlico acanalado merced a las tapas plésticas extremas de cie-
rre y equidistenciadoras de las propias bolas que forman el co-
jinete del conjunto,.

Las superficies de rodadura en la regidn del cojinete
central se establecen de modo qué las bolas metdlicas actien per
menentemente, por una parie, con el eje tubular asimismo metdli-
co fijo, mientras que, por otra, pueden moverse sobre zonas li-
sas o ecanaladas de material termopléstico establecidas en el
propio cubo del cuerpo giratorio de la rueda o bien sobre las
cazoletas tembién metdlicas fijadas dentro de aquel mismo cubo,

Lo mds importante de los indicados perfeccionamientos
radiéa“gn la forma cdémo se realiza el montaje de lasg citadas
ruedas, el cual se lleva a cabo de la sigulente manerasa) se
coioca vertical el citado eje metdlico y se introduce el extre-
mo inferior del mismo dentro de una de las dos tapas plésticas
separadoras, depositdndose en los entrantes o muescas de la mis-
ma las correspondientes bolas metdlicas; b) se introduce a con-
tinuacidén el conjunto, en la citada posicién, por la parte in-
ferior de la sberturs del cubo de la rueda, la cual se ha colo-
cado para ello horiéontal, y gracies a los pivotes internos de

que va dotada la aludida tapa pléstica, la misma quede retenida
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votes han penetrado gracias a la elasticidad del material de la
propia tape seperadora. Estos pivotes tienen la misidn de evitar
cuslquier desplazamiento exial de dicha tapa respecto al eje;

c) Se ladea ¢ inelina el aludido eje acciondndolo por el extre-
mo gque no presenta adn tapa separadors, con lo cual el miemo se
descentra y deja un espacio entre aguel extreno y la pared del
orificio del cubo suficiente pars introducir en él las otras bo-
las metalicas, las cuales, al colocar nuevameﬁte el eje vertical
o centredo exialmente, se reparten sobrs la correspondiente canal
anular de tal eje; &) Be procede luego & colocar la segunda tapa
geparadora, que penetra: a presidén y acoge en sus entrantes o
muescas a las mencionadas bolas, actuando los pivotes interiores
de dichs tapa para asegurar su retencidn en la canal anular, to-
do ello igual que en la operacidn realizade para la extremidad
primeramenie montada. Estas fases de nmentaje son les mismas cusn
do se emplean cazoletas metdlicas,

Para la mejor comprensidn de la presente memoria des-
criptiva, se acompafian tres hojas de dibujos en los que, tan sd-
lo a titulo de ejemplo, se representen realizaciones précticas
de losg mencionados perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales
ge obtienen, en el presente caso, tres tipos de ruedas de las
caracteristicas apuntadas.

En dichos dibujos,

La Pig. 1 es una viste en alzado lateral, seccionado,
en su mayor parte, de uno de los componentes bdsicos de la ruedas

La Tig. 2 corresponde a una vista en planta de dicho
mismo componentes

Ie Pig. 3 e8 un desplecse de los elementos centrales

que constituyen el conjunto de rotacidn o cojinete que se adapta
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a la referida rueda;

La Pig. 4 es una vislta semiseccionada de la rueda cone
pletas

Ie Pig. 5 corresponde a una seccidén dismetral del compo
nente antes citado, al cual se le provee ahora de unasg cazoletas
para el cojinete;

Lag Figs. 6 y 7 muestran abreviadamente la manera de
proceder al montaje de la rueda segin le figura anterior;

Ia Tig. 8 es una vista en seccidn diametral, de la
rueda acabada del tipo representado en las Figs. 5 a T;

Lag Fige. 9 a2 12 son equivalentes a las 1 a 4, con la
gola variante de gue ahore el componente fundamental dispone de
doz canales internas para el cojinete; ¥y

Las Pigs. 13 a 17 muestran de modo detallado la forma
de proceder al montaje de la rueda, aplicable a los tres tipos
mencionados.

En las citades figuras, se indica con (1) una monopieza
cilindrica que se conforma por moldeo de un material termopldsti-
co adécuado, pieza gue presenia una’llanta (2) con sus aristas
(3) vedondesdss. Ta llanta (2) se une, como minimo, & un tabique
medio cireular (4), que, & su vez, es solidario de un cubo tubu-
lar central (5), en el interior de cuyo orificio (6) se moldea
un resalte o saliente anular (7), con sus dngulos internos igual-
mente arromados. Este resalte (7) coincide, en su posicidn, con
el tabique (4), dendo luger a ambos lados a otros tantos espa~
ciosg en donde se alojerén unas bolas de acero (8), las cuales se
introducen asimismo en dos ranuras anulares en medis cefia (9)
que se practican sobre la periferia de un eje tubular metdlico
(10), ranuras que son paralelas entre sl y que pasan por otros

tantos planos perpendiculares al aludido eje (10), que posee
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sus bordes achaflanados y recibe sendas tapas eitreméé‘ﬁetmate—
rial igualmente termopldstico (1l), poseedoras de unaéiescotadur
ras o muescas (12) que dan lugar a otros tantos dientes interme-
dios, quedando completadas ademds estas dos btapas con una pesta-
fia rebordeante (ll') y con unos pivotes o tetones interiores
(13). Tas aludides escotaduras (12) estdn destinsdas al aloja-
niento holgado de las bolas (&), mientras que aquellos pivotes
(13) se destinan a penetrar en las canales”periféricas (9) del
eje tubular (10).

El ajuste entre las tapas (11) y el citado eje (10)
ge consigue merced & las propiedades semieldsticas del material
con que estén formadas las primeras, el cual permite entrarlas
g presidn, impidiendo precisamente aguellos pivotes o tetones
(13), el penetrar en las referidas canales (9), todo desprendi-
miento axial de las indicadas tapas (11).

En la variante de ejecucidn que mue gtran las Pigs. b 2
8, a los dos lados del ealiente (7) se aplican, ya sea nediante
empotrado en el material del cubo (5) o bien a presidn, sendas
cazoletas metdlicas igualmente anulares (14), que son atravesadas
holgedamente por el eje (10), por la superficie interior -de cu~
yas cazoletas se mueven las bolag Ge acero (8), en lugar de hacer
1o directamente sobre la superficie del orificio (6), como en
el ejemplo de las Figs. 1 a 4. Los restantes componentes coinci-
den con los anteriormente descritos.

En otra realizacidén (Figs. 9 a 12), en la monopieza
moldeada (1) se suprime el saliente (7), conformdndose, en cam—
bio, dos canales en media cafia (15), las cuales, por su posicidn,

coinciden con las ranuras acenalades periféricas (C) existentes

en el eje tubular (10), con las cuales se alinean para el perfec—

to alojamiento y movilidad de las bolas (8), las cnales guedan
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dispuestas tal como muestra claramente la Fig. 12.

Como puede verse, las bolas (8) pueden acéﬁgf entre me-
tal (eje (10)) v plédstico (pared del orificio (6)) (Figs. 1 a 4
¥y 9 a 12) o bien entre metal (eje (10)) y metal (cazoletas (14))
(Figs 5 a 8), utilizdndose uma u otra ejecucidn segin las nece-
cidades y destino de estas ruedas. En todos los casos, el giro
de la parte mévil (1) sobre el eje fijo (10) resulta muy regular
y ademis, en lasg ejecuciones entre metal y pléstico, muy silen-
closo. -

Por otra parte, la fabricacidn es extremademente sim-
ple, pues los componentes (1) y (11) se obtienen por moldeo de
un material termopldstico adecuado ¥y, en cuanto & las partes meté-
lices (8), (10) y (14), éstas no ofrecen dificultad alguna para
su preparacidn.

En lo que afecta a las tapas (11), las mismas sirven
de separador de las bolas (8), sobre las cuales ejercen un roce
suave debido a la materia plastica empleada en las primeras. La
retencidn de tales tapes (1ll) es segura, quedando descartados
los desprendimientos por desgaste o0 similar,

. Por lo que atafie al montaje propiamente dicho de todas
las piezas descritas, el mismo se lleva a cabo cémodamente de la
menera representada especialmente en las Figs. 13 a 17, procedién
dose para ello de la siguiente forme:

a) Se coloca verticalmente el eje meddlico (10) y se
introduce el extremo inferior del mismo dentro de una de las dos
tapas pldsticas separadoras (11), depositdndose en los entrantes
o muescas (12) de la misma las correspondientes bolas metdlicas
(8) (Fig. 13);

b) Se introduce & continuacidn el conjunto (Fig. 14),

en la citeda posicidn, por la parie inferior de la abertura (6)
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del cubo de la rueda (1), dispuesta pars ello horizontalmente.
Gracias e los pivotes interiores (13), dicha tapa (Fig. 15) queds

retenide en la respectiva canal (9) del eje (10), en la cual di-

- chos pivotes han penetrado debido a la elasticidad del material

pldstico empleado. En esta posicidn, la tapa (1l) no puede sepa~
rarse del eje (10); -

¢) Se ladea 0 inclina después dicho eje (10) (Fig. 15),
acciondndolo por el extremo que no posee avn tapa separadora,
con lo cuzl el mismo se despentra y deje. (Fig. 16) un espacio en~
tre aquel extremo y la pared del orificio (6) del cubo de la rue-
da suficiente para poder colocar en él todas las bolas precisas
(8), las cuales, al situar nuevamente el eje (10) vertical se
reparten sobre la correspondiente canal anular (9);

d) Se procede luego a colocar la sesgunda tapa separado-
ra (11) (Fig. 17), que penetra a presidn y acoge en sus entrantes
o muescas (12) a las mencionadas bolas (8), actuando los pivotes
internos antes mencionzdos (13) para asegurar ya ahora la reten-
cidn del eje; el cual no puede desplazerse sxialmente.

Este montaje es comin & las tres variantes de ruedas
descritag (sin cazoletas metdlicas, Fig. 1 a 4); con cazoletas
metdlicas, Fig. 5 a 8; y con las dos cenales, Fig. 9 a 12},

Es muy esencial en la presente demende este sistenms
de montaje, gracias al cual se consigue una gran rapidez de fa=-
bricacidén y una notable seguridad mecénica que garaniiza el per-
fecto funclonemiento de la rueda.

Seré% independientes del. objeto de la invencidn los
materiales, formas y dimensiones de los distintos componentes
de las ruedas fabricadas y montadas de conformidad con los per=-
feccionamientos expuestos, siempre que las variaciones que se

introduzean no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente FPatente de
Invencidn:

18 ,-Perfeccicnemientos en -la fabricacidn de ruedss
para vehiculos y demds elementos y dispositivos trasladables,
que se caracterizan esencialmente por llevarse a la préctica
conformando por moldeo de un material termoplﬁstioo adecuado un
cuerpo Unico cilindrico determinado por ume llante de rodadura
que se une a un cubo central tubular a través, como minimo, de
un tabique medio circular, montandose en el interior del orifi-
cio de dicho cubo un cojinete compuesto por un eje metdlico, asi
nismo tubular, dotado en su periferie de dos canales paralelas
en Mmedia cafia, dispuestas en planos perpendiculares al citado
eje y destinadas a recibir sendas sefies de bolas de acero u
otro metal, las cuasles se mantienen debidamente equidistancia-
das entre s y retenidas en su posicidn mediasnte otras tantas
tapas separadoras de material termopldstico, las cuales se ajus=-
tan axialmente y poseen varias muescas o entradas longitudinales
para recibir aquellas bolas, agi como unos pivotes o tetones in-
teriores en los dientes que quedan establecidos entre dichas
muescas, pivotes que sirven para evitar cualguier movimiento lon
gi%udinal indebido de las aludidas tapas y del propio eje alre-
dedor del que se mueve el cuerpo pléstico de rodadura y apoyo.

28 ,~Perfeccionamientos en la fabricacidn de ruedas

pare vehiculos y demds elementos y dispositivos trasladables,

// segun la reivindicacidn anterior, que se caracteriza por el

hecho de situarse Las bolas metdlicas del cojinete entre las ca~
nales periféricas del eje metalico tubular central y las super—

ficies no metdlicas correspondientes del orificio interno del
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cubo de la propia ruede, superficiles que, en une de las e¢jecucio-
nes, se sitlan a ambos ledos de un saliente o resalte anular de-
bidamente arromado que se prevé en dicha regidn y que coincide,
por su posicidn, como minimo, con el tabigue que une el cubo & la
llanta.

38 ,—Perfecclonemientos en le fabricacidn de ruedas para
vehiculos y demds elementos y dispositivos trasiadables, segin
las reivindicacilones 1l y 2, que se caracterizan por el hecho de
que el contacto entre las bolas metdlicas y la carae interior del
orificio del'cubo de-material termopléético sé'realiza de modo
directo o bien a través.ge sendas cazoletas metdlicas anulares,
empotradas de origen en aquel cubo o entradas a presidén, las cua-
les son atravesadas holgadamente por el gie metdlico portador de
las canales periféricas por el interior de las cuales se mueven
las referidas bolas.

48 ,~Perfeccionamientos en la fabriéacién de ruedas pars
vehiculos y demds elemencos y dispositivos trasladables, segin
las reivindicaciones 1 a 3, que se caracterizan por el hecho de
que el saliente o resalte interno del cubo que actla de limitador 7
de las bolas o de lag cazoletas metdlicas correspondienteé, puede
estar sustituido por dos canales anulares en media cafiz que se
practican en aquella misme cara interior de dicho cubo de la rue-
da, en cuyas canales se alojan directamente las repetidas bolag,
debidamente mantenidas en su posicidn sobre el eje metdlico acana-

do merced a las tapaélblésticas extremas de cierre y equidistan-
cladoras de las propias bolas gque forman el cojinete del conjunto.
& ,~Perfeccionamientos en la fabricacidn de ruedas para
vehiculos y demds elementos y dispositivos trasladables, segim
las reivindicaciones 1 a 4, que se caracterizan por el hecho de
que el montaje de los tres tipos de ruedas se lleva a cabo colo-

cendo verbticalmente al eje metdlico e introduciéndolo por su ex-



tremo inferior dentro de una de las tapas pldsticas separadoras,
en cuyes muescas o entrantes se depositan las correspondientes
bolas metdlicas, haciéndose penetrar luego el conjunto asi es-
tablecido por la parte infericr de la abertura del cubo de la
5, rueda, que se encuentra para ello en posicidn horizontal, con
lo cual los pivotes intermos previstos en aquells tapa separado-
ra penetran eldsticamente en la respectiva cemal anular del
eje, a los efectos de la debide retencidn de tal tapa sobre
aquel eje, procediéndose después a ladear este eje por su extre-
10. midad opuesta gue no posee aln tapa separadora, con lo que el
mismo se descentra y deja un egpacio entre diche extremidad y
la pared del orificio del cubo suficiente pars introducir en
él las otras bolas metdlicas, las cuales, al colocar nuevamente
al eje vertical o centrado, se reparten sobre la correspondien—
15. te canal anular de éste, finalizdndose el montaje con la colo-
cacidn de ia ségundé ‘tapa separadora, que penetra a presidn por
aquella extremidad y acoge en sus muescas o entrantes a sus bo-
las, actuando ahora ya logs pivotes de esta tapa de medio de re-
tencidn de todo el eje.
20. 68 ,~PLRFECCIONAMIENTOS EN Li FABRICACION DE RUEDAS
PARA VHEICULOS Y DEMAS ELEMENTOS Y DISPOSITIVOS TRASLADABLISs
7 Sean cﬁales fueren las circunstancias que concurran
c&n la esencialided propie de le misma.
Consta la presente liemoria deacriptiva de doce pdgi-

////ﬁas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompafia-
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da de tres hojas de dibujos aclarativos.
Barcelona, 6 de junio 1970
P. A.

E. Es RIG
P. p.
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