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MEMORIA DESCRIPTIVA -

La presente Patente de invencidén se refiere a unos |
perfecciongmientos aplicados a la fabricacidén de condensadores
ajustsbles, del tipo cuyo dieléetrico esté formado por uns pie-
zg discoidel de un materigl cerdmico, comportando una armadurs
en ung de sus carss, mlentras que la otrg se hglla situada so-
bre u.nhsopor'be de forma cilindrics, sobre la cusl y coaxislmen—
te puede girar el disco, realizéndose el gjuste de cgpacidad
por desplazgmiento de este dltimo respecto al primero, gracias
a la posibilidad de rotacién proporcionads por su arbol axial,
introducido en una cavidad central del soportes; Se tiene asl un
estator y un rotor, ocada uno de los cuales comporta une srmadu-
ra del condensador derivandose la conexiin de tales armaduras
por las partes latersles y centrsl del dispositivo.

Los condensadores en cuestidén son de cepacidad muy pe

quefia y seh emplesn extensgmente en montajes elec’crc')nicos, tales
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como en receptores de radio y televisidn, en asociacidn con cir
cuitos que trebajen con frecuencias sltas: e intermediss y otros
cas0s anglogos. |

El materigl cerémico constitutivo del cuerpo estatd-~
rico y facultativemente del rotdrico, se prepars mediante un
proéedimiento origingl de lg firmg solicitante ¥y que constituye
el objeto de una Patente de invencidn independiente, Los perfec
cionamientos objeto. de 1a presente invencidn se refieren en con
ereto g la reslizeacién del estator, el rdtor, las ermaduras y
lp's termingles de contacto, utilizendo ‘como materia prime, se=

gin se ha dlcho, peras la febricacién del cuerpo estatdrico y

‘eventuglmente del rotdrico, el producto cerimico previgmente

preparsdo,

>Ser deécfibiié 2 confiriuaciéri el :;pr:écesd hecééa&'ib .:.pe;-
ra la reslizacidén, por separado, del estator y el rotor de un
condensador de ajusté, pars procedér luego g su acoplemiento y
verificacién £inel,
. ..Pgra facilitar la explicacifn, se acompafia a la pre-

sente memoris ung hoja -con un dlbujo, en el que se ha represen~

‘tado, & titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, el dia-

grems del proceso de obtencidn de un condensador ceramico de -

ajuste, con lg indicacidén conceptusl de las fases que comportean

las realizaciones independientes de los dos cuerpos principales
del dispositivo, .

A) Cuerpo del rotor.

EL producto pulverulento constitutivo del meterial .
dieléctrico se somete o un prensado conformador en prensas ade-
cﬁadas, obteniéndose plezas discoidales que tienen una de sus
caras lisg y la otra formendo un entrante a modo. de corong cir-
oulary El espesor obtenido en les prenses no es el adecuado, si

no que presentps un cierto exesso respecto a aquél", 1o cual hg
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gido previsto pars permitir ung operacién de rebajado hasta al=-
canzar el grosor preciso, lo cugl congtituye en reslidad el sisg
‘tema para obtener la caracteristica de que la care del disco rgo
$6rico que debe hallarse én contacto con la cara conjugada del
estator sea completemente plenae
* Pgra ello, los discos dleléctricos, e su salida de

prensa, se somefen a una operacidén de rebaje y lapidado en ma-
quings rectificadoras -1-, las cuales estan provistas de muelas
de gren finurs, que por gbrasién, realizen el rebajado de espe-
gor y el aplanado perfecto de la cara ®dl disco, opuesta a la .
que comports el rebaje anular, A continuacién se realizs una Ve
rificacién =2~ del espesor.resultante, el cuel fieme, 1égicamen

te, gran importencie a efectos del valor de la capacidad del

[

éondensador. ,

La ermedurs rotérice se resliza por deposicién =3-,
en una parte del interior del entrante anuler que corresponde
a la cere externas del disco girastorio, de una capa de uns aiso-
lucidn coleidal de plata metélice en un. diluyente orgsnico, te-
niendo tal deposicidn uns extensidn proporcional a la superfi-
cle que se desee. comunicer a lg esrmgdurs y, por consiguiente,
gl velor de la capacidad eléttrica del condensador, 'En una ver
sidn muy frecuente, la deposicidn de plata_t_endré uné. agmplitud
proxima e los 1802, | S

Pare ssegurer la perfecta adherencia de la armadura
el dleléctrioco rotérico, se procede a una coceidn =4- de la de-~
posicidén de plats en un horno del tipo continuo, en el que se
intrbducen' los discos y las srmaduras asocigdas, situados aqué~
llos sobre. soportes refrgctarios, que se hacen avenzar mediante
un mecanismo de propulsibén hidréulice. A le salida del horno se
tiene, la armadure perfectamente fijada a la cara del disco.

. Para reslizer el msndo giratorio del dleldotrico ro-
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térico, asl como'la c‘on'exi'én eldotrice de 13 'Maduié.; se 880~
cig al disco un véstago cilinar:l.oo -5- provigto de una cabeza -
dotada de ung entalla diametral, sugceptible de ser actuads me=
dian‘ae un pequefio destornilledors El vastago tiene su terming=
cién tubuler, con objeto de que; al ser remachado, se obtenga
une corong que actuars como el'emg'ri‘co de’ i:e’teﬁcién"para’ une p:}e-
za metdlica en forma de egtréella, prolongg,da‘.,_‘en" do'él'bré,zos con§
titutivos de los termlnales rotor:.coso

' "EL contacto el dtrico permanen'be ghitre la armadurs y
el vastago se asegura medisnte la disp’béicic?n' de ung pequefia
centidad de estefio que reglizs ung sdldé,dui'a; entre 1a'.'ai_'ma;duré;'
de plate y Lo osbeza del vastazo. |
S "De esta manera, queds bterminado’ el"elementd rotdrico
vy dispue.;'to para asoc:.arse al cuerpo estatdrico.

B) _a‘llzacion del ‘estgtor.

Empleando ‘el material refractario an'bes mencionado Yy

qu.e constituye el objeto ae una. Patente :Lndependien'be, se o'b'tie
ne- en prensas adecuadas d:t.scos U obleas de le. :Eorma, y dmens:.o-
nes determinadas; siendo’ aquélla esencn.almen'b as 'bipo ci1dnari- -
¢0 ‘0 -troncocdnico ¥ estas del orden de varios milime‘cros de di_g
metro, por eaemplo, 8 en s base mayor ¥y 4 mn de altura, en apro
xlma,cion orientativae., Se’ procede a un rebgje —6- del espesor

del cuarpo ceraii oo yeun la.peado de lsg cara que debe estar en

eontao't:o con el- rotor. o

L srmadure estatérice consiste en wia depoaicién -8
de una}capa. fina de una d:'..solucion de plata metalica en un di—
solvente organico, de maners sndloga s ls consti-bu:f.cla sobre el
rotor; “teniendo 1la segunda, armadura. formg, de banda cubvilines -
aplieade. 8 la ‘cars plana ha rectlflcada, que eorresponde a lg zo=

g de meyor didmetro del cuerpo es‘ba’torico. Tambien se ‘aplica

v

la disolucidn de plate s ung entalla la.‘aeral -7-; que presen'ta.
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este Ultimo cuerpo, con objeto de alojar una pequefia centidad
de estafio, congtitutive de una soldadurg entre lg armadurg del
cuerpo £ijo y la perte snuler y .laterel de: conexiln pera muélla,
que se prolonge en el termingl de contacto. De maeners similar a
lg realizgcidn del rotor, la capa de plata sé incorpora por
cuaglquier procedimiento sdecuado, por ejemplo por serigrafiado,
sometiéndo g la pieza a una coccién -9- en un horno, pars fijar
la Madura 8 lg superficie del ‘dieléetrico,

Pare asegurar la conexidn de la armadurs estatérica,
ge colooca & continuagcién un gro lateral —10- prolongade en un
termingl, soldéndose aquél s ls deposicidén de plata medisnte
una gota de estafio liquido ‘eplicada a la entalle lateral, ase-
guréndose la soldadurs entre el anillo y uno de los extremcs de
lg armedurs., Un pogterior ,pulidb -11= agegurand ls suavidad de
la cara superior del estator, asl como la parte soldeda al aro
solidario del terminegl.

| C) Monteje del condensedor.

Se efectia el acoplamiento -12- del estator y el ro-
tor, realizados independiei;te’mente, seéﬁn los dos cepitulds an~
teriores, por enfrenrtamiento:de_ias caras rectificadas de gmbos
¥ lé,,iatroduccién del véstago axial del rotor en la perforacién
central del estator, EL extremo del vAstago sobresale por la cg
ra menor del cuerpo estatdrico y, tras la colocacién de una pie
za de estructura lgminar y forms estrellads, prolongadas en dos
termingles de conexidn, se procede gl remgchado del extremo tu-
buler del véstago, obteniéndose una corons gue asegura lg reten
clén de aquella pieza leminar, cuya elasticidad liriteds ssegu-
rgra, por otra parte, la pei‘fecta' realizacién del giro entre
1os:f,dos,componentes. del compensador.

B acoPlamiénto citado puedé llevarse a’ cebo automa-

ticamente en miquinags adecuadas, y para asegurar la suavidad
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del giro del rotor se somete a ste a una serie de ré’caciones,
en nimero muy elevado, de.-msnera que s& produzcg un efecto de
rodaje =13~ de los dos compqnenfes 'd@l”diSPOSi’binp‘

La verificacidn eléctrica de los-condensadores obte—
nidos se piactica,mediante»una,méguina de prucbg automética, la
cual realizg las funciones siguientes: ensays la reslizacibn
del giro rotdrico regpeoto'alrestétor; pruebg los condensadores
desde el punto de vistg eldctrico en cuanto al valor de su ca-
pacidad y su tengente del &ngulo de pérdi‘das, efectuendo gl mig
mo tiempo uwna sel'ecciézi, expulsando los eJ emglares defectuosos .
¥y admitiendo los aceptables, los cumles, a su Vvez, pueden que=
dar clasificados pgriérdenes de tolerancia respecto a su-capa-
cidad o al &ngulo de -pérdidas. -

‘A continuacidn, los -condensadores estén en disposicién
de ser contadds, envasadosryrexpéaidos.

Todo cuanto.no afecte, altere, cambie o modifique lg
esencig de los perfecoionamientos deserito 8, s;aré, varigble g
los efectos ‘de la actual Patente.,

- .NoTa, , : R -
. Se reivindica como objeto de ests Rutente de invencidn:
o=~ Perfoccionemientos en le fsbricacidn de condense~ -
dores de ajuste con dieléctrico ceramico, caracterizados esen-
ciglmente por llai conformacifn dimensional, particularmente res-
pecto al espesor, de cada uno de losrdiscos~de;mameriai cerami-
co constitutivo del cuerpo rotc’)rico, -cuya superficie exterior -
comporte una de las srmaduras del condensador, por rebgjado me-
cénico por gbrasién y. lapesdo medismte frotamiento don muelas
de-grano fino, de por lo menos una de las ceras de la pieza dig
coldal cerémica, con verificacidn ultefior del espesor reéultqg

tej la formacién de la armadure rotdrics medisnte la deposicidn

/ e una capa fina de wna disolucién de plata met&lica en por lo
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menos un sector de lag ca.ra‘extei'na del 'disco, precissmente la
que :compor‘ba'un'entran'te'snular 8 modd de corona, la consolidag~-
cibén y adherencia perfects de la deposicidn de plata al disco
nedisnte sometimiento & le accién érmics de un horno continuo,
5, pi'eferentemente del tipo thnel; y la incorporacidn de un vhsta-
go eilindrico provisto de una cebeza dotads de una entalls dia-
netrel y wna erminacién tubulgr, reglizéndose la soldadura de
la cgbeza exterlor é, ia erinadui'a medignte gportacidn de una
aleacién metdlica de bajo iaunto de fusibn, situadse entre dicha
10, caobeza y la capa de plata. -

e 2.~ Perfecclonamientos en la febricscién de condense~- :
dores de ajuste con diéléc‘arico gerduico, - caracterizados por la
reslizaciln del 'cuerpo: estétori?o mediznte una pieza cilindrice
y facultgtivamente 'trohcbcénica' de mgterigl dieiéctrico, que en

15, su base mgyor, previgmente rebajadas y aplanads por lapeado, re—
cibe la deposicién de una fina ‘capa de disolucidn de 'pla'ba me-
télicé,, congtitutiva de la armadure del rotor, cuya conexidn se
‘establece mediente un elemento anular, situgdo en lg parte la-
teral del cuerpo estatdrico y unido a la ermadura mediante la

20y disposicidn, en una entalla latersl del cuerpo f£ijo de unag pe—'
quqi;ia «centidad de una sleacidn metdlics de bajo -‘punto de fusidn,

_ 3.~ Perfecciongmientos en la fabricacién-de condensa-

'dores de aju.é'f:e con dieléc't:rico" ceramico, segin las reivindice~
ciones anteriores, caracterizados por la realizgcibn  del monta-

25, Jje de los componentes de cade :cOndengador por disposicidn -adya-
cente de las caras planas del estator y del -rotor, y la intro-
duceidn del extremo del vasbtago axial ssociado al rotor en la
perforacidn central del estator; incorporacidn de una piezs me-
téiio‘a de 'eStructura leminer y:forma' estrellads, prolongada en

30, termineles de contacto pars la armadurs estatbrice, y remachado,

%obr'e la superficie externa de"dicha pieza, del extremo tubwl ar

e
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del vistago axisl, realizéndose automdticemente mediante u'biilg
jes adecnados el citedo acoplamiento de componentes y procedien
do g un rodasje prolongado del dispositivo mediante repetides ac
ciones de giro dsel rotor.respec’c'q al estator, en orden g la se-
guridad de giro del cuerpo mdvil, con ulterior verificaciln elde
trics de cada condensedor mediante maguines sutomatices produc-
toras.del giro, ensgyo de los valores eléctricos de la capaci-
dad y el fngulo de pérdidas, clasificacidn ewtomdtica de las
unidades ensayadas por Ordenes de tolerdncis y erentugl eliming-
oién de los ejemplares no.admisibles,
Sean cugles fueren las circunstanciss que concurran
en la esencialidad de la Patente de invencidn definida en las. .
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto ess. !
' by YPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRIGACIGN DE .CONDEN=-.
SATORES DE AJUSTE CON DIELECTRICO CEREMICO,
Congta la presente mempris de ocho hojas foliadas, me
canografiadas por ung solg caras y.del dibujo. adjunto.
 Barcelona, -5 JUN. 1970
- P.A+ de PIHER, S.A.,

ALFONSO DURAN

FE,mf  Fdoz Lufs Durén Benelam
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