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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente Patente de invencidn tiene por finelidad
un procediﬁiento ¥y su correspondiente gparato para efectuar el
corte de bucles sobre un soporte para transformerlos en ganchi-
llos. '

5. ' El procedimiento objeto de la presente Patente estd
destinado a su aplicacién en la fabricacidn de elementos adhe-
rentes por interposicidn de fibras, de tipo flexible, formados
de dos partes dotadas de bucles u ondulaciones, y de ganchillos
tales como los descritos por ejemplo en las patentes suizas ni-

10. meros 295.638 y 339,155. Los ganchillos de estos elemenfos adhe~
rentes por interposicién de fibras estdn formados en general por
hilos de material sintético que se presenten en forma de bucles,
los cuales son coriados para transformerlos en ganchillos. El
corte de los bucles se efectiia con syuda de medios mecdnicos.

15. Uno de estos dispositivos se describe en la Patente sulza 333.879.

Este dispositivo comprende dos cuchillas en forma de peines, una
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de las cuasles, que es mévil, es susceptible de impulsidén en mo-
vimiento alternativo con respecto g la otre la cual es fija, pa
rg consegulr un efecto de corte entre lgs dos cuchillas. Los
bucles del elemento adherente por interposicidn son cogidos en=
tre los dientes de la cuchilla fija y cortados por el movimien
to de vaiven de la cuchilla mévil. Los dispositivos mecdnicos
de corte son delicados, necesitando-un mantenimiento costoso y
debiendo ger constantemente gjustados. Por otrae parte, cuando
se efectla el corte de un bucle DPara hgcer un ganchillo, la pe-
tilla 0 hilo cortado no queda leventado, sino que queda dispues
to sobre el soporte, de maners que cuando los ganchillos del
soporte son dispuestos en posicidn de interpenetracién con bu~
cles, dichos hilos o patillas deben ser empujedos leteralmente
para que el ganchillo pueda enirar en un bucle,

Le finalided de la presente invencidn es dar a cono-
cer un proéedimiento y su correspondiente aparato para el corte
de bucles de un elemento de adherencis por interposicién, que
puedse funcionar a gran velocidad, despuds de un dnico reglaje
inicial y que pernmita congeguir ganchillos bien formados, sin
hilos que queden sin levantar, tal como en el caso en los dis—
positivos de corte mecdnico.

E1l procedimiento segin la presente Patente estd carac-
terizado por hacer avanzar el soporte, referenciando el paso
de cads alineacidn de bucles u ondulaciones por ung zong prede-
%erminada, mandando un rayo lgser focglizado ds alta potencis
sobre uno de los hilos o patas laterales de cada bucle de lg
alinescidn correspondiente cusndo diche alineacién se encuentra
en el emplazamiento predetermingdo. ;

Ta instelacidn pare la puesta en marcha de este pro-
cedimiento se caracterize por comprender unes superficie de gpo=

yo que soports la banda sobre le cual se han fijado los bucles
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qué se deben transformsr en ganchillos, un dispositivo de arras-
tre destinado a tensar y a desplazar el soporte sobre la super-
ficie de apoyo, un conjunto de deteccidn destinado a referenciar
el paso, por ung zona predeterminada de cada alineacidn de bucles
¥y a disparar un dispositivo laser de potencia cuyo rayo corts

1os bucles de una alineacidn cuando dicha alineacidn se encuentra
en la posicidn predeterminada.

Puesto que es un rayo lgser de glta potencia el que
efectlis el corte de los bucles, es evidente que el procedimiento
de la presente invencidn no queda limitado al corte de bucles
de material sintético, sino que se puede aplicar igualmente al
corte de bucles metdlicos fijados por ejemplo soﬁre un soporte
igualmente metdlico o de materisl plastico.

El dibujo representa, a titulo de ejemplo, algunos
modos de ejecucidn de un gparato para la puests en prictica del
procedimiento objeto de invencidn.

Ie figure 1 es una representacidn esquemitica de un
primer modo de ejecucidn de un aparato para realizar por medio
de un rgyo procedente de un dispositivo lgser el corte de los
bucles de une banda, estando tejidos los bucles dichos paralela—
mente al eje de la banda y presenténdose en alineaciones perfeé-
tamente paralelas en un plano asimismo paralelo al rayo que
efectla el corte.

Ta figura 2 es wna seccidn longitudinal segin la 1linea

I-IIde la figura 1 a través de un tembor del aparato que soporta
1a banda, en la parte en que se efectila el corte.

Lg figura 3 represente una vista en detalle de la ban-~
da dispuesta sobre el tambor en el momento en que se efectiia el

corte,

La Figura 4 es una vista en detalle de la banda dis-

puesta sobre el tambor despuds de que se ha efectuado el corte.
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La figure 5 representa un tipo de banda distinto al
representsdo en el primer modo de ejecucidn de la Ffigura 1y es-
tando dispuestos los bucles perpendiculgrmente al eje de dicha
banda y estando situados en alineaciones perpendiculares a dicho
8jeo

Ia figura 6 es un corte o través de la bands segin la
1{nea VI-VI de la figura 5.

Lg figura 7 representa en seccidn un segundo modo de
ejecucidn del aparato, destinado a efectuar el corte de los bu-
cles de las bandas tales como las representadas en las figuras
5y 6.

Lo figura 8 es wna vista en perspectiva del modo de
ejecucidn representado en la figurs %»

La figurs 9 represents ung vista en detalle del dis~
positivo de referencia de las slineaciones de bucles de la ban-
da del modo de ejecucidn de la figuras %o

La figura 10 es una vista en detalle de un corte par-
cial de la banda dispussta sobre el tambor del dispositivo de
la figura 7 en el momento en que se efectis el corte,

Lg figurs 11 es wna viste similar a la figura 10 des-
puds de que se ha efectuado el corte.

la figura 12 represente una vista en planta de un ter-
cer modo de ejecucidn del aparato.

La figure 13 es un corte a través de un dispositivo
de arrastre de la banda que comprende uns cufia destinada a pre-
sentar los bucles para el corte segln la lines XITI-XIII de lg
figurs 12.

La figura 14 es ung vista en perspectiva de la banda
tal como queda soportads por lg cufle de la figure 13 y de wn disg

positivo de referencia de las alineaciones de los bucles, com=-
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prendiendo dicho dispositivo de referencia un dispositivo laser
de potencis reducida y una célula fotoeléectrica,

Lg figura 15 es un esquema del circuito eléctrico de
mgndo de ls instslacidn.

Ta instalacidn representada en el dibujo estd desting
da a efectuar el corte de una de las patas o hilos lateral de
cada uno de los bucles de una banda, para transformarlos en gan-
chillos. Eg evidente que esta inétalaoién 0 aparato no puede ser
utilizado més que para efectuar el corte de una banda cuyos bu-
cles estin dispuestos de un modo regular y formando filas alineg
das. Ia banda ~l- tratads en el aparato o instalacidn de las
figurae 1 a 4 comprende bucles tejidos segln una direccidn para-
lela a su eje, estando dichog buecles alineados en filas situadas
a le misma distancias uwna de otra perpendicularmente al eje de
la banda. La banda =-1- gue procede de un rodillo de suministro
no representado, pasa debajo del cilindro -2-, figura 2, arro-
1ldndose sobre un tambor -3- y pasa debajo del cilindro -4~ para
arrollarse finalmente sobre un rodillo receptor no representado.
E1l fambor -3- es solidario del aparato o instalacién, que se
compone de un conjunto de deteccidn -5- que manda un rayo lumi-
noso de sincronizacidn muy fino destinado a referenciar la si-
tuacidn de una fila de bucles y de un dispositivo laser de corte
-6- disparado por el conjunto de deteccidn =5-.

El conjunto de deteccidn -5- comprende une fuente de
muy alta tensidn -7- que alimenta un dispositivo laser monocro-

mitico -8~ que suministre un hez luminoso focalizado —9-. Dada
la focalizacidn del rayo -9-, serd suficiente una potencia de
algunos milivatios para disparar una céluls fotoeléctrica -10-
sobre la cual incide dicho rayo —-9-. Se ha escogido como dispo-
sitivo laser -8- un tipo de laser de argdn cuyo rayo es visible, lo

que permite un reglaje ficil del aparato. Sin embargo no es nece-
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sario utilizar un dispoéitivo laser en el conjunto dé deteccidn.
Una fuente luminosa convencional foealizada para proporcionar
un rayo paralelo tan fino como sea posible a4 igualménte resulta~
dos satisfactorios. /

Bl rayo lumiﬁoso focalizado -9- qﬁe queds, in%errumpi—
do por el paso de una fila de bucles, hace variar la tensidn-
en los bornes de la célula fotoeléetrica -10-, la cual mands
con intermedio de un sincronizador —ll—'un~generador de muy gl=-
ta tensidn ée impulsos -12~. Los bornes de salida del generador
de alte tensidén de impulsos ~12- estén conectados con intermedio
de dos cables -13- y -l4- a los eledtrodos--15- y -16- de un tu-
bo de descarga laser de 002 _17-, alimentado por un tubo- de sli
mentacién -18-, estando reglads la alimentacidn del laser en
002 por un regulador -19-. Un-conjunto de enfriesmiento -20- en-
vuelve el tubo de descarga -l%-. Por rgzones de. rendimiento se

he escogido un laser monocromitico de COo, -puesto que este dis=-

positivo laser emite un rayo muy fino y permite lz afiadidurs de

un dispositivo dptico de concentracidn sin efecto- de prismg. Gig-
persante del rayo. Por otra parte, los diépositivoé,laser del
CO2 emiten una raye sobre le longitud de onda de.l0 micras, es
decir en una zona en la que la energie térmica es mis elevada.
Lg, poteneia nominal del tubo laser,—l7? es de. 50 vatios de maodo:
continuo o de 3 kilovatios en cresta de impulso de 100 Hz de
frecuencis de recurrencis. El tubo laser -17- estd dotado del
espejo. de resonancis -21- y de un conjunto éptico -22- formedo.

de varias lentes, .que concentran el rayo laser en -21l~ bajo

.forme, de un reyo eliptico sobre los bucles que se deben cortar

de la banda que pasa bajo el cilindro -2-, sobre el ftamwbor -3-
y bajo el cilindro -4- (figura 2). |
Los cilindros tensores =2- y ~4=, el fambor =3, asi
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como los rodillos de suministro y receptor, no representados,
forman el conjunto de paso de la instalacidn, destinado a hacer
avanzar y tensar unae banda que debe ser sometida al tratamiento
del aparato, estando arragtrado dicho dispositivo por un motor
no representado mandado por el conjunto de deteccidn ~5-. El
tambor =3- es regleble horizontalmente y verticelmente y permite
as! situsr los bucles de la forms deseada con relacidn al rayo
luminoso de sincronizacidn ~9= y al rayo gque proceds del laser
que efectila el corte en —21-. El tambor -3- es intercembisble

¥ con tambores de diferentes didmetros es posible, en funcidn
de la dimensidn de los bucles, del espacio entre dos filas de
bucles y de la flexibilided de la banda, escoger el dngulo de
corte mas favorable.

E1l aparato o ingtalacidn descrito funciona del modo
giguiente:

Le bande ~-1= de la cual se desean transformar los
bucles en ganchillos es arrastrada por el tambor =-3-. Cuando
los hilos o patas latergles de delante de los bucles de una fila
con relacidn a la direccidn del movimiento de avance de la bande,
interceptan el rayo focalizado -9~ que proviene del dispositivo
lager -8~, se produce una cafda de tensién en los bornes de la
¢élule fotoeldctrics -10~-, que dispara el sincronizador del gene-
rador de glta tensidén -12-. Un impulso de alta tensidn llega a
los bornes ;15- y =16- del tubo laser -17-, el cugl menda en
21~ un haz infrarrojo focalizado. Es suficiente por lo tanto
ajustar el laser -8- que emite el rayo de deteccidn -9-, de modo
que el rayo infrarrojo que procede del tubo -17- y que llega en
-23~ pase exactamente entre dos filas de bucles (ver figura 3)

y corte las patas o hilos laterales de delante de los bucles de
la fila situada a la izquierds de dicho rayo, asi como las patas

e hilos posteriores de los bucles de la fila situada g 1g derecha
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de dicho rayo.

Es evidente que para conseguir 1os ganchillos repre-
gentafosen la figurs 4 es necesario que el tubo laser -17--no
seg disparado mas que en el momento del paso de los hilos o ne~
tas delanteras, con respecto al sentido de avance-de la "banda,
de cada segunda fils de bucles, Asimismo es posible efectuar el
reglaje del laser -8~ delrconjuhto'de deteccidn —5—fde modo que
el ragyo focalizado =9- séa in%erruﬁpido'por lags crestas de una
filg de'bﬁcles, tal como"sé“repfesenta'en la figura 2. Tal como
en el caso anterior, el laser dé corte -17- no debers ser dispa~
rado més que al paso de las crestas de los bucles de cada segun-
da alineacidn. : - - L

Bs asimismo posible reducir la seccidn del rayo del
laser de corte -17- para no cortar mis que las patas o hilos de-
lanteros o posteriores de los bucles de una sola alineacidn de
una sola vez y reglar el laser -8~ del conjunto de deteccidn =5-
de modo que dispare el lager de¢ corte gl paso d¢ las crestas
0 al paso de las patas o-hilos laterales delanteros o posteriores
de los bucles de cada alineacidn.

Con un laser de corte monocromatico de 50 vetios-emi-
tiendo en la bands de infrarfojos, tal cdmo gse ha descrito an-
tériormente, se ha tratado une cinta de 60 mm. de -anchurs que
se hizo pasar a unajvelocidad de 15 e por”segundo;;lo:que co=
rrespondia & una frecuencia del laser de 60 impulsos por segundo.
Esta velocidad de Paso corréspondia & la velocidad de-un telar
déstinédo*a'tejer'la banda y'la’inStalacién de céfte”o“laser :
hobia-sido situada & la salide del telar. -

' Ta bands -24- representada en las figuras '=5- y =6-
preséhta'bucles -25~ ﬂispuestos perpendichlarmente9al eje de la
bandé-y situados en alinesciones g igual*distancia-unas de otras,

siendo igualmente perpendiculares dichas alinegciones al eje de
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la bands -24~. Bs evidente que lg banda ~24-~ no puede ser tra-
tada con le misme. instelacidn que la utilizeda pera tratar ban-
dag cuyos bucles son paralelos al sentido de desplazamiento de
la banda. Se ha previsto por lo tanto un segundo modo de ejecu-
cidn de la instalacidn descrita con relacidn a las figuras 7 a
9 para trater las bandas del tipo representado en lag figuras .
5 6..

E1l modo de ejecucidn comprende cilindros -26- y -27-
y un tauwbor -28 -~ situado entre dichos eilindros y por encime
de los mismos, Uﬁa banda =29~ gimilar a la representada en las
figuras 5 y 6 del dibujo es tensada entre el tambor -28- y los
cilindrog =26~ y =27=~ y es arrastrads por vn dispositivo de
arrastre no representado. ELl tambor -28- tiene un didmetro rela-
tivamente pequefio, alrededor de 3 veces la distancia entre dos
alineaciones de bucles de la banda, a fin de que la banda, gue
discurre en el sentido de la flecha -30- presente cada.alinea-
cidn de bucles una despuds de otra sin que la alinescidn prece-
dente o siguiente se intercalen en el espacio de trabajo nece-
serio pare la transformacién de los bucles de dicha alineacidn
en ganchillos. En el momento preciso en el que una alineacidn
de bucles se encuentra en su punto maximo sobre el fambor -28=-,
interrumpe el rayo emitido por un laser de poca potencia —31-
dirigido sobre una célula fotoeléctrica =32-. EL laser -31- y
la célula -32~ forman el conjunto de deteccidn de le instalacidn,
estando representado este conjunto en de#alle en la figura 9.
Cuando el rayo que proviene del laser ~31~ es interrumpido por
wa alineacidn de bucles de la banda -29-, la célula -~32- dispa-
rg un emisor laser.de impulsos -33- destinadoaa efectuar el cor-
te de los bucles de.la alineacidn paras transformerlos en ganchi-
1los. E1 rayo laser emitido por el dispositivo laser de potencia.

-33—- eg concentrado por ung lente de cesio 0 por un conjunto
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dptico apropiado -34- que trensmite este rayo laser a ung panta~

1lla -35- dotada de perforaciones alargadas o ranuras -36- tal .
como se representa en la figura 8. Las.dimensiones de las ranu-
ras -36- de la pantalla -35- deben qdrresponder a las dimensio-
nes y a la separacidn de los bucles a tratar, de modo que los
haces que atraviesen las ranuras -36- y que caen sobre los bu~
cles tengan, vistos en seccidn, la forms representada segin ~38-
en la figura 10. En el caso de que varios tipos de bandas dife-
rentes deban ser tratadas en la misma instalacidn o aparato, se
deberd prever un juego de pantallas correspondientes al nimero

de bucles, a las dimensiones y espaciado de los bucleé de lg ban-
da pare el tratamiento de cada tipo de banda. Ante la répida im
pulsidn proporcionada por el laser =33~ los haces gue salen de
las renuras -36- hacia los bucles, cortan dichos bucles transfor-
méndolos en ganchillos tal como se representa en la figura 1l.
Despuds de haber atravesado los bucles, los haces de rayos laser
entran en contacto con el dnodo —37-‘9érgado eléctricamente, des~
tinado a mejorar el paralelismo de dichos haces y a interrumpir
dichos haces, a fin de que estos no entren en contacto con per-
éonas u objetos situados en las.proximidades de la ingtalacidn.

En el curso de ensayos que haprsido.efebtuadoa_gon;un
dispositivo laser de impulsos de 10 Kilpvatipsude'potengia en
cresta, los bucles de una alineaqién.han.sigo cortados .y .trans-
formados en genchillos en uwna centésima de segundo.

La instalacitn que se ha-desorito con referencia a las
figuras 6 a 8 puede ser modificada para tratar bandas cuyos bu~
cles estan dispuestos en alineacidn segfin un Angulo: cuslquiers
con respecto al eje de la benda. Es_suficiente en este caso pre—.
ver dispositivos de reglaje que ‘permiten efectuar una rotacidn - -
del conjunto de deteccidn.-31- y del laser-de corte -34- con res-

[4 .
pecto a un angulo que sea equivalente gl de disposicidn de las
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alineaciones con respecto al eje de desplazamiento de la banda
¥ guiar.dicha bande sobre un tambor -28- de modo que las alinea-
cilones sean paralelas a la generatriz de dicho tambor.

Por otra parte eg todavia posible tratar, con la inste~
lacidn que se ha descrito, bandas parecidas a las representadas
en las figuras 5 y 6 del dibujo, perc en las cuales log bucles de
cada segunda alineacidn estdn defasados o decalados seglin la an-
chura de un semibucle con relacidn a cade primera alineacidn de
bﬁcles. En este caso es posible prever pantallas que presenten
ranuras mas anchas susceptibles de dejar pasar un rayo laser que
puede efectuar el corte no solamente de dos patas de los bucles
gino igualmente de las dos patas decgladas o defasadas de un se-
mibucle de la alineacidn siguiente.

En una variante no representa, el emigsor laser de alta.
potencig -33- puede estar cqnstituido por un tubo de resonancig
plegado en su parte medis comportando dos espejos de resonancia.-.
vy un focalizador dptico -37- que oscila segln un cierto Angulo
¥y cuyo barrido proporcional a dicho dngulo cubre lg totelidad - -
de la pantalls -35-.

El haz pasa de este modo por las aberturas -36- de la
pantalls y se obtiene un tratamiento que a diferencis del conse-
guido con la instalacidn descrite anteriormente tiene una densi-
dad calorifica mucho més grande puesto que es més concentrado, .
pero por lo contrario debe barrer en un tiempo muy corto la tota-
lidad de la alineacidn de bucles que se deben tratar. )

Este variante se puede utilizar para el tratamiento de
bandas de poca anchura y que requieren una temperatura més eleva-
da dado que,el,material es mas grueso o por que la estructurs . .
pide una aportacidn de calor mis elevada (por ejemplo el tejido
metalico)

En el modo de ejecucidn representado en las figuras -12-
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g =15-, el dispositivo laser de corte estd constituldo por dos
tubos de descargs «40- y ~4l- situados uno al lado del otro y
dispuestos para trabajar en coincidencia. En una extremidad del
tubo =40~ estd situado un espejo de reflexidn total ~42- destina-
do a reenviar el haz laser zl tubo -40- y al tubo -41- con inter-
medio de los dos espejos =43~ y —44- sibuados a 902 uno con res—
pecto al otro y a 45¢ con respecto al haz laser. A ls salida del
tubo —-41- el haz laser atraviesa una lente -45- destinada a con
centrar ¢l haz, después un anamorfizador -46- que comprende una
lente de cesio. Como se ha representgdo en -4%— el snamorfizador
~46~ hace diverger el .rayo laser, que viene a establecer contac-
to sobre la pantalla -48- parecida a-la de la instalacidn descri
ta con referencia a las figuras Ery 9. La pantalla-48- represen=
ta una elineacidn de ranuras slargadas cuyas dimensiones corres-
ponden a las dimensiones y separaéién de los bucles de la bands
a tratar -49-. Esta banda -49--es del mismo tipo que las repre—
sentadas en las figuras 5 y 6, es decir présenta alineaciones

de bucles dispuestas perpendicularménte a su gje, estando situg-
das las dichas glineaciones g igugl distancis unas de otras. ILa
banda =49~ es impulsada por un dispositivo =50~ representads en
detalle en la figura -13-, En este-dispositivo =50- la banda
~49~ procedente de un rodillo:suministrador no representado es
impulsadé sobre wna cufia -51~ en cuya punte las alineaciones de
bucles presentan sucesivamente para ser cortadas. por los rayos
laser -52- que salen de la paentalle, pasando despuds entre tres
rodillos de arrastre 53-54-55-, para arrollarse finalmente sobre
un rodillo receptor no representado. El dispositivo —50— compren
de ademds una pantalla -56- destinada & interceptar el haz laser
~52-, estando fijada ests pan%allg a un éoporte,-5;~o Una vista
en'perspectiVa de la banda -49~ que pasg sobre lg cufia -51- queds

representada en la figura 14. Como en el modo de ejecucidn prece
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dente, cuando los bucles de una alineacidn llegan a la crests
de la cufla -51-, cortan un rayo luminoso -58- de un conjunto de
deteccidn que comprende.un laser de poca potencia -59- ¥ una
célula fotoeléctrica —60-. Tal como se ha representado en la -
figura 12, el rayo laser de poca potencia -61- que sale del la- -
ser -59- es reflejado hacia la célula -60- por intermedio de un-
espejo —-62~, Cuando este rayo -59= es interrumpido por una ali-.
neacidn de bucles tal como se repregenta en la figura 14, con-
trola, con intermedio de circuito eleetrdnico descrito a conti-
nuacidn, el laser de potencié y los bucles seran cortedos y -
trénsfprmados en ganchillos.

, Tos tubos laser -40- y -41l- trabajan en coincidencia -
y son tubos de gas carbdnico, de.nedn o de helio y el tubo laser
-59~ del dispositivo de deteccidn es un laser de nedn.

El funcionamiento de la instalacidn descrita en las
figuras 12 a 14 es similar al de lag instalacidn descrite con
respecto a las figuras 7 a 9. Los circuitos de alimentacidn de
mando de 1a,instalaciénique selan descrito se han representado ..
esqueméticamente en la figura 15. Los tubos laser de alta poten—
cig =40=- y =41l- son alimentados por medio de una unidad de ali-
mentacidn de preionizacidn -63- constituida por.un regulador
de tensidn ~-64~ conectado a la red representada por los bornes
-65- y -66-, estando ajustada la tensidn suministrada por el
regulador -64~ en un primer transformador —67- y transformads
en una tensidn muy elevada en un segundo transformador -68- antes
de ger rectificeda y filtrada en un rectificador -69-. La ten-
gidn muy elevada positive conseguida a la salida del rectificador
-69~ es aplicada a los bornes ~70-,-71- asi como -~72-73- de.los .-
tubos laser -40- y -41~ con intermedio de la resistencia =74~ y.
=75~ asi como =76= y =7T=.

En cada borne =70- a ~73~ de log tubos laser ~40- y
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-41—~ estd conectado un condensador -78~ a -81-, siendo alimen-—
tados los condensadores por un Qircuito‘de cargs -82-. Este
circuito de carge -82- comprende un transformador de ajuste
-83~ conectado a la red representada por los bornes -84- y -85-,
un transformador de muy alta tensién -86-, un rectificador ~87-
que comprende un filtro en su circuito de salida y un tiratrdn
-88-. El tiratrén -88- estd mandado con intermedio de un trans
formador -89~ por un generador de impulsos -90-, conectado este
ultimo a la célula -60- con intermedio de un relevador inverti-
do -91-. Tal como se ha dicho anteriormente, cugndo los bucles
de uns alinescidn de la banda interceptan el rayo laser de poca
potencia gue procedé del tubo laser ~H9-, lg tensidn en los
bornes de la célula -60- bajard y el relevador invertido -91l- .
disparard el generador =90=~, que hars conductor el tiratrén -88-
y se cargarén los condensadores -f8- a =81-, Para que la carga
de los condensadores =78~ g 81~ pueda efectuarse; los diodos
~92~ a -95~ han sido intercalasdos entre cads condensador y el
borne central de cads tubo laser ~40~ y -41-, estando- puesto.
este borne a masa. El generador -90- eatd concebido para conge-
guir por waa parte el impulso de encendido del tirgtrdn -88-
pera mendo de la carga de log-condensadores -78- a ~81- cuando
es disparado por el relevador invertido -~91-, es decir cuando
una alineacidn de bucles interrumpe el rayo laser que viene g
coincidir. sobre la célula =60~ & por otra.parte a producir un
segunde impulso qﬁe presenta un retraso predeterminado.con res-—
pecto al impulso que provoca la carga de los condensadores -78-
a -81~, correspondiendo al espacio de flempo entre estos dos
impulsos al tiempo de carga de dichos condensadores. Esta segun-
de impulsidn llegars. el electrodo de mando -96~ de un segundo
tiratrdn ~97--por intermedio de un transformador -98-, Este se-

gundo tiratrén estd destinado a provocar la descarga de los con-
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densadores —78- a -81-, descarga gue provocars el disparo de

Tos tubos:laser de alta potencia -40~ y -41l-. Al estér separa=~
dos los dos impulsos por un espacio de tiempo constante y pre-
determinado, serd suficiente situer el rayo laser de poca poten—
¢ia -59~ y la eélule -60- de modo que el rayo de deteccidn quede
interrumpido por la glineacidn de bucles antes que estos lleguen
e la cresta de la cuflg =51- (figura 14), es decir, en la situa-
cidn en lé que dichas alineasciones deben ser cortadas por el
laser de alta potencia, de modo que el tiempo que tardan los bu~
cies en llegar s la cresta de la cufia -51~ corresponda al tiempo
que se tarda entre los dos impulsos suministrados por el genere-
dor -90-, Si se cumple esta condicidn, los laser de potencia
-40- y -41- ge disparardn ceda vez gue una slineacidn de bucles
llegars a la cresta de la cufla ~51-.

Es evidente que los tres modos de ejecucidn descritos bon‘rqg
pecto al dibﬁjo no han sido representadosAni descritos més que a
t{tulo explicativo pero no limitativo y que se podrédn introducir
todo tipo de modificaciones sin salir del gmbito de la invencidn.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la esencia
del procedimiento descrito, serd variable a los efectos de la
actual Patente.

NOTa.

Se reivindica como objeto de esta Patente de invenciln:

1.-= Un procedimiento y su aparato para efectuar el corte
de bucles sobre un soporte, para transformarlos en ganchillos,
del tipo en que los bucles estan dispuestos regularmente en ali
neaciones situsdas a igusl distancia wnas de otras sobre el so-
porte, caracterizado por efectuar el desplazamiento del soporte,
llevando a cabo un referenciado del paso de cada glineaciln de
bucles por una situecidn espacial predeterminade y por envier
un rayo laser de alts potencia sobre una de las patas de cada

bucle de la alineacidn cuando dicha glineacidn se encuentra en
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la situscidn espacial predeterminads.

2.~ Un procedimiento y su’aparato para efectuar el
corte de bucles sobre un soporte, para transformarlos en gan-
chillos segin la reivindicacidn anferior, caractérizado por
efectuar el referenciado del paso de cada alineacidn de bucles
con ayuda de wn haz luminoéo.

3.- Un procedimiento y su aparato para efectuar el
5orte de bucles sobre un SOpdrte, para transformarlos en gan-
chillos, segin la reivindicaci6n'2, erscterizado porque el haz
luminoso destinado & reforenciar ol paso de cada alineacidn e |
bucles es un haz focalizado procedente de un laser de baja po- -
teﬁéia;

4.~ Un procedimiento ¥ su gparato pars efectuar el

corte de bucles sobre un soporte, péra transformarlos en ganchi

llos, segln la reivindicacidn 2, caracterizado por efeétuar el
disparo de la emisidn del laser de alta potencis cuando los bu~
cles de ceda slineacin de bucles se encuentran enfuna'poéicién'
bien determineda, reslizdndose el disparo cusndo uns slineacidn
de bucles haya interrwmpido ol haz luminoso de referencie.

5.- Un procedimiento ¥ su sperato pare efectuar el
corte de bucles sobre un soporte, para transformarlos en ganchi
1los, segﬁn la reivindicacidn 2, Caracterizado por efectusrse
el ajuste de las situaciones respectlvas ‘del rayo laser de alta
poten01a y del haz de referen01a de modo que el rayo laser de
alta potencia entre en contacto'con‘una‘pata"de.cada bucle de
ua alineacién en el momenfo en que el rayo de referencia ha
gido interrumpido o después de ello, por la cregta 0 las patas
de los bucles de la propia allneaclon o de otra allnea01ona

6.~ Un procedlmlento y su aparato para efectuar el
corte de bucles sobre un 50porte, para transformarlos en ganchl

llos, segin 1as relvindicaciones 1l a 5 ; caracterizado porque



De

10,

15.

20.

25.

380970,

el aparato para su realizacidn comprende una superficie de apoyo

gue soporta lé benda portadora en la que estén fijados los bu-
cles g transformar en ganchillos, un dispositivo de arrastre des
tinado a tensar y a hacer avanzer el soporte sobre la superfi—
¢ie de apoyo, un conjunto de deteccidn destinedo a referenciar
el paso de cada alineacidn de bucles y a disparar un laser de
potencia cuyo rayo corta los bucles de una alineacidn cuando
dicha alineacidn se encuentra en una posicidn espacial predeter-
minada. )

;.- Un procedimiento y su aparato para efectuar el
corte de bucles sobre wn soporte, para transformarlos en ganchi-
1los, segin la reivindicacidn.6, caracterizado porque el conjun
to de deteccidn destinado a referenciar el paso de cada alinea-
cidn de bucles comprénde una fuente que emite un haz luminoso,
focalizado y una célula fotoeléctrica destinada a mendar la emi-
sidn del laser de potencia. .

8,— Un proéedimiento ¥y su aparato para efectuar el
corte de bucles sobre un soporte, para transformarlos en ganchi-
llos, segin la reiﬁindicaci6n 7, caracterizado porque la fﬁente
del conjunto de deteccidn es un laser de poca potencia.

9.~ Un proéedimiento ¥y su aparato para efectuar el
corte de bucles sobre un soporte, para trensformerlos en ganchi-
llos, segﬁn la reivindicacidn 8, coracterizado porgue el laser
de poca potencia es un laser de argén o de nedn. |

10.- Un procedimiento y su aparatb para efectuar el

 corte de bucles sobre un soporte, para transformarlos en ganchi-

llos, segtn la reivindicacidn 6, caracterizado porque el laser
de corte de alta potencia es un laser de impulsos de gas carbd-
nico o un laser de gas carbdnico de nedn y de helio.

11.- Un procedimiento y su aparato para efectusr el

corte de hucleg sobre yn soporte, para transformarlos en genchi-
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llos, seglin la reivindicacidn 6, caracterizado porque ¢l laser

-~ 18 =

de potencia comprende dos tubos 1as§r que trabajan en coinci-
dencia, estando situado un espejo de reflexidn total en un ex—
tremo de uno de los tubos,.

12.~ Un procedimiento y su aparato para efectuasr el
corte de bucles sobre un soporte, para transformsrlos en ganchi-
llos, segln reivindicacidn 7, caracterizado porgue la célula
fotoeléctrica esté conectada a un relevador que controls la emi
sidn del laser de potencia, en el momento en que, o después que,
el haz luminoso del laser del conjunto de deteccidn haya sido
interrumpido por, los bucles de una azlineacidn.

13.= Un procedimiento y su gparato pars efectuar el
corte de bucles sobre un soporte, pars transformarlos en ganchi-
llos, segin la reivindicacidn 12, caracterizado porque ls super-
ficie de apoyo del soporte se pfésenha en forma de una pieza gue
forma un dngulo agudo, de modo que solo los bucles destinados o
ser cortados s encuentren en el camino del laser de alta poten—
cia.,

14.~ Un procedimiento y su gparato para efectuar el
corte de bucles sobre un soporte, paere transformsrlos en ganchi-
1los, segin la reivindicacidn 13, caracterizaedo porque el rayo
laser de alta potencia se hace divergente por medio de un anamor-
fizador, estando subdividido el rayo divergente por medio de una
pantalla en varios haces cada uno de los cuales entra en contacto
Por Jo menos con una pata, de un bucle.
'15.~ Un procedimiento y su aparato para efectuar el
corte {e bucles sobre un soporte, para transformarlos en ganchi-
llos, segin la reivindicacidn 13, caracterizado porgue la super=-
ficie de apoyo del soporte es un tambor de poco didmetro.

16.~ Un procedimiento y su apsrato péra efectuar el

corte i
de bucles sobre un Soporte, para trgnsformarlos en ganchi~
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1los, segﬁn la reivindicacidn 13, caracterizado porque la super
ficie de apoyo es una cufia sobre la cual desliza el soporte.

17.~ Un procedimiento y su aparato para efectuar el.
corte de bucles sobre un soporte, pars transformarlos en gan-
chillos, segin la reivindicacidn 12, caracterizado porque el
relevador manda la emisidn del laser de potencia con intermedio
de un genérador de impulsos,

18,.- Un procedimiento y su aparato para efectuar el
corte de bucles sobre un soporte, para transformarlos en gan-
chillos, seginls reivindicacidn 17, caracterizado porque el dis
positivo laser de potencia es alimentado por una fuente de preio
nizacién por una parte y por otra parte, por impulsos de tensidn
que proceden. de condensadores cargados previagmente, controlande
el generador de impulsos periddicamente la carga de los conden-—
sedores y su descarga s través del laser en funcidn de la sefial
gque procede del relevsdor conectado a la cédlule fotoeléctrica,

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran .
en la esencialidad de la Patente de invencidn, definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

19.~ "UN PROCEDIMIENTO Y SU APARATO PARA EFECTUAR EL.
CORTE DE BUCLES SOBRE UN SOPORTE, PARA TRANSFORMARILOS EN GAN-
CHILIOS",

Consta la presente memoria de veinte hojas foliadas,

afiadas por una sola cara y de los dibujos unidos g
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Barcelona, <=3 JUN. 1970
P.As de VELCRO, S.4.,
ALFONSO DURAN

Fdo.: Luls Durén Bénoiam
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