HEHNORIA DESCRIPTIVA
que se acompaiia
a la solicitud de
registro de una Patente de Invencidn,
por veinte afios en Bspafla, a favor de
CASTELL Y TORRES, S.1., residente en~
. EICIE (Alicante), Antonio Sansano Qui
les, 17, de nacionalidad espafiola,
por:
WPROCEDINIENTO DE FABRICACION DE PLAN

TILLAS PARA CALEADOS!.



10

15

20

25

30

-2- 380917

Ia invencidn a que se rofiere la presente memoria, constituye
una novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la hacen
merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella se
solicita, de acuerdo con las preseripeiones del Estatuto vigente -
pobre Propiedad Industrial de 26 de Julio de 1.929, texto refundi-
do, publicado 81 30 de Abril de 1.930.

El presente registro de Patente concierne como su enunciado -
indica 2 un procedimiento de fabricacidn de plantillas para calza—
dos de acuerdo con la descripcidn detallada que del mismo se reali
za, debiendo interpretarse siempre este concépto en su mis amplio-
sentido y nunca en limitativo,

Bote resultado industrial, mejora noiablemenie todo cuanio «
sobre el particular se conoce y ubtiliza actualmente, tanto por su~-
gencillez constructiva, como de aplicacidn, resistencia, duracién,
indeformabilidad, comodidad, estética, higiene y economia.

Bl procedimiento cuyo regisitro se preconiza, ajustados a log~
principios de la invencidn, recac sobre lag siguilontes caracteris—
ticas estmGWales ¥y operativas:

En primer lugar se procede a la confeccidén de plantillas pro-
piamente dichas, concebidas bajo un patronaje anatomicamente Alge—
puesto y que se forman a partir del empleo de varias liminas supex,
puestas de un material ligero, resistente, flexible, amortiguador-
¥ absorbente, tal como papel prensado o similar.

Bstag plantillas presentan su parte media anterior fijados per
manentemente todos sus planos y a partir de la 2on2 del enfranque —
hasta el tacdn, quedan abiertas, disposicidn que facilita la poste-
rior incorporacién de una plantilla bisica.

La plantilla asi preparada, se introduce por su parte abierta-
on un elemento de moldeo y por un proceso de inyeccidn de materia=—

les termofraguantes, se determina la formacidn de unos sopories so-
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: mirigidos o rigidos que forma el refuerzo de la plantilla en la

zona solicitada a mayor trabajo.

Ambos planos de la plantilla propiamente dicha quedan wni-—
dos permanentemente sobre el soporite bisico creado, una vez que=
la pieza ha sido solidificada y mantenida a un proceso de inten-
sa presidn en upna migquina adecuada, durante un tiempo convenien-
te.

Para facilitarse el inyectado del material fundente, la plan
tilla 1lleva cuando menos un orificio que facilita dicha operacidn.

Botos refuerzos presentan a partir de su parte posterior una
gradual reduccidn de anchura, formando un borde biselado gue faci
lita su posterior adaptacidén en el zapato.

El soporte aludido, presenta una ligera concavidad en la cual
queda acoplada y enrasads la parte superior y posterior de la plan
tilla. '

Hecha la descripcidn precedente, es preciso afiadir que los =

detalles de realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, sin —

que por ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se —
desprende de los parrafos que anteceden y se reivindica en la sie
guiente
HOTA
.. In resumen: La Patente de invencidn que se solicita, Pecasri-
sobre las reivindicaciones siguientes:

18 .- Procedimiento de fabricacidn de plantillas para calzados,
caracterizado esencialmente porque comprende la formacidn de plan-
tillas propiamente dichas a partir del empleo de liminas de matow
rial resistente, flexible, ligero, amortiguador y absorbente, cuw
yos planos en la parte media anterior se fijan en superposicién -—
por medio de pegamentos, quedand; la parte media posterior abierta

en dos planos y presentando umo de ellos un orificio que ha de fa~
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cilitar el inyectado de materiales termofundentes, de naturaleza =
sintética, estructurindose los mismos por una fase de moldeo y com
presidn, quedando unidos los planos de la plantilla sobre los co—
rrespondientes del refuerzo asi constitufdo, el que presenta wna -
concavidad superior para enrasamiento de la plantilla.

22, PROCEDINISHTO DE PABRICACION DE PLAKTILIAS PAPJL: CAIZADOS.

Tal y como se describe en la presenie memoria que consta de -
cuatro paginas escritas a miquina y por una sola de sus caras y a

dos espacios.

n

1 8 JUK 1970

Hadrid,
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