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entidad /decmsdonatidadx norteamericana

con domicilio en 30 Rockefeller Plaza, Nueva York, N.Y.

TEstados Unidos de América
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Ia presente invencidn se refiere a un procedi- o

miento para formar pentallas luminiscentes en paneles fron

tales de tubos de rayos catddicos de diferentes tamafios,
seglin el cual se distribuye a cada panel una cantidad de §

;
5 suspensidn fosfdrica superior a la necesaria para prepa- é
rar una pantalla para el mismo, :
Ta invencidn se refiere asimismo a un dispos:i:tg‘._i
vo para recoger el excedente de suspensidn de una pluralié
dad de paneles frontales llevados en sucesifn a una posi—%
10 cidn de recogida de suspensidn. f
En algunos procedimientos ya conocidos para ha-é
cer una pantalla luminiscente o fosfdriea, tal como el --
descrito, por ejemplo, en la patente de EE.UU. n9.3.364.0§4,
se distribuye a un panel un exceso de suspensidn fosféri—%
15 ca, y se hace girar el panel pars extender la suspensidn §
sobre é1 y lanzar el excedente de suspensidn fuera del pgé

nel, a unos medids colectores o de recogida. Da suspensidh

i
i

recogida se rebirva luego de los medios colectores por drel
. i
naje o escurrido, y se vuelve a usar para formar la panba,

20 1la de otro panel frontal.,

Bstos procedimientos ya conocidos resultan Gti-

les, actualmente, para tratar uns sucesidn de paneles frog
tales que sean todos de un tamaflo igual, o casl igual. Esi

b
conveniente llegar a mejorar tales procedimienios ya cono!

25 cidos para que se pueden tratzr sucesivamente, y por un -

¢

|

i

orden de tamafios cualquiera aleatorio, paneles de tamafios
nuy diferentes, y en gamas mixtas.

El procedimiento, conforme a una de las formas!
de realizacidn del invento, incluye las etapas de: hacer

30 pasar los paneles frontales en serie, por un orden de ta-
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mafios cualquiera aleatorio, a un puesto de recuperacién5—‘
de suspensidn; detectar el intervalo o gama de tamafios en
gue se halla cada panel; selecclonar, en respuesta a la —E
etapa de deteccidn, un medio colector de suspensidn del -
intervalo de tamafios apropiado, de entre une plurslidad deg
dichos medios colector:s; mover el medio colector seleocig
nado, llevandolo a un puesto de recuperacidn de suspensidn
dispuesto a muy poca distancia de separacidn del panel y ;
gue rodea al panel; hacer girar el panel en torno a su ejé
central para que el excedente de suspensidn del mismo ~;
fluya por la accidn de la fuerza centrifigs hacia los bogj
des del panel y lanzar de éste dicho excedente de suspen~f
sidn, por el espacio, al medio colector; y recoger en dicho
medio colector el excedente de suspensidn asi lanzado de§§
de el panel. i j
ELl dlspositivo, con arreglo a otra de las forma%
de ejecucidn del invento, incluye dos recipientes o platoé
i
encajados, de diferente tamafio, situados uno dentro del ?é
otro, teniendo cada plato una pared lateral que termina en
un labio o reborde anular inferior y un cafio descendente
que se extiende a partir de cada reborde, de modo que el

cafio, que sale del plato interior desemboca en el cafio que;

: i
sale del plato exterior, estando cada plato montado en un

soporte diferente y los soportes dotados de un eje comin i
horizontal de giro para el movimiento de los platos entre;
una posicidn de levantados y otra de bajados respectiva- !
mente, de manera que el movimiento limitado del plato in-
terior mantiene en todo momento el cafio de dicho plato in
terior dentro del cafio y de la pared lateral del plato ex

terior, y un embudo-en el cual fluye la suspensidn proce-—
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dente del cafio del plato exbterior.

Ay

En los dibujos adjuntos:

- 1a figura 1 es un corte en alzado lateral de f
un puesto de recuperacidn de suspensidn que incluye una —%
forms, preferida de realizacidn del ihvento, en posicion -
para recuperar la suspensidn procedente de un panel de tg?
mafio relativamente pequefios %

- la figura 2 es un corté en alzado -de la formaz
de realizacidn de la fig. 1, en posicion para recuperar —:
la suspensidn procedénte de un panel de tamafio mds grande;
y |

- la figura 3 es una vista esquematica en planﬁé
de una maquina de poner pantallas luminiscentes a base de;
suspension, de tipo continuo, que contiene tres puestos -
de resuperacidn de fdsforo, cada uno de los cuales inclu-
ye la forma de realizacion de las figs. 1y 2.

EL agparato de las figs. 1 ¥ 2 incluye dos platos
de recogida de suspensidn 22 y 23, de distinbto temefio, B
plato colector 22 de menor tamafio se usa para recoger la
suspension procedente de paneles 24a de diecisiete pulga-
das (43 cm), como ¢l representado con lineas de trazo y -
punto, y de paneles 24b de diecinueve pulgadas (48 em) co
mo el representado con linea llena en la fig., 13 y el plg_i
to colector 23 de mayor tamaflo se usa para recoger la sug
pensién procedente de paneles 24¢ de velntidés pulgadas -
(56 cm) y de paneles 24d de veinticinco pulgadas (64 cn) !
como los representados con linéés de trazo y punto y con
linea llena, respectivamente, enla fig. 2. El panel estd
montado en un soporte o portapanel 50 y sujeto en posicidn

por unz mordaza o abrazadera 51,
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L4 e
-

El plato colector 22 de menor tamafio tiene su -
fparte alta 22a 1llena o ciega, ¥ una pared cilindrica late

Y'ral 25a con un labio o reborde interior 26a wuelto hacia

arriba en su borde iuferior, y unma abertura de cafic 27a -.
que sale del reborde 26a. El plato 23 de mayor tamaiio es

de forma anular, ¢on una gran abertura 23a en la parte su
peﬁor; y tiene también uma pared cilindrica lateral 25b -
con un reborde interior 26b wuelto hacisarriba, en su bogj
de inferior. El plato 23 tiene un cafio 27b que sale del -
reborde 26b. Los dos platos 22 y 23 pueden colocarse uno |
dentro de otro, con el plato menor 22 situade dentro de -
la abertura 23a del plato mayor 23, como se ilustra en la Z
fig. 1. En una y otra de las posicionss relativas de los |

|

dos platos, 1lustradao en las figs. 1y 2, los resPecti—
vos cafios 27a v 27b quedan colocados en serie, de modo que
el caiflo 27a del plato 22 de menor tamafio desemboca en el
cafio 27p del plato 23 de mayor tamsiio. Hay un embudo 28 - |

2
|
|
|
i
i

colocado de manera que encierra en todo momento la abertu:
ra del cafio 27b del plato mayor. Al embudo 28 va conectado
un tuho flexible de desaglie 29,

El plato 23 de mayor tamafio va fijado a uno de

SOV = S

los gxtremos de un soporte 30b que estd montado en un eje’
de giro-32 que va en el bastidor portaplatos 31. Al otro

extremo del soporte 30b va fijado, como se indica en la -
figura, un brazo de manivela 33. Hay un primer cilindro -
neumdtico 34 conectado entre un eje de giro 35 del brazo |
de manivela 33 y un eje de giro 36 gituado en el bastidor
31, Con el primer cilindroneumdtico 34 en la posicidn de

extendido o saliente .de la fig. 2, el plato 23 de mayor -

tamaflo estd "abajo", en la pogicidn de recuperacidn sobre
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el panel, El plato 22 de menor tamafio va fijado a uno de;‘;‘

log extremos de un segundo soporte 30a. Este soporie 30a :

fva igualmente montado en el mismo eje de giro 32 del bag-

tidor portaplatos 31. EL eje de giro 32 estd sitvado en -
posicidn 8e tal manera que el plato menor 22 puede girar .
en torno 2l eje 32 sin dejar de mantener la abertura del
cafio 2:%;9; dentro del costado 25b y del cafio 2;7.’_0_ del plato ;
mayor 23 cuarlo el plato menor 22 estd en uns-u otra de -!
las posiciones extremas (de "arriba' o dem“aba;jo“) repre-;
gentedas en lagsfigs., 1 y 2. .

Los platos colectores 22 y 23 se hallan normal-—%;
mente situados en la posicidn de “arriba" o de espera, --E
formando un angulo de aproximadamente 452 respecito a la -
horizontal con los cafios en el lado inferior, ¥y cstdn mon
tados para girar pasando & una posicidn de recuperacidn, :
encima del panel, hasta formar un dngulo de aproximadamen ;
te 302 respecto a la horizontal. Estando los dos platos --l
22 y 23 colocados uno dentro de otro, el soporte 30z del !
plato menor 22 se extlende por encima del soporte 30b del%
plato mayor 23, descansando sobre el mismo. Asf, el cili_r_;%

dro neumdtico puede subir y bajar ambos platos simulté.ne_ag._

mente, a no ser que el plato menor 22 esté frenado contra:
todo movimiento por uns palanca de retencidn o blogueo —!
39. ‘

El soporte 30z del plato menor 22 incluye una -!
palanca 37 con un fiador de blogueo 38. La palanca de Ho-f
qreo 39 estd sujeta en el eje c-i'e giro 40 del bastidor 31 §
¥y conformada por uno de sus exbtremos de manera Qque se apli
ca al fiador de bloqueo 38 cuamlo el plato menor 22 estd

en la posicidn superior indicada en la fig. 2. Al eje de
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{ giro 40 va sujeta tawbién por un extremo una palanca de -

" conexidn 41. EL otro extremo de la palanca de conexidn 41

tiene una ranura. A través de la ranura va articulado el
émbolo de un segundo cilindro neumatico 42, con un pasador
de giro deslizante 43. El segundo cilindro neumdtico 42 -
ostd momtado en el bastidor 31 v se fija a la palanca de |
conexion 41 por el pasador de giro deslizante 43. Con el
segundo oilindro neumdtico 42 en la posicidn de extendido,
o salienmte, la palanca de blogueo coopera aplicada al fi&f
dor de blogueo 38, y retiene el plato menor 22 en su posi
cidén superior (fig. 2). |

La mdguina continua de poner pantallas a bage de
suspensidn, esquemdticamente ilustrada en plante en la —ﬁ
fig. 3, es del tipo gue pueds hacer dso de la forma de - f
realizacidn de puesto de recuperacidn ilustrada en las —%
figs. 1y 2. Ia miquina de la fig. 3 incluye dos transpo:g_3
tadores sin fin compuestos cada uno de una pluralidad de :
carros de panel 45 que recorren multitad de puestos de tré

tamiento de fdsforo, La mdquina incluye asimismo cuatro -

puestos de "carga" 46a, 46b, 46c y 46d, tres puestos de -~
udistribucidn de suspensidn fosforica® 4Ta, 4Tb ¥ 47c, -l

tres puestos de “recuperacidn de suspensidn" 48z, 48b y -

48¢c de la forma de ejecucidn de las figs. 1 y 2, ¥ cuatro
puegtos de "descarga" 49a, 49b, 49¢c y 49d. :

Con referencia de nusvo a las figs. 1y 2, hay i
un portapieza o portapanel giratorio 50 montado en cada —%
uno de los diversos carros de panel 45 montados con movi-!
niento en un soporte estacionario 44 de carros, sobre rodi
1los 59. El portapanel giratorio 50 puede ser de un tamaﬁ6

diferente para cada uno de los cuatro tamafios de panel que

-7 -




normalmente se ponen en tratamiento. En el portapanel 56f?“*‘“;3

hay montados unos medios de sujecidn 51, para sosiener el E

panel de un tamafio particular. En el costado de cada carr6

45 que da al soporte de carros 44 hay situado un activadoé

5 52¢ del tipo de banderin, en una de las posiciones separg?

das o discretas 52a, 52b o 52¢, correspondiendo cada posig

cidn respectivamente a un panel de diecisiete, diecinaevei

o veintidds pulgadas (43, 48 o 56 cm, respectivamente) ogi

locado en el carro 45. Para tratox un panel 244 de veihti%

10 cinco pulgadas (64 cm) no se usa ningﬁn banderin activa- -

dor. En cada pussto de recuperacidn 48az, 48b o 48¢, hay -

tres interruptores 532, 53b y 53¢ situados en el bastidoré

44 del transportador, con guienes toman contacto los ban-§

derinés respectivamente situados en una cualguiera de las?

15 tres posiciones 52g, 52b o 52¢ al entrar el carro 45 en -§

el puesto de recuperacidn, 5
En lasifigs. 1 ¥y 2 se representa un motorreduc-%

tor diferente 55 montado en el bastidor'31, en. cada uno d%

los puestos de recuperacién 48z, 48b y 48g. Una rueda mo-!

20 triz de friceidn 56 del motorreductor 55 mueve una rueds !

conducida 57 del carro 45, haciendo glrar el portapanel.-

giratorio 50. Se usa también un medio (no representado) -

parg ladear o inclinar el panel y el portapanel giratorio

50 en torno a un punto de glro 58, hasta sitvar la rueda ;
25 conducida 57 en adecuado contacto con la rueda motriz 56,:
v obtener asi las diferentes posiciones angulares neoesa~§
rias para el portapanel giratofiQ en cada uno de los de- |
mis puestos miltiples de tratamiento.

En el uso de l2 méquina continua de poner panta

30 1las luminiscentes & base de suspensidn, de la fig. 3, se

12,6.70 -8 -
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coloca un panel en el carro en uno de los puestos de car-

- ga o inmtroduccidn 46g, 46b o 46¢. El carro 45 se lleva a

un puesto correspondiente 4&9, 4%2 o 47¢ de distribuciodn ;
de suspension, donde se distribuye una cantidad de suspen
sidn superior a la necesaria para un recubrimiento fosfé—j
rico, El carro 45 se lleva luego a un puesto de recupera~‘
cidn correspondiente 48a, 48b o 48c, donde se recupera eli
exceso de suspensidén. & continuaciodn, el carro 45 pasa a;
un puesto de descarga 49a, 49b o 49c, donde se descarga o;
retira el panel para la exposicidn del recubrimiento fos-
forico. Después de descargado el panel en cada uno de los
puestos 49a, 49b y 49¢c, el panel se expone a una imagen -i
luminosa, en un "cuarto de luz" (no representado). :

En la fig. 3, se usan dos transportadores sin -;
fin, compuestos cada uno de una pluralidad de carros de ~é

panel 45, para hacer la pantalla fosfdrica para un tubo —E
de imagen de televisidn en colores, que requiere la repe-?
ticidn de un tratamiento con suspension para cada uno de ;
los tres f£dsforos de color. Los puestos 46z a 49a inclqué
ve son pare aplicar la suspensidn de fdsforo verde; los —?
puestos 46b a 49b inclusive son para revelar el disefio de'|
distribucidn de fésforo verde y para aplicar la suspensidn
de fosfero azul; y los puestos 46¢c a 49¢ inclusive son pa
re revelar el disefio de distribucién de fésforo azul y 3

ra aplicar la suspensién de £ésforo rojo. Los puestos 464

a 494 inclusive son para revelar el disefio de distribucidn
de fdsforo rojo y para aplicar una pelicula orgdnica a loa
recubrimientos fosforicos. ;

En funcionamiento, un carro 45 que contiene un

panel al cual se le ha distribuido previamente una canti-
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de distribucidn de suspensidn, se lleva a un puesto 48a -

de recuperacién de suspensidn. Unos medios de ladear o ini
climar (no representados) mueven el portapanel giratorio 2
50 en torno a un punto de giro 58, para enganchar la rue-%
da 57 movida por el carro con la rueda 56 movida de accia%
namiento por friccidn. Al pasar el carro 45 al puesto de é
recuperacién 48g, el tamafio del panel que hay en el carroi
es defectado, sea por la falte de activador 52g, sea por '
le posicidn del activador 52¢. Los interfﬁptpres 53a, 532%
0 53¢ seleccionan el plato colector apropiado y el progrgE
ma prescrito de velocidades de rotacion del pansl y dura-%
cidn o tiempo de tratamiento a cada velocidad. El banderih,
en el puesto de recuperacidn, o no éotiva ninguno o activé
s6lofino de los tres interruptores 53a, 53b o 532. Cuando :
no se activa ningin interruptor, se selecciona el progra-,

ma y el plato colector para un panel de veinticinco pulga!

i
i
§
H
das (64 cm); o bien, por ejemplo, el banderin 52¢ en posi—f
i

cién en un carro que sostenga un panel 24c de veintidos -

]

pulgedas (56 cm) activa un in{erruptor 53a anulando el prg

grama previamente prescrito para este puesto y selecciona]

el programa rotacional para un panel 24c de ¥eintidos pulj
gadas (56 om). Para ambos paneles, el 24c de 56 om y el —%
244 de 64 cm, se usa el plato 23 de tamaflo grande. De igu%l
monera, hay un banderin en la posicidn 52b en un carro que

contenga un panel 24g de dlecisiete pulgadas (43 em), ¥y -

R

este banderin active el interriptor 53h anulando el progr

]

s

ma anteriormente prescrito o determinado y seleccionando
un programa Geterminado o prescrito para el panel 24a de

diecisiete pulgadas (43 em). Este interruptor 53b selecoi

| 4%
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| na el plato 22 de tamafio pe@ueﬁo, Un banderin en la posi-
. cidn 52¢ en el carro que conbenga un panel 24b de dieci-

' nueve pulgadas (48 cm) activa el interruptor 53¢ anulando:

el programa anterior, y selecciona el programa prescrito
para el panel 24b de diecinueve pulgadas (48 om). Ademds,:
este interruptor éég selecciona tembién el plato 22 de ta
mafio pequeilo,

Cuando en el puesto de recuperacidn entra un ca

rro que contiene un panel 24c de 56 cm o un panel 244 de

! 64 cm, se pone en accidn el primer cilindro neumdtico 34

para bajar sdélo el plato colector 23 de tamaiio grande, a j
un puesto de recuperacidn situado por encima del panel, yé
gue la palanca de bloqueo 39 es enganchada con el fiadox |
de bloqueo 38 que sostiene el plato 22 de pequefio tamaﬁof

en la posicidn de levantado ("arriba®). Cuando en el pues
i

1

{

to de recuperacidn entra un carro qﬁe contiene sea un pa-
nel 24a de 43 cm, sea un panel 24b de 48 cm, se pone en -
accibn el segundo cilindro neumdtico 42 haciendo girar la;
palanca de blogueo 39 en el sentido de apartarla del fia-g

dor de blogqueo 38 del plato 22 de pequefio tamafio, y el -

primer cilindro neumdtico 34 funciona haciendo bajar el -
plado colector 23 de mayor tamafio, en unidn del plato menér
22, a un pucsto de recuperacion situado por encima del pgé
nel. Los banderines 52a, 52b y 52¢ se usan también para ei
control de tratamiento de paneles de ﬁamaﬁos entremezcla-é
dos, en otros puestos de la maquina continua de suspensiéh
indicada en la fig. 3.

El uso de un solo cilindro neumdtico 34 para ha

cer bajar ambos platos 22 y 23 da la seguridad de que el

cafio 27b del plato mayor estars en posicidn para recoger

-1 -
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i en todo momento la suspension que venga del cafio 27a del =

. plato menor.

Una vesz que el plato colector 23, o los platos

i colectores 22 y 23, estén en un puesto de recuperacién -~

por encima del panel, el motorreductor 55 mueve la rueds, -
de friccidn 56 con arreglo al programa prescrito, hacien—;
do que gire la rueda conducida 5% del carro 45, y que dé

vueltas el panel sobre su eje central. Esto sirve para qg
tender la suspensidn por toda la superficie interior del‘
panel y lanzar el excedente de suspeﬁsién sobre la pared ;
lateral interior 25a o 25b del plato colsctor 22 o 23, -
respectivamente, Para un pansel 24c (de 56 cm) o un panel;
244 (de 64 om) de mayor tamafio, la suspensidn es recogidé
en la pared lateral 25b del plato mayor 23,.y fluye por {
la accidn de la gravedad en el reborde inferibr 26b vy, e&

torno a este reborde 26b, al cafio 27b, y del cafio 27 al

embudo 28 situado en el bastidor 31 debajo del cafio 27D,

Bl exceso de suspensidn recogido fluye desde el embudo 2@
al tubo flexible de desaglic 29, que lo dewuelve a la fueﬁ
te de suministro de suspeﬁsién para volver a usarlo luegpg
en poner pantallas a otros paneles. Pars un panel 24g (&%
43 cm) o un panel 24b (de 48 om) de menor tamaiio, la sus{
nensidn se recoge en la pared lateral 25z del plato menor
22, y fluye por la accidén de la gravedad al reborde infe{
rior 26a, siguiendo por éste al cafio 27a, y del cafio 27z |
al cafio 27 del plato mayor 23, y del cafio 27h 2l wismo {_
enbudo 28, ELl uso del cmbudo 28 permite escurrir el plato
mayor 23 cuando esta encima de panel ¥ cuando estd separg

do del panel, y permite retirar rapidamente el plato para

su limpieza, cuanio haga falta.

- 12 -
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Después de recogida la suspensiodn, se reduce la

velocidad de rotacidn del panel, y el plato o los platos
colectores se apartan del panel, permitiendo que éste aval
ce al puesto siguiente. La suspensidn que no haya escurrl

do de los platos colectoros continua escurriendo por gra
vedad al embudo 28 BEL ftransportador lleva luego este ca-.
rro que conticne el pancl, del cual se ha recuperado la -
suspension, al puesto siguiente de tratamiento; y mueve -i
el carro sucesivo portador de otro panel, que puede ser -
de distinto tamafio, llevandolo al puesto de recuperacidn
de suspensiodn.

La cantidad eproximada de suspensidn, excedente.
de la necesaria para dsry un recubrimiento fosforico, se ~;
recoge en el plato de recuperacidn y se devuelve al pues—?
to de distribucidn de suspensidén como se ha descrito. Una.
comparacion de la cantidad de suspension distribuida y de

la cantidad de suspension recuperada, segun se refleja on!

la tabla siguiente, pone de manifiesto que se dlutrlbuJe
una, cantidad de suspension nucho mayor de la requerida pa
ra cada recubrimiento de pantalla. Es necesario, pues, re

coger y volver a ubtilizar esta gran cantidad excedente de

suspension, para que el empleo del procedimiento de sus—

pensidon descrito sea econdmico.

> El aparato de recuperacidn indicado en las figs.

1 y 2 presenta unos platos encajados. El procedimicnio deg
crito podria realizarse con otras disposiciones. Por ejem
plo, podrian colocarsec platos de diferentes tamafios en po
siciones opuestas, o en una plataforma giratoria, de mane
ra tal que se mudara de posicidn por encima del panel el

plato de tamafio adecuado para un panel particular, a fin

- 13 -
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de recoger el excedente de suspensidn.
TABLA
, : _ Duracidn :
Color Veloc.de de la rota |
de ls Vol.aprox. giro del cidn del = TVol. aprox.
suspen de susp. bvanel pa  panel para de susp.’
5 sion  Tama- fosférica ra rech~ recupera fosfirica
fogfd~ fio de distribui perar el cién del  recupereo-
rica  panel da £ésforo £sforo da___ !
(sec.) ‘
70 rpm 1/2
48 cm 90 cc 140 rpm . 65 ce .
67 rpm 4—-1/2 =
70 rpm - *1/2
10 suspen 140 rgm 5-1/2 ;
sidn fos 56 om 120 cc 180 rpm 16 90 cc !
forica 67 rpm 3 :
verde - {
70 rpm 1/2 f
130 Zpm 1
64 cm 150 cc 160 rpm 17 120 cc |
67 rpm 6-1/2 '
i
15
57 rpm 1/2
84 rpm 3-1/2
48 cm 95 cc 175 rpm 18 60 ce’
: 67 rpm 3
57 rpm 1/2
suspen : 84 rpm 3 ¢
sign fos 56 om 130 co 172 rpm 15 90 cc
férica™ 4T rpm 6=1/2
20 azul
57 rpm 1/2
115 rpm 1-1/2 :
64 cm 160 cc 185 rpm 16 115 ce
47 rpm 7 _
65 rpm 1/2
90 rpm 2
48 cm 100 cc 160 rpm 13 T5 cc
25 - 50 rpm 9-1/2 '
65 rpm 1/2 _
sugpen 85- rpm 3
sién fa8 56 om 135 cc 122 rpm 13 100 ce |
férica™ 50 rpm 7-1/2 ‘
roja
‘ 65 rpm 1/2
115 rpm 1
64 cm 170 cc 165 rpm 13 130 ce
30 50 rpm 10-1/2
12. 6;70 - 14- -
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Te presente solicitud, que corresponde a la pre
sentads en Estados Unidos de América, el 24 de Junio de -

1.969, bajo el N2 836,017, se acoge & log bencficios del

- Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patqﬁ
te de Invencidn en Espalila, por VEINTE afios, son los si- é
gulentess é
1o~ Un procedimiento para formar pantallas 1mmf
niscentes en paneles frontales de tubos de rayos catddi- |
cos de diferentes tamaiios, en el cual se distribuye a ca-~

da panel una cantidad de suspension fosfdérica superior a

la necesaria para preparar una pantalla para el mismo, cgj

racterizado dicho procedimiento por las etapas de: hacer |

[}

pasar los paneles frontales en serie, por un orden de ta=-

mafios cualquiera aleatorio, a un puesto de recuperacidn -!
de suspensicon; detectar el intervalo de tamafios en que seg
halla cada panel; seleccionar, en respuesta a la etapa deE
deteccidn, un medio colector de suspensidn del intervalo |
de tamafios apropiado, de entre una pluralidad de dichos -~
medios colectores; mover el medio colector seleccionado,

llevandolo a un puesto de recuperacidn de suspensidn dis-

- 15 -
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puesto a muy poca distancia de separacidn del panel

|y que rodea a &ste; hacer girar el pamel en torno a
| su eje central para que el excedente ds suspensidn i
i del mismo fluya por la accidn de la fuersza cen'hr:f.fuga

ihacia los bordes del panel, y lengar de éste dicho

i excedente de suspensidn, por el espacio, al medio co- ;

lector; y recoger en dicho medio colector el exceden—

te de suspensién asi lanzado desde el panel. -‘

2.~ Un procedimiento para formar pantallas

luminiscentes,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
an'becede; i'epresen‘bado en los dibujos que se acompa-
flan y con los fines que se han especificado. :

Esta Memorise congta de dieciseis hojas es-
oritas a miguina por una sola cara.

Hearid, % Y, 08
, P.A.
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