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La presente invención se r e f ie r e  a u.n proced í- : *

miento para formar pantallas lum iniscentes en paneles fron  

ta le s  de tubos de rayos catódicos de d iferen tes  tamaños, 

según e l cual se d istribuye a cada panel una cantidad de ! 

suspensión fo s fó r ic a  superior a la  necesaria para prepa- ¡ 

ra r una pan ta lla  para e l mismo.

La invención se r e f ie r e  asimismo a un d is p o s it i 

vo para recoger e l  excedente de suspensión de 'una p lu ra li 

dad de paneles fron ta les  llevados en sucesión a una pos i-; 

c ión  de recogida de suspensión. i

En algunos procedimientos ya conocidos para ha-¡ 

cer una pantalla  lum iniscente o fo s fó r ic a , t a l  como e l

d escr ito , por ejemplo, en la  patente de EE.UU. n s .3.364.054,
!

se d istribuye a un panel un exceso de suspensión fo s fó r i - '  

ca, y se hace g ira r  e l panel para extender la  suspensión ¡ 

sobre é l y la n za r 'e l excedente de suspensión fuera d e l paj 

nel, a unos medios co lectores  o de recog ida . La suspensión 

recogida se r e t i r a  luego de los medios co lectores  por dre¡ 

naje o escurrido, y se vuelve a usar para formar la  panta!
" í

l i a  de otro panel fr o n ta l.  j

Estos procedimientos ya conocidos resu ltan  ú ti-¡ 

le s , actualmente, para tra ta r  una sucesión de paneles fron

ta le s  que sean todos de un tamaño igu a l, o casi igu a l. i¡s¡
!

conveniente l le g a r  a mejorar ta le s  procedimientos ya cono: 

cidos para que se puedan tra ta r  sucesivamente, y por un - i  
orden de tamaños cualquiera a le a to r io , paneles de tamaños^ 

muy d ife ren tes , y  en gamas m ixtas. ¡

E l procedim iento, conforme a una de la s  formas 

de re a liza c ió n  del invento, incluye la s  etapas de: hacer 

pasar los paneles fron ta les  en s e r ie , por un orden de ta -
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' maños cualquiera a lea to r io , a un puesto de recuperación*'-'

¡ de suspensión; detectar e l  in te rva lo  o gama de tamaños en- 

! que se lla lla  cada panel; seleccionar, en respuesta a la  -!

! etapa de detección, un medio co lector de suspensión del
t
I in te rva lo  de tamaños apropiado, de entre una pluralidad de¡ 

dichos medios co lec to res ; mover e l medio oo lector se lecc io  

nado, llevándolo  a un puesto de recuperación de suspensión 

dispuesto a muy poca d istancia  de separación del panel y
i

que rodea a l panel; hacer g ira r  e l panel en torno a su e je  

cen tra l para que e l excedente de suspensión del mismo 

flu ya  por la  acción de la  fuerza c en tr íf ig a  hacia los bor ̂ 

des del panel y lanzar de éste dicho excedente de suspen-^ 

sión, por e l espacio, a l medio co lec to r; y recoger en dicho 

medio co lector e l excedente de suspensión as i lanzado desi 

de e l panel. < i

E l d isp os it ivo , con a rreg lo  a otra de la s  formas 

de ejecución del invento, incluye dos rec ip ien tes  o p latos 

encajados, de d ife ren te  tamaño, situados uno dentro del t-j 

otro,ten iendo cada p lato una pared la te ra l que termina en} 

un lab io  o reborde anular in fe r io r  y un caño descendente j 

que se extiende a p a rt ir  de cada reborde, de modo que e l  j

caño.que sa le del p la to  in te r io r  desemboca en e l  caño que!
!

sa le  d e l p la to  e x te r io r , estando cada p lato montado en un} 

sop.orte d ife ren te  y los soportes dotados de un e je  común
!

horizon ta l de g iro  para e l  movimiento de los  platos entre i 

una posición  de levantados y otra  de bajados respectiva - ! 

mente, de manera que e l  movimiento lim itado de l p lato in ­

te r io r  mantiene en todo momento e l caño de dicho p lato  in  

te r io r  dentro del caño y de la  pared la te r a l  del p lato ex 

t e r lo r ,  y un embudo en e l cual fluye la  suspensión proce-
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Rente del cano del p lato  e x te r io r .

En los dibujos adjuntos:

-  la  figu ra  1 es un corte  en alzado la te ra l de ^

un puesto de recuperación de suspensión que incluye una 

forma p re fe r id a  de rea liza c ió n  del invento, en pos ic ión  

para recuperar la  suspensión procedente de un panel de ta : 

maño relativam ente pequeño; j

-  la  figu ra  2 es un corte en alzado-de la  forma ¡ 

de re a liza c ió n  de la  f i g .  1, en posición  para recuperar 

la  suspensión procedente de un panel de tamaño más grande;

y ^

-  la  figu ra  3 es una v is ta  esquemática en planta 

de una máquina de poner pantallas luminiscentes a base d e ; 

suspensión, de t ip o  continuo, que contiene tres  puestos -< 

de resuperación de fó s fo ro , cada uno de lo s  cuales in c lu - j 

ye la  forma de rea liza c ió n  de la s  f i g s .  1 y  2.

E l aparato de la s  f i g s .  1 y  2 incluye dos platos 

de recogida de suspensión 22 y  23, de d is t in to  tamaño. E l 

p lato co lec to r  22 de menor tamaño se usa para recoger la  

suspensión procedente de paneles 24a de d ie c is ie te  pu lga -¡ 

das (43 om), como el representado con lín eas  de trazo y — j 

punto, y de paneles 24b de diecinueve pulgadas (48 cm) co j 

mo e l  representado con lin ea  llen a  en la  f i g .  1; y e l pía j 

to co lector 23 de mayor tamaño se usa para recoger la  sus!—  j

pensión procedente de paneles 24c_ de ve in tidós  pulgadas -  !
!

(56 cm) y de paneles 24d de ve in tic in co  pulgadas (64 cm) ! 

como lo s  representados con lín eas  de trazo y punto y con 

lin ea  llen a , respectivamente, eq¿La f i g .  2. E l panel está 

montado en un soporte o porta panel 50 y sujeto en posición 

por una mordaza o abrazadera 51.

12.6.70 4 -



5

10

15

20

25

30

M0816
! E l p lato  co lector 22 de menor tamaño tiene su -

! parte a lta  22a llen a  o c iega , y una pared c ilin d r ic a  la te
i

r a l  25a con un lab io  o reborde in te r io r  26a -vuelto hacia 

arriba  en su borde in fe r io r ,  y una abertura de caño 27a -  

que sa le  del reborde 26a. E l p lato 23 de mayor tamaño es 

de forma anular, cón una gran abertura 23a en la  parte su 

j peiior, y t ien e  también una pared c ilin d r ic a  la te r a l  25b — 

con un reborde in te r io r  26b vuelto haciaarriba, en su b o r ­

de in fe r io r .  E l plato 23 tien e  un caño 27b que sale del 

reborde 26b. Los dos p latos 22 y 23 pueden colocarse uno - 

dentro de otro , con e l p lato menor 22 situado dentro de -  

la  abertura 23a del p lato mayor 23, como se ilu s tra  en la  ! 

f i g .  1. En una y otra de las posiciones re la t iv a s  de los ! 

dos p la tos , ilustradas en la s  f ig s .  1 y 2, los resp eo ti-  ' 

vos caños 27a y 27b quedan colocados en s e r ie , de modo que 

e l caño 27a del p lato 22 de menor tamaño desemboca en e l  ! 

caño 27b del p la to  23 de mayor tamaño. Hay un embudo 28 - !  

colocado de manera que encierra en todo momento la  abertu¡ 

ra del caño 27b del p la to  mayor. A l embudo 28 va conectado

un tubo f le x ib le  de desagüe 29. ¡
¡

E l p la to  23 de mayor tamaño va fija d o  a uno de j 

los extremos de un soporte 30b que está montado en un e j e { 

de g iro-32  que va en e l bastidor portaplatos 31* A l otro ¡ 

extremo del soporte 30b va f i ja d o ,  como se ind ica en la  - !  

figu ra , un brazo de manivela 33. Hay un primer c ilin d ro  - }  

neumático 34 conectado entre un e je  de g iro  35 del brazo ! 

de manivela 33 y un eje de g iro  36 situado en e l  bastidor 

31. Con e l primer c ilin d ro  neumático 34 en la  posición  de 

extendido o sa lien te .d e  la  f i g .  2, e l  p lato 23 de mayor -  

tamaño está "aba jo ", en la  posición  de recuperación sobre
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¡ e l  panel. E l p lato 22 de menor tamaño va f i ja d o  a nno de*
i ¡
j los extremos de nn segando soporte 30a. Este soporte 30a :

¡ va igualmente montado en e l mismo e je  de g iro  32 del bas-' 

t id o r  portaplatos 31. E l e je  de g iro  32 está situado en - ii
posic ión  de ta l  manera que e l  p la to  menor 22 puede g ira r  

en torno a l e je  32 s in  dejar de mantener la  abertura d e l ¡ 

cano 27a dentro d e l costado 25b y  del caño 27b del p lato : 

mayor 23 cuando e l p lato  menor 22 está  en una-u o tra  de - !  

las  posiciones extremas (de "a rr ib a " o de "ab a jo ") rep re-! 

sentabas en la s f ig s .  1 y 2. - ;

Los platos co lec to res  22 y 23 se b a ilan  normal-! 

mente situados en la  posic ión  de "a rr ib a " o de espera, - j  

formando un ángulo de aproximadamente 453 respecto a la  - -  

h orizon ta l con los caños en e l  lado in fe r io r ,  y están mon¡ 

tados para g ira r  pasando a una posic ión  de recuperación, j 

encima del panel, hasta formar un ángulo de aproximadamen!

te  30S respecto a la  h o r izon ta l. Estando los dos platos - !
{

22 y 23 colocados uno dentro de o tro , e l soporte 30a del } 

p la to  menor 22 se extiende por encima del soporte 30b d e l¡ 

p lato  mayor 23, descansando sobre e l mismo. A s í, e l  c i l i n [ 

dro neumático puede subir y bajar ambos p latos simultánea!
i

mente, a no s e r  que e l p la to  menor 22 esté frenado contra ' 

todo movimiento por una palanca de retención  o bloqueo

39. !i
El soporte 30a del p lato menor 22 incluye una - !

** I
palanca 37 con un fiador de bloqueo 38. La palanca de T3o-i

i
queo 39 está su jeta  en e l eje de g iro  40 del bastidor 31 ¡ 

y conformada por uno de sus extremos de manera que se a p li  

ca a l  fiad o r de bloqueo 38 cuando e l p la to  menor 22 está 

en la  posic ión  superior indicada en la  f i g .  2. A l eje  de

12.6.70 - 6 -
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; g iro  40 va su jeta también por un extremo una palanca 3e -  

i conexión 41. E l otro extremo de la  palanca de conexión 41,

I tiene una ranura. A través de la  ranura va articu lado e l 

émbolo de un segundo c ilin d ro  neumático 42, con un pasador 

de g iro  des lizan te  43. E l segundo c ilin d ro  neumático 42 -  

está montado en e í'b a s t id o r  31 y se f i j a  a la  palanca de 

conexión 41 por e l  pasador de g iro  deslizan te 43. Con e l 

segundo c ilin d ro  neumático 42 en la  posición  de extendido! 

o sa lien te , la  palanca de bloqueo coopera aplicada a l f i a ­

dor de bloqueo 38, y retiene  e l p lato  menor 22 en su posi 

oión superior ( f i g .  2 ).

La máquina continua de poner pantallas a base de 

suspensión, esquemáticamente ilu strada  en planta en la  - ¡ 

f i g .  3, es del tip o  que puede hacer uso de la  forma de -  i 
rea liza c ión  de puesto de recuperación ilu strada en las 

f ig s .  1 y 2. La máquina de la  f i g .  3 incluye dos transpori
j

tadores s in  f in  compuestos cada uno de una p luralidad de ¡
í

carros de panel 45 que recorren multitud de puestos de trá

a . H  ^  ^  ^  - ¡

puestos de "carga" 46a, 46b, 46c y  46d, tres  puestos de - {  

"d is tr ibu c ión  de suspensión fo s fó r ic a "  47a, 47h y 47c, - j  

tres,puestos de "recuperación de suspensión" 48a, 48b y - !  

48c de la  forma de ejecución  de las  f ig s .  1 y 2, y cuatro! 

puestos de "descarga" 49a, 49L, 49c y 49d. ¡

Con re feren c ia  de nuevo a la s  f ig s .  1 y 2, hay } 

un portapieza o portapanel g ira to r io  50 montado en cada -  

uno de los d iversos carros de panel 45 montados con movi­

miento en un soporte estacionario 44 de carros, sobre roda- 

l ío s  59. E l portapanel g ira to r io  50 puede ser de un tamaño 

d ife ren te  para cada .uno de los cuatro tamaños de panel que

- 7 -
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normalmente se ponen en tratam iento. En e l portapanel 50 ¡ 

hay montados unos medios de su jeción  51) para sostener e l : 

panel de un tamaño p a rticu la r . En e l costado de cada carro 

45 que da a l soporte de carros 44 hay situado un activador 

52c del t ip o  de banderín, en una de la s  posiciones separa;
S

das o d iscretas 52a, 52b o 52¿, correspondiendo cada posij 

c ión  respectivamente a un panel de d ie c is ie te ,  diecinueve 

o ve in tidós pulgadas (43) 48 o 56 cm, respectivamente) co¡ 

locado en e l  carro 45. Para tra ta r  un panel 24d de v e iñ t i 

cinco pulgadas (64 cm) no se usa ningún banderín a c tiva ­

dor. En cada puesto de recuperación 48a, 48b o 48jc, hay -  

tres  in terruptores 53a, 53b y  53o situados en e l bastidor; 

44 del transportador, con quienes toman contacto los ban-; 

derinés respectivamente situados en una cualquiera de la s !

tres  posiciones 52a, 52b o 52c a l entrar e l carro 45 en — ¡
, i

e l puesto de recuperación. ;

En la s ¡ f i g s .  1 y 2 se representa un motorreduc-!
{

to r  d ife ren te  55 montado en e l bastidor 31) en cada uno de 

los puestos de recuperación 48a, 48b y 48js. Una rueda mo-¡ 

t r i z  de f r ic c ió n  56 d e l motorreductor 55 mueve una rueda ; 

conduoida 57 dél carro 45, haciendo g ira r  e l portapanel - ¡  

g ira to r io  50. Se usa también un medio (no representado) 

para ladear o in c lin a r  e l  panel y e l  portapanel g ir a to r io ¡

50 en torno a un punto de g iro  58, hasta s itu a r la  rueda !

conducida 57 en adecuado contacto con la  rueda motriz 56, .
,  i

y obtener a s i la s  d iferen tes  posiciones angulares neoesa-; 

r ía s  para e l portapanel g ira to r io  en cada uno de los de- j 
mas puestos m últip les de tratam iento. j

En e l uso de la  máquina continua de poner panta 

l ia s  luminiscentes a base de suspensión, de la  f i g .  3) se
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! coloca un panel en e l carro en uno de lo s  puestos de car­

ga o introducción 46a, 46b o 46o,. E l carro 45 se l le v a  a 

un puesto correspondiente 47a, 47b o 47o de d istribución  

de suspensión, donde se d istribuye una cantidad de suspen
}
I sión superior a la  necesaria para un recubrimiento fo s fo -  

¡ r ic o .  E l carro 45 se l le v a  luego a un puesto de recupera- 

j oión correspondiente 48a, 48b o 48c, donde se recupera el 

exceso de suspensión. A continuación, e l carro 45 pasa a, 

un puesto de descarga 49a, 49b o 49.C? donde se descarga o 

r e t ir a  e l  panel para la  exposición del recubrimiento fo s ­

fó r ic o .  Después de descargado e l panel en cada uno de los 

puestos 49a, 49b y 49c, e l panel se expone a una imagen -

luminosa, en un "cuarto de lu z" (no representado).

En la  f i g .  3, se usan dos transportadores sin

f in ,  compuestos cada uno de una pluralidad de carros de - !  

panel 45, para hacer la  pantalla fo s fó r ic a  para un tubo - ;  

de imagen de te le v is ió n  en co lores , que requ iere la  repe-^ 

t ic ió n  de un tratamiento con suspensión para cada uno de j

los tre s  fós foros de co lo r . Los puestos 46a a 49a in c lu s ij
!

ve son para ap licar la suspensión de fó s fo ro  verde; los 

puestos 46b a 49b in c lu s ive  son para reve la r e l  diseño de¡ 

d istribu ción  de fó s fo ro  verde y para ap licar la  suspensión 

de fó s fo ro  azul; y los puestos 46c a 49c in c lu s ive  son pa 

ra reve la r e l  diseño de d istr ibu c ión  de fós fo ro  azul y pa 

ra ap licar la  suspensión de fó s fo ro  r o jo . Los puestos 46dj 

a 49d in c lu s ive  son para reve la r  e l  diseño de d istribución  

de fós fo ro  ro jo  y para ap licar una p e lícu la  orgánica a los  

recubrimientos fo s fó r ic o s .

En funcionamiento, un carro 45 que contiene un 

panel a l cual se le  ha d istribu ido previamente una canti-
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dad de suspensión fo s fó r ic a , por ejemplo, en e l puesto 41a 

de d istribu ción  de suspensión, se l le v a  a un puesto 48a 

de recuperación de suspensión. Unos medios de ladear o in ­

c linar (no representados) mueven e l portapanel g ira to r io  ; 

50 en torno a un punto de g iro  58, para enganchar la  rué-i 

da 57 movida por e l carro con la  rueda 56 movida de accia* 

namiento por fr ic c ió n .  A l pasar e l carro 45 a l puesto de ¡ 

recuperación 48a, e l tamaño del panel que hay\ en e l carro! 

es detectado, sea por la  fa l t a  de activador 52c, sea por !

la  posic ión  del activador 52c. Los in terruptores 53a, 53b

o 53o seleccionan e l p lato co lector apropiado y e l  progra:

ma p rescrito  de velocidades de ro tac ión  del panel y dura-!
¡

c ión  o tiempo de tratamiento a cada velocidad. E l banderín, 

en e l  puesto de recuperación, o no aotiva  ninguno o a c tiv a  

sólpúno de los tre s  in terruptores 53a, 53b o 53c. Cuando :

no se a c tiva  ningún in terru p tor, se selecciona e l  progra-!
)

ma y e l  p la to  co lector para un panel de ve in tic in co  pulga¡

das (64 cm); o b ien , por ejemplo, e l  banderín 52c¡ en pos i- }

ción en un carro que sostenga un panel 24c_ de ve in tidós  - j

pulgadas (56 cm) a c tiva  un in terruptor 53a anulando e l  pro

grama previamente p rescr ito  para este  puesto y  selecciona!
* !

e l programa ro tac ion a l para un panel 24,c de ve in tidós pul}

gadas (56 cm). Para ambos paneles, e l 24c, de 56 cm y e l -j
¡

24d de 64 cm, se usa e l p lato 23 de tamaño grande. De iguhl
"  /  ,  !

manera, hay un banderín en la  posic ión  52b en un carro que
!

contenga un panel 24a de d ie c is ie te  pulgadas (43 cm), y - j 

este banderín activa  e l  in terruptor 53b anulando e l prográ 

ma anteriormente p rescrito  o determinado y  seleccionando 

un programa determinado o p resc r ito  para e l  panel 24a de 

d ie c is ie te  pulgadas (43 cm). Este in terruptor 53b s e le cc io

12.6.70 - 10 -
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; na e l  p lato 22 de tamaño pequeño* Un banderín en la  pos i- 

¡ ción 52ĉ  en e l carro que contenga un panel 24b de d ie c i-  .

! nueve pulgadas (48 cm) activa  e l  in terru p tor 53c anulando: 

e l programa an terio r, y selecciona e l  programa p rescrito  : 

j para e l  panel 24b de diecinueve pulgadas (48 cm). Además,: 

i este in terruptor 53c selecciona también e l p lato 22 de ta  

! maño pequeño.

¡ Cuando en el puesto de recuperación entra un ca:

} rro  que contiene un panel 24c de 56 cm o un panel 24d de

¡ 64 cm, se pone en acción e l primer c ilin d ro  neumático 34 '

i para bajar sólo e l  p lato co lec to r 23 de tamaño grande, a !

un puesto de recuperación situado por encima del panel, ya

que la  palanca de bloqueo 39 es enganchada con e l fiador

de bloqueo 38 que sostiene e l p la to  22 de pequeño tamaño }

en la  posición  de levantado ( " a r r ib a " ) .  Cuando en e l pues:

to de recuperación entra un carro que contiene sea un pa-^
!

nel 24a de 43 cm, sea un panel 24b de 48 cm, se pone en -} 

acción e l segundo c ilin d ro  neumático 42 haciendo g ira r  la i 

palanca de bloqueo 39 en e l sentido de apartarla del f ia - }

! dor de bloqueo 38 del p lato  22 de pequeño tamaño, y e l -i
i

primer c ilin d ro  neumático 34 funciona haciendo bajar e l - } 

p la to  co lector 23 de mayor tamaño, en unión del p lato menor 

22, a un puesto de recuperación situado por encima del pa¡ 

nel-. Los banderines 52a, 52b y 52c se usan también para e l 

con tro l de tratamiento de paneles de tamaños entremezcla-! 

dos, en otros puestos de la  máquina continua de suspensión 

indicada en la  f i g .  3*

E l uso de un solo c ilin d ro  neumático 34 para ha 

cer bajar ambos p latos 22 y  23 da la  seguridad de que e l  

caño 27b d e l p la to  mayor estará en posic ión  para recoger

- 11 -12.6.70
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! en todo momento la  suspensión que venga del cano 27a del
t ***! ;
j p lato menor.

¡ Una vez qne e l  p la to  co lector 23, o los  p latos

co lectores  22 y 23, están en un puesto de recuperación -  

por encima del panel, e l motorreductor 55 mueve la  rueda . 

de fr ic c ió n  56 con a rreg lo  a l prograna p re s c r ito , hacien­

do que g ir e  la  rueda conducida 57 del carro 45) y  que dé 

vueltas e l panel sobre su e je  c en tra l. Esto s irv e  para ex­

tender la  suspensión por toda la  su p erfic ie  in te r io r  del 

panel y lanzar e l excedente de suspensión so'bre la  pared 

la te r a l  in te r io r  25a o 25b del p lato co lec to r 22 o 23, -;

respectivamente. Para un panel 24c (de 56 cm) o un panel i 
24d (de 64 cm) de mayor tamaño, la  suspensión es recogida; 

en la  pared la t e r a l  25b del p lato  mayor 23, y  flu y e  por -¡ 

la  acción de la  gravedad en e l reborde in fe r io r  26b y , en-*** i
torno a este reborde 26b, a l caño 27b, y  del caño 27b a l  i 

embudo 28 situado en e l bastidor 31 debajo del caño 27b. ^—  j

El exceso de suspensión recogido flu ye  desde e l embudo 28j 

a l tubo f le x ib le  de desagüe 2$, que lo  devuelve a la  fuenj
i

te  de suministro de suspensión para vo lv e r  a usarlo luego; 

en poner pantallas a otros paneles. Para un panel 24a (dej 

43 cm) o un panel 24b (de 48 cm) de menor tamaño, la  sus-; 

pensión se recoge en la  pared la t e r a l  25a del p la to  menorj 

22, y flu ye  por la  acción de la  gravedad a l  reborde in fe -j 

r io r  26a, siguiendo por éste a l  caño 27a, y del caño 27a ¡ 

a l caño 27b del p la to  mayor 23, y del caño 27b a l mismo -  

embudo 28. E l uso d e l embudo 28 permite escu rrir e l  plato!

mayor 23 cuando está encima de panel y cuando está separa!

do del panel, y permite r e t ir a r  rápidamente e l p la to  para; 

su lim pieza, cuando haga fa l t a .
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¡ Después de recogida la  suspensión, se reduce la

j velocidad de rotac ión  del panel, y e l p lato o los p latos 

co lectores  se apartan del panel, permitiendo que éste avan 

ce a l puesto s igu ien te . La suspensión que no haya escurrí! 

do de los p latos co lectores  continúa escurriendo por gra:

¡ vedad a l embudo 28. E l transportador l le v a  luego este ca-,

{ rro  que contiene e l panel, del cual se ha recuperado la  -  

suspensión, a l puesto sigu ien te de tratam iento; y mueve 

e l carro sucesivo portador de otro panel, que puede ser -  

de d is t in to  tamaño, llevándolo  a l puesto de recuperación 

j de suspensión. ,

La cantidad aproximada de suspensión, excedente 

de la  necesaria para dar un recubrimiento fo s fó r ic o , se - ¡
recoge en el p lato de recuperación y se devuelve a l  pues-! 

to de d istr ibu c ión  de suspensión^como se ha d escr ito . Una! 

comparación de la  cantidad de suspensión d istribu ida  y de 

la  cantidad de suspensión reouperada, según se r e f le ja  enj 

la  tab la  s igu ien te, pone de m anifiesto que se d istribuye i 

una cantidad de suspensión mucho mayor de la  requerida pa! 

ra cada recubrimiento de pan ta lla . Es necesario, pues, re ¡

coger y vo lver a u t i l iz a r  esta gran cantidad excedente de¡
¡

suspensión, para que e l  empleo del procedimiento de sus- !
*  * i

pensión descrito  sea económico. }

E l aparato de recuperación indicado en las f ig s i
!

1 y 2 presenta unos platos encajados. E l procedimiento de¡s 

c r ito  podría rea liza rs e  con otras d isposiciones. Por ejem 

p ío , podrían colocarse p latos de d ife ren tes  tamaños en pô
¡

s ic iones opuestas, o en una plataforma g ira to r ia , de mane 

ra ta l que se mudara de posic ión  por encima del panel e l 

p la to  de tamaño adecuado para un panel p a rticu la r, a f in

12.6.70 - 13 -
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] de recoger e l excedente de suspensión.

TABLA

Color 
de la Vol.aprox.

Veloc.de 
g iro  d e l

Duración 
de la  ro ta  
ción  del - Vol.aprox

suspen de susp. panel pa panel para de susp.'
sion Tama- fo s fó r ic a ra recü- recupera fo s fó r ic a

fo s fó - ño de d is tr ib u í perar e l ción d e í recupera!
r io a panel da fós fo ro fós fo ro da ¡

(s e o .) :

70 rpm 1/2
48 cm 90 cc 140 rpm 20 65 cc i

67 rpm 4-1/2 í

70 rpm -1/2
suspen 140 rpm 5-1/2

sión fes 56 cm 120 cc 180 rpm 16 90 cc ^
fó r ic a 67 rpm 3 ;
verde i

70 rpm 1/2
130 rpm 1

64 cm 150 cc 160 rpm 17 , 120 cc i
67 rpm 6- 1/2

i)
57 rpm 1/2
84 rpm 3-1/2 !

48 cm 95 cc 175 rpm 18 60 cc !
* 67 rpm 3 $

57 rpm 1/2 ij
suspen 84 rpm 3
sión fós 56 cm 130 cc 172 rpm 15 , 90 cc ¡
fó r ica "* 47 rpm 6- 1/2
azul {

57 rpm 1/2
115 rpm 1- 1/2 - i

64 cm 16o cc 185 rpm 16 115 cc ¡
47 rpm 7 t

65 rpm 1/2 i
90 rpm 2 i

48 cm 100 cc 160 rpm 13 , 75 cc i
50 rpm 9-1/2

¡
65 rpm 1/2

!

suspen 8 5 -rpm 3
sión fes 56 cm 135 cc 122 rpm 13 , 100 cc i
fó rica "* 50 rpm 7-1/2 ¡
ro ja i

65 rpm 1/2
115 rpm 1

64 cm 170 cc 165 rpm 13 , 130 cc
50 rpm 10- 1/2

12.6.70 14



5

10

i 380816¡i La presente so lic itud ., que corresponde a la  pre

: sentada en Estados Unidos de America, e l 24 de Junio de -
1
! 1.969, bajo e l NS 836.017? se acoge a los benefic ios  del 

A rtícu lo  51 del v igente Estatuto sobre Propiedad Indus­

t r i a l .

¡
!
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Los puntos de invención propia y nueva, que se

presentan para que sean objeto de esta  s o lic itu d  de Pateni

te  de Invención en España, por VEINTE años, son los s i -  ;

gu ientes: ;

1 .- Un procedimiento para formar pantallas lumii
, i

niscentes en paneles fron ta les  de tubos de rayos ca tod i- : 

eos de d iferen tes  tamaños, en e l  cual se d istribuye a ca­

da panel una cantidad de suspensión fo s fó r ic a  superior a  ̂

la  necesaria para preparar una pantalla para e l mismo, cai 

racterizado dicho procedimiento por la s  etapas de: hacer ; 

pasar l*os paneles fron ta les  en s e r ie , por un orden de ta-¡ 

maños cualquiera a lea to r io , a un puesto de recuperación -¡ 

de suspensión; detectar e l in te rva lo  de tamaños en que se; 

l la lla  cada panel; se leccionar, en respuesta a la  etapa dej

detección, un medio co lec to r de suspensión d e l in terva lo  }
}

de tamaños apropiado, de entre una pluralidad de dichos -  

medios co lec to res ; mover e l  medio co lec to r seleccionado, ! 

llevándolo  a un puesto de recuperación de suspensión d is -
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i puesto a muy poca distancia de separación del panel 
¡y que rodea a este; hacer girar el panel en tomo a ¡ 
¡su eje central para que el excedente de suspensión j 
! del mismo fluya por la acción de la fuerza centrífuga ¡ 
¡hacia los bordes del panel, y lanzar de éste dicho j 
}excedente de suspensión, por el espacio, al medio co- ¡ 
{lector; y recoger en dicho medio colector el exceden- ¡ 
¡te de suspensión así lanzado desde el panel. !

2 .-  Un procedimiento para formar pantallas j
. *  t

luminiscentes. . }
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompa­
ñan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas es- 
oritas a máquina por una sola cara.

Madrid, ^ 'á %!?2'
P.A.

!

!

7.11.72NCM
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