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de una Patente de Invención a nombre de:

COOPER MCDOUEALL & ROBERTSON LIMITED, de

nacionalidad inglesa, domiciliada en 

Berkhamsted, Hertfordshire, (Inglaterra); 

por: "PERFECCIONAMIENTOS EN JERINGAS DE 

DOSIS MULTIPLES".
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Este invento se refiere a perfeccionamientos en je­

ringas.

En particular el presente invento se refiere a 

perfeccionamientos introducidos en jeringas de dosis múlti- 

5 pies capaces de suministrar un gran número de dosis predeter­

minadas deseables de un líquido. Este invento es especial­

mente útil en el campo veterinario en el cual es con frecuen­

cia necesario suministrar dosis a un gran número de animales, 

por ejemplo ovejas o ganado vacuno, de una droga, vacuna o 

10 similar.

Al medicinar a un gran número de animales, se re­

quiere una importante cantidad de líquido, y éste puede ser 

portado en un recipiente acoplado a la espalda o brazo del
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operador. El líquido se administra por lo común a través da 

un tubo a la jeringa. Tal jeringa debe normalmente ser capaz 

de suministrar con precisión una determinada cantidad de lí­

quido en gran número de ocasiones sucesivas sin que se pro­

duzca ningún escapa. Con preferencia debe también ser ligera 

y fácil de manejar, con el fin de reducir al mínimo el esfuer­

zo manual requerido por el operador; y de construcción sim­

ple y poco costosa, da modo que puede construirse con faci­

lidad si bien ser suficientemente barata para poder despren­

derse de ella tras haberse completado las necesarias opera­

ciones de dosificación. También resulta ventajoso que la je­

ringa pueda ajustarse para suministrar diferentes dosis pre­

determinadas.

Hasta ahora se han empleado en muchas jeringas vál­

vulas de bolas las cuales no solamente son de construcción 

complicada y por ende costosa sino que pueden adolecer de fal­

ta de precisión al suministrar líquidos tales como vacunas 

que generalmente contienen diminutas partículas sólidas. Es­

tas partículas tienden con frecuencia a depositarse entre la 

bola -y su alojamiento, e impiden u obstaculizan el cierre, 

lo cual se traduce en dificultades tales como escape y dosi­

ficación imprecisa.

Un objeto del presente invento es proporcionar una 

válvula susceptible de ser utilizada en una jeringa de sim­

ple construcción que reduce al mínimo estas dificultades.

Para los fines del presente invento el término lí­

quido incluye sustancias libremente flúidas de naturaleza
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semi-líquida así como pastas de una viscosidad comparativa­

mente reducida.

Según un aspecto del presente invento, se propor­

ciona una jeringa apropiada para administrar líquido, que 

comprende: un cilindro; un émbolo con vástago incorporado 

dispuesto en el interior del cilindro para descargar el con­

tenido del mismo; una válvula de entrada y una válvula de 

descarga, comprendiendo al menos una de jes válvulas una cá­

mara con orificios de entrada y salida; una chapa dispuesta 

en el interior de la cámara de area en sección transversal 

sensiblemente mayor que el orificio de entrada en la cámara, 

cerrando la chapa herméticamente el orificio de entrada bajo 

presión sobre el lado del orificio de salida de la chapa, y 

siendo capaz de moverse o desplazarse del orificio de entra­

da cuando la presión sobre el lado del orificio de entrada 

de la chapa excede de la del lado del orificio de salida pa­

ra permitir que pase el líquido a partir del orificio de en­

trada, a través de la cámara y fuera por medio del orificio 

de salida.

En une forma, al menos una de las válvulas de la 

jeringa anteriormente descrita comprende una cámara que po­

see orificios de entrada y salida, una chapa dispuesta en al 

interior de la cámara de area de sección transversal sensi­

blemente mayor que el orificio de salida de la cámara y nor­

malmente retenida por un soporte contra el orificio de entra­

da para cerrarlo herméticamente, siendo la chapa elástica de 

suerte que cuando la presión sobre el lado del orificio de 

entrada de la chapa excede de la del lado del orificio de sa-
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lida la chapa se desplaza del orificio de entrada y el lí-" 

quido puede pasar a partir del orificio de entrada, a través 

de la cámara y fuera por medio del orificio de salida pero 

ajando se retira la presión excedente la chapa regresa a la 

posición cerrada y es mantenida allí por medio del soporte.

La cámara y el soporte de la válvula están más con­

venientemente construidos de un material termoplástico, tal 

como poliestireno. La cámara de la válvula es preferentemente 

de sección transversal circular con los orificios de entra­

da y salida colocados en posición central en los dos ex­

tremos opuestos, siendo los propios orificios con preferencia 

circulares; de este modo se construye la unidad más fácilmen­

te. La chapa es con preferencia de sección transversal cir­

cular y puede ser de cualquier material elástico, si bien 

se prefiere caucho natural o sintético, principalmente por 

consideraciones de costo y disponibilidad.

En una forma de realización, la chapa se construye 

con una sección central levantada sobre el lado del orificio 

de entrada de mayor, si bien no sensiblemente mayor, área en 

sección transversal que el orificio de salida. Esta construc­

ción es particularmente ventajosa por el hecho de que exis­

te menos tendencia por parte del líquido que pasa a través de 

la válvula a retrasarse. La sección central elevada de la cha­

pa elástica se desplaza del orificio de entrada de la cámara 

bajo las condiciones anteriormente descritas de motbque el 

líquido puede fluir fácil y rápidamente a través de la vál­

vula segón se indica previamente. Como alternativa, el orifi-
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cío de entrada puede presentar un borde levantado para for­

mar un asiento de válvula y éste puede usarse conjuntamente 

con una chapa elástica de forma plana sin sección central 

elevada. Con esta disposición se obtiene al mismo flujo de 

líquido fácil a través de la válvula.

El soporte puede presentar la forma de almenas es­

calonadas situadas sobre la base de la cámara de la válvula 

y de tal tamaño que retengan las partes periféricas de la 

chapa elástica en posición. El líquido procedente de la cá­

mara de la válvula pasa a través de los espacios entre dichas 

depresiones en forma de almenas al orificio de salida.

Así pues, en general la válvula se halla normalmen­

te cerrada cuando no existe exceso de presión sobre el lado 

del orificio de entrada de la chapa elástica en virtud del 

soporte. Cuando se aplica presión, al menos una afección de 

la chapa que cierra el orificio de entrada se dobla y el lí­

quido fluye a través del orificio de entrada, entre la pared 

interior de la cámara y la chapa a través de las depresiones 

a modo de almenas, deslizándose finalmente a través del orif¿ 

ció de salida. Cuando se retira Ja presión que deforma la 

placa elástica, ésta adquiere nuevamente su forma original 

evitándose efectivamente cualquier "contra-flujo" de líqui­

do o aire. Si el líquido contiene partículas diminutas, tal 

como una vacuna, entonces cualesquiera partículas alojadas 

en la válvula no impiden el cierre ya que la placa elástica 

se deforma para admitirlas y con todo proporciona un cierre

eficaz
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En otra forma de realización, la chapa elástica 

dispuesta en el interior de la cámara de la válvula es plana 

y se halla deprimida en uno o más puntos en torno a la peri­

feria a fin de permitir el paso de líquido desde la cámara de 

la válvula al interior del orificio de salida respectivo. En 

una configuración preferida, la chapa posee una pluralidad 

de tales depresiones hallándose astas últimas simétricamente 

dispuestas. La chapa se utiliza con preferencia juntamente 

con una cámara de válvula en la cual el orificio de entrada 

posee un borde levantado que forma un asiento de válvula. Co­

mo alternativa, cuando no existe tal borde levantado, la cha­

pa elástica se construye con preferencia con una sección cen­

tral elevada de mayor, aunque no sensiblemente mayor, área en 

sección transversal que el orificio de entrada. El soporte 

que mantiene la chapa contra el orificio de entrada es opcio­

nalmente en forma de almenas, siendo éstas, cuando están pre­

sentes, de la forma descrita anteriormente. Se comprenderá que 

si tales depresiones a modo de almenas no se hallan presentes 

el ancho del soporte debe ser talqua las depresiones perifé- 

ricas-.de la chapa elástica no sean totalmente obstruidas por 

el mismo y el líquido pueda fluir libremente desde la cámara 

de la válvula a través de las depresiones al orificio de sali­

da respectivo.

En otra forma de realización, la chapa elástica es

plana y está perforada por uno o más agujeros o ranuras que 

permiten el paso del liquido desde la cámara de la válvula 

al orificio de salida respectivo, estando colocados loe aguje-
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ros de tal modo que ni se hallan en comunicación con el ori­

ficio de salida de la cámara de la válvula ni son totalmente 

obstruidos por el soporte que mantiene la chapa contra el ori­

ficio de entrada. En una configuración preferida, la chapa 

posee una pluralidad de agujeros que se hallan simétricamente 

dispuestos dentro de la chapa, y para facilidad de fabricación 

son de seccción transversal circular. La chapa se utiliza con 

preferencia conjuntamente con una cámara He válvula en la cual 

el orificio de entrada posee un borde levantado que forma un 

asiento de válvula, cuando los orificios se hallan preferente­

mente dispuestos dentro de la periferia de la chapa respecto 

del área en contacto con dicho borde levantado. Como alterna­

tiva, cuando no se halla presente tal borde levantado, la cha­

pa elástica se construye preferentemente con una sección cen­

tral elevada de mayor, aunque no sensiblemente mayor, área en 

sección transversal que el orificio de entrada con loa aguje­

ros dispuestos en sentido periférico con respecto a la sección 

central elevada. El soporte que mantiene la chapa contra el 

orificio de entrada presenta opcionalmente forma de almenas, 

siendo las depresiones respectivas, cuando se hallan presen­

tes, de la forma anteriormente descrita.

La válvula de la jeringa segón el invento es parti­

cularmente adaptable como válvula de descarga dadoq^ue los 

problemas de escape y la deseabilidad de dosificación precisa 

requieren un cierre eficaz en el punto de descarga de la je­

ringa. En tales circunstancias, puede ser convenientemente 

integral con el cilindro de la jeringa. La presión diferencial
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requerida para mover el liquido a través de la válvula puede 

ser creada por la embolada de descarga del pistón en el cilin­

dro de la jeringa.

La válvula objeto del presente invento puede utili­

zarse asimismo como válvula de entrada para una jeringa, en 

cuyo caso, más convenientemente, formará parte integral, por 

ejemplo, con el émbolo o pistón. El émbolo y válvula combina­

do va unido el vastago respectivo y se halla preferentemente 

construido de tal forma que existen uno o más anillos tales 

como, por ejemplo, anillo en forma de "0", sobre la circunfe­

rencia del émbolo que proporcionan un ajuste hermético con la 

parte interior del cilindro de la jeringa. Cuando se tira ha­

cia arriba del pistón y válvula combinados, en el cilindro, 

lejos de la base respectiva, se reduce la presión sobre el 

lado del orificio de salida de la chapa elástica; el exceso de 

presión sobre el lado del orificio de entrada de la chapa ha­

ce que ésta se doble y desprenda del orificio de entrada de 

la válvula permitiendo que pase el líquido a partir de un re­

cipiente a través del orificio de entrada al interior de Ja 

cámara de la válvula, a través del orificio de salida y al in­

terior del cilindro de la jeringa. Se apreciará que en el ca­

so en que la válvula de salida de la jeringa sea también del 

tipo previsto por el presente invento, la disminución de pre­

sión en el cilindro de la jeringa como consecuencia de la ex­

tracción del émbolo aumentará la efectividad del cierre hermé­

tico entre el orificio de entrada y la chapa elástica en la 

referida válvula de salida. A la inversa, el aumento de presión
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en el cilindro de la jeringa como consecuencia del avance del 

émbolo en dirección a la base respectiva, para expeler el con­

tenido líquido a partir del mismo a través de la válvula de 
salida respectiva según se describe anteriormente, aumentará 

la efectividad del cierre hermético en la válvula de entrada 

entre la chapa elástica y el orificio de entrada.

En otra forma, al menos una de las válvulas de la 

jeringa descrita anteriormente comprende una cámara con ori­

ficios de entrada y salida, una chapa dispuesta en el interior 

de la cámara de área en sección transversal inferior a la del 

interior & la cámara pero sensiblemente superior a la del ori 

ficio de entrada de la cámara, cerrando herméticamente la chapa 

el orificio de entrada cuando la presión sobre el lado del ori­

ficio de salida de la chapa excede de la ejercida sobre el la­

do del orificio de entrada respectivo y siendo capaz de despla­

zarse del orificio de entrada para topar con un soporte cuando 

la presión sobre el lado del orificio de entrada de la chapa 

excede de la ejercida sobre el lado del orifico de salida 

respectivo para permitir que pase el líquido desde el orifi­

cio de entrada, a través de la cámara y fuera por medio del 

orificio de salida. Según se describe anteriormente, la cáma­

ra de la válvula as con preferencia de sección transversal 

circular con los orificios de entrada y salida centralmente 

dispuestos en los dos extremos opuestos, y los propios orifi­

cios son con preferencia circulares. El soporte puede presen­

tar la forma de depresiones a modo de almenas situadas en la 

base de la cámara de la válvula. El aificio de entrada de la
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cámara puede poseer un borde levantado que forma un asiento 

de válvula, y la chapa dispuesta en al interior de la cámara 

puede tener una sección central elevada sobre el lado del orif¿ 

ció de entrada de mayor, aunque no sensiblemente mayor, área 

de sección transversal que el orificio de entrada, La chapa 

es con preferencia de sección transversal circular y, según se 

describe anteriormente, puede hallarse deprimida en uno o más 

puntos en torno a su periferia o perforada por uno o más agu­

jeros o ranuras. En la forma descrita anteriormente, la vál­

vula es particularmente adaptable como válvula de entrada de 

la jeringa, y es con preferencia integral con el émbolo res­

pectivo. El émbolo y válvula combinado se halla preferentemen­

te construido de tal modo que existen uno o más anillos, tales 

como, por ejemplo anillos en forma de "0", sobre la circunfe­

rencia del émbolo que proporcionan un ajuste hermético con la 

parte interior del cilindro de 3a jeringa.

Como alternativa, la válvula de entrada para la je­

ringa puede ser de diferente construcción. Se ha comprobado 

que puede lograrse un funcionamiento particularmente eficaz 

teniendo, unido al vastago de émbolo, un pistón y válvula com­

binado formado a partir de un tapón de material elástico, con 

preferencia caucho natural o sintético, que posee una cavidad 

central y en el extremo de salida una solapa de material elás­

tico que se halla normalmente colocada en posición para cerrar 

herméticamente dicha cavidad pero, cuando está bajo presión de 

líquido procedente de ún recipiente, se mueve de la salida de 

la cavidad a fin de permitir que el líquido pase a través al 

interior del cilindro de la jeringa. La presión de líquido pue-
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de ser creada por la operación de llenar el cilindro de la je­

ringa con líquido procedente de un depósito contenido en un 

recipiente.

Tal combinación de émbolo y válvula de entrada es 

particularmente ventajosa por cuanto la jeringa de material 

elástico es de muy simple construcción. No se requieren pie­

zas enteras que exijan conexiones o acoplamientos de rosea, ni 

un alojamiento para la válvula, ni un muelle para la misma, ni 

mantenedores que permitan el paso de líquido a través de la 

válvula pero que retenga cualquier muelle respectivo en posi­

ción. Por otra parte, no se precisan arandelas u otros compo­

nentes da asiento para unir la válvula de émbolo. El tapón puja 

de ajustarse simplemente en forma directa sobre el extremo del 

vástago de émbolo, formando por ende en sí la cabeza de émbolo. 

Solo se precisa por tanto una operación de moldeo, y el simple 

ajuste a fricción es suficiente para acoplarlo al vástago de ém 

bolo.

Con preferencia, la solapa es integral con el tapón 

y se forma practicando una hendedura lateral en un tapón par­

cialmente taladrado, de tal modo que la ranura y el taladro 

coincidan. De esta forma se producen dos superficies perfec­

tamente coineidentes que envuelven cualesquiera partículas 

diminutas que pudieran alojarse en la válvula.

El émbolo y válvula combinado se construye con pre­

ferencia de tal manera que existen uno o más anillos sobre su 

circunferencia para proporcionar un ajuste hermético con el 

cilindro de la jeringa.
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En otro aspecto, el presente invento proporciona 

las combinaciones de embolo y válvula de entrada que se des­

criben en esta memoria.

Un método más conveniente de administrar un volu­

men predeterminado de líquido a partir de una jeringa, con 

determinación da dosis, es limitar la embolada del pistón a 

un largo particular. En otro aspecto el presente invento pro­

porciona un selector de dosis que comprende medios para limi­

tar la carrera hacia atrás de un émbolo en una jeringa, sien­

do los medios en forma de dos superficies contiguas entre sí, 

una sobre la superficie externa del vástago de émbolo de la 

jeringa y la otra en o sobre el cilindro de la jeringa. Las 

superficies contiguas pueden formarse simplemente haciéndolas 

integrales con el vástago de émbolo y cilindro, de tal manera 

que pueden obtenerse cuando se forman las unidades principa­

les, por ejemplo, durante su moldeo.

La superficie a tope con el vástago de émbolo de la 

jeringa puede adquirir la forma de una proyección o escalón 

que tope con una proyección situada en la parte interior del 

cilindro o una chapa a través del extremo del cilindro a tra­

vés de la cual pase el vástago de pistón. Como otra posibili­

dad,la proyección sobre el vástago de pistón puede pasar a 

través de una ranura dispuesta en la pared del cilindro, de­

terminando el largo de la ranura la dosis seleccionada.

Si se desea, puede obtenerse una selección de dosis 

variable disponiendo dos o más superficies contiguas sobre el 

vástago de émbolo que topen con una o más superficies movibles
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dispuestas sobre o en el cilindro. Esto puede lograrse convenien­

temente teniendo un vastago de émbolo cuadrado con escalones 

graduados sobre sus superficies, con preferencia dos escalo­

nes cada uno sobre superficies opuestas. Una chapa deslizante 

se halla situada a tope con cada uno de los escalones cuando 

se mueve a posiciones diferentes, haciendo por ende que la ca­

rrera hacia atrás del émbolo se limite a una serie de dife­

rentes largos.

Una forma alternativa de selector de dosis apropia­

do para uso en jeringas que posean al menos una de las válvu­

las de entrada y salida del tipo provisto por el presente in­

vento comprende medios para limitar la carrera hacia atrás del 

émbolo, siendo los medios en forma de dos superficies contiguas 

entre si, una bien sobre la superficie posterior del émbolo 

o sobre la superficie externa del vástago respectivo de la 

jeringa y la otra en o sobre un manguito retenido en una 

disposición fija pero variable con relación al cilindro de la 

jeringa.

En una forma de realización preferida, la superfi­

cie posterior del émbolo se halla situada a tope con la super­

ficie de un manguito colocado en el interior del cilindro de 

la jeringa, estando el extremo posterior del cilindro de la 

jeringa firmemente unido al elemento de base con el manguito 

retenido en el interior de una cavidad dispuesta en dicho ele­

mento de base.

En una configuración, la cavidad del elemento de ba­

se se halla internamente aterrajada y el manguito está exte-
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riormente fileteado de suerte que la rotación del manguito en 

el interior de la cavidad mueve aquél con respecto al elemento 

de base y al cilindro de la jeringa firmemente mantenido para 

limitar la carrera hacia atrás del émbolo. En una segunda con­

figuración las superficies opuestas de la cavidad y el mangui­

to son lisas y el elemento de base presenta la formada una 

abrazadera hendida, con una hendedura longitudinal en una parte 

de la pared de la cavidad incorporada y extendiéndose a todo 

lo largo de la misma, y dispone de medios para fijar en yuxta­

posición las dos superficies así formadas. El elemento de base 

presenta una depresión con la cavidad anteriormente citada dis 

puesto en la misma, siendo tales las dimensiones internas de 

la cavidad y la depresión que cuando las superficies opuestas 

del elemento de base son fijadas entre sí por los medios pre­

vistos al respecto, el manguito y el extremo posterior del ci­

lindro de la jeringa son firmemente retenidos en el interior 

de la cavidad y depresión respectivamente, determinando la po­

sición del manguito con respecto al elemento de base y al ci­

lindro da la jeringa al límite de la carrera hacia atrás del 

émbolo -en el interior del cilindro. La dosis administrada a 

partir de la jeringa se ajusta cambiando la posición del man­

guito con relación al elemento de base y al cilindro de la je­

ringa mientras que el dispositivo de ajuste aplicado al elemen­

to de base es temporalmente liberado. Como otra posibilidad, 

el elemento de base posee una cavidad lisa y una hendedura lon­

gitudinal en una parte de la pared respectiva que se extiende 

a partir de la superficie posterior del elemento de base a
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través de parte pero no todo el largo respectivo, estando pro­

visto el elemento de base de medios para fijar en posición las 

dos superficies formadas por la hendedura anteriormente mencio­

nada. El extremo posterior del cilindro de la jeringa va firme­

mente unido al elemento de base concéntricamente con la cavi­

dad incorporada, siendo tales las dimensiones de la cavidad 

que cuando las superficies opuestas de la hendedura en el ele­

mento de base son fijados entre sí por los. medios provistcB al 

respecto, el manguito es firmemente retenido con respecto al 

elemento de base y al cilindro de la jeringa.

En cada una de las configuraciones descritas ante­

riormente el elemento de base se halla prefereftanente cons­

truido con proyecciones laterales que sirven a modo de árga­

nos prensiles para retener la jeringa.

En una forma de realización alternativa una proyec­

ción dispuesta sobre la superficie externa del vástago del ém­

bolo se halla a tope con una proyección dispuesta sobre la su­

perficie interior de un manguito que rodea al cilindro de la 

jeringa. En una configuración el manguito presenta una hende­

dura longitudinal en una parte de la pared respectiva que se 

extiende a partir de un extremo de la misma, estando provisto 

dicho manguito de medios para fijar en yuxtaposición las dos su­

perficies formadas por la hendedura. Las dimensiones internas 

del manguito son tales que cuando las superficies opuestas de 

la hendedura son fijadas entre sí por los medios provistos al 

respecto, el cilindro de la jeringa es firmemente retenido en el 

interior del manguito. La dosis administrada a partir de la
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jeringa se ajusta cambiando la posición del manguito con res­

pecto al cilindro de la jeringa mientras se afloja temporalmen­

te el dispositivo de ajuste aplicado al manguito. Este se halla 

construido preferentemente con proyecciones laterales que sir­

ven a modo de árganos prensiles para retener la jeringa.

El cilindro de jeringa, vastago de émbolo, chapa se­

lectora de dosis, elemento de base y manguito descritos ante­

riormente pueden construirse de cualesquiera materiales apro­

piados tales como materiales termoplásticos o metal ligero, y 

el vástago de émbolo es con preferencia impelido por la acción 

de un muelle para retorno a la posición de pre-suministro. El 

cilindro de la jeringa o el manguito pueden graduarse para in­

dicar el volumen de líquido que haya de suministrarse.

En otros aspectos dL presente invento proporciona una 

jeringa con una combinación cualquiera de válvulas de entrada 

y descarga según se describe anteriormente y un selector de 

dosis también descrito anteriormente.

A continuación se describirá el invento, si bien solo 

a título de ilustración, con referencia a los planos que se 

acompasan, en los cuales:

La Figura 1 es una sección transversal longitudinal de una je­

ringa según el invento que incorpora válvulas de 

entrada y descarga definidas anteriormente y un dis­

positivo selector de dosis también definido;

La Figura 2 es una sección sobre la línea A-A de la figura 1 

que muestra en mayor detalle el elector de dosis;

La Figura 3 es una ampliación de la válvula de descarga de la
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Figura 1; y

La Figura 4 es una sección sobre la línea B-B*** de la válvula 

representada en la Figura 3 con la chapa elásti­

ca retirada;

La Figura 5 es una vista lateral de una sección longitudinal

media de una segunda jeringa provista por el presen­

te invento que incorpora válvulas de entrada y descarga 

definidas anteriormente y un selector de dosis también 

definida.

La Figura 6 es una ampliación de la válvula de entrada y ém­

bolo combinados de la Figura 5;

La Figura 7 es una ampliación de la válvula A  descarga de la 

Figura 5; y

La Figura 8 es una vista en planta de una sección sobre la lí­

nea XX^ de la válvula representada en la Figura 7 

con el cilindro de la jeringa retirado.

Con referencia a las Figuras 1 a 4, la jeringa consta 

de un cilindro 1, un vastago da émbolo 2 con cabeza de émbolo 

y válvula de entrada 3 combinados y un presor 5. El cilindro 

1 posee una válvula de descarga 4 en su extremo de salida.

La válvula 4 consiste en un alojamiento 6, orificios 

de entrada y salida 7 y 8 respectivamente y una chapa elásti­

ca 9 que descansa sobre depresiones a modo de almenas escalo­

nadas 10 con espacios entre las mismas 11 y es mantenida con­

tra el orificio de entrada 7 (representado en el plano para 

fines de claridad separada del orificio de entrada). El aloja­

miento 6 es integral con un soporte de montaje de aguja 12 y 

la válvula de descarga 4 se halla encerrada por una contra-
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tuerca de aguja 13.

El émbolo y válvula de entrada combinada 3 posee ani­

llos 14 sobre su superficie exterior y una cavidad central 15 

con una solapa 16 en su extremo de descarga.

El vastago de émbolo 2 está provisto de escalones 17 

y 18 y pasa a través de la chapa 19 que posee una abertura rec­

tangular 20. La chapa selectora de dosis 19 se halla unida me­

diante remaches 21 a un par de estribas 22 que poseen protube­

rancias 23. Estos estribos actúan a modo de órganos prensiles 

para retener la jeringa durante la operación.

La jeringa se carga de la siguiente manera: se apli­

ca presión al presor 5 de forma que el émbolo se encuentre lo 

más dentro posible del cilindro. 5e mueve la chapa selectora 

de dosis 19 a una posición en la cual está lista para situar­

se a tope con el escalón 17 & 18. Ahora se extrae el émbolo 2 

hasta que el escalón 17 (digamos) se sitúa a tope con la cha­

pa 19. A msdrda que se extrae el embolo 2 el lrqurdo que exrs— 

te en el interior del vástago de émbolo (alimentado a partir de 

un recipiente no representado en los planos) fluye a través de 

la cavidad central 15 de émbolo y válvula combinado 3, hacien­

do la extracción que se abre la solapa 16, al interior del ci­

lindro 1 donde se retiene listo para ser suministrado.

Cuando se desea inyectar, se aplica presión al pre­

sor 5 y el líquido es forzado contra la porción de la chapa 

elástica 9 que cierra el atificio de entrada 7; esta porción 

de la chapa se pandea ligeramente y el líquido fluye sobre la 

misma, hacia abajo al interior de la cámara de la válvula, y 

fuera del orificio de salida 8. Se comprenderá que la presión
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del liquido hará que la solapa 16 sea presionada firmemente 

por encima de la cavidad 15 evitando de este modo q ua el lí­

quido se deslice nuevamente al vástago de émbolo. Cuando todo 

el líquido ha sido suministrado la chapa 9 adquiere otra vez 

su forma original y cierra el orificio de entrada 7.

Con referencia a las Figuras 5 a 8, la jeringa com­

prende un cilindro 24, cuyo extremo posterior se halla firme­

mente colocado en el interior de una depresión 25 dispuesta en 

un elemento de base 26 que posee una cavidad internamente ate­

rrajada 27 concéntrica con y de menor diámetro que la depresión 

25 y el interior del cilindro 24. Dispuesto en posición gira­

toria en el interior de la cavidad 27 se encuentra un mangui­

to exteriormente filetado 28 dentro del cual se halla coloca­

do en posición deslizante un vástago de émbolo 29 que posee 

una cavidad axial 30. Firmemente unido al extremo posterior 

del vástago de émbolo 29 se encuentra un atenuador 31 y al otro 

extremo se encuentra firmemente unida una válvula da entrada 

y émbolo 32 combinado que posee un anillo de caucho en forma 

de "0" 33 sobre su circunferencia para proporcionar un ajuste 

hermético con la parte interior del cilindro 24. El presor 31 

posee una cavidad 34 continua con la cavidad 30 del vástago de 

émbolo 29 y que va a dar al exterior por medio de un niple 35} 

el elemento de base 26 presenta proyecciones laterales 36 que 

sirven a modo de órganos prensiles para retener la jeringa. Un 

muelle 37 rodea en posición deslizable al vástago de émbolo 29 

y se extiende entre el presor 31 y el extremo posterior del man­

guito 28 donde se halla colocado en posición deslizante en el
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interior de una depresión 3B. El extremo de descarga del ci­

lindro 24 está firmemente emplazado dentro de un alojamiento 

de válvula de descarga 39 que dispone de un soporte de monta­

je de aguja 40 integral con el mismo.

La válvula de entrada y embolo combinado 32 posee una 

acanaladura circunferencial 41, en la cual se halla firmemente 

emplazado el anillo de caucho en forma de "0" 33, y una cáma­

ra central 42 de sección transversal circular en cuyo inte­

rior se halla centralmente dispuesto un disco de válvula de 

caucho 43, también de sección transversal circular y de menor 

diámetro que la cámara 42. La cavidad 30 del vástago de émbo­

lo 29 comunica con la cámara 42 por medio de un orificio de en­

trada 44 de sección transversal circular y de diámetro sensible­

mente inferior que el disco de válvula 43 y que posee un bor­

de levantado 45 integral con el vástago de émbolo 29 y que for­

ma un asiento para el disco de válvula 43. La base cb la cámara 

42 comprende depresiones en forma de almenas de superficie su­

perior plana 46 integrales con el cuerpo de émbolo 32 con de­

presiones interpuestas 47 que convergen a un orificio de sali­

da 48 de sección transversal circular y que va a dar al inte­

rior del cilindro 24; la distancia entre las partes superiores 

de las depresiones a modo de almenas 46 y el borde levantado 

45 es mayor que el espesor del disco de válvula 43.

El alojamiento de válvula de descarga 39 se halla fir­

memente emplazado sobre el extremo de descarga del cilindro 24 

con un escalón 49 situado a tope con la pared extrema respec­

tiva. Una cámara 50 dispuesta en el interior del alojamiento 39
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es de sección transversal circular y posee un escalón 51 y un

orificio de salida 52, siendo este último de sección transver­

sal circular y dando al exterior a través del soporta de mon­

taje de aguja 40. Sustentada por el escalón 51 y colocada cen­

tralmente en el interior de la cámara 50 se encuentra una cha­

pa de caucho elástica 53, de sección transversal circular y 

de menor diámetro que Ja cámara 50 y que está perforada por una 

pluralidad de agujeros circulares 54 dispoestos equidistante- 

mente a partir del centro de la chapa 53 y colocados dentro de 

la porción no sustentada de la misma. El interior del cilindro 

24 comunica con la cámara 50 por medio de un orificio de entra­

da 55 de sección transversal circular y de diámetro sensible­

mente menor que la chapa 53 y que posee un borde levantado 56 

integral con Ja pared extrema del cilindro 24. Las alturas res­

pectivas del escalón 51 y el borde 56 son tales que la chapa 

53 es normalmente retenida contra el borde 56 y es por ende 

pandeada para efectuar un cierre hermético del orificio de en­

trada 55 en su punto de contacto, siendo tal el diámetro del 

borde 56 que dicho punto de contacto se encuentra situado en 

el interior del anillo de agujeros 54 en la chapa 53.

Cuando la jeringa se halla en uso, la dosis unita­

ria administrada a partir de la misma está determinada por la 

longitud de la carrera hacia atrás del émbolo 32 dentro del ci- 

lindo 24, siendo este fijado por el punto a lo largo del ci­

lindro en el cual la superficie posterior del émbolo 32 topa 

con el extremo del manguito 28. La rotación del manguito 28 

dentro de la cavidad 27 del elemento de base 26 cambia la po-
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sición del manguito 28 con respecto al elemento de base 27 y al 

cilindro firmemente retenido 24; al extremo del manguita 28 es 

llevado de esta manera a descansar en un punto diferente a lo 

largo del cilindro 24 para disponer una embolada de diferente 

5 longitud y por tanto el suministro de una dosis unitaria dife­

rente.

La jeringa se carga de la siguiente manera. Estando 

preparada en la forma que se describe anteriormente para dis­

tribuir una dosis unitaria deseada, se aplica presión al presor 

ID 31 a fin de que el pistón 32 se encuentre lo más dentro posi­

ble del cilindro 24; a continuación se extrae el émbolo 32 has­

ta que la superficie posterior respectiva topa con el extremo 

del manguito 28. Durante esta extracción se reduce la presión 

en el interior del cilindro 24 sobre el lado del orificio de 

15 salida del disco de válvula 43 por debajo de la que existe en

el lado del orificio de entrada respectivo y el disco de vál­

vula 43 es retenido en la base de la cámara 42 contra las de­

presiones a modo de almenas 46. El líquido contenido en la ca­

vidad 30 del vástago de émbolo 29 (alimentado a través de la 

20 cavidad 34 del presor 31 a partir de un recipiente, no repre­

sentado, unido a un niple 35) fluye a través del orificio de 

entrada 44, entre el disco de válvula 43 y el borde 45 al inte­

rior de la cámara 42, en torno a los lados del disco 43, a tra­

vés de las depresiones 47 entre las almenas 46 y fuera por me- 

25 dio del orificio de salida 48 al interior del cilindro 24 don­

de el líquido es retenido. Al mismo tiempo el descenso de pre­

sión en el cilindro 24 aumenta la efectividad del cierre hermé-
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tico entre la chapa 53 y el borde 56 en el alojamiento de la 

válvula de descarga 39, siendo evitado cualquier contra-flujo 

de aire o líquido a través del orificio de entrada 55.

Cuando se desea descargar el contenido del cilindro 

24, se aplica presión al presor 31 y el émbolo 32 es impulsa­

do hacia abajo en el cilindro 24 lo más posible. Como resulta­

do del movimiento del émbolo 32 se hace aumentar la presión en 

el cilindro 24 sobre el lado del orificio de entrada en la cha­

pa 53 por encima de la del lado del orificio de salida respec­

tivo a un nivel en el cual al menos una porción de la chapa 53 

es desprendida del borde 56; entonces fluye el líquido a presión 

a partir del cilindro 24 a través del orificio de entrada 55, 

entre el borde 56 y la chapa 53 al interior de la cámara 50, y 

a través de los agujeros 54 para salir a través del orificio de 

salida 52. Del mismo modo, la presión sobre el lado del orificio 

de salida del disco 43 es elevada por encima &  la del lado del 

orificio de entrada respectivo y el disco 43 es retenido contra 

el borde 45 para cerrar herméticamente el orificio de entrada 

44 y evitar cualquier escape de líquido de nuevo a la cavidad 

30 del vastago de émbolo 29. Cuando el émbolo 32 alcanza el 

extremo de su embolada de descarga se retira la presión que des­

plaza la chapa 53 del borde 56; la chapa 53 recobra entonces 

su forma original y se impide cualquier contra-flujo de líqui­

do o aire a través del orificio de entrada 55. La jeringa se 

halla entonces dispuesta para otro ciclo operativo.
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Se reivindica como nuevo y de propia invención:

1.- Perfeccionamientos en jeringas de dosis múltiples, 

caracterizados porque comprenden un cilindro; un émbolo con vástagc 

5 incorporado dispuesto en el interior del cilindro para descargar

eL contenido del mismo; una válvula de entrada y una válvula de 

descarga, comprendiendo al menos una de las válvulas, preferen­

temente la de descarga, una cámara con orificios ds entrada y 

salida; una chapa elástica preferentemente de caucho dispuesta 

10 en el interior de la cámara, esta chapa con una superficie en

sección transversal sensiblemente mayor que el orificio de entra 

da de la cámara, estando la chapa normalmente mantenida mediante 

un soporte contra el orificio de entrada, cerrando así, la cha­

pa herméticamente el orificio de entrada , pero siendo capaz 

1S de desplazarse del orificio de entrada cuando la presión sobre

el lado del orificio de entrada excede la del lado del orifi­

cio de salida de forma tal que permite que el líquido pase a 

partir del orificio de entrada, a través de la cámara y fue­

ra, por medio del orificio de salida,volviendo la chapa a la 

20 posición cerrada y siendo mantenida allí por el soporte,cuando

desaparece el exceso de presión,en un caso cuando el orificio 

de entrada de la cámara de la válvula posee un borde levantado, 

la chapa elástica es plana, y en otra forma de realización la 

chapa elástica dispuesta en el interior de la cámara de la vál- 

25 vula posee una sección central levantada sobre el lado del ori­

ficio de entrada, la cual porción central levantada es de área
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mayor, aunque no sensiblemente mayor, en sección transversal, 

que el orificio de entrada de la cámara de la válvula.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación ante­

rior, caracterizados porque en la mencionada jeringa el área 

en sección transversal de la chapa elástica es la misma o in­

ferior que Ja del interior de la cámara de la válvula y la cha­

pa se halla deprimida en uno o más puntos en torno a su perife­

ria o preferentemente la chapa se halla perforada por uno a 

más orificios preferentemente de sección transversal circular

o ranuras preferentemente dispuestos simétricamente en la chapa, 

no estando ni las depresiones, ni los orificios ni las ranuras 

en comunicación con el orificio de entrada de la cámara de vál­

vula ni ocluidos por el soporte, y permitiendo el pasa de lí­

quido desde el lado del orificio de entrada de la chapa al la­

do del orificio de salida respectivo.

3. - Perfeccionamientos según reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque el interior de la cámara de la 

válvula es de sección transversal circular y la chapa elás­

tica es un disco colocado en posición central dentro de la 

cámara, y los orificios de entrada y salida de la cámara de la 

válvula son de sección transversal circular y se hallan coloca­

dos en posición central en los dos extremos opuestos de la cáma­

ra de la válvula.

4. - Perfeccionamientos según reivindicaciones an­

teriores, caracterizados porque el soporte para la chapa elás­

tica de sección transversal inferior a la interior de la cámara 

de válvula es en forma de almenas escalonadas, permitiendo las



depresiones escalonades de las almenas al paso de líquido a 

través del soporte desde el lado del orificio de entrada de 

la chapa elástica al lado del orificio de salida respectivo,

3.- Perfeccionamientos según reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque la válvula de entrada es 

integral con el émbolo.

6. - Perfeccionamientos según reivindicaciones an­

teriores,caracterizados porque la jeringa posee en una forma

de realización un émbolo y válvula de entrada combinados forma­

dos a partir de un tapón de material elástica con una cavidad 

central y en el extremo de salida una solapa de material elás­

tico que se halla normalmente colocada en posición para cerrar 

herméticamente la cavidad pero que cuando se produce presión 

de líquido en el interior dB la cavidad, se desplaza de la sa­

lida respectiva permitiendo que pase el líquido al cilindro de la 

jeringa.

7. - Perfeccionamientos según reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque la citada solapa elástica del 

émbolo y válvula de entrada combinados es integral con el ta­

pón elástico, preferentemente de caucho.

8. - Perfeccionamientos según reivindicaciones an­

teriores, caracterizados porque el émbolo se halla provisto 

de uno o más anillos sobre la circunferencia respectiva para 

proporcionar un ajuste hidráulico hermético con el cilindro de 

la jeringa.

9. - Perfeccionamientos, según reivindicaciones an­

teriores, caracterizados porque dispone de medios para limi­

tar la carrera hacia atrás del émbolo, estando en un caso dichos
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medios representados por dos proyecciones o superficies contiguas 

entre sí, una en la superficie externa del vástago de émbolo y 

la otra dentro de o sobre el cilindro de la jeringa.

10. - Perfeccionamientos, según reivindicaciones an­

teriores, caracterizados porque la superficie dispuesta a to­

pe en el cilindro según el caso citado presenta la forma de una 

chapa colocada en posición fija a través del extremo posterior 

del cilindro en ángulos rectos con respecto al eje longitudinal 

respectivo y que posee una abertura a través de la cual pase el 

vástago del émbolo.

11. - Perfeccionamientos, según reivindicaciones an­

teriores, caracterizados porque la superficie dispuesta a to­

pe sobre el cilindro puede presentar según otra forma de reali­

zación la forma de una ranura.

12. - Perfeccionamientos según reivindicaciones an­

teriores, caracterizados porque el vástago del émbolo posee 

más de una superficie a tape en diferentes puntos a lo largo 

del mismo para cooperar con una superficie a tope dispuesta 

sobre el cilindro y limitar la carrera hacia atrás del émbolo.

13. - Perfeccionamientos, según reivindicaciones an­

teriores, caracterizados porque el vástago del émbolo es de 

sección transversal cuadrada y posee escalones graduados en 

su superficie externa que cooperan con una superficie a tope 

dispuesta sobre el cilindro para limitar la carrera hacia 

atrás del émbolo.

14. - Perfeccionamientos según reivindicaciones an­

teriores, caracterizados por estar dotados de medios limitando
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la carrera hacia atrás del émbolo, medios que en otro caso son 

dos superficies contiguas entre sí en otra forma de realización 

respectivamente dispuestas sobre la superficie posterior del 

émbolo y sobre su manguito retenido en una disposición fija 

pero variable con relación al cilindro, y donde el manguito es­

tá externamente fileteado y diapuesto en el interior del cilin­

dro de la jeringa, estando el extremo posterior del cilindro 

firmemente unido a un elemento base con el manguito retenido 

en el interior de una cavidad internamente fileteada, dispuesta 

en el elemento base de tal suerte que la rotación del manguito 

en Bl interior de la cavidad del elemento base mueve el mangui­

to con relación al elemento base y al cilindro de la jeringa 

firmemente retenido.

15.- Perfeccionamientos según reivindicaciones ante­

riores, caracterizados por estar dotados de medios limitando la 

carrera hacia atrás del émbolo, medios que en otro caso son dos 

superficies contiguas entre sí, respectivamente dispuestas sobre 

la superficie posterior del émbolo y sobre un manguito retenido 

en una disposición fija pero variable con relación al cilindro, 

hallándose el manguito dispuesto en el interior del cilindro de 

la jeringa, estando el extremo posterior del cilindro firmemen­

te unido a un elemento base con el manguito retenido en el inte­

rior de una cavidad dispuesta en el elemento base, que presenta 

una hendidura longitudinal en una parte de la pared de la cavir 

dad respectiva y que se extiende a todo lo largo de la misma y 

dispone de medios para fijar en posición las dos superficies así 

formadas, presentando dicho elemento base una depresión en cuyo
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interior ajusta el extremo posterior del cilindro con la cavi­

dad del elemento base centralmente colocada en dicha depresión, 

siendo tales las dimensiones internas de cavidad y depresión 

que cuando las superficies opuestas del elemento base son fija­

das entre sí por los medios provistos al respecto, el manguito 

y el extremo posterior del cilindra de la jeringa son firmemen­

te retenidos en el interior de ía cavidad y la depresión respec­

tivamente.

16. - Perfeccionamientos según reivindicaciones ante­

riores, caracterizados por el elemento de base que se halla 

provisto de proyecciones laterales que sirven a modo de órga­

nos prensiles para retener la jeringa, y en la cual el vasta­

go de émbolo es impelido por muelle para hacerlo volver a la 

posición de pre-suministro.

17. - PERFECCIONAMIENTOS EN JERINGAS DE DOSIS MULTI­

PLES.

Tal como se describe y reivindica en la presente 

Memoria Descriptiva, que consta de veintinueve hojas escritas 

a máquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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