10.

" PATENTE
DI
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA OBTENER UN EFECTO DE PIEL SOBRE UN SOPOR
PORTE PREVIAMENTE FLOCADO" a favor de la firma espafiola ITEXTI-
FIOK, S.I,, domiciliada en COCENTAINA (Alicante), "Avenida de
Colén, s/n".

MEMORIA DESCRIEZIIVA

La presente invencidén se refiere a un procedimiento para
obtener un efecto de piel sobre un soporte previamente flocado,
consiguiendo un efecto de piel de primera calidad como "box-
calf", molleta, etc.,.

Para conseguir este efecto de piel se parte de cualquier
soporte flocado, se aplica por mediacién de rasqueta y sobre
la parte flocada, una pelicula de poliuretano o de polivinilo
e incluso de resinas sintéticas acrilicas, caucho y latex natu-
rales o sintéticos, de distintos espesores para lograr la fina-

1lidad deseada y a continuacién se pasa por una cdmara de seca-
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do con temperaturas de entradabde 809C. aumentando el calor gra
dualmente hasta alcanzar los 18020, enfriando por mediancién de
un bombo metdlico refrigerado.

Para conseguir-el mismo efecto de piel sobre un soporte flo
cado, podemos emplear otros medios como son aplicar una pelicu-
la de poliuretano o polivinilo o resinas o caucho y latex natu-
rales o sintéticas, sobre un papel siliconado y por medio de ras-
queta, pasandolo a continuacidén por la cdmara de secado con tem
peraturas de entrada sobre 802C, aumentando el calor gradualmen-
te hasta los 1802C,, y una vez seco Se pasa por obtro rasquete
donde se le aplica obtra peliculs de los mismos productos sobre
la, primers ya seca, al mismo tiempo por medio de dos cilindros
y con presibn graduada, el papel siliconado con dos peliculas
de poliuretano o polivinilo o resinas acrilicas o cauncho y latex
Jjuntamente con el soporte flocado, de manera que la parte f£lo-
cada del soporte se adhiera a las dos peliculas depositadas so-
bre el papel siliconado, posteriormente pasa a una segunda cd-
mara de secado con aumento de temperatura gradual de 802C, a
1809C,, una vez secado el conjunto a la salida del secadero y
por qedio de dos enrolladdbras se separa el papel siliconado del
soporte-flocado que tiene sobre el floc las dos peliculas de po-
liu;etano, polivinilo, resinas acrilicas, caucho y latex.

Con este sistema de transferencia se obtiene un acabado es~

pecial de superficies que adoptan un efecto de piel.

N O T A
Hecha la descripecidén del presente invento 1o que se decla-
ra como nuevo y de propia invencién comprende las reivindicacio

nes siguientes:

)
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1+~ Procedimiento para obtener un efecto de piel sobre un

goporte previamente flocado,'c aracteriliszadoporgue
sobre la parte flocads de dicho soporte se apliea, mediante ras
quetas una pelicula de un material adherente en estado de flui-
5 dez, con un espesor de acuerdo con la apariencia a conseguir y
la estructura del flocado sobre el cual se aplica, pasando a con
tinuacidn este conjunto a una cdmara de secado a temperaturas
progresivamente ascendentes, enfridndose seguidamenie en bombo
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refrigertnte.

10, 2.~ Procedimiento de acuerdo con la Peivindicacidén 1, ¢ a-
racterizado porque, como variante, en lugar de apli-
car la referida pelicula sobre el propio soporte previamente
f£locado, se aplica sobre un papel siliconado, asi mismo mediaf
te rasqueta, cuyo conjunto sigue el proceso de secado similar-

15, mente al antes reivindicado, ¥y una vez seco vuelve a sufrir la
aplicacibn, también mediante rasqueta, de otra pelicula del mis
mo material que ia anterior y, al mismo tiempo, y mediante el
empleo de dos cilindros de presién graduable, se hace pasar en-
tre ellos el referido papel bi-cubierto con dicho doble reves-

20, timiento y el expresado soporte previamente flocado, de suerte
de establecer contacto entre la superficie flocada y laé dos pe-
liculas depositadas sobre el papel sliliconado, con lo cual se
establece la adherencia entre una y otras, conforme sale este
conjunto de los dos precitados rodillos de presién pasa a una se

25. gunda cdmara de secado terminado el cual pasa, a la salida del
secadero a dos enrolladores en-los que se separa el pépel sili-
conado del soporte flocado que queda as{ provisto con las dos
peliculas adheridas a su superficie flocada.

3+~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2,

30, para cuya realizacidn puede partirse de cualquier soporte flocado,
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tales como textiles tejidos o sin tejer, de fibras naturales o
artificiales, pldstico, cuero, caucho, madera, vidrio, metal,
papel, cartén, cartulina, cloruro de polivinilo y en general,
de cualquier material flexible o rigido que permita la adheren-
cia de la pelicvula recubridora del flocado.

4.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2,
pars cuya realizaciln se puede utilizar como material recubridor
una pelicula de poliurebano, de cloruro de polivinilo o de resi-
nas sintética, a de caucho y latex naturales y sintéticos y si-
nilares, susceptibles de aplicarse con distintos espesores.

5+= Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2,
para cuya realizaciln en la fase de secado se cmplea temperatu-
ras que a la entrada de 1la cémara'es de unos 802C, para avmentar
progresivamente hasta los 1802C, en la zona de salida del mate-
rial.

6.~ Procedimiento para obbtener un efecto de plel sobre un
soporte previamente flocado,

Segin se describe y reivinlea en la presente Memoria que
consta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara.,

Madrid, & 16 de Junio de 1970.

TEXTIFLOK, S.L.

Do 8o JAIME ISERN
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