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por VEINTE sfios

cuyo privilegio se solicita pare Espafia,
sus territorios y plazas de soberanis, &

fTavor de:
SYNRES IBERO=-HOLANDESAs SeA.

entidad de nacionslidad espafiola, domicim
liads en Viladecans (Barcelone), celle Le=

vadura, ném, 4, relativa as

HPROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MA-
TERIAL SINTETICO A IMITACION DE LA MADERA®

E B I R S
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MEMORIA DESCRIPIIVA

e presente invencién se refiere a un procedimiento
pera la obtenecién de un materiel sintético a imitecibn de
la maders, euyo meterial tiene especial aplicacién con fines
de carédcter decorativo y en general en todos los casos en
que la madera, y ain otros materiales, son corrientemente

empleados ‘con vistosidad, = = = = = « = - .-

El nuevo producto, comparativamente con.la madera, posee
interesantes ventajas, tales como mayor resistencim a los
agentes atmosféricos y a los corrosivos, ausencia de dete-
rioro por putrefaccibn o carcomido, mayor facilidad ¥ per-

sistencie de su pulimentaeién y abrillantado, etc, = = = - -

El expresado procedimiento se ,cargcterizé por- el hecho de
partirse de un modelo de madera :al.ei’ec'bo del ‘que se obtiene
un molde en caucho de silicona, el euel es ‘objeto de prepa=-
raclién mediente imprégnacildn con cera de cernafiba e introdus

cido en una estufe & 110-12020, y, transcurrides unos 10

.minutos, se le extree la cera, siendo nuevemente introducido

en la egtufa en posicién inversa para que salga el resto de
la cera, de modo que basa&os de 15 a 20 minutos queda disponi.
ble el molde, teniendo lugar sparte la preparacién de una h
mezela que, esencialmente, tiene una formulacidén e base de -
poliester §=544, poliester §=-711l, octoato Co 1%, estirenoc,
eeoeaferaé I16+100, harina de maders, omya BIR-3 (carbonato),

pigmento amarillo y pigmento marrén, de modo qu.e'una vez homo
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genelzade dicha mezcla, se procede a su colado en el molde
de caucho y, seguidemenie, al vibrado de la pieza durante
unos mimtos para eliminer el aire, y después en reposo para

gue polimerice, con potestativo acelerado de esta operacién

por introduccién del molde en une estufa a unos 602C, siendo

seguidamente desmoldeada la plezg, = = = = =« = = cme-e-

0tros»dbjetos y caracterigtieas de la invencién se
irén dendo a conocer en detalle a lo largo de la dqso:ipcién
que sigue, la cual, dado su fin primordialmente ilustrativo,
deberd ser interpretada como desprovista de todo alcance
limitétivo respecto a la amplitud de le proteccidén Jegel que

Como hs Qﬁedado expresado, la fabricacién del presente
producto a imitacién de la madera, tiene lugar seglin dos
partes relativas a la preparacién del molde y de la pieza

Bl citado molde ge obtiene en caucho de silicona yen

'el nismo se efectfia una impregnecién con cera de eérnaﬁba,

siendo objeto de calentado por medio de ura estufa a

110 -~ 1202C, de modo que transcurridos 10 minutos se le
saca la cépa supérficial de cera, aiendb nuevemente €olo=
cado en aquella estufe durente 15 § 20 minutos pero en
posicién invertida para faciliter el dersmme del resto de
cera contenido. En estas condiciones el molde queda prepa-
rado para la obtencidén de.la pleza sintética a imitacién

delam&del‘a.---»--—-a----......-........-..-..
~

Pare la referids obtencilén de la pieza sintética, se
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desarrolla la segunda parte del procedimiento, el cual se

inicie por la'prepa.raeién de una mezela a base de la formu-

lacidn QUE 50 EXPONE: = w w = = = = = = = - - - - -

Poliester S=544s s o o o o o o o 650
Poliester S=Tllse s « ¢ o o ¢ & « 350
0ctoet0 COe 1% ¢ ¢ ¢ o o o ¢ o o 15
IMA 10%s « o 6.0 ¢ o o0 6.6 00 1B
Bstireno « ¢ o ¢ ¢ o o o o o o » 200
Ecoesferas IG=100s ¢ ¢ o o« ¢« o o 200
Haring de madera + « + » o ¢ ¢ o T0
Omya BLR=3 (carbonato) . ¢« oo 50
Pigmento emarillo. « o s o s ¢ o 10
Pigmento marrélle o o o6 o 0 o o 5

ButaﬁoxM—SO......'.... 20

Los oitados productos son mezcledos mediente agitado
nmenvel o mecénico, hasta lograr una correcte homogeneidead,
tras lo cual se procede a colar'en el molde fe caucho pro-

curando que no queden ocluidas burbujas de alre, = = = = =

En une fa.sé siguiente, se efecttia el vibrado de la
p;.'eza durente unos minutos con el fin de eliminar todo el
airve que permeneciese en ella, ya continuacién se deja en
reposo pare que polimerice. Bsta Gltimae accién es suscepii~
ble de acelerado introduciendo el molde en una estufa a

'D.nOSGOORO.---—-—--—---------------

Una vez curads la pleza en cuestibén, se procede a su

desmoldeo, cuye operacibén es favorecids por le completa
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elagticidad del molde de ocaucho, por lo que es suficiente
una ligere presién en la parte posterior del mismo pera que

se désprenda la pleze de poliester, m = o « = = w v w = w =

La indicada pieza ofrece un aspecto idéntico al que
presenta una talla de madera, de densided 0,9 sproximadae-
mente, 0 sea la misma que ls de muchos tipos de maderas,
flotando en el ague y siendo susceptible de mecanizado con
el mismo utilaje que el empleado en el 1éboreo de la mederay
También pueden ser barnizadas lae piezas de poliester al

Como se observe, las plezas sintéticas oblenidas & tra-
vés del procedimiento objeto de este invento, poseen ho BoO~
lemente ﬁna gpariencia externa igual & la de ls madera, sino
une serie de propiedades iguales o. parecidas & las de dicho
naterial, lo cuel facilita su acebado dentro de los sistemas

tradicionaleso------—---—-----“----u-

Descritas convenientemente las ceracteristicas de la
invencién, se hace constar que en la misma podrén 1ﬁtrodu-
cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe-
riencia, siempre que con ello. no me modifique la esenciali-
ded de la misma que es la gue se resume y concrete en las

reivindicaciones que siguen, = = = = = = = = = =~ w = = = ~ =
N O T A
Se declaran de novedad y propieded para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las giguieniesg: = = = =
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento pare la obtencién de un materiel sintée
tico a imitaq;én de la medera, caracterizado por el hecho
de pertirse de un modelo de madera al efecto del que se
obtiene un molde sn caucho de silicona, que es objeto de
preparacibén medisnte impregnaci6n en cera de cernafliba e
introduccién en una estufa a 110-1202C, ¥, trénscurridoa
unos 10 minuxos, se le extrae_la ggré, siendo nuevamente
introducido en le estufa en posicién inversa pare el vertido
del resto de cera, de modo gue pasados de 15 & 20 minnios,
queds disponible el molde, teqiéhdo luger eparte la prepa-
racifn de una mezela que, esen#ia}ﬁenté; tiene una formule-
cién a'bgsé de poliester 86544,'ppliester S-fll, octoato de
14, eatireﬁo, scoesferas I6~100, herina de medera, onmya
BIR=3 (cgrbonato), pigmento amarillo y figmenﬁb marrén, de
manera.queVuna vez_homogeneizada,ia qezélg, sé:procede a su
colado en el molde oaucho ¥, seguiaamenfé,fa; vibrado de
la pieza duranté unos minutos para eliminar el aire conte-

nido, y después dejada en reposo para que. polimerice, con

‘potestativo acelerado de este fltima 0peracién por intro-

duccién del molde on una estufs a wnos 609G, ‘siendo final-

" mente deamoldeada.la pieza. S I B

2o "PROGEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN. MATDRIAL
SINTETICO A IMITACION.DE. Ld,MAIEmA" mme A .. ---

Todo ello conforme se deseribe y reivindica en la pre-

sente memoria. que consta de siete hojes, foliadas y mecano-
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