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PERFECCIONAGIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CARRETES PARA

-

MAQUINAS DE OFICINAS.

, é§§iﬁxﬁ2ﬂih' mALTER‘GRAFTUN & SON LIRITED, entidad inglesa, residente
en 122, Foots Cray Road, Elthem, Londres, 5. E. 9.,

" Inglaterra.

Este invenéo se refiere é carretes para ser utilizadaa
en miquinas de oficina, como son méquinas de escribir, méquihas
célculaduras, cajas registradoras y calculadoras electrfnicas
y en ﬁarticulér se refiere al tipo de carrete que se utiliza

5 para cinta entintada o cinta de pelfcula de carbdn y estd proviste

.
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extender en forma voladiza un poce sobre la superficie del cubo

dol carrete separandose de su raiz o fondo que se encuentra en 8l
cubo, habilitandose un espacio entra sl diente y el cubo, Alter_
nativamente, el diente pusde ser un saliente en un borde do una
ventanilla en el oubﬁ, segdn se describe en la patente Britdnice
Ne 958.113. |
| £l diente acaba en punta para perforar el extremns de
la cinta y sujetarla al carrete y dicho dients susle ser arpona_
do para evitar que la cinta se.suelte al -invertir su movimiento.
Se puede habilitar un diente sin arponar cuancdo el carrete se uti__
lice con un meéanismb'inversor accionado ﬁor tengiﬁn. 7
Cuando el.carrete estd formado total o principalmente
en una 6paracién de moldeo, normalmente dé material de pléstice,
es muy conveniente moldear sl diénte formando parte integra cel
. ) _
cubo. Ho obstante, se ha averiguado gue se forman ciertos puntos
débiles cuando el carrete se Fahrica de gsté mcdaf Un punto ds
debilidad se debe a la gran presién-egercida en 21 diante cuzndo
la cinta estd totalmente enrollada en el carrete, lo cual sz pone
pattic&larmente de relicve cugnda se empleén cintas modernas de
nilén cuya utilizacibn esta en aumento. Existe la tendencia de que
el'dienta sé deforme y que la puﬁta del diente‘quede tocando o
»casi tocando el cubo, dificultandc o hacisﬁdo a veczs imposible
la colocacibn ds una nueva cinta. En algﬁnos éasos'se ha descubiertc
que s2 ha proﬁucido una fisura incipisnte gn el diente o quse el
diente se ha roto por la raiz.
Otro punto de debilidad hasta ahora, .es que sl espacic
de separacifn o interespacio sin restringir situado por debajo
del diente desde la punta hasﬁa la'raiz alvaées induce al usuario,
‘cuando va a montar una nueva cinte, a utiliZar-un utensilio del

pado como puede ser una lima de ufias, navaja o tijsras a ampujar
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de la misma, Esta prictica, da lugar an ocasiones a que ss rompa

el diente porque accidentalmente se apalanca hacia arriba du_

!
1
1

rante la unién de la cinta.

£1 objeto principal de este invento es proporcionar
carretas en log que no surgen los puntos de debilidad clitados
durante el uso normal de los carretes. Otro objeto adicional,
cuando sa trata de dientasrarponadus, eé reducir el tamafio del
arpfn nacesario para fines pricticos. »

éegén 8l invento, un carrete para'unaAméquina da ofi_
cina se dota de un diente quse se moldea dé una forma enteriza con
el cubo del carrete y se extiende sobre una part; del cubo para

propercionar un interespacio para limitar la deformacifn del diente

:.(bajo la tensidn circunferencial resulante del enfrolamiento de

la cinta sobre el diente) en el grado necesario para evitar que
s@ resguebraje, se rompa o so deforma permanentemente, configu_

i .
randose el sallente de forma que permita la unidn de una cinta al

diante. El saliente se extiende preferiblemente partiendo del cu_

bo y se moldea enterizo con el.mismo,

£l saliente puede ser convenientemente un pitén con
la configuracién que se desee y que se sitla por debajo del'diente
en la posicidn necesaria para que cuando se aplica presién en la
bunta radialmente exterior del dients, el lado inferior de dicho
diente se apoyevsobre el soporte evitando prolengados de tiempo.
La altura radial del soporte puede se la necesaria para gue bogque

simplemente o salve simplemente el lade inferior del diente antes

" de enrrolarse la cinta sobre dicho diente. En el primero de los

casos el saliente no forma un obstdculo para la cinta al tirar

‘de ella sobre el diente si la elasticidad natural del material

de pldstico del qus se moldea el diente permite  que este so

ey
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lsvante ligeramente para permitir cl pasc de la’ c;nt;. En é’
@dltime caso, la holgura comprendida entre el diente y el saliente
se puede rastringir a una halgura:que, al par quevpermits un pe_
quafio movimiento hacfé el saliente, no produce debilidad en la

raiz del diente con la consiguiente probabilidad de Formacidn de

fisura, pero’a pesar de todo deja todavia espacio mis que suficien_

te para la parforacién de la cinta.

£) saliente ofrece la ventaja adicional de que eliming,
por io menas un grado muy notable, sl espacio de separacibn sin
restringir por debajo del diente, por lo qus el usuario no puede
utilizar de un modo destructive un utensilio delpado para ayudar
a perforar la cinta, segdn se ha indicado anteriormente.

Cuando se trata de un diante arponado, gl saliente, a

pesar de estar formado en el cubo,. ayuda a evitar que la cinta se

desprenda del diente, permitiendo por lo tanto poder reducir el ta

mafio del arpdn.
Para que el invento se pueda comprender con mayor
claridad y se pueda llevar a la préchkica fécilmante, se describe

a continuacifn un carrets segln el invento, a titulo de sjemplo,

* tomando como referencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en planta del carrste,
La»figura 2 es una vista én élzadordeL carrete de_la

}igura 1l tomada en ia direccidn de léiflecha 1T en lalfigﬁra 1.
A La figﬁra 3 s una vista en planta de un detalle de

Arhe e o

rep???entado. a mayor egcala, del carrste de la figura i.
La figura 4 es una visba en alzada del detalle de la
fijura 3. |
- Las 5 y 6 son vistas sinilares a las de las figuras
3 vy 4, representan pbtra modifica clén. |

Las figuras 7 y B8 son vistas similares a las de las

figuras 3 vy 4, y reprasentan otra modificacidn; y
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Las figuras 9 y 10 son una vista en planta y una
vista en alzado de una parte de otro carrete, ilustradas a mayor
escala.
El carrete representado en los dibujos se moldea de
una pieza de sstireno-acrilonitrileo y comprende un cubo 1 entre

faldillas paralelas 2 que tienen cada una un anillo exterior

" estampado 3 y rayos estampados 13 que salen en sentido radial

de la parte interiocr 14 de la faldilla. El cubd 1 se forma con
agu:jeras axiales‘de traceidn 4 y, en su syperficie, sstd provisto .
de partes planas 5 que ss extienden totalmente entre aberturas
correspondientes 15 en las faldillas. En un punto medic entre

las Faldillas, las partes planas llevan dientes arponados 6. Se«

glin se ilustra en la figura 1, los dientes 6 apuntan circuferencial-
mente en dirscclones opuestas para facilitar el enrrollamiento de
la cinta en cualquier direccidn .

Segin se ilustra en las figuras 3 y 4, cada diente 6
tieﬁé‘ una bunta arponada 7 que sale 3,17 mm (dimensién X ) de una
r;iz 8, siendo la longitud total del diente ( dimensién X + y ) de
6,35 mm. En el ipterespacio entre la punta 7 y la base del rebajo
asociado 5 hay un saliente 9, de 0,93 mm de altura ( dimensién‘! )
y de 4,06 mm de anchura ( dimensifin w ). Tiene una seceidn £rans—'
versal generalmente parabllica la cual , junto con la elasticidad
natural de la ptinta 7 y la pequefia holoura inicial entre la punta
y el saliente 9, permite que se pueda unir con faecilidad la cinta
al diente 6. La punta 7 puede flexar en contacto con el saliente
9 bajo la tensidn del carrste’ impuesta en la conta enrrollada,
pero el saliente 9 detiene la flexidn ante de quse el disnte
aleance su limite eldstico,

El dispositivo ilustrado en las figuras 5y 6 es
similar al dispositivo en las figuras 3vy 4, a excepcidn hecha

de que la punta 17 es un diente simple sin arpdn.
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El salients 9 ejerce la funcidn adicional de ovi_

tar que el usuario utilice un utensilio, como puede ser -una
lima de ufias, de un modo destructivo, El saliente 9 limita la
posicién de dicho utensilio hasta un punto donde puade pro_

8. - ducir muy poco dafio o ninguﬁo, por ojemplo como resultado de
apalanecar éi diente en sentido ascendentg en la ralz, pero per_

mitiendo al mismo tiempo que la punta del diente perfore la cinta

sl fusra necesario con la ayuda de un utensilio segln se ha

mencionado,

10, . En la modificacidn de las figuras 7 y B, dos dientes
‘arponados 6 salen en direcciones opusstas de unalforma voladiza
de un pedestal 10 que se extiende en sentido radial desde el ou_
bo 1, que lleva también sélientc Q.por débéjo de los dientes &.

€n 1a modificacidn adiciénal de las %iguras gy 10,

1s, ‘ 2l cubo 1 (cuyas faldillas sé hén omitidﬁ eﬁ elvdibujo)‘esta forma_
do con una parte plana 18 y un resalto 19 del gque szle un diente
arponade 6 sobre un gsaliente 9 en la parte plana 18, La cars
Iradialmente exterior del diente 6 se currentilineiza en el sone
torno cilindrico del cubo 1 ¥ se hate que se conforme lo mis

20, . posible a la superficie curvada del cube para reducir las indenta-

. ciones que se forman en la cinta enrrollada. Como en los otros

. ejemplos, sl cubo, diente y salien£e se moldea de una solé»pieza

 de material termoplistico.

#0TA
Desscrita suficientemanté la naturaleza del invento,
as{ como la ﬁanera de realizarlo en la préética, debe hacerse
_constar que las disposiciones anterin;ménté indicadas son susccpti;
bles de modificaciones de detzile en cuanto no alteren su princi-
pia fundamental: también serhace constar que el invento se rofiere

a una solicitud de patente presentada en Inglaterra con fecha

de 13 de junio de 1969, n& 30042/69, acogidndose por lo tanto
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a los beneficios gue conceden los Convenics Intern#cidnales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido
jnventa y por lo gue se énlicita Patente dz Invencibn por 20
afios en fspafia, sobre: Perfeccionamientos en la conatruc&ién de
5%. _ carretes péra miquinas de oficinas: caracterizéndose por lo
siguients.
l.- Perfeccionamientos en la construecibn de carretes
para miquinas de oficinas del tipo provistos'Pa un diente moldsa
f ) do‘de una forma enteriza con el cubo del carrete y extendiendose

*a

circunferencialmente sobre una parte del cubo para proporcionar

10, un iﬁéégéspacio o espacio de separacifn entre el cubo y el diente,
‘paracterizadas porque disponen de un saliente en el interespacio
para limitar la deformacién del diente, bajo la tensifn circunfe_
rencial resultante del enrollamiento de la cinta sobre el diente
hasta el grado necesario para evitar que el diente se resquebra_
15, je, se rampa o se deforme permenentemente, teniendo el saliente

la configuracién necesaria para permitir que la cinta se una al

diente,

2.- Perfeccionamientos segdn la reivindicacibn 1,
caracterizados porque el saliente sale del cubo y porque se moldza

formando parte integra del mismo.

3.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 1,

20.

caracterizados porgque el salienﬁe se configura y se sitda de

forma guo evite pricticamente que cusndo se utiliza un objeto o

utensilio delgado para empujar la cinta contra el diente con el fin

de facilitar la perforacién’de la cinta, se manipule el carrete

de tal modo que se rompiera el diente. -
4= Perfecbinnamientos segin la reivindicacidn 1,

caracterizados porque dichos se proveen de dos diente similares,

cada uno de los cuéles cén un saliente para limitar.su deformacién,

apuntando los dientes circunferencialmente en direcciones opuestazs
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.con relacifn al cubo para facilitar el enrollamiento de ls

cinta sobre el carrete en cualguisr direccidn.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4,
caracterizadados porque los dientss se proyectan en direccionas

opuestas desde un pedasstal que sale del cubo en sentido radial.

6.~ Perfeccionamientos seqin lz reivindicacién 1,
caracterizados porque el diente sale de un resaltc en el cubo,
dispuesto de forma que la cara radialmanfe exterior del diente
ée confqrme lo mas posible a la superfitie del cubo en el lugar
donde el diente sai; del rsslio para redicir las indentaciones

gue se forman en la cinta cuando se encrola sobre el diente.

Tem Perfeccionamientds en la construccibn de carretes
para miquinas de Gficiﬁas: tal y como queda suaﬁancialmente
deserito en la présente Femoria, y dibujos adjuntose.

tsta memoria consta de ocho hojas escritas a miguina

por una sola cara.

nadrid, 13 JUN 1970 |
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