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Procedimiento pera la preparacién de poliunretanos.

. Fabisitande: PARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHART, entidad

elemana, residente en: Leverkusen—Bayerwerk,

Alemania.

e s e e e s e i 9 v
—Emsaminmn

La presente invenclén se refiere & un proce-
Gimiento para la unidn en caliente de estructuras la-
minares textiles mediante el empleo de poliuretanocs

egpeciales,

w1
*

El pegado de materiales textiles por unidn
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en caliente es conocido. 3 @ G 7 5 7

Como adhesivo sellador en caliente se aplican mate-
riales termopldsticos adecuados sobre los textiles, por ejem~
plo, mediante aplicacidn con rasqueta de pastas espesadas 6
solvciones 6 por esparcido de polvos capaceamde_glu%r. Tan
bién es conocido bulverizar los adhesivos selladoreshgg cam
liente en forma de dispersiones_é soluciones 6 aplicar el ad
hesivo en forma de material de velldén 6 hilos., Mediante ul-
terior planchado en caliente se unen entonces los trozos Ge
tela entre si. ILas uniones por pegado deberdn ser esiables
a la limpieza quimica y al lavado.

Como térmopléstico adecuado se hea acreditado, por
ejemplo, el polietileno que gracias a su propiedad de reblan
decer 6 bien de fundir a ﬁemperatufas alrededor de los 90 -
1302 y unirse después de enf%iér con los materiales textiles,
gse puede emplear paré la unién bor gellado en caliente de na
teriales textiles. Las uniones efectuadas con polvos de po-

lietileno tienen, sin embargo, el inconveniente de que no so

'portan una limpieza con disolventes, tal como por ejemplo,

el tricloroetileno 6 la bencina de lavado, debido a gque se
esponjen 6 bien se disuelven. Durante la limpieza se presen
ta éigppre una disolucién del polietileno desprendiéndose de
la base, especislmente cuaendo se alcanzan 6 sobrepasan tempg
returas de unos 50 - 60, '

Tampoco es suficiente la estabilidad al lavado por
ebullicidén con detergentes usﬁales cuando como meterisl do
unidén se ha empleado polietileno.

También se ha ehpleado cloruro de polivinilo, ya
greduade en forme blanda, aplicado en fo?ma de polvo. Estos

rroductos tienen, sin embargo, el dnconveniente de que los
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plastificadores empleados pare la plegstificacidén del cloxruro
de polivinilo son volédtiles a las temperaturas que se presen
tan Qurante la sinterizacidén 6 el nlanchado. De esta manc-
ra endurecen log textiles unidos. Este endurecimiento se
puede presentar también mds lentamente a temperatura ambien
te. Por esta razdén los textiles unidos con clorurc de poli
vinilo plastificado tienen el olor de log reblandecedores 6
plastificantes voldtiles. Obro inconvenient; en el emplec
del cloruro de polivinilo blando en forih de polvo ez que,
durante la unién en celiente, pequctias oscilaciones en la
temperatura pueden producir una ruptura, es decir, una flul
Gez mds rdpida del polvo fundido al interior del textil.

De esta manera endurece el textil a unir y el luger de pega
4o no mueslbra la resistencia de unidn deseada.

Tanbidn se conoce el empleo de poliuvretanos como
adhesivos éara la unién en caliente de textiles., Se emviea
un poliuretano de 1,4~butanodiol y 1,6~hexametilendiisocia~
nato, al que para reducir su punto de reblandeciniento y 1la
temperatura para el planchado se le agresan rehlandecedores
tales como, por ejemplo, poliamidas blendss. Sin embarge
las temperaturas de elaboraclén necesarias son ain bastante
elevadas y se encuentran en la zone de log 2002,  Ademds la
poliamide adicionada como reblandecedor reduce la fuerza de
adhesidén de las uniones, especilalmente cuando se esponja,
disuelve ¢ extrae con disolventes, tales como por ejemplo,
alcohol. De ents manera se reduce la resistencia a la adho-
gién de la unidn y el tacto de los textiles unidos empeora
por endureccimiento.

Tanbién se han empleado poliuretanos lineales ya

de graduacidn blanda gue, comd componentes reblandecedoresn,
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contienen polilsocianatos, poliamidas 6 poliglicoles con

grupos elquilo en la cadena lateral, tales como; por ejemplo,

/ -metil-tetrametilendiamina, metil-l,6-hexanodiol, metil-
dietanolamina, neopentilglicol 6 trimetil~l,6-hexanodiido-
cienato. lLas magsas de unir en caliente de tales poliuretz-
nos se destacan por un punto de reblendecimiento y tempera.-
tura de plenchado bajas, de manera que no es neceserio agre
garles ningin plastificante como tal. ILos defectos que van
ligados a estas mages de unidn en caliente consisten en el
desfavorable comportamiento reoldégico de los poliurebancs 6
sinterizados y en su baja vigeosidad en estado fundido; o]
tas masas de unidn en caliente funden exdctamente dentro de
un intervalo de fusidén peguefio y fluyen, debido & su reduci
de, viscosidad en estado fundido, rdpidamente hacia el inte-
rior de le bhase textil, |

De esta menera se presenta un endurecimiento del
textil ¥ la adhesién lograda es moderads y hasta frecvento-
mente insuficiente. Debido al desfavorable comporbtemiento
reoldgico estos productos son éé dificil manipulacidn induvs
trial ya que pequefiag variaciones en la temperaturs de sin-
terizacitn y de planchado influencien la adhesién de las eg
tructuras laminares textiles unidas,

Se ha descubierto ahora que les masas de unidén en
caliente de poliuretanos gque han gido obtenidas a partir Ge
poliisocianatos alifdticos y polioles con grupos hidroxilo
aliféticamente ligados y un peso molecular hesta 400, median
te el empleo similibeneo de un 0,1 - 50 % de compuestos Ge
polihidroxilo de alto peso molecular con dos grupos hidroxi
lo alifédticos como minimo y un peso molecular hasta 2500

(referido @ la masa Hotsl de poliuretano) debido a sus pro~
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piedades y sus sencillas posibilidades de elaboracién-y apli-
cacién son especialmente adecuados como adhesivous en caliente
para vniones de materiales textiles resistentes al lavado y a
la limpieza.

Los poliuretenos que segin le presente invencidn
entran preferentemente en consideracidn tienen zonas de fu~
sién 6 de reblandecimiento entre 80 y 2002, preferentemente
entre 100 y 1502, de manera gue se pueden empiear gin dafiar
la fibra de los textiles & unir. s

Como compuestos de partida para la.obtencién de
los poliuretanos, & emplear segiin la presente invenciég, en—~
tran en consideracidén los polioles con grupos hidroxilo ali-
féticamerte enlazadosg, que tienen un peso molecular hasta
400, tales como etilenglicol, 1,3-propilenglicol, 1l,4-butano
diol, 1,5-pentanodiol, 1,6-hexanodiol, metil-1,6-hexanodiol,
tri~metil~hexanodiol, neopentilglicol, 1,4~biswhidroxi-meti-
len-ciclohexano, dietilenglicol, tiodiglicol, metildietano-
lanmina, xililenglicol, hexanotriol~(1,2,6), glicerina, pen-
faeritrita, 2-hiaroximetiluhexahotriol-l,2,6 1,1,4,4-tetra-
nmetilol-ciclohexanoy trimetiloletano, trimetilolpropeno, los
productos de oxietilacién de fenoles bi-valentes y gliéoles,
tales como lea bisg-hidroxietil-hidroguinona, el hidroxietil-
-1,6-hexancdiol. Preferentemente se emplean mezclas de dis—
tintos glicolea. Il empleo proporciongl, en caso dado simul
taneo, de polioleg con 3 y méds grupos hidroxilo es a veces
ventajoso pars lograr propiedudes tecnolégicas mds favore-
bleg.

Como poliisocienatos alifaticoq entran en congside-
racién, por ejemplo, el 1,4-butanodiisocianato, el 1,6-hexa-

nodilsocianato, el trimelil-hexanodiisocisnato, el hexilen-
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diisocianato, el metileciclohexancdiisocienato, el ciclohexa~-

o

nodiisocisnato, el diisocianatocarboxilsto, tal como se des—
cribe por ejemplo en lag palbentes briténicas 1 072 956 y
965 474, el isoforondiisocianato, los biuretiriisocianstos,
gue s8¢ pueden obtener a partir de diisocianatos alifdticos
por reaccidn con‘agua bajo, formecidén Ge grupos Urea y biuvret,
tal como, por ejemplo, el biuret-trihexan-triisocianato obte
nido e partvir de 1,6-hexanodiisccianato
OCN—(CH2)6-NH500-§—(CH2)6-NCO

co

1

NH

]

(?Hg)s

NGO
¥y log productos de sdicidn de diisocienatos alifédticos com
polioles con 3 grupos de hidroxilo como minimo y los produc~
tos de reaccién que se obtuvieron por adiclon de acrilonitri
lo con polioles, hidrogenacién y fougenacidén. Se da prefe-
rencig al 1,6-herxanodiisocianato y bluret-trilsociznatos.

Los compuestos polihidroxilicos de peso molecular
més elevado, con un minimo de dos grupos hidroxilo alifdii.
cos tienen un peso molecular de hasta 2500, preferentemente
enﬁre'250 y 1000. TLos compuestos, en si conocidos, se pue~
den obtener por policondensacién'y polimerizacidén,., Enbran
en consideracitén, por ejemplo, los polidsteres, los poliace-~
tales, los polidteres, las poliamidas, las poliésteramidas,
los policarbonatos y las polilactonas.
Entre los poliésteres, poliesteramidas y poliami-

das se encuentran log policondensados obtenidos a partir de
écidos carboxilicos saturados e insaturados, polivalentes,

¥y los alcoholes saturados é insaturados polivalentes, los



10,

20,

25.

30.

3807377

Yo - -

Como poliacetales entran en congideracidn, por
ejemplo, los conpuestos obtenibles a partir de l,6-hexano-
diol y formaldehido.

Como poliéteres pueden mencionarse, por ejemplo,
los productos de polimerizmacidén del éxido de etileno, del
6xido de propileno, del totrahidrofurano, del déxido de buti-
leno, asl como los productos de polimerizacidén mixte 6 de in
jerto, asl como los poliéteres obtenidos por condensacidén de
aleoholeg polivalentes, aminasg, polisminas 'y amincalcoholes.

Como polilactonas entran en consideracidn log ob-
tenidos por polimerizacidén de lactonas especizlmente 1z

€-caprolactona. Como policarbonatos se pueden emplear
los poliédsteres obtenidos por reaccidn de glicoles y polio-
les, tales como, por ejemplo, hexanodiol 6 trimetilolpropanoc
con carhongto de difenilo.

De log compuestos polihidroxilados de peso molecu-
lar mds elevado tienen preferencia los poliésteres linesles,
en cazo dado Gebilmente rsamificados. Como adhesivoa en ca-
liente son especialmente favorables aquellos poliuretanos
que han sido obtenidos a partir de poliésteres del dcido Itg
lico. Para variar las propiedades reoldzicas de los produc-
tog durante la ginterizecidn y el planchado se puveden emplear
también mesclas de distintos compuestos polihidroxilados,
Los componentes se hacen reaccionar por lo general en una
proporcién KCO/OH de 0,8-1,2, preferentemente 1 : 1.

Log compucstos polihidrexilicos de peso molecular
nds elevado con un minimo de 2 grupos hidroxilo alifdticos
de pego moleculay 2500, preferentemente 250-1000 se emplean

simulitdneanente en una cantided de 0,1-50 % en peso, referidoc
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2 le masa de poliuretzno. Se d4 preferencia a u£7iaﬂiﬁ40 9%
en peso. Las canticdades de compuestos polihidroxilicos de
peso molecular mds alto, a emplear simulidneamente para Llo-
grar viscosidades de la fusién mds fevorable y para las co-
rregpondientes temperaturas de sinterizacién y de planchado,
se determinan ventajosamente mediante ensayos en serie.

La obtencidén de los poliuretanos a emplear segin
la presente invencidn como adhesivos en caliente se efectia
convenientemente en procesos de solucidn, empleéndose aque—
1los disolventes gue no reaccionan con los poliisocisnatos,
los polioles y los compuestos polihidroxilicos de peso mole
cular méds élevédo, tel como por ejemplo acetona, tetrahidro
furano, dioxano, metil-etil-cetona, benceno, tolueno, xile-
no, acetato de metilo, acetato de butilo, cloroformo, tetrg
cloruro de carbono, clorobenceno. Ia obtencidn de los poll
uretenos se efectia por ejemplo, disolviendo los componen-
tes en ¢l disolvente., ILa reaccidén se realiza entre 40-160¢,
preferentemente 60-1302, en caso dado bajo presién y bajo
adicidn de los catalizadores ﬁsuales. Las temperaturas Op-
timas se determinan convenientemente en ensayos en sexrle.
Después de algin tiempo comienza la separacidén del poliuvre-
tanb.u-El producto de reaccidén precipltado se gepara por
suceibn y se seca.

También es posible hacer reaccionar primeramente
el compuesto polihidroxilico, de peso molecular mds elevado,
con un peso molecular hasts 2500 con los poliisocianatos ali
féticos y despuds terminar la reaccién con polioles de un
peso molecular de hasts 400 en presencia 6 en'ausencia de
un disolvente. Tombién es posible efectuwar la reaceidn por

etapas en secuencia asrbitraria.
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Los componentes se pueden hacer resceionar tﬁmﬂién
en un disolvente en el cusl sea tanbién solubles el producto
de reaceidn, Tales disolventes son, por ejemplo, la forme-
mida, la dimetilformemida, la dimetilacetemida, el dimetil
sulféxido, ete... . EL producto de reaccidn disuelto se
aisla, 6 bien por separacidén por destilacién del disolven-
te, 6 por precipitecidén con agua 6 disolventes en los cuvales
el producto de reaccidn no se disuelva 6 sélb poco, ¥ que
se mezcle bien 6 por lo menos parcialmente con los disolven:
tes en,los cueles el poliureteno ge disuelve, se'aisla y de
los restos de disolventes se libera por secado, en caso do-
do, en veeclo y, en caso dado, a temperatura nés slevada.
Para la precipitacién hen demostrado ser adecuados, por ejen
ple, el tetrahidrofuranc v la acetona. Con esta forma de

ejecucidén se obtienen polvos de particula especislmente fi-

na.,

)

Tembién es posible aislar el poliuretano de las sQ
luciones por secado por pulverizecién, pulverizandose la so-
lucidén a temperaturas més eclevadas bajo presidn a través de
toberas en une cémars de secado. Con este procedimiento se
obtienen asimismo tamafios de grano en promedio muy pequefios.

El poliuretano se obtiene también libre de disol-
vente en fusidén mediante calentemiento a 40 a 2002, prefee '
rentemente & 60 - 1302,

Cuando el aghesivo en caliente se emplea como pol-
vo fluldo se granuvle el prodﬁcto en bruto é6 bien se lleva ai
tamafio de grano deseado mediante desmenuzedo y molturacidn,
en caso dado en presencie de hielo seco y tamizedo fraccic-
nado. Por lo general oscila el tamafio de grano en prome

dio de los polvos de poliuvretano entre 0,001 a 0,5 mm.
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Segiin la finalided de empleo y la forﬁa de aplicadién de las

nasas de adhesién en caliente se emplean granwlometrias de

0,001 & 0,1 mm 6 0,3 & 0,5 mm. Se da preferencia a los pol-

vos de poliuretano con tamsfios de grano promedio de 0,001 a

0,1 mm.,

Las f;rmas de aplicacién de los poliuretancs en
forma de hilos, tejidos ¢ velldn 6 como pestas permiten
vne distribueién semcilla, dlrigida, homogénea y ahorrativa
gin dlspositivos especimles para la dlstribueidén del mate-

rial adhesivo. BEn estos casos se elimina una pérdida en

materisl de adhesidén, tal y como se presenta ocasionalmente

al ser empleado en forma de polvos, &l espolvorear 6 espar-
cir,

Ios pegados se se logran y los valores de uso per
miten un amplio y miltiple emﬁleo de las masas de adheren~
cia en caliente para el pegado en caliente de tejidos, géne
ros de>punto, fieltros y vellones de fibras naturales y sin,
t&ticas, preferentemente de algodén, celulosa, lans, fibras
de poliaerilonitrilo, poliamida y poliéster. Ia adhesién
en el materisl textil es estable &l lavado y 2 la limpieza
y s6lido & la luz.

La realizacién de la adherencia se efectia apli-~
cando los poliuretencs presentes en forma pulverulenta ¢ de
hilo, vellén 6 tejido, & como pasta, sobre la superficie
textil donde se sinteriza con ayuda Qe una fuente de calor
a 80~2002, preferentemente a 120 -‘1809. ‘A continuacién se
planche sobre la superficie preﬁarad& otro trozo de tejido
a 120 - 1802, preferentemente unos 130 - 1609,

Tos polvps ge aplican, mediénte agitacién desde

un tamiz, homogéneamente acbre la superficie del material

e -
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portador, por ejemplo, de un tejido ¢ vellén, por"éjéﬁplo,
en une cantidad de aplicacién de wnos 6 - 30 gﬂu2. A core
tinuacidn se exponen los materisles textiles easpolvoreados
durante unos 10 - 20 segundos a los efectos de una fuente
de rayos infrarrojos cuya separacidén de la superficie del
soporte es, por ejemplo, de 10 cm y cuyu potencia asciende,
por ejemplo, a 1500 vatios con una superficie de irradia-
cién de 300 cm2. La temperaturs de la supérficie del ma-
terial soporte assciende entonces a unos"1399 6 més., EL
polvo comienza a ginterizar y se une, en forma permanente,
con la superficie del material soporte. EL material se re~
tira de le zona de calentamiento y més adelante se une con
otra estructure laminar, por ejemplo, con un popelin de al-
godén (o tricotado de poliacrilonitrilo, material de velldn)
para formar une tela combinada. Para ellio se colocan el
meterial soporte y el mencionado segundo material, uno so-
bre el otro de manera que el adhesivo queda como capa inter
media entre los dos materiales. DPor un calentamiento répi-
do de wnos 15 segundos y bajo aplicacidén de presién de unos
0,5 - 0,7 kg/bm2 se unen los matériales con una prensa de
planchar eléctrica a una temperatura de 1602. EL adhesivo
se vuelve pldstico durante este perdiodo de tiempo y se adhie
ren en forma duradera el materisgl soporte y el material,co-'
locado encima. El material unide se retira, por ejemplo, de
la prensa de planchado eléctrica empleada, y después de en-
friar se puede ubtilizar directamente.

Ia unién en caliente con poliuretanos en foruma de
pasta se efectla por lo general amasando el granulado en
una granulometria de 0,001 - 0,1 mm con agua en una pPropor-

cibn en pezo de. l:l, agitdndo con un agente de egpesamiento,



por ejemplo, & hase de pollmetacrllato baao ad1c16n de amo-
niaco y estampado en forma homogénea, preferentemente en
forma de puntos, con ayuds de una plantilla, -tembor tamiga-
dor 6 similar, sobre el materiél soporte, ascendiendo la
5. cantided de aplicacibn a ﬁnos 10 - 50 g/mz, preferentenente
25 g/mz. A continuacion se seca el material soporte estam-
pado, por ejemplo, vn tejido 6 un velldén, en un canal seca-
dor. Se unen asl las particulas de poliuretano tan firme-
mente con el material soporte que las tiras de materiales
10. textiles se pueden enrollar sin difieulﬁada algung, Ia
unidn con otro material textil, por ejemplo, un tejido, un
tricotado 6 velldn, = uﬁa tela combinada se'efectﬁa enfon-
ces aplicando éste sobre la superficie del soporte estampa—
do con el material sintético y produciéndose la adhesidn
15, por un calentamiento répido ba}o presién, por ejemplo, en
una prensa Ge planchar eléectrica. Ia tela combinada se sa-
ca entonces de la prensa de plenchar eléctrica y después de.
enfriar se puede emplear directamente., Ios laminadog asi
obtenidos muestran, debido a la distribucién honmogénea del
20, adhegivo, un tacto teitil ventajossmente blando. _

Ies fibras 6 les esbructuras Fformadas & partir de
elia&.son une forme de aplicacidn ultefior de los poliureta
nos a emplear segtn la presente invencidén. Para ello se eﬁ
traen en forma en si conocida, por ejemplo, a temperaturas

25, de unos 100 - 2009C en ausencia de aire, fibras de la fusidn,
gse egtiran y se cortan a mechones., De éstos se forman ve-
llones en forma conocida, se hilan hilos y se sigue elabo-~
rando a tejidos, tricotados y similares., Ios filamentos
extraidos y estirados de la fusidén se pueden colocar segiin

30. procedimiento conocidos directamente pare former telas de
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vellén de hilado., FPara la adhesidén en caliente de igg“fex—
tiles se colocan estas estructuras laminares sobre el mate-
rial soporte y 6 bien se inicia una sinterizacidn para ser
planchedos mds adelante & se planchan bajo presidn bajo un
calentamiento rdpido directamente con un segunde material,
por ejemplo, un %ricotado, tejido 6 velldén de materiales no
termoplédaticos a la temperstura de elaboracidn. Parg ello
gon adecuados, ademds de las prensas de planchédo, lag ca-
landrias. Con este procedimiento se ob%&enen soimismo te-
las combinadas blandas que se caracterizan por una huena
estabilidad bajo los-efectos de agua y de disolventes.

Obtencién de los polvos de poliurvetano a emplear
segin la presente invencidn:

I) Polvo de poliuretano de:

53,3 % en peso de 1,6-hexanodiigocienato

18,9 % en peso de 1,6-hexanodiol

11,1 ¢ en peso de neopentilglicol

0,9 % en peso de trimetilolproPano y

15,8 % en peso de un poliéster de snhidrido ftélico
y etilenglicol (indice OH 280), (peso molecn
lar 400).

El poliuretanc se prepars mediante reaccidén duran
te varias horas a 802 en tolueno. Haeia el final de la re-
aceién se precipita el proddcto. Bl polvo se seca, se des-
nenuza y se moltura. Tanmizado fraccionadsmente se lleve el
polvo de poliuretano obtenido’al temafio de granulacién de-
seado. Zona de fusidén: 128 - 130¢,

II) Polvo de poliuretanc de:
| 51,7 % eﬁ veso de 1,6-hexznodilsocianato

17,6 % en peso de 1,6-hexanocdiol
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10,3 % en peso de neopentilglicol

oy

0,8 % en peso de trimetilolpropano
19,6 % en peso de un poliéster de anhidrido fElico
y etilenglicol, Indice OH 280 (peso molecu=-
lar 400). '

Los céhmonentes ge haéen reaccionar en dimetilfor-
mamida durante varias horas a 1002,

De la solucién de dimetilformemids se precipits el
producto de reaccidén mediante introduceidn y agifacién en
acetona, Kl producto aspirado se seca y se desmenuza, Zona
de fusidn: 122 - 1242,

III) Polvo de poliureteno de:
39,3 % en peso de 1,6-hexanodiisocianato
13,2 % en peso de 1,6<hexancdiol
7,8 % en peso de neopentilglicol y
39,7 % en peso de un poliéster de dcido adipico y
1,6~hexanodiol, indice OH 133 (peso molecu~
lar 840).

Bl polibster deshidratado a 1208 duramte 30 minu-
tos en vaclo a la trompa de agua, de decido adipico y 1,6~
~hexanodiol se hace reacoionar primeramente con 1,6-hexano—
diisggianato durente 2 horas g 1208, Pl prepolimero asi
obtenido se disuelve a continuacién en tolueno y a 802 se
mezcla con los restantes componentes. Después de algun
tiempo comienza la precipitacién del producto de reacciln.
Después de separar el disolvente se seca el producto de
reaccibn, se moltura y se tamiza. %ona de fusién: 120 -
1262, |

El polvé de poliuretzno obtenido segin I) (42 g)



con un temefio de gramnlacién de 0,0L - 0,08/u ge amasa & 2ad

pagste que contiene los sigulientes componentes:
56 ¢ de agua
8 g de un agente de espesamiento a hase de polimeta-
5. crilato
3 ¢ 8¢ glicerina
0,5 g de un desespunador de silicona
1,2 g de amoniaco, al 25 %
¥ se homogeniza por egitacion. Seguidamente se aplica en
10, ung maquine tamizadora & presidén la pasba én forma dg joguisly
tos, en una cantidad de 35 g/ha de susbancia sélida;!sobre
un tejido de algoddén y sc seca medliante un corto pasaje &
través de un grupo secador. |
Los distintos puntos, que tlenen un didmetro en
15, pronedio de 1 mm, tienen ya une consistencia suficiente dGe
manera que el tejido se puede enrollar.
1¥és éaelante se junta el tejido estampado con un
segundo tejido de algodén de manera que el poliuretano se
encuentre entre las dos telas 'y se prensa bajo una prensé'
20. de planchar durante 10 segundos a 1602 con una presién de
650 g/bmz. La tela compuesta obtenida muestra, después de
enfriar, las giguientes resistencias a la separacion:
Sin tratamiento: 2,4 - 2,9 kp/5 en
Después de lavado a mdquina (602) 2,3 - 2,9 kp/5 cm
25. Después de limpiar enrpercloroetileno 1,8 - 2,2 kp/5
. Los valores indicados representan las resisten-~
cias a la separacién de testigos de ensayo Ge 5 cm de an-
chura en estado seco.
EJENPIO 2

30. El polvo de poliuvretano obtenido segin IX) con una



granulometria de 0;01 < 0,0S/u ge funde sin la adicidﬁ de
adyuventes en une eplicecién de 15 g/m en forma de puntosg
con una instalacidén “"powder point" (Firme Saladin, Sirnach,
Suiza) directamente sobre un'tejido de forro de crin y desw
5. pués de pasar una zona de enfrieamiento se enrolla. Se pren
sa entonces como se ha {esecrito en el ejemplo 1 con un ge-
gundo tejido (tela superior de lana) bajo la prensa de plan
char y ée enfria. ILa tela combinads obtenida tiene lag si-
guientes resistencias a la separacidn:
10, Sin tratemiento 2,8 - 3,0 xp/5 em
Después de lavedo a miquina (60eC) 2,6 - 2,8 kp/5 cn
Después de lavar hirviendo _ 2,4 - 2,7 kp/5 cn
Después de limpieza quimics en’
percloroetileno , 7 2,0 - 2,4 xp/5 cm
15. BIERPLO 3
' EL polvo de poliuretzno obtenido segin III) con
una grenulometria de 0,3 - 0,5 mm se aplica mediante un te--.
miz sobre un tejido de cuerpog en cruz de algoddn sin tefir
coll UL peso por m2 de 200 g ascendiendo la cantidad wplica
20, da é unos 28 g/mz. El tejido de algoddn espolvoreado se
irradia e continuvacidn Qurante 20 segundos con un radiador
de infrarrojo de 1500 W y una superficie de 300 cm? a una
distancia de 10 cm,
Después de éato se ha reblandecido el polvo de
25, waién en caliente en forme superficizl y se dahiere Gespuds
de enfriar sobre el tejido. Sobre le superficie de tejido
gintetizada se coloca un tricokado de algoddn y se prensa
bajo una prenss de planchar calentada a 1602C con una pre-

gién de 650 g/bmz-durante 120 segundos. ILa tela couwbinada

30, obtenida tiene después de enfriar las sigulentes resistenciay
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& la separacidn:
Sin tratamiento ' ~ 2,9 ~ 3,5 kp/5 cm
Despuds de lavado & mdquina (609) 2,9 - 3,4 kp/5 cn
Tegpués de lavar hirviendo 2,8 - 3,3 kp/v em

Desgpués de limpieza. quimica en-peru e
clorogtileno 2,8 - 3,47kp/5 e

EJINMPLO CONMPARATIVO

En le forma indicada en el ejemplo 3 se emplea
como comparacién un polvo de poliuretano de 56,6 % en peso
de 1,6-hexenodiisocianato, 7,9 % en peso d¢ 1,6~hexanodiol ¥
35,5 % en peso de mezclas de isémeros de metil-l,6-hexancdiol
(obtenida a partir de mezela de isémeros de metilciclohexanol
industrial) con un punto de fusién de 118-1209C.

Las teles combinadas obtenidas muestran une apti-
tud de uso muy reducida ya gque el polvo de poliuvretano em-
pleado, debido a su zona de fusién muy estrecha y su viscosi
dad de fusién baja durante la elaboracién (sinterizacidén y
planchado), funde en un tiempo muy breve, fluye muy répida-
mente en el tejido y de esta manere se plerde en su mayor
parte para el procesc de adhegidn.

En resistencias a la separeacidén se determinaron;

Sin $retamiento 1,8 - 2,0 kp/5 cu
Después de lavar en mdquina (602) 1,1 -~ 1,3 kp/5 cm
Después de lavar hirviendo 0,7 - 1,0 kp/5 cm
Degpués de limpieza quimica con per- '
cloroetileno 1,6 ~ 1,8 kp/5 e
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
agl como la maners de realizerlo en la préctica, debe hacer-

se constar que las disposiciones anteriormente indlcadas son’

~gusceptibles de modificaciones de detelle en cuanto no alte-
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ren su principio fundemental; también se hace constar que
el inventq se refiere 2 una golicitud de patente presenta-~
da en Alemania con fecha 14 de junio de 1963, ntmero P
19 30 340.3, scogiéndose por lo tanto, a lois beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor, sien-
do lo que constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicitas Patente de Invencidén por 20 afios en Es-
pefia, sobre; Procedimiento para la preparacién de poliure-
tanos; caraclerizdndose por lo sigulente:

l.~ Procedimiento para la preparacién dé poliure
tanos, del tipo que se utiliza para el pegedo en caliente
de egbructuras textiles laminares, caracterizado porgue se
hacen reaccionar poliisocianatos élifétieos con polioles
que contienen grupos hidroxilo, alifaticamente enlazados,
de peso molecwlar de hssta 400, en fresencia de un 0,1 a
w1 50 % en peso, referido a la masa de poliuretano, de com
puesbos polihidroxilicos de peso molécular elevado con un
minimo de dos grupos hidroxilo alifdticos de peso molecu-
lar de hasta 2.500,

2.~ Procedimiento segin la reivindicecién 1, ca-
racterizado porque los compuestos polihidroxilicos de peso
molecular elevado, son poliésteres cbn un minimo de grupos
hidro;ilicos aliféticos de ﬁeso molecwlar de hasta 2500,

3e= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y
2, caracherizado porque los polidsteres son polidstres del
dcido £télico, V
4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a

3, carscterizado porque los poliésteres tienen pesos mole-

. culares de 250 a 1000,

5o Procédimiento segin las reivindicaciones 1 a
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4, ceracterizado porgue en la reivinficacidn estd nreaente

del 10 21 40 % en peso, referido a la masa de poliuretanoc,
de compuestos polihidroxilicos Qe peso molecular elevado.
6.~ Procedimiento para la preparacién de poliure-
tanos; tal y como queda- sustenciaslmente descrito.-en la pre-
gsente memoria,
Esta memoria consta de diecinueve hOJas eacritas

a mdquina, por una sola cara.

Maarid,
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