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El presente invento se refiere a un conjunto 

de soporte de planetario e incluye igualmente un método 

para fabricarlo. Los conjuntos de soporte planetario  

se u tiliza n  en la  construcción de engranajes planetarios  

que incluyen un engranaje planetario principal (s o l), una 

pluralidad de engranajes planetarios, y  un engranaje anu­

la r  circundante, acoplándose e l engranaje planetario prin  

cipal y e l engranaje anular con lo s engranajes piñones pin 

notarios.

De manera convencional, los engranajes piño­

nes planetarios están soportados en un elemento fundido 

y/o mecanizado, que necesita una operación relativamente 

costosa.

El' presente invento provee un conjunto de so­

porte de planetario mejorado y provee la  fabricación del 

conjunto de una manera más económica y sin embargo más e f i  

caz que antes.

De acuerdo con un aspecto del presente inven­

to, se provee un conjunto de soporte de planetario que in­

cluye un elemento de placa de chapa m etálica y un separa­

dor de chapa metálica sujeto en é l, por ejemplo por solda­

dura, y una placa de soporte sujeta a dicho separador, es­

tando dicho separador, dicho elemento de placa y dicha pía  

ca de soporte provistos de aberturas u o r ific io s  que los  

atraviesan para re cib ir  los ejes de soporte de lo s  piñones 

en los que los engranajes piñones planetarios pueden estar  

montados. Los árboles de los piñones pueden sujetarse en 

e l conjunto por unas porciones deformadas del conjunto ad­

yacentes a ambas extremidades de los árboles. Los engra­

najes de piñones pueden estar provistos de cojinetes de em-
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puje en cada extremidad de e llo s  entre los en¿^ranajes de 

piñones y e l  conjunto de soporte de chapa m etálica. El 

elemento de placa puede formar una pared extrema general­

mente radialde un tambor que tiene porciones que se extien  

den axialmente formadas en é l,  en la s  que se extienden unos 

dientes en forma de ranuras formadas alrededor de su peri­

fe r ia , por una operación de deformación de la  chapa metá  ̂

l ic a ,  para con stitu ir una conexión de transmisión de par 

con una parte correspondiente. Esta parte correspondien­

te  puede formar parte de un grupo de engranaje planetario, 

o de un grupo de placas de embrague, s i  e l  conjunto se u ti  

l iz a  en una transmisión automática.

Con relación a l  método de construcción, e l  

invento provee un método para sujetar un elemento girato -  

15 rio  en un conjunto de chapa m etálica, que incluye la s  eta­

pas que consisten en proveer unas aberturas u o r ific io s  en 

e l conjunto de chapa metálica; en situar dicho elemento 

giratorio  que tiene un o r ific io  que le  atraviesa en dicho 

conjunto de chapa metálioa en alineación o en corresponden 

20 cia con dichas aberturas.u o rific io s; en montar un árbol

de soporte a través de dichas aberturas u o rific io s  y di­

cho agujero en dicho elemento giratorio; y en sujetar di­

cho árbol en dicho conjunto, deformando zonas de dicho 

conjunto de chapa metálica adyacentes a las extremidades 

25 de dicho árbol.

Además el invento provee un método para fa­

bricar un conjunto de soporte de planetario que incluye 

las  etapas que consisten en formar un elemento de placa, 

un elemento separador y una placa de soporte de chapa me­

tá lic a ; en 3Ujetar dicho elemento de placa de chapa metá-
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l ic a  a dicho separador de chapa m etálica, por ejemplo por 

soldadura, en sujetar dicha placa de soporte a dicho sepa 

rador, en formar aberturas alineadas o aberturas que se 

corresponden a través de dicho elemento separador, de di—

5 cho elemento de placa y de dicha placa de soporte; y  en

armar unos árboles de soportes de piRones en los que están 

montados los engranajes de piRones planetarios en dicho 

conjunto, preferentemente deformando dichos elementos de 

placa de chapa metálica en la s  zonas adyacentes a la s  ex- 

10 tremidades de dicho árbol.

Para que e l invento pueda entenderse más fá ­

cilmente, se da la  siguiente descripción, solamente a t í ­

tulo de ejemplo, con referencia a lo s dibujos adjuntos, 

en los cuales:

15 La figura 1 es una sección transversal a lo

largo de la  línea 1 1 -1 1  de la  figura 2, a través de un 

modo de realización del conjunto de soporte* de planetario  

de acuerdo con e l invento;

La figura 2 es una v is ta  en elevación teim i- 

20 nal dél conjunto de la  figura 1;

La figura 3 es un corte a través del tambor y  

del elemento de placa de la  figu ra 1;

La figura 4 es un corte a través del elemento 

separador de la  figura 1;

25 La figura 5 es una v is ta  en elevación terminal

de la  placa de soporte de la  figura 1;

La figura 6 muestra e l  subconjunto del elemen 

to de placa, del separador y de la  placa de soporte; y

La figura 7 es una v is ta  ampliada que muestra 

30 la  deformación de la  placa de soporte para sujetar un árbol
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da piñón en su s it io .

Para lle v a r  e l  invento a la  práctica de una 

manera adecuada, a t itu lo  de ejemplo, e l conjunto mejora­

do ae indica por e l número de referencia general 10. Es­

te conjunto incluye un tambor 12, en e l  que está sujeto  

un separador 14 que lle v a  una placa de soporte 16. Montar- 

dos en este subconjunto que está igualmente ilustrado en 

la  figura 6, se hallan unos conjuntos de engranaje de pi­

ñones, planetarios 18, los cuales, en este conjunto parti­

cular, están en número de tres y están adaptados para aco­

plarse tanto con un engranaje anular como con un engranaje 

principal (sol -  no representado).

Como pu.;de verse con más detalle en la  figura  

3, e l tambor 12 está provisto de una pared generalmente 

radial 20 que sirve como elemento de placa. El tambor in­

cluye igualmente una pared cilin d rica  exterior 22 y un cu­

bo cilin d rico  in terior 24 . La pared cilin d rica  exterior  

22 está provista de unos salientes de separación circun­

ferencialmente separados 26 que se forman durante la  es­

tampación del tambor de manera que tenga la  forma de U in­

vertida y puede tener la  forma de porciones estampadas, 

como se ve en la  figura 2, que sirven,en una caja de cam­

bio automático completa, para formar una conexión de trans 

misión de par hacia otro elemento. En s itio s  separados 

por ángulos iguales, la  pared radial 20 está provista de 

salien tes 28 que pueden u tiliza rse  para soldar las partes 

de chapa metálica conjuntamente.

Como puede vorse en la  figura 5 , la  placa de 

soporte 16 es un disco metálico anular formado de chapa 

provisto do ranuras 34 separadas por ángulos iguales, de

- - 5 - _
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sección transversal generalmente rectangular, y en la  mis 

ma posición angular, en la  p e rife ria .e x te rio r, de unas ra­

nuras semicirculares 36 . En un s it io  asim étrico entre la s  

ranuras 34 y 36, se hallan unos surcos radiales 38 separa­

dos por ángulos iguales que se representan en este ejemplo 

particular como teniendo la  foima de surcos en V con un 

ángulo en e l vértice  de aproximadamente 160°.

La figura 4 ilu str a  más claramente la  cons­

trucción del elemento separador 14* incluyendo éste un 

disco anular 30, y unas espigas 32 separadas por ángulos 

iguales y que se extienden axialmente. Los surcos 39 es­

tán formados en e l separador 14 ilustrado en la  fig u r a .4 * 

en los mismos s it io s  que los surcos 38 de la  placa de so­

porte 16.

Cada uno de lo s  elementos 12, 14 y 16 está fo r  

mado a p artir de chapa metálica y pueden recib ir  la  fo r­

ma indicada en la s  figuras 3, 4 y 5 solamente por opera­

ciones de prensado. En el montaje de estos elementos, se 

fabrica en primer lugar e l subconjunto ilustrado en la  f i ­

gura 6. Esto puede realizarse, por ejemplo soldando por 

resisten cia los salien tes del tambor 12 con e l  separador 

14, utilizando los salientes de soldadura 28 . A continua 

ción, se sitúa la  placa de soporte 16 en la s  espigas 32 
de modo que las extremidades lib re s  se acoplen en la s  ra­

nuras 34 de la  placa de soporte pero que no sobresalgan 

más a llá  de la  superficie exterior de la  placa de soporte. 

A continuación se pueden sujetar conjuntamente estos dos 

elementos, por ejemplo por medio de soldadura por puntos 

con electrodos de tungsteno en atmosfera de gas inerte.

Se perforan tres agujeros a través de la  p la -30
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ca de soporte 16, de la  porción de disco 30 del separador 

14 y de la  pared 22 del tambor 12 por medio de una técni­

ca adecuada de perforación con p la n tilla s , realizándose 

lo s agujeros en las posiciones angulares de los surcos 38

5 y 39, en la  placa de soporte 16 y en e l separador 14.

Se notará que perforando estos agujeros des­

pués del montaje de las piezas, se obtiene una alineación  

} a x ia l exacta de las mismas. A continuación se introduce

! a presión un caequillo 42 en e l cubo cilin d rico  24 del tam.

) 10 bor 12 y se perfora con precisión a l tamaño requerido.
*
I La siguiente etapa para fabricar e l conjunto

completo consiste en introducirlos conjuntos de engrana- 

¡ jes piñones planetarios 18 en e l subconjunto de la  figura

6. Los conjuntos de engranajes piñones planetarios in clu- 

15 yen cada uno un piñón 44, unos rodamientos de aguja 46 y

I dos arandelas de presión 48 , 50, estando todos estos ele­

mentos montados en un árbol de soporte de piñón $2 que es­

tá provisto en cada extremidad de un chaflán 54. En la  

posición ensamblada, los piñones se apoyan a través de 

20 los rodamientos de aguja 46, en los árboles de soporte de

piñón 52 y están guiados axialmente por las arandelas de 

empuje 48 y 50. A continuación se pueden sujetar los ár­

boles de piñones en el conjunto deformando la  placa de so­

porte 16 y el tambor 12 en la  zona situada alrededor de 

25 las  aberturas 40. Tal y como se ilu stra  con detalle en la

fi¿^ura 7, la  deformación puede realizarse para formar una 

porción deformada 56 o en variante, varias zonas alrededor 

del árbol 52 pueden deformarse para proveer una pluralidad  

de porciones deformadas. La porción deformada 56 en cada 

30 extremidad de cada árbol de soporte de piñón 52 sirve para

!t
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mantener el árbol de soporte'de piñón en su posición, evi­

tando su desplazamiento axial.

Durante la  u tiliza c ió n , los surcos 38 y  39 s ir ­

ven de guías o p a sillo s  de lubricación para el aceite, que 

circu la a lo largo de ello s para lubricar los conjuntos de 

piñones 18 .

El presente invento prevé que un conjunto de 

soporte de planetario completo puede formarse por la  simple 

operación de con stitu ir un conjunto de piezas de chapa.metá­

lic a  sujetando las piezas conjuntamente por una simple solda­

dura u operación equivalente. Puede verse que esta operación 

es considerablemente más económica que el método convencional 

de construcción de un conjunto de soporte de planetario.

En resumen: La Patente de Invención que se s o li­

c ita  deberá recaer sobre las reivindicaciones siguientes:

REIVINDICACIONES

20

1. Un conjunto de soporte p lanetario , caracteri­

zado por un elemento de placa 16 de chapa metálica con un se­

parador 14 de chapa metálica soldado al mismo en un extremo

de dicho separador; una placa de soporte 12 soldada a dicho y  

separador en su otro extremo, incluyendo dicho separador, e le ­

mento de placa y placa de soporte unas aberturas alineadas 40 

a su través que reciben los ejes 22 que soportan los piñones 

sobre los cuales están montados los engranajes de piñones p la _  

netarios (18) y que incluyen rodamientos de empuje (48, 50)  s i ­

tuado entre dichos engranajes de piñón y dicho conjunto en —  

cualquier lado de dichos engranajes de piñón 18.

2. Un conjunto según la 're iv in d icac ión  1, carac­

terizado porque dichos ejes de piñón 22 están sujetos.en dicho 

conjunto por porciones deformadas 56 de dicho conjunto adyacen
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te  a cualquier extremo de dichos ejes.

3. Un conjunto según la  reivindicación 1, carac­

terizado porque dichos ejes de piñón están biselados.

4 . -Un conjunto según la  reivindicación 1 , carac-

5 terizado porque dicho elemento de placa 16 forma una pared ex­

trema generalmente radial 20 de un tambor que tiene una porción 

que se extiende axialmente 22 que incluye unas orejas 26 que -  

se extienden axialmente alrededor de su p e rife ria , estando adeg) 

tadas dichas orejas para formar una conexión transmisora de

10 par con un soporte de engrane.

5 . Un conjunto según la  reivindicación 4 , caracte­

rizado porque dicha porción que se extiende axialmente con ore­

jas que se extienden axialmente está situada en el borde exte­

rior radial de dicha pared extrema radial (20) y  una segunda —

15 pared que se extiende axialmente está situada en el borde ínter

no radial de dicha-pared extrema, en forma de un cubo c ilin d r i­

co 24 .

6. Un conjunto según la  reivindicación 1 , carac­

terizado porque unos surcos radiales (38  ̂ 39) están formados

20 en dicho separador y placa de soporte en el emplazamiento de -

dichos"ejes de piñón para actuar como pasos de lubricación de 

aceite para lubricar dichos piñones.

7 . Se reivindica por último como objeto sobre el 

que ha de recaer la  Patente de Invención que se s o lic ita :

Uy CONJUNTO DE SOPORTE PLANETARIO.

Todo conforme queda descrito y  reivindicado en la

presente Memoria descriptiva que consta de nueve páginas mecano

grafiadas y dibujos que se acompañan.

Madrid, 12 junio 1970
BERNARDO UNGRIA 

P.P*
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