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El presente>invenfo se refiere a un conjunto
de ‘soporte de planetario e incluye 1gualmente un metodo |
para fabricarlo, Los conjuntos de - soporte planetario
se utilizen en la construccidn de engranajes planetarios
que ircluyen un engranaje planetario principal (sol), una
pluralidad de engrénajes planetariog, y uq.engranaje anu-

lar Circundante,'acopléniose el engfanaje planetario prin

. eipal y el éngranaje enular con los eﬁérgngjes pificnes pla

netarios. - 7 _
' De manera convencional, los engranajes pifio-
hés planetarios estdn soportados en un elcmento fundido - -
y/o mecanizado, que necesita ma bperaéién rélativaméntéi
costosa,

Elgpresente invento provee un conjunto de soé.,

porte de planetario mejorado y provee la fabricacién del

" gonjunto de ung manera mas econémica y sin embargo nds efi

caz que ‘antes.

7 De acuerdo con wn aspecto del presente iﬁven—-
to, se provee un conjunto de soporte de planetario que in-
cluye un elemento de placa de chapa netdlica y un separme
dor de chapa metdlica éujeto en él, por ejemplo pbr solda~
dura, y wna place de soporte sujeta a dicho séparador, es-
tando dicho separador, dicho el:mento de placa y dicha pla
ca de soporte provistos de aberturas u orificios que los

atravieéan para recibir los ejes de soporte de los piffones

. en los que los engranajes’ plﬁones planetarlos pueden estar

montados. Los arboles de los piﬁones oupden sujetarse en

. el conjunto por unas porclonqs deformadas del conjunto ad— o

- yacentes a ambas extremidades de los éfboles. Los'engra-'

najeé de pifiones pucden estar provistos de cojinetes de em-
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puje en cada exiremidad de ellos entre los enéranajes de

pifiones y el coﬁjunto de soporte de chapa metdlica. El

elemento de placa puede formar una pared extrema general-

mente radialde un tambor que tiene porcidnea que se extien

" den axialmente formadas en 61, en las que se extienden unos

dlentes ea forma de ranuras formadas alrededor de su peri-

'feria, por uns operacidn de deformacion de la chapa meta~

lica, para constitulr una conexién de transmisian de par

con una parte correspondiente. = Esta parte correspondien-

~te pusde formar partie de wm grupo deAengranaje,planetario,

0 de un grupo de placas de embrague, si el conjunto se uti
liza en una transmisidn automdtica.

| Con relacién al método de construcciém, el
invento provee w método pars sﬁjetar un elemento girato-

rio en un conjﬁnto de chaba‘metdlica, que incluye las eta~

- pas que consisten en proveer wunas aberturas u orificios en

el conjunto de chapa'métélidé; en~sifuar’dicho elemento
glratorio que tiene un orif1cio que le atraviesa en dicho
-conjunto de chapa metdlica- en alincacion 0 en corresponden
cia’ con dichas aberturas u or1f1cios, en montar wn drbol

de soporte a traves de dichas aberturas u OrlflClOB y di-

" “cho agujero en dicho elemento giratorio; y en sujetar di-

cho arbol en dicho conjunto, deformando zonas de dicho

. eonjunto de chapa metdlica adyacentes a las extremidades

" de dicho arbol.

Ademds el invento provee wn método para fa-
bricar un congunto de goporte de planetario que 1ncluye
las etapas que consisten en formar un elemento de placa,
w elemento separador 7y una placa de soporte de chapa me~

tdlica; en aujetar dicho elexento de placa de chapa metd-
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lica a dicho sepafédor de chapa metalica, por ejemplo por
soldadura, en sujetar dicha placa de soporte a dicho sepa
-radbr, en formér'aberturas>alineadas ) aberturas-que 86
correspenden a través de dicho elemento separador, de di~
cho elcmento de placa y de dicha placa -de soporte ¥y en-
armar unos drboles de soportes de pifiones en los qus estan :

montados los engranajes de piﬁonesAplanetarios en dicho

conjunto, pre:erentémente deformando dichos elementos de

placa de chapa metilica en las zonas adyacentes a las ex-

- tremidades de dicho érbol,

Para que el invento puedas entenderﬁe mds fa--
cllmente, se da 1a slaulente descrmuclon, solamente a ti-
tulo de ejemplo, con referencla a los dibujos adauntos,
en log cuales: '

La figura 1 es una seccion transversal a Lo

largo de la 1fnea II-II de la figure 2, a través de m

'modo-de realizacitn del cdnjuhto de soporte de planetario

de acuerdo con el invento; ,
' La figura 2 es wna.vista en elevacién terml-
nal del eon;unto de la flgura 1% L

Ia figura 3 es un corte a través del tambor y
del elemento de placa de la figura 1;

Ia figura 4 es un corte a través del elemento

separador de la figura 1;

La figura 5 es una V1sta en elevacion terminal

de la placa de soporte de la flﬂura 1,

La figura 6 muestra el subconjunto del elemen

B de Dlaca, del separador y de la nlaca de soporte y

figura 7 es una vista ampliada gue muestra

la deformacidn de la plzca de soporte para sujetar un drbol



————

10

15

20

25

B B oY
380717 &
de pifién en su sitio,

" Para llsvar el invento a la préctica de una
manera adecuadé, a titulo de ejemplé, el conjunto mejora-
do-ae indica par el hﬁmero de referencia general 10, Eg-
te conjunto ineluye un tambor 12, en QlAque estéd sujeto
un‘separador 14 que lleva una placa de soporte 16. Monta-
dos en este subconjunto que estd igualmente ilugtrado en
la figura 6, se hallan unos conjuntos de engranaje de pi-
fiones. planatarios 18, los cuales, en este conjunto parti- (
cular, estdn en nimero de fres y estdn adaptados para aco-
plérse tanto con un engransje anular como con'un'engranaje
principal (sol - no representado). ‘

Como pﬁude'verse con nés detalle en la figura
3, el tambor 12 estd provisto de una pared generalmente
ra&ial'ZO'que sirve épmo elementq de placa, El tambor in-
ciuye:igualmente una pared_cilindrica exterior 22 y un ou- -
bo cilindrico interior 24. La:péred-oilindrica exterior
22 estd provista de unos salientes de separacién circun-
ferencialmente separados 26 que se formhn durante la es-
tampacidn del tambor de manera que tenga la forma de U in-
vertida y puede,tener‘lé forma de porciones estampadas,
¢como se ve en la figura 2, que sirven,en una caje de cam-
bio autbmético completa, para formar unarcenexién de trang
misién de par hacia otro elemento. En sitios separados
por éngulos iguales, la pared radial 20 estda provista de
salientes 28 que pueden utilizarse para soldar las partes
de chapé hetélica con juntamente,

Como puede verse en la figura 5, la placa de
gsoporte 16 es un disco metalico anular formado de chapa

provisto d¢ ranur:s 34 separadas por.dnzulos iguales, de
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seccion transversal generalmente rectangular, y en 1a mig

ma posicién angular, en la periferia exterior, de unas ra-

nuras semicirculares 36. En un sitio asimétrico entre laé'

‘ranuras 34 y 36, se hallan wnos surcos radiales 38 separa-

dos pdr dngulos igusles que se representan en este ejemplo
particular como teniendo le forme de surcos en V con un
éngulo en el vértice de aproximadamente 160°.

a figuré 4 ilustra més claremente la cons-
truceidn del elemeﬁto éeparador'14, inclﬁyéndo éste un

diseo anular 30, y unas espigas 32 separadas por dngulos

A iguales ¥ que se'extienden axialmente, Los surcos 39 es-.

tan formados en el separador 14 ilustrado en la figura 4,7
en 1os mismos sitios qug log surcos 38 de la placa de so-
porte'16;_ A '

o Cada uno de los elementos 12, 14 y 16.estd for
mado a parﬁir’&e chapa metdlica y pueden recibir la'fo?Q
ma indicada en 1és figuras 3, 4 y 5 solamente por opera-
ciones de'prensadd.A En el montaje de estos elemeﬁtos,“sé"'
fabrlca en prlmer lugar el subconjunﬁo ilustrado en 1a fi-'
gura 6. Esto puede realizarse, por ejemplo soldando por
resistencia los salientes del tambor 12 con el separador
14, utilizando los salientes de soldadurs 28, A continus

cidn, se sitia la placa de soporte 16 en las espigas 32

de modo que las extremidades libres se acoplen en 1as ra-

nuras 34 de la placa de sopoﬁte pero que no gobresalgan
mas 2lld de la superficie exterior de la placa de soporté,
A continuvacién se puedan sujétar conjuntamente'estos dos
élementoé,;por5ejemplo por medio de soldadura por pﬁﬁtos
con electrodbsvde'tungstenoven‘atmosfera de ges inerte.

Se perforan tres agujeros a través de la pla-
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ca de soporte 16, de la poreidn de disco 30 del separador
14 y de la pared 22 del tambor 12 por medio de una.técni4
ce adecuads de perforacién con plentillas, realizdndose
log agujeros en_ias posiciones angulares de los surcos 38
3739, en le plece de soporte 16 y en el separador 14.

| Se notard que perforando estos agujeros des~
pues delAmontaje.de las piezas, se obtiene una ajineacitn
axial exacta de lag mismas, A continuacién se introduce
& presifén un casquillo 42 en el cubo cilindrico 24 del tam
bor 12 y se perfora con precisién al tamsfio requerido,

‘ La siguiente etapa para fabricgr el conjunto
completo consiste en introducir los conjuntos de engrana-
jée pifiones planetarioé 18 en el subconjunto de la figuras
6. Los conjuntos de engranajes pifiones planetarios inclu-
yen cada uno un pifién 44, wnos rodamientos de aguje 46 y
dog arendelas de presién 48, 50, estando todos estos ele=-
mentos montados en un érbol de soporte de pifidn 52 que es~-
td provisto en cada extremided de un chaflén 54, En la

posicién ensamblada, los pifiones se mpoyan & través de

los rodamientos de aguja 46,'en los 4rboles de sOportevde

-'piﬁ6£'52 y estan guiados -axialmente por las arandelas de

empuje 48 y 50, 4 continﬁaoién se pueden sujetar los dr-
boles de pifiones en el conjunto deformendo la placa de go-
porte 16 y el tambor 12 en la zona situade ajrededor de
lag aberduras 40, Tal y como se ilustre con detalle en la
figure 7, la deformecidn puede realizarse para former umg
porcién:deformada 56 o en vériénte, verias zonag alrededor
del érboi 52 pueden deformarse para proveer una pluralidad
de poreciones deformadas, la poreién deformada 56 en cada

extremidad de cada érbol de soporte de pifién 52 sirve para



N

10

15

20

380717

manfener el drbol de soporte de pifidn en su p081c1on, evi-
tando. su desplazamiento axial. .

Durante la utilizacidn, los surcos 38 y 39 sir-f'
ven de guias o pasillos de lubricacién.para el aceite, que
circula a lo largo de elloé para’lubricar los conjuntos de -
pinones 18.

El presente invento prevé que un conjunto de _
soporte de planetario completo puede formarse pof la>simp1e
operacién de constituir un conjuntb de piezés de chapa. meté-
lica sujetgndo 135 piezas_conjuﬁtamente por una simple solda- .
dura u operécién:equivalente. Puede verse que esta operacién
.es considerablemente més econdmica que el métédo convencional
de construccién de un corjunto de soporte de planétario. A

En resumen: La Patenté de Invencién que'se soli-
cita debers recaer sobre las re1v1nd1caczones 31gulentes.r

REIVIPDIGACIONES

)

1. Un conjunto de soporte planetario, caracteri-
zado por un eléméhﬁo de placa 16 de chapa metélica con un se- |
parador 14 de chapa metélica soldado al mismo en un extremo
de dlcho separador; una placa de soporte 12 soldada a dlcho L
separador en su otro extremo, incluyendo dicho separador,.eleé
mento_de placa 'y pladé de soporte unés aberturas alineadas 40
a su través que reciben los ejes 22 que soporfan los pifiones
sgbre los cuales estén montados los engranaaes de pinones pla
‘etarlos(la) y que incluyen rodamientos de empuje (48, 50) si-
tuado entre dlchos engranajes de pifién y dicho conjunto en =-
cuslquier lado de dichos engranajes de piﬁén'la.' _

2. 'Ur conjunto segﬁﬁ la reivindicacién 1, carac-
terizado porque dichos:ejes de pifién 22.estén sujetos en dicho

conjunto por porclone deformadas 56 de dicho conjunto adyaceg
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te a cualquier extremo de dichos ejes.
3. " Un conjunto ségﬁn la reivindicacién 1, carac~
terizado porque dichos ejes de pifidn estén biselados.

4., -Un conjunto segin la reivindicacién 1, carac-

(91}

terizado porqué dicho elemento de placa 16 forma una pared ex-
trema generalmente radial 20 de un témbor4que tiene una porcién
que se extiénde‘axiaimente 22'que incluyevunas orejas 26 que -~ .
se extienden axislmente alrededor de su periferia, estando adap
tedas dichas orejas para forma: uﬁa conexidn transmisora de
10 par con un soporte de engrane. -
E. Un conjunto segin la reivindicacién 4,‘caracte-
rizado pofque dicha porcién que se extiende axialmente con ore-
Jjas que se extienden axialmente esté situada en el borde exte-
rior radial de dicha pared extrema radial (20) y una segunda --
15 pared que se extiende axislmente esté situada en ellborde inter
no radial de dicha pared extrema, en forma de un cubo c¢ilindri-
co 24,
' 6. Un conjunto segin la reivindicacién 1, carac-
| terizado ﬁorque unos surcos rediales (%8; 29) estén formados
20 en d;cho separadorVY'pléca de soporte en el emplazamienté de -
dichos*éjes de pifién para a&tuar como pasos de 1ubrica¢ién de
écg;te para lubricar dichos pifiones.’
7. Se reivindica por (ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

Uly CONJUNRTO DE SOPORTE PLANETARIO,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -
presente Memoria descriptiva que consta de nueve paginas mecano

grafiadas y dibujos gque se acompaﬁan. ‘
' Madrid, 12 Jjunio 1970

g o : BERNARDO UNGRIA

50 PeD.
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