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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a_la solicitud de concesién de ung

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: ... UNILEVER N.V.

RESIDENCIA: Museumpark 1, ROTTERDAM, Holanda

ENUNCIADO: . "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARA-

GION DE.UNA COMPOSIGION DE_TAVADO",
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.al lavado efectivo de los tejidos de polidster y de poliés—
do éfectivo de tejidos de poliéster/algpdén-cpn ¥ sin acaba+
'.anlonlca son destlnadas en su maJor parte al lavado efectivg
',de 1os tegldos de algoddn. Son menos efectivas para el lava-
.comooslclones detergentes convencionales de base anidnica y

de. b"ﬂe anlonlca/no 1onlca son deficientes en la elimina- -

-mente-notable a concen#r301ones bajas del producto en la so-

lucidn de lavado, en la regidn del 0,15 % y menos. Este in-

en la regién de 50°%C (122°7),

solvente Limpiador orgdnico para la eliminecidn de las man-

Este invento se reflere a compos101ones de lavado en
partlculas, es decir compos1cxones de lavado en forma de
polvo, especlalmente composiciones para el lavado de teji-

>

dos. Se refiere'particularmente 8 compogiciones destinadas

ter/algoddn, aunque no se limita & log mismos. Todavia mis

especialmente se refiere a composiciones destinadas al lavad

do de planchado pérménente.

Las composiciones debtergentes conven01onales de base

do de los tejidos de polidster y de pollester/al 0ddén. Ias

bi h de las manchas graoas y oleosas de los thldos de po—

liés ter y de pollester/algodon. Esta deficiencia es especiall

veﬁto'ée refiere especialmente a composiciones de lavado de
tegldoo que son exectlvas & concentraciones bajas del pro-

ducto -0 15 % y menos y a temperaturas de lavado moderadas +

' Ia eliminacidn de manchas grasas y oleosas de 1os to-
Jidos ée rea1iza tradicionaluente nediante un tratamiento
preliminar de ls mancha éon un limpiador en seco o -disolven-
te limpiador antes del lavado. Un objeto de este invento es

proporcionar wa composicidn de lavado gue incorpors un @i
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.chasg grasas y oleosas de los tejidoa Se ha descubierto

que los productos del invento son esp901almenbe eficaces
en la-eliminacidn de las manchas grasas y olecosasg de los
tealdos de polidster y de poliester/élgodén{ Ia elimina- -
.féiénlde eétas manchas puede efectuarse durante el proceso
_normal de 1avado 0, como puede ser aconsejable en el caso
de manchas muy 1ntensas del tejido, en una’ onera01on de
;tratamlento previo especial, geguida del proceso de lavado
normal. Se ha descubierto que los productos del in%ento
son’ éfectivos en wna operacidn de tratamiento prgvio'espe—
cial'eﬁ tejidos muy manchados. La operacidn de tratamiento

.previo especial para la eliminacidn de las manchas intensas

T

localizadas de los tejidos implica el tratamiento de la
mancha con una solucién o suspensién acosEs concentradss de
la compoéicién del invento. El tratamiento previo especial,]
sl se desea, puede ir seguldo de un lavado normal de la to—
talldad de la prenda o articulo. Se anticipa que este serd
el procedlmlento normal, de aqui el uso del término "tratad
miénﬁo'previo". El lavado normal puede realizarse en un re-
cipiente o0 en una maquins lavadora. Ia concentracién.de
produdﬁo utilizada en el tratamiento previo especial es en
general considerablemente meyor que la concentracidn de pro
ducto utilizgda en el proceso derlavado normal, Laé-conoén—
traciones de producto utilizadaé en el tratamiento previo
eppe01al son generalmente del orden de 20-50 4%,

"Bl invento pueds ser considerado como la combinacidn:
'de,dos descubrimientos. Estos son los siguientes:

1, El descubrimiento de una composicidn detergente
de base no idnica con una detergencia superior & la de las

" composiciones detergentes convencionales de base anidnica
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y de -base anlonlca/no idnica,. particglarménje en 19 que se
reflere al comportamiento, especialmente a concentraciongs
.baﬁas del producto, de la composicidn de lavado sobre loé
tejidos de poliéster y de pbliéster/algodén, con y sin re~
.- sina de planchado permanente.

2 ok deucubrlmlento de dlsolventes linpisdores orna-

-nlcos Dartlculares que son adecuados para su 1neorporaclon
8 uns composicidn de 1avado de tejidos y que, en coopera-
'cién'con la comp03101on no ~idnica selecc1onada, auentan

su eflcaCLa en la eliminacidn de las manchas grasas y oleo-

sag de los tejidos, especialmentie de los tejidos de pOlleu"
ter y de poliéster/algoddn. »
Se ha encontrado una gama de disolventes 11mpmadores
organlcos ‘que proporcionan una e11m1n3010n mejorada de las
- manchas grasas y oleosas,. en el précoﬁo normal ds lavado y
‘en une opera01on de tratamiento previo especial, m°d¢ante
las compos101ones detergentes de base no idnica del 1nven—
to. E1 dlsolvente.ue1e001onado es preferiblemente un 11qu1-
- do no voldtil por comodidad de embalaje, asi como para re-
tener el dlsolvente en el polvo Qetorgcnue durante el alma-|
cenamlento y el uso del producto. No obs tante, la gama de
Q1solventes 11mpladores organicos del invento incluye li-,
guidos volatlles as1 como liquidos no voldtiles. Aaemas,'
se ha enoontrado que 01ertos s6lidos de bajo punto de fu~
sién (inferior a 60°C) son operativos yiés%én incluidos den
$£0- del término "disolvente limpiador orzénico" en el sen~
'ﬁidb utilizado en esta memoria. .
. . _Del examen de muchisimos disolventes linmpiadores or—
-éénicoé potenciales y agentés'activos.detergentes_no iéni-
'éos;'hg'resgltado evidente que el disolvente limpiador or-

a v..

.
R ] S e s et o e e neee e A em——— o o




10

15

20

25

30

seleccionados cuidadosamente para obtener unos efectos de

ﬂfacteristicas estruéturales. Un ejenplo de una'de estas ca:
,racterlstlcas es que la molécula de disolvente debe conte~-
- ner uno 0 mas an:llos arordaticos suﬂtltuldos. Estog pueden
_estar fu31onados o unidos. El agente activo detergente no

-iéhico debe contener una cadens de polietilenglicol rela~ -

-en lugar de la ya descrita consiste en remojar en uns soluo

- adaptadas para uso como materlales de base al que pueden

-5 -
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ganico y el agente activo detergente no 16n100 deben ger

"llmnleza con disolvente! de interés. En particular, la

molecula de disolvente organico debe presentar ciertas ca-

tlvamente corte. La cadena de polletllengllcol debe tener

mas de 5 unidades de dxido de etileno ¥ menos de 15. El in-
tervalo preferido se encuentra entre 7 y 10 unidades de
ox;do Qe etileno por molécula,

Ia vehtaja de la composicidn detergénfe de base no 
iénica que incorpora un disolvente limpiador orgdnico del
présente invehto gobre el producto detergente de base no
idnica que no incorpora el disolvente limpiador drgénico-r
es cléramente demosﬁrahle:en un lavado normal en un reci-
piénte_o en méquinaﬁ en un intervalo de concentraciones
del producto de 0,05 & 1 % y en una operacidn simulada de
tratamiento previo en un intervalo de concentraciones del
producto de 1 & 15 %. Se emplea un tratamiento previo si=
mulado,.utilizando el aparato Terg—O—Tometer para élimingr
la dlflculuad experlmental de obtener resultados reproducl-
b}es en el tratamiento previo..

Una forma de tratamiento previo que puede utilizarse

cién de-lavado concentrada al 1-15 %.

Lao composiciones del 1nvento estdn especialmente
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) agregarse enzimas- para obtener una megora en la eliming~

,que los enzimas adecuadamente seleccionados pueden comv-
nitar, Tambidn estdn adaptedas, ya sea en asociacidén con

-enzimas © sin enzimas, para uso con coadyuvantes blen-

i V £ P oo Lo e

- queadores, V.g. perborato sdédico y perborato sodico mEs

,precur sores blanqueadores de baja temperatura (activadores

';ae perboraLo), COMo teura—acetlleuﬁlendlamlna (TAED) .
.lizado en las composiciones del invento es el nivel activo
" normalmente encontrado en las corposiciones de lavado y
_habltual aungue no 1nvarlaulecenue, se incluird un refor-
sodlco, en 1asicant1daaes convencionales;.El reforzaate de
'Ia'de%ergencié de algﬁn tipo es un componente esencial de
'1as compo ilones del invento y el 4érmino se exulenae 8

materlales uales cotio silicato sédico alcallno.y neutro y

‘.:ﬁa-o1nula.

efectivos son los siguientes. (En esta memoria, en rele—

' Agenue actlvo deteréente

‘Reforzemte - 25-80 25-60

.SOleO, perfOSLaUO sddico, ortofoufauo sédico, carbonato

380716

010n de las manchas, detergencia y propiedades similarecs

EL nivel de agente activo detergente no idnico uti~

-

zante del tipo de urlpollfos fato sédico o nitrilotriacetatd

sulfato’ SOdlCO cuye accidn formadora de conplejos es peque-

Los niveles preferidos de age: te activo detergente
no idnico y reforzante para le formulecidn de productos muy
cidn con las composiciones, los'porcentajes se refieren 2
porcentajes en peso de la composicidn).

Intervalo In%ervalodpreferido

4 o

no idnico 5-40 - 10-20

Son agentes reforzantes adecuauos el tripolifosfato
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gbddico y_silicato-sédico.-qu reforzantes pueden ger uti-
"En’ general se utilizard una mezcla de reforzantes, con pre-
‘dominio-de uno de ellog.

,pueden ser agregados a la formulacidn de base en una pro-
',por01on del 1-35 % y preferiblemente del 1-20 %. E1 nivel

-preferldo se encuentra en 1la regidn del 5 Go sobre la for-

'ber'més de-su propio peso de disolvente. Ilediante la selecH

- do que los silicatos microporosos son especialrente adecua-

‘a la composicidn cuando el disolvente es atcmizado sobre la

- 7 -

lizados separadamente o en mezcla. En general se utilizard

una mezcla de reforzantes, con predominio de uno de ellos.

Los disolventes limpiadores orgénicos del invento

of

mulacvon total.

' Habitual, aunque no'invariablemente,~el disolvente
limpiaﬁpr orgénico estard asociado con un material micro-
pofoso adsorbente que puede actuar como vehiculo del mismo.

El vehiculo sers normalmentie un material gue pueda adsor-—

cidn aproplada del vehiculo, su uso no es peraudlclal rare

la eflclen01a de lavado de la composicidn. Se ha enoontra—

dos. Pueden adsorber mis de su propio.peso,de disolvente:
mientrés permanecen enrfofma'de polvos secos que fluyen 1i-
bremente, ,

' La cantidad total de disolvente/vehiculo debé estay
comprendida entre 1y 35 % de la composicidn. '

“ En ocasiones,,pueae omitirse el vehiculo, adsorbién~
dose el dlsolvente en las par siculas de la conposicion. En
este caso, el disolvente puede ser atomizado directamente
sobpe lag particulas de la composicidn.

! En la circunstancia mds normal de que se enplee un

vehiculo,. este Ultimo puede ser agregado independientemente
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partlcvlas de la misms, uransflrlendose el dluolvente al

veh¢culo en la compos1clon. Alternatlvamenue, puede prepa—
pehdiente ¥y agregar esta mezcla al resto de 1la composicidn}
- dad de disolvente debe ser menor que la de agente no idni-

-qo. Sl no se observa esta limitacidn, la utllldad de lg

-compoglclon exXperimenta un marcado detrimento.

les utlllzando egentes no idnicos con solamente 5 unldaaes

' de o 1do de etileno por molecula, para obtener los efectos
,optlmos de “11mp1eua con disolvente®, la cadena de polletl-

lenglicol debe tener una longlﬁud de 9 unidades de dxido
1a naturaleza de la cadena hidréfoba. A medida que aumenta

del agenbe active detergente no 1onlco =1 partlr de este va«

.1or, los efectos de "limpieza con dlsolvente” tienden a

1lzarse ung mezcla de aductos de 6xido de etileno de cadend

corta y ox;do de etileno de cadena larga,

“lugar cuando son aplicables):

...8 -
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1970

rarse uns mezcla de disolvente/vehiculo en una fase inde—

‘Una limitacidn esencial del invento es que la canti-

Aungue algunas veces pueden obtenerse resultados dtiq

de'étileno aproximadamente, aunque puede variar algo con

LR dlsmlnuye la longitud de la cadena de polletllengllcol

desapareoer. Debido a la necesidad de pantener la cadens
de polletllengllcol tan larga como sea posible para reau—
cir 81 minimo las dlflcultades de secado por atomizacidn
gdel polvo'deterggnte, la longitud de la cadena de poliet;—

lenglicol debe mantenerse lo mis large posible. Puede ubi-

*domo ejemplos de los agentes activos detergentes no

T

1on1cos de este invento, altaumente e:ectlvos, 01taremo~

los ‘siguientes (los nombres comerciales se cltan en priger
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-cohqles secundarios 01.1 15 ¥ 014 15 de- Unlon Carbide.

son menos preferidos.

rregién de 60-90°C (140-194°F). Otra propieded que presen-—

_ baja presidn de vapor a la temperatura ambiente pero el in-

 de volatilidad relativamente baja mejoran significativamen-

...9...
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- 1, Condensados de nonllfenol y 8, 10, 12 y 15 (mo-

les) de oOxido de etileno,
2. Tergitol 15-5-T, 9, 12 ¥ 15;
3. Tergitol 45-8-T, 9, 10, 12 y 15,
4. Dobanol 45-7, 9, 12 y 15, '
5, ALPOL.12/14 y 14/12-7, 9, 12 ¥ 154

Ta serie Tergitol es la serie de etoxilatos de al-

La serie Dobanol es la serle de etox1latos de 0x0~
alcoholes 014 15 de la Shell. .
" Ia serie ALfol 12/14 y 14/12 es la serie e etoxila-
tos 012 145 014 12 de Condea Ziegler.

En general los miembros de 15 OF de la serie anterior

' Un requisito satisfecho por los agentes activos de-
tergentes no idnicos antes citados es que tienen un punto

de turbidez medido en las condiciones de uso, inferior a 14

tan es que tienen un valor HLB del orden de 10-14. Estas
dos propiedades estén asociadas entre si.
Para la operacion del presente invento debe seleccio-

narse preferiblemente un disolvente limpiador orgdnico con

vento no esta limitado al emplec de estos disolventes. Se
encuentran dentro de los limites del invento los disolven—
tes orgdnicos voldtiles con las caracteristicas estructu~
rales requeridas. Son ejemplosrde estos disolventes voldti-
les el‘tetrahidronaftaleno (tetralina) y el dietilbencenoc.

Se ha encontrado que diversos disolventes orgdnicos




te la eliminacién de las- manchas gfagas y oleosas de los
tejidos de polidster y de poliéster/algoddén por las compo-
siciones & hase de condensedo de nonilfenol y 10 (moles)

de” dxido de etileno.y Tergitol 15-S-9,
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. ses de estos disolventes orgdnicos:
" pi-fenilos sustitufdos
bencenos disustituidos
~_difenilmetanos

~ éteres difenilicos

productos de destilecidn del alguitrdn de hulla y

" ses de disolventes orgdnicos:

- 1-metilnaftaleno

- gmetilnaftaleno
" {-efboxinaftaleno
, z-etoxinaftaleno

‘dter difenilico

.disolvente Esso 200%

A continuacidn incluimos algunos ejemplos de las cla:

naftalenos sustituildos

_difeniletanos
difenilcetonas - :

del petrdleo conteniendo cantidades susbancia-

les de los compuestos hidrocarbonados aromdti- |

cos anteriores.

Los siguientes compuestos son ejemplos de estas cla-~

1,6~dimetilnaftaleno

1-eﬁilnaftaleno

éter metil-bifenilico

bibencilo
difenilcetona (benzofenons)

*

T
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, preseﬁtan ciertas caracteristicas estructurales comunes.

—Dstas son las sigulentes:

380716 (M

£talato de d1~n~but110 (aenomlnado en adelante sim—

1970

plemente ftalato de dlbutllo).
*l' ' ’ ! ’
Destilado de petroleo de punto de ebullicion relaﬁiva—
"meﬂté altb, constituido en gran parte por compuesfos
hldrocarbonados aromatlcos.

Los disolventes llmpladores organlcos preferldos

“u

1. Uno o mds anillos aromatlcos fus1onaaos o unldos.

Los anillos aromaticos pueden egtar unidos direc-—

tanente o a través de los siguientes atomos o

grupos:
Atomo o grupo enlazante Ljemplo de molécula
entre anillos aromdticos arcmatica enlazads
igrupq metileno _ difenilmetano
 dtomo de oxigeno  &ter aifenilico
'grupo ceto - - difsnilcetona (ten—

zofenona)

:-,2. Cloro o suétituyentes alquilicos de cadem coria
en uno o més anillos aromiticos. ELl sustiturente
alquilico puede estar unido directanente al ani-
1lo aromitico, por ejemplo 1?meti1néftaleno, 0 uni
do a través de un dtomo de oxigeno o un grupo car-

boxilo, como en los ejemplos siguientes:

Atbmo 0 grupo enlazante Ejemplo de molécula
entre los sugtﬂtuyenies aromdtica con sustil
alqulllcos y,el nbeleo tuyente alouilico
aromdtico . enlazado
‘atomo de oxfgeno 1-metoxinaftaleno
-grupo carboxilo ftalato de dibutilo

Por lo tanto, parece quée puede encontrarse una rela-
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,01on entre la estructura’ molecular de los dlsolventeg 1im—

 de'gra$és/aceites ~ de los agentes activos détergentes 10
- iénicos particulares dél invento. Se ha encontrado que los
fdisolﬁenies convencilonales para la limpieza en seco como
';el dlsolvpnte Stoddar v el percloroetileno son ineficaces
:en las comp05101ones de base no idnica probadas., EL disol-
_vente llmnlador org anlco del inve 1u6 pﬁede ser, por 1o tan
f;to, gn,compuesto arondtico suSultuido en el gue, cuando el
'boﬁoué*to arbmétﬁdo eé-benceno, el sustituyente puede ser

jfenllo, ienox1, thfenOhl, banzovlo, fenllmet71eno, fenil-
'tltuJentes antes mencionados, y adicional o alternativamend
te el n&cleo aromdtico estd sustitufdo con uno o mis de

los sig aleﬁtes grupos: alqullo C1 49 alcoxi, arllcarQOKL,

arilearbo: i, aczlalqullcarnoxg., hidroxilo, haldgeno. Opcio-

nalmente, el nucleo aromatﬂco puede estar fusionado con

Gen utilizarse las mezclas comercizales que consienen los

~dificacidn de le prdctica aceptada en lo que se refiere a

380716

pladores_organlcos descritos en este 1nvento y el efecto’

positivo encontrado para estos disolventes particulares

" sobre la eficiencia detergente — propiedades de eliminacidn

etlleno, no ex cTuyendose un2 nueva sustitucidn de los sus—

alquilcarboxi, alcoxialquilo, alcoxialquilcarboxi, alcoxi-

we

otro anillo que esté parcial o otalmenie hidrogenado. Pue-

disolventes anteriorss.
" Los aditivos y coadyuvantes normales asociados con
los polvos detergentes pueden ser incorporados a lag com-

posiciones del presente ianvento. Es aconssjable cieria mo~

estos aditives y.coadyuvantes, & la viste de las propieda-
des especiales de las compds iciones del invento. Se ha de
tener cuidado en la preparacion de los polvos secados por

?‘.

L

3
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.atomizacidn de que los componentes de la formulacién de

' mizacidn propiamente dicho tendrd que ser controlado cui-

- dadosamente pera evitar las pérdidas de agente no idnico.

¢ucomponente disolvente/vehiculo se consivue-mediante la adi

'01on scnwrada al oolvo de baoe secado por atomizacidn o al

'tenerse cuLdado en 1a eleceidn del agente contra la rede~

'_pos1¢10n para impéedir la redeposieion de la suciedad del

es probable el uso por debajo de las especificaciones de

,1& compoclc¢on, en el sentido de una baja concentracidn en

'quido.7Los agentes contra la redeposicidn, adecuados para

‘do, otras celulosas sustituidas como la hidroxietilmetil~

-13 =
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base estén apropiadamente equilibrados para conseguir una

dehsidad aparente aceptables. EL proceso de secado por ato-

~

El polvo. de base pucde ‘ser preparado convenientenen—

te mezel ndo en seco los componentes. ILa incorporacion del

pomvo de base mezclado en seco. Alternatlvamente, todos

- 1os componentes activos de la composicidn pueden ser carga+t

dos sobre un venlculo adecuado, tal como borax esnongado.

Para llegav a una comnoolclon bhien equlllbrada, debe
1iquido de lavado. Esto es especialmente importante cuando

el 1{quido de lavado o unma relacidn alta de tejido a li-

reducir la deposicidn sobre los tejidos de polidster y de
poliéster/algodén, son el alcohol polivinilico, los copoli-
meros de estireno/semidster de anhfdrido maleico y'la netil
celulosa. Esta ﬁitima es especialmente efectiva {(Dow,

llethocel HC 25). También son efectivas, aungue en menor grg

celulosa y la hidroxipropilmetileelulosa. Se ha demostrado
que los tejidos que contiensn poliéster tienen tendencia a
volverse grises por la redevosicidn mds que los tejidos que

contienen algodén 0o nylén y los tejidos tratados con plan~-
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. chado, pevmanente son mds sugoeptlbles a es te efecto que

.1os tealdos no tratados.

plos.

. para las condlclones de lavado de ﬁealdos de Forteamérica,
iespe01almenue Bstados Unidos, donde generalnente se emplecn
‘bajas concentracionss de producto, élevadas relaciones de

'1iquid@/tejidd-y mbderadas temperaturaé de lavado.

o , : , %
Tergitol 15-5-9 (no idnico) (a) 16
_Tfipdliﬁosfato sédico’ , o _ ) 7 _ 40

j_Sulfafd sédico ' o _ -.1%
S¢llcato SOdlCO alcalino T

fJabon sédico (base de coco) - . 1

'"SGMC (carbox1ﬂetllcelulosa sédica) o . 0,6
:Zeofréé'80 (veh{éulb) (5)' _ 6,5
Palato de dibutilo (disolvente) 5

- de los'otros ingredientes con aquél, Ia mitad del agente

atomlzao¢on. EL polvo secado por atom77a01on se mezcla con

El invento es ilusbtrado mediante los 81gu1entes ejen

EJENPLO 1

La sigujente composicidn se ha enconurado adecuada

o,

Flubrescenté, perfume, agua adicional; etc. hasta 100

(a)'llcpholhsecundario € 415 de Union Carbide condensado
con un promedio de 9 moles de éxido de etileno.

(b)’Vehiculo_mioroporoéo. . '
. Ta composidién anterior se prepara en forma de polvo

por secado por atomizacidn de un polvo de base ¥y mezclado

no iénico no se introduce en la suspensidn para reducir

la. posibilidad de formacidn de humos duranie el secado por

el vehlculo ¥y deapues se abomlzan .Jobrn la mezecla el agente

[
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.no idmico retenido y el disolvente.-

- por atomizacidn,
.culo puede redu01rse al 3 p.

',cantlaad de sulfabo s6dico. Asimismo, la canuldad de tri-

-15 =

280716

Alternativamente el agente no idénico retenido y ei

disolvente pueden ser atomizados sobre el vehfculo y el

producto resultante mezclado con el polvo de base seéado'

N

Si se incorpora la totalidad del agente no iénico en

el polvo de base secado por atomizacidn, la cantidad de vehj

“u

Sl se desea, la cantidad de tripolifosfato sddico

pueﬁé inerementarse hasta el 45 4 el 50 % reduciendo la

pollfosfato gOleO puede reducirse, por ejemplo sustltuyen
dd parte del tripolifosfato por nitrilotriacetato sddico.
EJIHPLO 2

Polvo de base secado por atomizacidn

Porgitol 15-5-9 | = 12
- Pripolifosfato sédico | 35
'Siiicajto sédico alealino (Fa,0:810, ~.1,5:1) 5
Jabdn sédico (base de sebo:coco 80:20) : 2
SCMC ' - 0,5
STS (toluensulfonato sédico) 1
. Agua S | 10
Fluorescente, sulfato sédico, ete. hasta 66,9
Coadvuvantes
Perborato sddico _ : 20
Disolvente /vehiculo (a) , 6,4
‘Particuldas de enzima (b) 4,%

Honoetanolamida de dcido graso de almendra de palma 2
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(a) 4% de ftalato de dibutilo atonizado éobre'2,4.% de
CAlusil . EL Alusil N es upa forms precipitada sintd-

ticanente de aluminosilicato sddico hidratado con las

siguienﬁes'propiedades:

Pamaiio de particuls de los aglomerados

. (sedimentacidn) , 98 % 30)1
.i'Indlce de absorcidn de aceite (BS 1795) 175 % Deso/pes
: Z_Indlce de refraccidn . o © 1,45
feso especifico - L 1,95
' Donsidad aparente (polvo suelto) o 7 1 10/ pies
T o , ' 114 g/cc
pH de wne suspensidn acuooa al 10 - 10,5
rirPerdlda por secauo a 105°C 7 : T <
Pérdida a 10000C : ' 18 %
: Reiaéién molar'SiOZ:A1203 (aprox.) o Te1.

'-fSﬁmihisﬁrado por Joseph Crosfield & Sons Limited,

- Varrington, Inglaterra.

(v) Ias particulas de enzima se preparan pegando um polvo

. de enzima (Alcalase) sobre grénulos de tripolifosfato

sédico utilizando un agente no idnico de bajo punto

fusidn (nonilfenol-8 OE)., Bl contenido en enzimas de

Ta parficula es del 15 %, del cual el 5 % es enzima

tivo y ‘el 95 % restante es sulfato sédico. El contenidd

en agente no idnico de la particula es del 12 %.

EJEMPLO 3

Ia siguiente composicidn se hé encontrado adecuada
.péréilqs condiclones de lavado de Europa Central, especial-'
: ﬁenté Alemania, donde son corrientes las mdquinas lavadoras
,automatlcas de earga frontal y se emplean concentraciones

relatlvamenue elevadas con baaas re1a01ones de 1iquido/te-

" Jidos, que requieren un control de la espuma formads 8 tem-

de

ac+

[
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peraturas altas,

Polvo de base secado por atomizacidn .
Tergitol 15-5-9 ' - 10
Amida de dcido del sebo - 11 OE ‘ . 2
:,Jébén sédico (base de coco) . ; ' 2
‘Tripolifosfato sédico , 35
Silicato séaicb alcalino 7 . 5
_SCMC]-1V . o 1
Silicato magnésico , “ s 1
Pluféféc RA—43.(a) ) ' 2
' Goadyuvantes 7 T
Perborato sdédico ' - 28

21ma del Ejenmplo 2.

dos con aceite de motores usado, realizdndose el lavado en

.Agente activo no idnico Tergltol 1;-S~7OE (alcohol secyl

Ftalato de dibutilo/Alusil N 4,8
' (3/1 18_)

(é) Condensado de alcohol graso no idnico de Wyandotte y
ox1do de pr oplleno-ouldo de etileno contenlendo 3¢
- de foofatO-de monoegteurllo.

Sl se desea, pueden incluirse las oartleulas de en-

EJEMPLO 4
Este ejemplo ilustra la accidn detergente de los di-
solventes orgdnicos en combinacidn con agentes activos no

ibnicos de acuerdo con la invencidn sobre tejidos mancha-

las condiciones prdcticas en una maqulna lavadora,.

Composicidn del polvo de 16 % 7 de agente activo no iéni~
bage secado por atomiza- co, 50 % de tripolifosfato sé-

cién - dico, 2 % de metilcelulosa (Dow
: Methocel MC 25 cps), siendo el
esto de la composicibén carbong

to s6dico.

dario C11 -5 = 7 OE de Unidn
Carblde) :

HE]
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" Mdquina lavadora -

Témpératura de lavado

Géneros de ensayo

‘oe

2]

whirlpool ﬁCA

500¢; dureéa’del aguas 180 par—
tes por millén (ppm) Ca:lig 2:1

4

Dacron/algoddn (génsro ligero paf
ra camisas 65/35) con y sin resif
na de planchado permanente, sin

acabado contra la suciedad, man-
chados con aceite de motores usad
do. ) :
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TABLA I

1

¥ |

Reflectancia de los tejidos de ensayo desj

Producto Carga
% 1b(kg) Ensmyo

0,10 4(1,816)

] (manchada)

+ 5% dietilbenceno ! ”
0,20 (1,816)

manchada)

+ 5% dietilbenceno ' '
0,10  4(1,816)

+ 5% benzofenons

0,15
+ 3% difenilmetanc

+ 5% difenilmetano

(sin. manchar)

6(2,724)
(sin manchar)

Con resina ¢

chado per:

28,3

32,0

36,5

38,7

30,4

32,9

33,7
36,9

39,7

28,6

31,4

36,55

37,6

30,8

32,3

34,6
36,4

36,8

3.

3t

2t

3
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Reflectancia de los tejidos de ensayvo después del lavado

TABLA I

Product o Con gesina de plan—- Sin resina de plan-
roducto arge, ' chado permanente chado _permanente
% 1b(kg) Bneyo _ T 2~ 3 % 1 2
0,10 4(1,816) 28,3 28,6 31,0 28,0 17,2 17,0
) (manchada) :
en0 " " 32,0 31,4 32,7 31,4 19,7 22,0
0,20 (1,816) 36,5 36,5 37,5 34,0 - -
manqhada) _
eno ' ' 38,7 37,6 38,8 40,2 - -
0,10  4(1,816) 30,4 30,8 29,9 30,0 17,2 17,0
(sin manchar)
a ' 32,9 32,3 30,3 31,4 18,0 20,6
0,15  6(2,724) 33,7 34,6 18,2 18,4
(sin menchar)
ano o 36,9 36,4 20,0 21,0

ano 39,7 36,8 24,4 21,6
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héquina lavadora es el siguiente: pericdo de lavedo, 14 mi-
_.ééfga de lavado con un peso de 10 libras (4,536 kg) de ro-
de ensayo. La relacidn de liquido/tejido era de 14:1., En el

'procesd de lavado, la mdquine se llena en primer lugar con

-introducen los tejidos de ensayo, seguidos de la carga fin

un reflectémetro Elrepho.

El ciclo normal de lavado empleado asociado con la

nutos; intensa agitacidn. EL volumen de agua empleado fue

ol miximo permisible (14 galones, 53 litros). Se empleé unz

pas surtidas ensuciadas domésticamente junto con las piezas

[

agua hasta la mitad. Después se agrega el polvo y se disuel
ve con agitacidn, seguido del disolvente. A continuacion se

£ 1

gida de tejidos. Se efectia el programza complebto de lavado

y aclarado., Ias piezas de ensayo se secan en tambor después

del lavado vy se planchan antes de medirla reflectancia en

El sumento de reflectancia (es decir, detergencia)
debido & la adicidn del disolvente al polvo base queda de-
mostrado claramente. 7 '

En la siguiente Tablé IT se encuentran resumidos loz
ensayos en los que se ha empleado el mismo polvo de basge
y'diversos disolventes. Estos enscyos se realizaron en un
aparato Terg-O-~Tometer. Los detalles experimentales se en—
cuentran resumidds a continuaciénm. :

TABLA TI

Accidn detersente del Gisolvsnte orsanico en combinacidncor

agente activo no idnico — experiencins en un apa-—

rgto Terg~C=Noneter

el indicado anteriormente

Polvo de base

Concentracion de produc~ : 0,15 %
gq en el liquido de lavg
o
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‘Temperatura de lavado

Terg-O-Tometer

~ Géneros de ensayo

“

Bficiencis detergente
-caleylada a partir de
la formula :

380716

.2 50903 dureze del agua 1680 ppm,

-
C Sl N
u"“--') N

T

&:\ﬁi"’;

~

Casbig 2:1
: modelo de la US Testing Co.

género ligero pera canmisas de
Dacron/algoddn (65/35) con una
resing de plenchado permanente
¥ sin acabado conira la sucie-—
dad, con 1,5% de suciedad en
articulas/sebo artificial

1/4) .

.

‘Bw = Bu » 100 donde "Rw = reflectencia de la pieza
Re - Ru lavada :
o Ru = reflectancia de la pieza

' gin lavar
He = reflecteaicia de la pieza
: limpia (es decir antes
de ser manchada).
, Eficiencia detersentie %
% Polvo de base Pclvo de Lase
+ disolvente
talato de dimetilo 5 16,7 # 3,4 18,0 + 0,97
Fialato de dibutilo 2 23,7 + 1,3 25,7 + 1,3
' 4 25,1 + 0,8 28,3 ¢+ 1,6
éter difenilico 5 23,5 = 0,9 31,8 2 1,3
' 2,5 18,2 £ 1,0 - 21,3 £ 1,2
&ter beneilbutilico 10 15,3 % 0,75 27,2 + 1,8
éter dibencilico 5 25,9 + 1,6 30,8 &+ 1,2
" lvenzofenona 2,5 16,0 + 1,8 17,2 + 1,1
. 5 21,7 £ 1,4 31,8 + 2,5
octafluortolueno 5 38,9 & 1,4 41,3 1,0
1-metilnaftalenc 5 18,3 £ 1,3 23,7 = 1,0
2-netilnaftaleno 5 39,8 + 1,5 beyd 2 1,1
difenilmetano 2,5 16,1 + 1,2 21,6 + 1,4
1;2-difeniletanc 2,5 17,3 + 1,0 16,5 + 1,2
' 5 22,6 + 1,0 29,6 + 1,9
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zecidn, en el que el agente no idnico Tergitol se sustitu~
“Los disolventes empleados son: dietilbenceno, trietilbence

_cumeno (1,2,4~trinetilbenceno), para~cimeno, (para-isopro-

'piltolueno) y 1-cloronafitaleno,

base iq del Ejemplo 4 (16 % de nonilfenol - 10 OE).

- (c) ensayos de lavado que implican un tratamiento previo

(d) ensayos de lavado que implican un remojo previo de las

son los descritos anteriormente. '

Los ensayos en el Terg-O-Tometer antes descritos

se repiten con un polvo de base similar, secado por atomi-
ye‘pdr nonilfenol-10 OE. Se obtienen resultados simileres.

no, cumeno (isopropilbenceno), di-isopropilbenceno, pseudo

- EJEHPLO 5 7
La siguiente tabla contiene los resultados obleni-

dos en diversos ensayos, utilizando como composicidn de

(a) elimiracidn de tripalmitina marcada radioquimicamente
de género para camisas de Dacron algodén,

(b) ensayos én Terg-O-Tometer,

de las zonas manchadas por contacto con.una pssia

del producto ensayado,

plezas de ensayo en una solucidn del producto en—
.- sayado.

-

Los procedimientos y las composiciones empleados

-

t
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Radioquimica (0,4% de pro=
Euc%o, T0% de disolvente,

500) género parg camisas
de Dacron/algoddn (65/35)
sin acabado (1,5% de seho
maircado con tripalmiting

(0,15% de producto)

gdnero pars camisas de Da
crdn/algoddn (65/35) sin
acabado (1,5%.de-sebo_mar
cado con.tripalmitina)

lavado normal
tratamiento previo/la-
vado -

Terg-0-Tometer (0,15% de

producto, 10% de disolven
te, 500) género de cami-

sas de Dacron/algoddn(65/
35) sin acabado (1,5%. de
suciedad en particulas/se
bo 1/4) .

Dacron/algoddn con resina
de planchado permanente

género parg camisas de Da
cron/algodon (65/35) sin
acabado (polvo de aspira-
dor/dcido graso)

Tratgmiento previo (40% de
producto, 104 de disolven

te) género para camisas
de Dacron/algoddén (65/35)
sin acabado e

Dacron/algoddn con resine
de planchado permenente

hilo de filamento de Tery-
leno

filamento de Teryleno

—-23 -

38

Ias entradas son % de eficiencia detergente

A = Composicidn de base
B

Composicidn de base + disolvente.

1-cloronaf Dievil-

Tetralina taleno benceno Cumi

A B A B A B A
32,1 39,3 3545 31,5 29,3 31,5 32,4
19,4 45,T 21,6 24,1
32,0 71,8 31,9 53,3
44,3 57,3 58,6 67,7 61,2 70,0 54,6
3,4 37,3 16,4 36,8 11,8 16,3
59,1 67,1 58,1 69,0 59,7 68,1 60,2
35,4 67,43 46,4 54,0
23,9 46,7 19,9 24,8
66,5 98,6 52,3 72,9
30,1 56,2 20,6 30,6

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita deberd recaer
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l=cloronaf Dietil-

Tetralina taleno benceno Cumeno Pseuvdo-cumeno
A B A B A B A B A 3
291 39,3 35,5 31,5 29,3 31,5 32,4 41,0 32,7 40,2
9,4 45,7 21,6 24,7 17,9 28,1
2,0 71,8 31,9 53,3 37,2 65,2
443 57,3 58,6 67,7 61,2 70,0 54,6 58,4 39,2 46,0

1,4 37,3 19,4 36,8 11,8 16,3

Jyt 67,1 58,1 69,0 59,7 68,1 60,2 64,1 58,4 64,4
Jed 67,3 46,4 54,0

39 46,7 19,9 24,8

5,5 98,6 52,3 72,9

31 56,2 20,6 30,6 20,6 41,2

1ia detergente

30lvente.

Invencidn que se solicite deberd recemer sobre las siguientes:

A

35,6

22,6
25,6

61,2

59,7

46,4

19,8

Parg-cimeno

B

36,6

24,3
60,1

67,2

65,6

56,4

25,2

29,7
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RETVINDICAC Ioms'

1. Un procedimiento para la preparacidn de una -
composicidn de lavado que contiene un disolvente limpia—

dor orgénico,.caraoterizado por preparar una composicién

"que comprende

(&) de 5 = 40 %4 de un agente activo no idnico con 5-15 wmo-

les de OF condensados por mol de grupo hidrofobos

(b) de 25 a 80.% de reforzante de la detergencia;

(c) de 1 a 35 % de un disolvente limpiador orgénico, no

- t6xico, poco voldtil y poco inflamable, con uno o mds
anillos aromdticos sustitufdos, opcionalmente asociadg
con un vehiculo adsorbente de dicho disolvente; sien-
do'el peso del agente no idnico mayor que ei de disol-
~vente, '
mezclando el componente (c) con los componentes (a) y (b).
' 2, Un procedlmlenbo segin la Reivindicacidn 1,

'caracterizado poroué el detergente no iénico contiene de

_7 a" 10 unidades OE por mole.

3. Un procedlmlento segun la Reivindicacidn 1,

" earacterizado porque el detsrgente no ionioo contiene avrg

ximadamente 9 unidades OE por mol.

i 4. TUn procedimiento segin cualquiera de las pre-

cedentes reivindicaciones, caracterizado porque el disol—
vente es falato de dibuvilo.

5., Un procedimiento segin cualquiera de las pre-

cedentes reivindicacicnes, caracterizado porque el disol-

.

vente es 5 % de falato de dibutilo, .

6. Un procedimiento segin cualquiera de las pre-—

. cedentes reivindicaciones, caracterizado porgue el refor-

zante es predominzntemente un silicato alcalino.
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- cedentes reivindicaciones, caracterizado porque el vehi-

el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se soli-

_.cita: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COM-

-~ -la presente memoria descriptiva, que consta de veinti-

cinco paginas mecanografiadas.

@ . 1970

7. Un procedimiento segin cualquiera de las pre-
culo es un aluminosilicato.

" 8. Be reivindica por Ultimo, como objeto sobré

POSICION DE LAVADO",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en

Madrid, 12 Junio 1970

BERNARDO UNGRTA
Plpl~
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