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mientos introducidos en maquinas para la fabricación de 

piezas de piezas de hormigón en forma continua*

Hasta la fecha no se conoce en el mercado unos per­

feccionamientos como los que son objeto de reivindicación

en esta Patente de Invención, caracterizada en el cuerpo 

de ósta memoria descriptiva.
Esta invención se refiere a una serie de perfecciona

mientos que, introducidos en las máquinas', destinadas a 

la fabricación de diversos elementos..de hormigón dán

como resultado global una máquina que permita obtener 

cualquier pieza de la forma que se desee en forma con­

tinua, evitando la prefabricación de elementos aislados 

o elementos cortos que hacen necesario el movimiento 

de dichas piezas con el consiguiente g!0gto,de mano de 

obra* También pueden fabricarse $ p hos mei|entos en
?K %  Va ^ ^

« a pió de obra " evij?«mdo por, coas^igu 
transporte asi €omo\ d4. la^mia^j^e oéra de la puesta en 

fabricación dé los drch&sMelementos sueltoso

el gasto de

*
\ Se^Ued^c^iseguir la forma que se desee con solo 

Vcam|?i^"t^L molde conformador*
~ Para la mejor comprensión del objeto y naturaleza

de la invención, se acompaña un dibujo ilustrativo es­

quemáticamente en sección de una máquina, de acuerdo

25 con ósta Patente.
En -1- se aprecia el bastidor general.

En -2- un molde conformador.
]2n -yá otro conformador o molde del mismo perfil

que el mencionado -2-, pero de mayor acción.
0 En -Zj.- se aprecia una tolva de acción sobre el molde

expresado anteriormente -3“
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En -5- vemos una chapa moldeadora del mismo perfil que

dichos moldes -2- y -3-«
En -6- se aprecian unas guias de acción.

En —7— apreciamos una biela para conseguir un movi­

miento de va lirón de una de las chapas moldeadoras.

En -8- apreciamos una excéntrica para la acción de 

la expresada biela.
En -9- apreciamos un reductor.

En -lo- vemos una excéntrica para obtener un movimien­

to de avance del conjunto.

En esencia los perfeccionamientos ''introducidos en 

ésta clase de máquina presentan un bastidor -1- y sobre 

dicho bastidor, el molde conformador -2-» Unido a éste 

molde -2- lleva otro conformador o molde -3- del mismo 

perfil que el mencionado -2- pero de mayor sección.

Sobre el molde -3- va acoplada una toly«gs4- so^re ±a qUe

se sitúa la mezcla o material qu^'^i^de'^c^ktituir la 
pieza, En el interior de áiciífa tolyaXX^-^Sl&f puede aco­

pla ior\¡para mejorar la cai-r un agitador o bien^úh, vibrado: 

da del material sobra el mó1lde'í¡‘-3- . En el interior del

molde -3- existe una qhapa moldeadora -5- del mismo per-V.
fil que?^ichós máúLdes-3- y -2- y por lo tanto, de la 

p3|ezax qu¡̂  s^qiSfere construir y que esté animada de un 

mo^^^itlf alterno horizontal de "vaivén", osea hacia 

adelante y hacia atras y que vé deslizándose sobre unas 

guias -6-, En el mencionado movimiento hacia atras la 

chapa moldeadora tiene como misión empujar el material 

que ha recibido de la tolva -4- hacia el molde confor­

mador -2- y en su movimiento hacia adelante tiene como 

misión volver a recoger el material que procede de la
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tolva -4- para iniciar el nuevo ciclo. Este movimiento de 

vaivén de la cliapa moldeadora está producido por una 

biela -7“ la cual está ligada a una excéntrica -*8- y que 

ésta a su vez está situada sobre el eje de un reductor 

-9- animado de movimiento por un motor no especificado 

en el plano y que puede ser de explosión o eléctrico* 

Dicha máquina puede estar o no dotada de ruedas para el 

transporte o guia de la misma. La acción'del material 

cuando el molde -2- está completamente lleno produce una 

reacción en la chapa moldeadora -5- a través de la biela 

-7- y de ésta al reductor por medio de la excéntrica 

-8- que se convierte en un movimiento de avance de la
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máquina o
Descrito suficientemente el objeto de ésta Patente 

de Invención, como se apreciará se mejora notablemente 

la finalidad de ésta clase de máquinas par#JSLa fabricación 

de piezas de hormigón en forma c o n t ^ S ^  cctf̂  e^|os per­

feccionamientos objeto de ésta^ateh'.^ d̂ a I^vénción y 

ya solamendsetcabe hacerse ̂ cb^tar. qu^, V#ará ser objeto 

de mejoras, siempre #, cüandpO^ sé¿altere su esencialidad, 

no desvirtuánd^la" el cambio de forma ni los materiales a

emplear en\su fabricación o montaje,v \ W
íT e i v i n d i c a c i o n e s

Reivindica el recurrente la propiedad y el derecho 

exclusivo de fabricación en España y sus Dominios del 

objeto de la presente Patente de Invención caracterizada 

en las siguientes reivindicaciones i
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l»e- Perfeccionamientos introducidos en máquinas para 

la fabricación de hormigón en forma continua por llevar 
un molde conformador de la forma de la pieza que se desee 
fabricar o construir en conjunción con una chapa moldea­
dora también de la misma característica que el molde con­
formador y animada de movimiento horizontal alternativo
o sea hacia adelante y hacia atrás.

2*,- Perfeccionamientos introducidos, en máquinas para 
la fabricación de piezas de hormigón en forma continua 
caracterizado por llevar una pieza excéntrica en el eje 
de un reductor y que ésta pieza excéntrica en su giro 
y mediante una biela unida a la chapa conformadora es 
la que produce a ésta el movimiento alternativo.

Perfeccionamientos introducidos en máquinas 
para la fabricación de piezas de hormigón en forma con­
tinua caracterizado porque la acciÓn^ob^é^material 
contenido en el molde conformador ^Pdhce WjreacciÓn 
en la chapa conformadora^trahsmitiend^ esta reacción
al eje del reducto^, pfodúce -en ^  Conjunto de la máquina 

un movimienttT^de avance.

S
fc* <'PBBF¿CC&mMlBNT0S INTRODUCIDOS EN -MAQUINAS 
E^BRJCá5ÍoN DE PIEZAS DE HORMIGON EN FORMA

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 
en la esencialidad de la presente Patente de Invención 
caracterizada en el cuerpo de ésta memoria descriptiva
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Consta ¿sta memoria descriptiva de seis hojas meca­

nografiadas poruña sola cara, numeradas,foliadas y 
acompañadas de un plano doble a titulo de ejemplo no 
limitativo.
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