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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención, que se solicita por 
VEINTE AÑOS, para todo el Territorio nacional, a favor de D. Ciernen 
te Del Ser González, de nacionalidad española, residente en Madrid 
(Villaverde Alto), P9 de Talleres nave núm 5, ñor:

MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS

La invención se refiere concretamente a una máquina auto 
mática para envolver frutos frescos, sean éstos de la naturaleza 
que fueren.

La máquina de la invención presenta la característica 
fundamental de ser totalmente automática y realizar su proceso de 
envoltura con inclusión de la formación de ésta, partiendo de una 
tolva clasificadora hasta terminar en el depósito automático sobre
cajas a través de una cinta de salida.

No es necesario resaltar las ventajas que la invención 
proporciona, pues se desprenden de su propia naturaleza y alcance 
y de su total automatismo, toda vez que realiza el trabajo usual­
mente encomendado a varios operarios en un espacio mínimo de tiem 
po y con toda perfección y uniformidad.
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La descripción de la nueva máquina será explicada a través 
del juego de dibujos adjunto, en el que se ha representado un ejem­
plo de ejecución preferido que no tiene carácter limitativo alguno 
y debe ser considerado en su más amplio aspecto, toda vez que será 
posible introducir en el mismo todas aquellas modificaciones de de 
talle que no alteren de modo fundamental su propia esencialidad ca 
rácteristica.

En el plano:
FIGURA 13, es una vista general de la cinta alimentadora.
FIGURA 2a, muestra la rampa de caída del producto a la 

cinta alimentadora.
FIGURA 3-, es un detalle de la cadena elevadora del sis­

tema de alimentación.
FIGURA 43, es una doble vista en alzado y perfil de los 

rodillos formadores de la bolsa sobre el producto.
FIGURA 53, es una vista en alzado de las coronas y piño­

nes de las transmisiones.
FIGURA 6a, es una vista en planta de los rodillos solda­

dores y los brazos soportes de las bobinas de papel.
FIGURA 73, es una vista igualmente en planta de los Codi­

llos que accionan las cuchillas cortadoras y trasmisión general.
FIGURA 8a, es un detalle de los rodillos de las cuchillas 

cortadoras.
FIGURA 93, muestra en planta el aspirador del papel so­

brante

dor.
FIGURA 10a, es una vista en planta del dispositivo pesa-

FIGURA lia, es una vista general en alzado con cinta de
salida.

Haciendo referencia a los dibujos adjuntos la máquina de 
la invención comprende fundamentalmente tres partes principales, 
que corresponden respectivamente al sistema de alimentación de la 
máquina, al de envoltura del producto y pesaje del mismo, y por ói 
timo al de salida del producto.
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Sistema de alimentación de la máquina.
Comprende esencialmente una tolva vibradora en la que se clasifica 
el producto, y una rampa -1- a través de la que se desliza dicho 
producto hasta la cinta alimentadora -2-, Esta cinta tiene función 
de elevador y está formada por una cadena con palas -3-; cuyas pa­
las son las que arrastran el producto. La cinta alimentadora está 
situada en la parte posterior de la máquina, fija a la parte supe­
rior de la misma y es movida por una cadena que viene del piñén -24- 
al piñén cadena -4-, situado en el eje superior de la cinta.

En este eje está situado a su vez el piñén -5- que mueve 
la cadena de la cinta con otro piñén gemelo situado en la parte in­
ferior, estando asimismo el eje provisto de una leva -7- que acciona 
el mecanismo de retención del producto para su sincronización.
Fase de envoltura del nroducto.
Una vez situado el producto en la parte superior de la cinta alimen 
tadora, cae por su propio peso, siendo retenido por la cruz -8-, y 
accionada por la leva -7-) deposita el producto sobre los rodillos 
-9-.

Estos rodillos tienen la misión de plegar el papel sobre 
el producto y de colocarlo en posición de entrada sobre los rodi—  
líos soldadores.

En todo este proceso el papel y producto son guiados por 
una varilla -10- que impide el desplazamiento hacia los costados - 
del producto dejando el fondo hecho.

Los rodillos -9- son accionados por un piñón intermedio 
-11- que transmite a una corona -12-, situada en uno de los ejes 
-13- de los rodillos, y a su vez transmite al segundo rodillo por - 
medio de otra corona -13- gemela, con lo que ambos rodillos quedan 
engranados entre sí.

Una vez formado el papel, el producto pasa a los rodillos 
formadores soldadores -14-; que obtienen movimiento a través de dos 
coronas -17- , montadas cada una sobre los ejes de los rodillos sol 
dadores que engranan entee si. En uno de estos ejes va montado un 
piñóm cónico -18-, que engrana con otro igual -19-, dando movimiento
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al eje -20-; éste eje lleva montada una corona -21- que engrana 
con el piñón -22- y dá movimiento al eje -23-, donde se encuentra 
una corona de cadena -24- que es la que dá movimiento al piñón -4-, 
siendo éste el que mueve la cinta alimentadora.

Una vez que el papel ha envuelto al producto y ha sido 
soldado, pasa aquel a los rodillos cortadores. El corte es efectúa 
do por el rodillo -25- que lleva montadas unas cuchillas cilindri­
cas -27-3 Que cortan sobre los casquillos -28-, montados en el ro­
dillo- 2 6-haciendo éste de cama. Estos rodillos están montados lo - 
mismo que los rodillos soldadores anteriormente descritos.

La transmisión a los rodillos soldadores y rodillos corta 
dores se efectúa ñor medio de un piñón -29-, que engrana con dos co 
roñas, una del rodillo soldador y otra del rodillo cortador, yendo 
montado en dicho piñón -29- un segundo piñón de cadena que recibe 
transmisión por medio de una cadena mandada por la corona -30-, mon 
tada en un reductor.

Una vez efectuado el corte por medio de los rodillos cor 
tadores, queda el producto en su formato y el residuo de papel so­
brante en forma de tira continua es eliminado por medio de un aspi 
rador y transportado a través del tubo -35-, siendo depostiado fue­
ra de la máquina para su eliminación.
Transmisión seneral de la máquina.
La transmisión general está formada por un motor -31-, en el que se 
dispone una polea variadora -32- que por medio de una correa trape 
cial da movimiento a la polea -33- montada en el reductor -34- par 
tiendo de aquí la transmisión a toda la máquina. Mediante la dispô  
sición de este conjunto de poleas variadoras es posible obtener las 
variaciones de velocidad deseadas para el mejor funcionamiento de 
la máquina.
Mecanismo de pesado.
Una vez envuelto el producto es depositado sobre una pesadora, for 
mada por una cesta en sentido vertical -36- y una base plana de va 
rilla -37-, que va montada sobre un eje -38- formando un triángulo. 
A su vez este eje va provisto de una palanca -39-, en cuya extre-115 -
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midad se dispone un electroimán -40, que por efecto del peso del 
producto programado vence a un contrapeso -41- situado en el ex­
tremo opuesto del electroimán, basculando y haciendo que el pro­
ducto antes retenido caída sobre una caja, quedando de nuevo dis 
puesta la cesta almacén para practicar la pesada siguiente.
Sistema de salida del producto.
UNa vez ha sido pesado el producto se vá depositando en cajas por 
capas formadas según las pesadas. Estas cajas están depositadas en 
la cinta de salida que se encuentra situada en la parte inferior 
de la máquina y que se pone en marcha cuando el rastrillo de la pe 
sadora ha dado una vuelta completa, con lo que un microrruptor si­
tuado en la citada pesadora conecta y pone el motor -42- en marcha 
que es el que dá movimiento a la cinta de salida.

Esta cinta está formada por una base -43- que hace de 
asiento a la caja donde se almacena el producto; dos cadenas con 
topes -44- que son las que la arrastran y que van montadas sobre 
cuatro coronas -45-, situadas sobre dos ejes -46- cada uno de ellos 
posicionado en un extremo de la cinta, estando provisto uno de es 
tos ejes de una conona -47-, unida por medio de una cadena al ni­
ñón -48- montado en el motor-reductor.

Consecuentemente la cinta de salida constituye un meca­
nismo totalmente independíete de la máquina.

Descrito suficientemente el objeto de la invención sólo 
resta añadir que en su realización práctica podrán introducirse 
todas aquellas modificaciones de detalle que no alteren de manera 
fundamental su esencialidad, que es la que se desprende de cuanto 
antecede y se reivindica a continuación. Podrán afectar por consi­
guiente a cambios de forma, materia y en general a todas las acceso 
rías o secundarias que deben quedar incluidas en la protección que 
se recaba.
^  N O T A

/ /  En resúmen la presente Patente de Invención deberá re-
/ caer esencialmente sobre las siguientes:

/

R E I V I N D I C A C I O N E S



13,- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FERSCOS, caracteriza 
da por comprender esencialmente tres partes principales que corres^ 
ponden respectivamente al sistema de alimentación, envoltura del 
producto y pesaje del mismo y salida del producto, siendo acciona 
das todas estas partes a través de una transmisión general que com 
prende un motor, en el que se acopla una polea variadora que por 
medio de correa trapecial dá movimiento a una segunda polea acopla^ 
da en un reductor, permitiendo esta combinación de poleas obtener 
las variaciones de velocidad deseadas.
23.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, según la 13 
reivindicación, caracterizada porque el sistema de alimentación 
comprende una tolva vibradora, donde se clasifica el producto y 
una rampa a través de la que se desliza hasta la cinta alimentado 
ra, que tiene función de elevador y está provista de una cadena 
con palas que arrastran el producto.
33.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, según las 
reivindicaciones 13 y 23, caracterizada porque la cinta alimenta 
dora está situada en la parte posterior de la máquina, fija a la 
parte superior de la misma, y es accionada por una cadena desliza 
ble entre dos piñones, uno de ellos situados en el eje superior 
de la cinta.
43.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, según las 
reivindicaciones 13 a 33, caracterizada porque en el eje superior 
de la cinta alimentadora se acoplan sendos piñones combinados con 
una leva que acciona el mecanismo de retención del producto para 
su sincronización.
53.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, de conformi 
dad con las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el m 
mecanismo de envoltura del producto comprende un dispositivo en 

^/^*uz, accionada por su correspondiente leva que procura la reten- 
' /ción del producto y lo conduce hasta unos rodillos plegadores, ac 
/ donados por un piñón intermedio, engranado con una corona situada 

en uno de los ejes de dichos rodillos, que a su vez transmite el 
movimiento al segundo rodillo por medio de otra corona gemela a la
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anterior, con lo que ambos rodillos quedan engranados entre si. 
63.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, de confor 
midad con las reivindicaciones anteriores, caracterizada por la 
disposición de una varilla guiadora que en el transporte del pro 
ducto conduce éste hasta la formación del fondo de la envoltura, 
evitando su desplazamiento lateral.
73.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, de confor 
midad con las reivindicaciones anteriores, caracterizada por la 
disposición de un juego de rodillos formadoses soldadores, movi 
dos a través de sendas coronas montadas cada una sobre los ejes 
de los rodillos soldadores que engranan entre si y se hallan coor 
dinadas en su movimiento a través de una serie de engranajes con 
la cinta alimentadora.
83.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, de confor 
midad con las reivindicaciones anteriores, caracterizada por com 
prender un juego de rodillos cortadores uno de los cuales está - 
provisto de cuchillas cilindricas que actdan sobre sendos casqui 
Ho s  montados en el rodillo opuesto que actúa de cama.
93.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, de confor 
midad con las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque 
la transmisión a los rodillos soldadores y rodillos cortadores 
está constituida por un piñón que engrana con dos coronas, una 
acoplada en el rodillo soldador y otra en el cortador, estándo 
montado en dicho piñón un segundo piñón de cadena que recibe trans 
misión a través de una cadena mandada por una corrona montada en 
un reductor.

-  210

/

103.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, de confor 
miad con las anteriores reivindicaciones, caracterizada por com­
prender un aspirador provisto de un tubo a través del cual se eli 

/iminan los residuos de papel sobrante de la conformación de las 
/ envolturas .
113.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, de confo& 
midad con las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque 
el mecanismo de pesada está constituido por una pesadora formada
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por una cesta en sentido vertical y una base plana de variDa mon 
tada sobre un eje formando triángulo, cuyo eje está provisto de 
una oalanca en cuya extremidad se dispone un electroimán que por 
efecto del peso del producto vence a un contrapeso situado en el 
extremo opuesto del electroimán, basculando y haciendo que el pro 
ducto pesado caiga sobre una caja.
123.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS, de confor 
midad con las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque 
el mecanismo de salida del producto está constituido por una cin 
ta de salida situada en la parte inferior de la máquina que es 
accionada por un motor uuya puesta en marcha determina la acción 
de un microrruptor situado en la pesadora y coordinado con el mo 
vimiento de ésta, estando dicha cinta formada por una base que sir 
ve de asiento a la caja donde se almacena el producto, y dos cade 
ñas con topes que proporcionan su arrastre y que van montadas so­
bre cuatro coronas situadas sobre dos ejes, cada uno de los cuales 
se posiciona en un extremo de la cinta, estando provisto uno de 
éstos ejes de una corona, unida por medio de cadena a un piñón 
montado en el motor-reductor.
133.- MAQUINA AUTOMATICA PARA ENVOLVER FRUTOS FRESCOS.

Todo ello tal y como se representa y describe en el 
cuerpo de la presente memoria, se reivindica en su nota y se re­
presenta a título de ejemplo en la adjunta hoja de plasno.

Consta esta memoria descriptiva de ocho hojas, mecano­
grafiadas y foliadas a dos espacios y por una sola de sus caras.

Madrid, c ̂  ,,,,, ^
s ¿ JUN. i378
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