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MEMORTA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION por wveinte afios.
A favor de
i
PORFA,S.A., de nacionalidad espafiola.
Residente en MADRID.-Ferndndez de la Hoz, 72
por:

"PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE AISTANTES®

- - - .
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La técnica actual de fabricacidn de ldminas de materiales
aiglantes, en general, e imperméabilizantes, en particular, de
empleo en construccidén asi como en obras civiles y pdblicas, se
caracteriza porque la continuidad del proceso de fabricacidn se

5.~ cogfa utilizando Una armadura, o soporte, prefabricado, sobre la
gque se aplican, en estado fundido, los materiales aislantes o im-
permeabilizantes que integran la lémina.

Dadas las caracteristicas de constitucidn empleados en estos
sistemas, pueden presentar incounvenientes de la naturalega que

10.~ se indlcan eu los siguieuntes puntos.

4).-Cardcter putrescible de las armaduras, que limita el
empleo de las ldminas prefabricadas a aquellos casos
en que no vayan a estar en 6ontacto permanente con un
medio ambiente capaz de, originar la putrefaccidn de los

15.m mencionados soportes.

B) .~Existencia de tensiones en ciertas armaduras, produci-
das en su proceso de elaboracidn, gque al desapareceri
como consecuencia de la aplicacién del material aislan-
te o impermeabilizante, en estado fundido, puede condu-

20,~ cir a la formacidn de arrugas en el producto acabado,
con la consiguiente falta de uﬂiformidad del espesor del mismo.

C)T-Limitaci6h de las calidades de las armaduras a euplear

- debido a las exigencias del proceso de fabricacidn.
D) .~Imposibilidad de eﬁﬁiéd"dé armaduras baratas como con-
25,~ secuencia de las limitaciones indicadas en el apartado
anterior,

Entre las ventajas del procedimiento de obtenocidn de 1lémi~
nas aislanfes o impermeabilizantes, objeto de la presente inven-—
cidn pueden citarses

30~ A).~Permite la supresidn de cualquiser ‘clase de armadura de
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B).-La mayor versatilidad a las capas que, desempeflando
la funcién de armadura, dan rgsistencia necesaria a
la ldmina obtenida y a aquellas que actien como auto-
proteccidn del material aislante, cuya misidn es aumen-
tar la durabilidad del mismo.

¢).~Como consecuencia de los dos apartados anteriores se
obtiene una reduccidn de costos por alguno de los si-
guientes conceptos: ‘.

12,~Por no utilizar armadura.

22,~Por poder utilizar armaduras no prefabricadas, y

32,~-Porque en su caso, el procedimiento no exige determina—
das caracterfisticas mecdnicas a las capas qQue vayan a
desempeflar en la l4mina la funcidn de armadura.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO DE FABRICACTON.

El procedimiento objeto de la presente Patente de Invencidn
consiste en aliméntar, en régimen continuo, una o wds bandas
transportadoras, con el producto aislante en estado fundido,
ligquido, granulado o eun polvo, de forma tal gque se obtenga una
primer capa de espesor uniforme y previsto. Caso de ser necesa-
rio, el material de esta capa se somete, a continuaoién; al ade-
cuado proceso de curado para convertirlo en una lédmina o pelicu-~
la de material sélido, coherente, termopldstico o termoestable.
La adherencia especifica de la capa, asi constitufda, al material
de la banda transportadora es pricticamente nula por lo que, una
vez terminado el proceso, se separa de dicha banda sin ninguna
dificultad. '

A esta primera capa de material aislante se adicionan, a lo
largo del proceso de fabricacién, nuevas‘capas de otros materiales

compatibles que quedan firmemente adheridos entre si, destinados
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s desempefiar el papel de proteccidn o de armadura - si se desea-
de lz 1dmina aislante para reforzar las caracteristicas mecdnicas,
de resistencia quimica o de impermeabilidad de la wmisma. Los ma-
teriales empleados para la formacidén de estas nuevas capas pueden
requerir también un proceso de curado y estar, comc en el caso de
la primera, en estado compacto, liquido, fundido, granular o en
polvo.

EL producto resultante de la fabricacidn se presenta en for-

ma de rollos o de placas, segin conveniencias de aplicacibu.
REIVINDICACIONES

18),~"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AISLANTES" que
ge caracteriza por formar una capa de espesor determinado, de un
producto aislante bituminoso o no, sin armadura.

28) ,~"PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE AISLANTES" segin
la anterior reivindicacidn, que se caracteriza por constituir'una
segunda capa de material termopldstico o termoendurecible, adi-
ciondndola en estado compacto, fundido, granulado o en polvo, a
la primera capa.

.38) ,~"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AISLANTES" segin
las anfériores reiﬁindicaciones, que se caracteriza porque sobre
la 1dmina formada por las dos capas anteriores, se adiciounan o no
nuevas capas de materiales aislantes y termoplésticos o termoendu-

recibles.

\

48) ,~"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AISLANTES" segin

las anter;ares reivindicaciones, que se caracteriza porgue a les
capas que integran la ldmina se les pueden adicionar o no materia-
les, minerales y/o wetdlicos.

5&),~"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AISLANTES® segin

las anteriores reivindicaciones, que se caracteriza porque la for-
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macidén de las sucesivas capas anteriormente mencionadas se hace
de manera simultdnea y continuva.

62) .~"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AISLANTES".

Le presente memoria descriptiva consta de cinco hojas folia-
das y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un total de

noventa y cinco lineas, inclufdas las prggentes.
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