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MEMORIA DESCRIPTIVA

Objeto de este invento es on procedimiento 

para componer preparaciones estables de productos de 

reacción a base de epóxidos y aminas, caracterizado por 
hacerse reaccionar, en presencia de on disolvente or­

gánico:
a ) on prodocto de reacción a base, a lo menos, de: 
a') on epóxido que contiene por molécula a lo 

menos dos grupos epoxídicos; 
y a lo menos

a") on ácido carboxílico orgánico que contiene
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por molécula a lo menos 2 grupos oarboxí-

ÜLlLO OíS y

en la relación de equivalentes de grupos 

epoxídicos a grupos ácidos de 1:0,1 a 1:0,8 , 
con '

b) b') una amina que contiene a lo menos dos grupos 
amínicos y en la que los grupos amínicos 
presentan cada uno a lo menos un átomo do 

hidrogeno ligado a nitrógeno; _ _ ,
o bien

b") un producto de reacción del componente b') 
con un epéxido que pontiene por molécula 
a lo menos dos grupos epoxídicos, en la re­
lación de equivalentes de hidrógeno ligado a 
aminonitrógeno respecto a grupos epoxídicos 
de 3:1 a 11:1,

en la relación de equivalentes de grupos epoxídicos a 
hidrógeno ligado al aminonitrógeno de 1:2 a 1:10, y pop 

cuidarse mediante adición de ácido, a lo más tardar 

una vez terminada la reacción,'de que una muestra de la 

mezcla reaocional tenga, después de dilución con agua, 
un pH do 2 a 8 .

Los epéxidos a') de los que se obtiene el 
componente a) son por lo general líquidos a la temperatura 
del amb*iRnte, o sea a temperatura de 15 a 25^ C, y se
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derivan preferentemente de fenoles o polifenoles pluriva­
lentes, como la resorcina, y de productos de condensa­
ción de fenol-formaldehido del tipo de los resoles o las 
novolacas. Se prefieren en particular como compuestos 
de partida para la preparación de los epóxidos los. 
bisfenoles, como el bis-(4-hidroxifenil)-metano y, 
sobre todo, el 2,2-bis-(4'-hidroxifenil)-propano

epóxidos del 2,2-bis-(4'-hidroxifenil)-propano que tienen 

un contenido de epóxido de 3,8 a 5,8 equivalentes de 
grupos epoxídicos por kg, pero preferentemente de 5 equi­

valentes de grupos epoxídicos por kg a lo sumo, y.que 
corresponden a la fórmula

Cabe mencionar especialmente aquí los

a) \

CĤ — O- -O-CĤ -CHOH-CHg--O- —

/ s
CH3

HC— OH, 
O
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en la que

z_ significa un número medio por valor de 0 a

0,65.
Los opóxidos de esta índole se obtienen por 

reacción de epiolorohidrina con 2 ,2-bis-(4' -hidrc-xifcnil)- 
propano.

Como componentes a") han demostrado"tener 
buena aptitud los ácidos grasos alifáticos, dímeros 
hasta trímeros, etilénicamente insaturados, los ácidos 
dicarboxílicos alifáticos con 2 a 10 átomos de "carbono 
o los ácidos dicarboxílicos aromáticos. Entre los ácidos 
dicarboxílicos gozan de preferencia los ácidos dicar­
boxílicos alifáticos con 4 a 10 átomos de carbono o los 
áoidos dicarboxílicos aromáticos monocíclicos. En ca­
lidad de ácidos dicarboxílicos alifáticos tienen 
interés sobre todo los ácidos alquilendicarboxílicos con 
4 a 10 átomos de carbono, como, por ejemplo, el ácido 
sucoínico, el ácido adípico, el ácido acelaico o el ácido 
sebáoico. En calidad de ácidos dicarboxílicos alifáticos 
entran también en cuenta el ácido oxálico, el ácido fu­
mar ico o el ácido maleico. Acidos dicarboxílicos 
aromáticos preferidos son los ácidos bencen- 
dicarboxílicos, como el ácido ftálico o el ácido teref- 
tálico.

Los ácidos dicarboxílicos como el ácido
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maleico o el acido itálico se hacen reaccionar preferen­

temente en forma de anhídridos de acido con el componente 
a').

Otra modalidad preferida de realización de 
5. este invento consiste en emplear como componente.a"J

ácidos grasos alifáticos etilónicamcnte insaturados, 
dímeros hasta trímeros. De preferencia, los productos 
de reacción a) se preparan aquí a base de los epóxidos 
a') y los ácidos grasos alifáticos insaturados, dimeros 

10. hasta trímeros, a") que se derivan de ácidos monocarboxí-
licos con 16 a 22 átomos de carbono. Estos ácidos mono- 
carboxílicos son ácidos grasos que tienen de preferencia 
2 a 5 enlaces insaturados etilónicamente. Representantes 
de esta clase de ácidos son, por ejemplo, el ácido hira- 

15. gónico, el ácido oloosteárico, el ácido licánico, el ácido
araquidónico, el ácido clupanodónico y en particular el 
ácido linólico y el ácido linolcnico. Estos ácidos grasos 
pueden obtenerse do aceites naturales, en los que se hallan 
sobre todo en forma de glicáridos.

20. Los ácidos grasos dímeros hasta trímeros a")
empleados según este invento se obtienen de manera conoci­
da por dimerización de ácidos carboxílicos del tipo que 
so ha indicado. Los ácidos grasos dímeros en cuestión 
tienen siempre un contenido de ácidos trímeros y un pe- 

25* queño contenido de ácidos monómoros.
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Sumamente aptos como componente a") 

son el ácido linólico y el ácido linolónico dimerizados 
hasta trimorizados. Los productos técnicos de estos ácidos 
contienen normalmente do 75 a 95 % en poso de ácido.damero 

5. 4 a 25 % en peso de ácido trímero y un vestigio hasta el
3 % de ácido monómcro. La relación molar de ácido dímero 
respecto a ácido trímero so halla por lo tanto alrededor 
de 5:1 hasta 36:1.

La reacción del componente a') con el com- 

10. ponente a") so efectúa convenientemente a temperatura
de 110 a 1603 o, y do preferencia a 150S C.

La relación de los epóxidos a') a los ácidos 
a") en el componente a) se elige según el invento de modo 
que se emplee un exceso de epóxido, para que por cada gru- 

15. po oarboxílico del ácido corresponde más de un grupo epo-
xídico. Los productos de reacción a) contienen pues gru­
pos terminales epoxídicos. Según el invento, la cantidad 
de los componentes a') y a") debe establecerse de modo 
que exista una relación de equivalentes de 1 grupo de 

20. epóxido por 0,1 a 0,8 grupos de ácido; es decir, se hace
reaccionar la cantidad de epóxido que corresponde a un 

equivalente de grupos epoxídicos con 0,05 a 0,08 moles 
de ácido dímero o de ácido dicarboxílico.

En ocasiones puede emplearse todavía en la 
25- preparación del producto de reacción a) un tercer compo­

nente a'"). Se trata do alcoholes que presentan a lo
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menos dos grupos hidroxílicos. Be prefieren l^s compuestos 

dihidroxílicos alifátioos (como el etilenglicol o el die- 
tilenglicol) o los alquilendioles (por ejemplo, el 1,4- 

butandiol). Normalmente, cuando se emplea al mismo tiempo 
un componente a'*'), se procede de modo que los alcoholes 
entren en cantidad tal que el equivalente de grupea hidro­
xílicos sea a lo sumo igual al equivalente de grupos áci­
dos del ácido utilizado. La relación de equivalentes de 

1:0,1 a 1:0,8 en el producto de reacción a) se refiere 
entonces a la relación de grupos de epóxido a grupos de 
ácido y de hidroxilo.

las'diaminas utilizables como componente b') 
pueden ser alifáticas, cicloalifáticas, heterocíciicas o 
aromáticas y de preferencia presentan a lo menos un grupo 
amínico primario y un segundo grupo amínico en el que un 
átomo de hidrógeno, a lo menos, está ligado a nitrógeno. 
Como aminas heterocíciicas o aromáticas particularmente 
apropiadas entran en cuenta, por ejemplo, las piperacinas 
(como la N,N'.-bis-(j'-aminopropil)-piperacina) o las fenil- 
aminas (como el bis-(3-metil-4-aminofenil)-metano). Be 
prefieren sin embargo como componente b') las aminas ali- 
fáticas o cicloalifáticas diprimarias.

En calidad de aminas alifáticas son aptas 
aquí sobre todo las poliaminas como la dietilontriamina, 
la treietilentetramina o la tetraetilenpentamina, o sea



las aminas dé la fórmula

(2) HgN - (CHg-CHg-NH)^ - CHg - OHg - NHg ,

donde
n es igual a 1, 2 o 3.

5. En el caso do las mezclas de amina,* n puede
asumir también un valor promedio no entero; por ejemplo, 

entre 1 y 2.
En calidad de aminas cicloalifáticas. son ap­

tas tobre todo las diaminas cicloalifáticas diprimarias 
10. que, además de los dos átomos de aminonitrógeno, contienen

solamente carbono e hidrógeno y que presentan un anillo 
carbocíolico pentagonal hasta hexagonal saturado, un grupo 
HgN ligado a un átomo de carbono cíclico y un grupo HgN-CH^ 
ligado a orro átomo de carbono cíclico.

15. Como ejemplos de tales aminas cabe citar el
3,5,5-trimetil-l-amino-3-aminometil-ciclohexano o el 
l-amino-2-aminometil-ciclopentano.

La amina (componente b') puede emplearse 
como componente b) en el procedimiento de este invento 

20. por sí sola o en forma de producto de reacción b") con
un epóxido. Para la preparación del producto de reacción 
b") pueden utilizarse los mismos epóxidos a') que para la 
preparación del componente a"). Dado que la relación de 
equivalentes de los grupos amínicos a los grupos epoxídi- 

25. eos en el componente b") es de 3-5,5 a 1, los grupos amí-
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Ricos se hallan siempre en exceso y en el producto de 
reacción b") do amina y epóxido no pueden percibirse ya 
grupos epoxídicos. Por lo tanto, los epóxidos empleados 
para la preparación del componente b") carecen de toda 
influencia sobre la relación de equivalentes de.1:2 a 
1:10 de grupos epoxídicos respecto a hidrógeno ligado a 
aminonitrógeno, en el producto final a base de los!compo­
nentes a) y b ). *.

En calidad de disolventes orgánicos en cuya 
presencia se desarrolla la segunda etapa de reacción, 
están indicados en primer termino los disolventes orgá­
nicos solubles en agua, y mas precisamente, de convenien­
cia, los que son miscibles con el agua en cualquier pro­
porción. Como ejemplos cabe señalar el dioxano, el iso- 
propanol, el etanol, el metanol, el éter n-butílico de 
etilenglicol (= n-butilglicol) y el éter monobutílico de 
dietilcngliool.

Pero también es posible efectuar la reacción 

en presencia de disolventes orgánicos insolubles en agua; 
por ejemplo, en hidrocarburos como la bencina, el benceno, 
el tolueno o el xileno; y en hidrocarburos halogenados 
como el cloruro de mctileno, el bromuro de metilcno, el 
cloroformo, el tetracloruro de carbono, el cloruro de 
etileno, el bromuro de ctileno, el s-tctracloroetano y, 
sobre todo, el tricloroetileno.
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La reacción se efectúa de manera que se ori­

ginen productos do poliadición solubles o dispersables en 

agua, para lo cual se cuida, por adición de ácido, ¡a lo 

más tardar una vez terminada la reacción, que una.muestra 
de la mezcla reaccional, diluida con agua, presente un pH 

de 2 a 8 y preferentemente de 5 a 7. Para ello se utilizan, 
por ejemplo, ácidos inorgánicos u orgánicos, con ventaja 
ácidos orgánicos de fácil volatilidad, como el ácido fór­
mico o el ácido acético. Por otra parte es conveniente 
actuar a temperaturas de 809 C a lo sumo; por ejemplo, a 
temperaturas de 45 a 709 c. las soluciones o dispersiones 
así obtenidas, tratadas con,ácido y de conveniencia ajusta­

das, con un disolvente orgánico o preferentemente con agua, 
a un contenido de 10 a 30 % de producto de reacción, se 
distinguen por gran estabilidad.

Estos productos pueden utilizarse para diver­
sos fines, sobre todo para el apresto de géneros textiles. 
En particular, son aptos para el tratamiento antiafieltran- 
te de la lana, para lo cual se impregna la lana con un ba­
ño acuoso al que se han añadido la preparación y, si se 

quiere, otros aditamentos todavía, como agentes humectan­
tes, agentes dispersantes y/o ácido, se la seca y se la 
somete a un tratamiento a temperatura elevada. No obstan­
te, resulta particularmente ventajoso el procedimiento 
para teñir y hacer antiafieltrante la lana en el quo,



consecutivamente y en el orden do sucesión que so quiera, 

de una parte se tiñe la lana por el método do extracción y 
do otra parte so la trata con las preparaciones do esto 

invento a temperaturas do 35 a 1003 C y con pH de 3 a 9.
La tinción y ol tratamiento antiatioltrante pueden,' así 
combinarse de manera sencilla y efectuarse on la ̂ misma 
instalación, sin tenor que retirar do olla la lana entro 

ambas operaciones.
La tinción puedo realizarse aquí de la manera 

usual, ya conocida, con cualesquiera de los colorantes 
utilizables para la lana; por ejemplo, colorantes ácidos 
para la lana, colorantes complejos metálicos 1:1 o 1:2 o 
colorantes reactivos. Asimismo pueden usarse los comple­
mentos habituales on la tinción do la lana, como ácido 
sulfúrico, ácido acético, sulfato sódico, sulfato amónico 
y agentes igualadores; como agentes igualadores entran 
sobre todo en cuenta los compuestos poliglicólicos de 

aminas alifáticas superiores, los cuales evcntualmente 
pueden también estar cuaternizados y/o ostorificados on 
los grupos hidroxílicos con ácidos polibásicos.

El baño que sirve para el afioltramicnto 
contiene, además de la preparación del producto do polia- 
dicién, ol ácido necesario para el ajuste del campo ácido. 
De preferencia, sin embargo, se actúa en una gama ligera­
mente acalina, a pH de 8 a -9 aproximadamente, para lo cual



so añaden al baño amoníaco o sales do reacción alcalina 
(por ejemplo, fosfato trisódico). Por otra parte, pueden 
emplearse todavía otras sales, como ol sulfato sódico, 
el sulfato amónico o el tiosulfato sódico. Pero 'los "ba­
ños pueden contener todavía otros suplementos usuales, 
como agentes suavizadores del tacto o blanqueadoras (por 
ejemplo, peróxido de hidrógeno). '"-v

La cantidad del producto de reacción, .de este 

invento (sin contar el disolvente ni el agua) es,., de con­
veniencia, de 0,5 a 5 % respecto al peso de la -lana. Como 
ya se ha dicho, se actúa a temperaturas de 35 a, 1002 0, y 
de esto modo se necesitan por lo general entro 20-y 80 mi-

f

ñutos para la fijación amplia hasta prácticamente completa 
del producto de poliadición.

El orden de sucesión de ambas operaciones 
puede ser el que se quiera, pero en general es mas venta­
joso teñir primeramente y aplicar luego el tratamiento 
antiafieltrante.

Cuando las preparaciones so emplean en combi­
nación con un precondensado aminoplástico sobre géneros 
textiles, en particular algodón, se logra un efecto de 
"soil-rolease" resistente al lavado. También os posible 
con estas preparaciones impartir a los géneros textiles 
el apresto llamado "sin plancha".

Por otra parte, con ayuda de preparaciones
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que contengan los productos do reacción aquí expuestos 

se fijan bien los colorantes, y en particular los colo­

rantes reactivos, a los géneros textiles, y especialmen­
te a la lana, lo cual se produce en mejor resistencia al

5. sudor.
Además, les aprestos con los productos de 

poliadición aquí expuestos mejoran también las propie­
dades mecánicas, por ejemplo la resistencia al desgarro, 
el alargamiento en la rotura, la resistencia a la abra- 

0. sión y la tendencia al "pilling", del material textil
tratado.

Por otra parte, estas preparaciones son 
también aptas como agentos para la aplicación de pelo.

En las recetas de preparación y los ejem- 
5* píos que siguen, lo mismo que en la descripción, los 

porcentajes son porcentajes en poso.



Recetas de preparación

A#

So calientan a 1509 C de temperatura-interna, 
agitando y durante 2 horas, 220 g (1,15 equivalentes de 
grupos_dc epóxido) do un epóxido formado a base de 2,2- 
bis-(4^*-hidroxifenil)-propano y cpiclorohidrina, junto 

con 44 g do ácido linólico dimerizado (0,157 equivalen­
tes do grupos de ácido). Be obtiene un producto límpi­
do, muy viscoso, con un peso de equivalentes de*^gyupos 
do epóxido de 238 y un índico de acidez de 0.

Se calientan a 1509 C do temperatura interna, 
oon agitación y durante 2 horas, 220 g de un epóxido sogún 

la receta A (1,15 equivalentes de grupos de epóxido) junto 
con 88 g de ácido linólico dimerizado (0,314 equivalentes 
de grupos de ácido). Se obtiene un producto límpido, muy 
viscoso, con un peso de equivalentes de grupos do epóxido 
de 408 y un índico de acidez de 0.

C.

Se calientan a 1509 C de temperatura interna, 

con agitación y durante 2 horas, 110 g de un epóxido según 
la receta A (0,576 equivalentes de grupos de epóxido) jun­
to con 88 g de ácido linólico dimerizado (0,314 equivalen-



tea de grupos de ácido). Se obtiene un producto límpido, 

muy viscoso, con un peso de equivalentes de grupos de epó­
xido de 758 y un índice de acidez de 3.

D <

Se calientan a 150a C de temperatura.interna, 

con agitación y por 2 horas, 191 g de un epóxido.según la 
receta A (1 equivalentes do grupos de epóxido) junto con 
196 g do ácido linólico dimerizado (0,7 equivalentes de 
grupos de áoido). Se obtiene un producto límpido, muy 
viscoso, con un peso de equivalentes de grupos de epóxido 
de 1550 y un índico de acidez de 2.

E.

Se calientan a 150B C de temperatura interna, 
con agitación y durante 2 horas, 191 g de un epóxido según 
la receta A (1 equivalente de grupos de epóxido) junto con 
29,2 g de ácido adípico (0,4 equivalentes de ácido). Se 
obtiene un producto límpido, muy viscoso, con una equiva­
lencia de grupos de epóxido de 427 y un índice de acidez 
de 0.

Se calientan a 150B c de temperatura interna, 
con agitación y durante 2 horas, 191 g de un epóxido según 
la receta A (1 equivalente de grupos de epóxido) junto con 

14,6 g de áoido adípico (0,2 equivalentes de ácido) y 9 g 
de 1,4-butandiol (0,2 equivalentes de grupos de hidroxilo).



Se obtiene un producto límpido, muy viscoso, con una equi­

valencia do grupos de epóxido de 302 y un índice de acidez 

de 0 *

Se calientan a 150- C de temperatura interna, 

con agitación y por 2 horas, 191 g de un epóxido.según la 
receta A (1 equivalente do grupos de epóxido) junto con 

37,6 g de acido acelaico (0,4 equivalentes de ácido). Se 
obtiene un producto límpido, muy viscoso, con una.equiva­
lencia de grupos de epóxido de 430 y un índice de acidez 

de 0.

Sí.

Se calientan a 100- C do temperatura interna, 
con agitación y por tres horas, 191 g de un epóxido según 
la receta A (1 equivalente 3c grupos de epóxido) junto con 
9,8 g de anhídrido malcico (0,2 equivalentes de ácido). Se 
obtiene un producto límpido, muy viscoso, con una equiva­
lencia do grupos de epóxido de 244 y un índico de acidez 
do 0.

J.

Se calientan a 15os C do temperatura interna, 
con agitación y durante 2 horas, 191 g de un epóxido según 
la recota A (1 equivalente do grupos do epóxido) junto con 
5,9 g do ácido succínico (0,1 equivalente de grupos de áci­



do). Se obtiene un producto límpido, viscoso, con uno

equivalencia de grupos de opóxido de 261 y un índice de 
acidez de 0.

Se calientan a 1809 0, durante 12 horas, 
191 g de un opóxido según la receta A (1 equivalente 

do grupos do opóxido) junto con 8,3 g do ácido teroftá- 
lioo (0,1 equivalente de ácido). Se obtiene un produc­
to límpido, muy viscoso, con un peso de equivalentes 
de opóxido de 297 y un índice do acidez do 0.

Se calientan a 1509 C, con agitación y 
durante 2 horas, 191 g de un opóxido según la receta 
A (1 equivalente de grupos do opóxido) junto con 147 
g de una mezcla do 75 % de ácido linólico dimerizado 
y 25 % de ácido linólico trimerizado (0,5 equivalentes 
de grupos do ácido). Se obtiene un producto límpido, 

muy viscoso, con un peso de equivalentes de epóxido do 
804 y un índice do acidez de 2.

M.

Se calientan a 1509 C, con agitación y du­
rante -2 horas, 191 g de un opóxido según la receta A (1 
equivalente de grupos do epóxido) junto con 144 g do una 
mezcla do 78 % de ácido linólico dimerizado y 22 % de



ácido linólico trimerizado-(0,5 equivalentes de grupos 
de ácido). Se obtiene un producto límpido, muy viscoso, 
con una equivalencia do grupos de epóxido de 865 y un 
índico do acidez do 1.

5- ÜL

Se calientan a 1509 C durante 2 horas 191 
g de un epóxido según la recota A (1 equivalente de 
grupos do epóxido) junto con 153 g do una mezcla de 

83 % do ácido linólico dimerizado y 17 % de ácido li- 
10. nólico trimorizado (0,535 equivalentes de grupos de

ácido). So obtiene un producto límpido, muy viscoso, 
con un peso de equivalentes de grupos do epóxido de 
789 y un índice de acidez de 1.

15. Se calientan a 1509 C de temperatura inter­
na, con agitación y por 2 horas, 196 g de un epóxido a 
base de 2,2-bis-(4'-hidroxifcnil)-propano y cpiclorohi- 
drina (1 equivalente de grupos de epóxido) junto con 
6,2 g de etilenglicol (0,2 equivalentes de grupos de 

20. hidroxilo) y 11,8 g de ácido succínico (0,2 equivalen­
tes de grupos de ácido). So obtiene un producto límpido, 
de viscosidad mediana, con una equivalencia de grupos de 
epóxido de 364 y un índice do acidez de 7*



Ejemplo 1

Be disuelven en 76 g de n-43Utilglicol 75)8 g de 
un epóxido preparado según la receta C (0,1 equivalente 
de grupos de epóxido) y se calienta la solución hasta 

5. 503 c de temperatura interna. Luego se instila, agitan­
do y en el curso de 30 minutos, una solución de'13,72 g 
de dietilendiamina (0,67 equivalentes de grupos amínicos) 
en 14- g de n-butilgliccl. A los 40 minutos de terminarse 
la instilación, una muestra resulta soluble con limpidez 

10. on ácido acético glacial/agua (1:20). Se añaden entonces
13 g de ácido acético glacial y 244 g de agua desionizada 
y se prosigue agitando hasta el enfriamiento. So obtiene 
una solución límpida, con 20 % do contenido de materia se­
ca y pH 7.Q.

15. Ejemplo 2

Be disuelven en 76 g de n-^butilglicol 75,8 g de un 
epóxido preparado según la receta C (0,1 equivalente de 
grupos de opóxide) y se calienta la solución hasta 503 c 
de temperatura interna. Luego so instila en el curse do 

20. 15 minutos una solución de 14,6 g de triotilentotramina
(0,6 equivalentes amínicos) en 15 g de n-butilglicol. 30 

minutos después, una muestra resulta soluble con limpidez 
en ácido acético glacial/agua (1:20). So añaden entonces 
12 g do ácido acético glacial y 247 de agua (desionizada) 

25. y se agita hasta el enfriamiento. Be obtiene una solución
límpida, con un contenido de:materia seca del 20 % y un 

pH do 6,8.



Ejemplo i

Se disuelven en 76 g de n-butilglicol 75)8 g de un 
epóxido preparado según la receta C (0,1 equivalente de 
grupos de epóxido) y se calienta la solución bastados C 
de temperatura interna. Luego se instila en el -curso de 
30 minutos una solución de 15,1 g do tetraetilenpentamina 

(0,56 equivalentes amínicos) en 15 g de n-butilglicol. A 
los 45 minutos, una muestra resulta soluble con limpidez 

en ácido acético glacial/agua (1:20). Se añaden 12 g de 
ácido acético glacial y 250 g do agua dcsionizada y so agi­
ta hasta el enfriamiento. Se obtiene una solución límpida, 
con un contenido de materia soca del 20 % y un pH de 6,6.

Ejemplo 4

So disuelven en 76 g de n-butilglicol 75,8 g de un 
epóxido preparado según la receta C (0,1 equivalente de 
grupos de epóxido) y se calienta la solución hasta 50^ C 
de temperatura interna. Luego se instila en el curso de 

40 minutos una solución de 34 g de l-amino-3-aminometil- 
3,5,5-trimetil-ciclohexano (0,8 equivalentes amínioos) en 
34 g de n-butilglicol. Al cabo de 3̂ - horas, una muestra 
resulta soluble con limpidez en ácido acético glacial/agua 
(1:12). Se añaden entonces 24 g de ácido acético glacial 
y 302 g de agua desionizada y se agita hasta el enfriamien­
to. Se obtiene una solución límpida, con un contenido do 
materia seca del 20 % y un pH de 5,4.
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Ejemplo 5

Se depositan en un recipiente agitador 434 g (2,55 
moles) de l-amino-3-aminomctil-3,5,5-trimetil-ciclohexano 

y se calienta a 1003 o bajo nitrógeno. Agitando, se aña­

den en el curso de 30 minutos 191 g (1 equivalente de gru­
pos de epóxido) de un epóxido formado a base de 2,2-bis- 
(4'-hidroxifenil)-propano y opiclorhidrina, mientras se 
mantiene la temperatura de la reacción entre 110 y 1203 C. 

Después de 30 minutos más a esta temperatura, se agregan 625 
g de n-butilglicol. Se deja enfriar en agitación y se ob­
tiene una solución límpida, de viscosidad mediana. El con­
tenido de grupos amínicos de esta solución es de 3,73 equi­
valentes por kg.

Se calientan a 553 c de temperatura interna 53,6 g 
(0,2 equivalentes amínicos) de la solución así obtenida y 
luego se instilan en el curso de una hora 37,6 g de un 
epoxido según la receta C (0,o5 equivalentes de grupos 
epoxídicos) disucltos en 30 g de n-4)utilglicol. A los 40 
minutos, una muestra resulta soluble con limpidez en acido 

acético glacial/agua (1:15). So añaden entonces 12 g de 
ácido acético glacial y 178 g de agua desionizada y se a- 
gita hasta el enfriamiento. Se obtiene una solución lím­
pida, con un contenido de materia seca del 20% y un pH de



Ejemplo 6

Se disuelven en 50 g de n-butilglicol 50 g de un 
producto de reacción de opóxido (según el Ejemplo 5) y 

dietilentriamina, con un peso do equivalentes amínicos 

de 250 (0,2 equivalentes amínicos), y so calienta la so­
lución hasta 503 c de temperatura interna. En el curso de 
30 minutos se hace afluir una solución do 37,6 g (0,05 equi­
valentes do grupos epoxídicos) de un epóxido según la re­

ceta C en 30 g de n-butilglicol. A los 40 minutos, una 
muestra resulta soluble con limpidez en ácido acético gla- 

cial/agua (1:25). So añaden entonces 8,8 g de ácido acé­
tico glacial y 224 g de agua y so agita hasta el enfriamien­
to. Se obtiene una solución límpida, con un contenido de 
materia sooa del 20 % y un pH de 7,0.

Ejemplo 7

Se disuelven en 48 g de n-butilglicol 47,6 g do un 
opóxido segdn la receta A (0,2 equivalentes de grupos epo­
xídicos) y se calienta hasta 55& C de temperatura interna. 

Luego so instilan on el curso de 25 minutos 29,2 g de 
trietilentetramina (1,2 equivalentes amínicos) disucltos 
on 30 g de n-^butilglicol. A los 35 minutos, una muestra 
resulta soluble con limpidez on ácido acético glacial/agua 

(1:10). Se añaden entonces 27 g de ácido acético glacial 
y 199 g de agua dosionizada y so agita hasta el enfriamien­
to. Se obtiene una solución límpida, con un contenido do
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materia soca del 20 % y un pH de 7,0.

Ejemplo 8

Se disuelven en 40 g do n-butilglicol 40,8-g de on 
epóxido según receta B (0,1 equivalente de grupos cpoxídi- 
cos) y se calienta la solución hasta 563 c de temperatura 
interna. Luego se instila on el curso de 30 minutos una 

solución do 14,6 g de triotilentctramina (0,6 equivalentes 
amínicos) y 15 g de n-butilglicol. A los 30 minutos, una 
muestra resulta soluble con limpidez en ácido acético gla- 
cial/agua (1:11). Se añaden entonces 13,8 g de ácido acé­
tico glacial y 150 g de agua dcsionizada y se agita hasta 

el enfriamiento. Se obtiene una solución límpida, con un 
contenido do-materia seca del 20 % y un pH de 7,0.

Ejemplo 9

Se calientan a 503 C de temperatura interna 53,6 g 
(0,2 equivalentes amínicos) del compuesto amínico que se 
ha descrito en el Ejemplo 5 (solución al 50 % en n-butil­
glicol) y luego se instilan en el curso de 30 minutos 5,4 

g de un epóxido según la receta B (0,05 equivalentes do 
grupos epoxídicos) disueltos on 20 g de n-butilglicol. A 
los 60 minutos, una muestra resulta soluble con limpidez 
en ácido acético glacial/agua (1:10). So anadón entonces 
16 g de ácido acético glacial y 150 g de agua dcsionizada 
y se agita hasta ol enfriamiento. Se obtiene una solución



límpida, con un oontenido de materia seca dol 20 % y un
pH do 7,0.

Ejemplo 10

Se disuolven en 78 g de n-butilglicol 77,3- g do nn 
epóxido según la receta D (0,05 equivalentes de grupos epo- 
xídicos) y se calienta la solución a 50a C do temperatura 
interna. Se instila luego en el curso de 30 minutos una 

solución de 7,3 g de trietilentetramina (0,3 equivalentes 
amínicos) y 8 g de n-butilglicol, A los 45 minutos, una 
muestra es soluble con limpidez.con ácido acético-glacial/ 
agua (1:40),. Be añaden entonces 5 g de ácido acético 
glacial y 238 g de agua des'ionizada y se agita hasta el 
enfriamiento. Se obtiene una solución límpida, con un 
contenido de materia seca del 20 % y un pH de 7,0.

Ejemplo 11

Se disuelven en 76 g de n-butilglicol 75,8 g de un 
epóxido según la receta C (0,1 equivalentes de grupos epo- 
xídicos) y se calienta la solución a 50^ C de temperatura 
interna. Luego se instilan en el curso de 25 minutos 11 g 

de trietilentetramina (0,45 equivalentes amínicos) disucl- 
tos en 11 g de n-butilglicol. A los 60 minutos, una mues­

tra es soluble con limpidez en ácido acético glacial/agua 
(1:38). Se añaden entonces 9 g de ácido acético glacial 
y 241 g de agua desionizada y se agita hasta el enfriamien­
to. Se obtiene una solución límpida, con un contenido de



Ejemplo 12

Se disuelven en 76 g de n-butilglicol 75,8 g do un 
cpóxido según la receta C (0,1 equivalente de grupos, cpoxí- 
dicos) y se calienta la solución a 509 C de temperatura in­
terna. Se instilan luego en el curso de 30 minutos 7,55 g 
de tetraetilenpentamina (0,28 equivalentes amínicos/disuel­

tos en 8 g de n-butilglicol. A los 80 minutos, una,.muestra 
resulta soluble con limpidez en ácido acético glacial/agua 
(1:25). Se anadón entonces 6 g de ácido acético glacial 
y 233 g de agua y se agita hasta el enfriamiento. 3e obtie­
ne una solución límpida, con un contenido de materia seca 
del 20 % y un plí de 6,0.

Ejemplo 13

Se disuelven en 21,35 g de n-butilglicol 21,35 g 
de un epéxido preparado según la receta E (0,05 equivalen­
tes de grupos epoxídicos) y se calienta la solución a 509 c 
de temperatura interna. Luego se instila en el curso de 25 
minutos una solución de 7,55 g de tetraetilenpentamina (0,28 
equivalentes amínicos) en 8 g de n-butilglicol. A los 35 
minutos de terminada la instilación, una muestra resulta 
soluble con limpidez en ácido acético glacial/agua (1:12).
Se añaden entonces 6,7 g de ácido acético glacial y 76 g 
de agua desionizada y se prosigue agitando hasta el enfria­
miento. Se obtiene una solución límpida, con un contenido 
de materia soca del 20 % y un pH de 7,0.

materia seca del 20 % y un pH do 6,8.



- 26 -

Se disuelven en 21,35 g de n-butilglicol 21,35 g 
do un opóxido preparado según la receta E (0,05 equivalen­
tes do grupos epoxidicos) y so calienta la solución a 50^ C 

5. de temperatura interna. Luego so instilan en el curso de
40 minutos 17 g de l-amino-3-aminometil-3)5,5^trimetil-ci- 
clohexano (0,4 equivalentes amínicos) en 17 g de n-butil- 
glicol. A los 40 minutos de terminada la instilación, una 
muestra soluble con limpidez en acido acético glaciai/agua 

10. (1:20). Se añaden entonces 10,4 g de ácido acético glacial
y 104 g de agua desionizada y se agita hasta el enfriamien­
to. Se obtiene una solución límpida, con un contonido de 
materia seca del 20 % y un pH de 7?0.

Ejemplo 15

15. Se disuelven en 30,2 g de n-butilglicol 30,2 g do
un epóxido preparado según la receta F (0,1 equivalente do 
grupos epoxidicos) y se calienta la solución a 50^ C de 
temperatura interna. Luego se instila en el curso de 35 
minutos una solución de 13)7 g de dietilentriamina (0,67 

20. equivalentes amínicos) en 14 g do n-butilglicol. A los 30 
minutos do terminarse la instilación, una muestra resulta 

soluble con limpidez en ácido acético glacial/agua (1-10). 
Se añaden entonces 14,7 g de ácido acético glacial y 114 g 
de agus desionizada y so agita hasta el enfriamiento. Se 

25. obtiene una solución fluida, con un contenido de materia
seca del 20 % y un pH de 7,0.
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Ejemplo 16

Se disuelven en 30,2 g de n-butilglicol 30,2 g de 
un epóxido según la receta F (0,1 equivalente de grupos 
epoxídicos) y se calienta la solución a 50^ C de tempera- 

5. tura interna. Luego se instila en el curso de 35 minutos 
una solución de 14,6 g de trietilentetramina (0,6 equiva­
lentes amínicos) en 15 g de n-butilglicol. A los 45 minu­
tos de terminarse la instilación, una muestra resulta so­
luble con limpidez en ácido acótioo glacial/agua (1:10).

10. Se añaden entonces 14 g do ácido acético glacial y 118 g

de agua desionizada y se agita hasta el enfriamiento. Se 
obtiene una solución límpida, fluida, con 20 % de.conteni­
do de materia seca y pH de 7,0.

Ejemplo 17

15. Se disuelven en 30,2 g do n-butilglicol 30,2 g de

un epóxido preparado según la receta F (0,1 equivalente 
de grupos epoxídicos) y se calienta la solución a 509 o ^  
temperatura interna. Luego se instila en el curso de 25 
minutos una solución de 15,1 g de tetractilenpentamina

20. (0,56 equivalentes amínicos) y 15 g de n-butilglicol. A
los 25 minutos de terminarse la instilación, una muestra 
resulta soluble con limpidez en ácido acético glacial/agua 
(1:10). Se añaden entonces 13,8 g de ácido acético glacial 
y 118 g de agua desionizada y se agita hasta el enfriamien­
to. Se obtiene una solución límpida, fluida, con un conte­
nido do materia seca del 20 % y un pH de 7,0.

25.
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Ejemplo 1S

Se depositan en un agitador 434 g (2,55 molos) de 

l-amino-3-aminometil-3,5,5-trimetil-ciclohexano y se ca­
lientan a 1002 o bajo nitrógeno. Agitando, se añaden en 

el curso de 30 minutos 191 g (1 equivalente de grupos epo- 
xídicos) de un epóxido formado a base de 2,2-bis-(4!-bidro- 

xifenil)-propano y epiolorohidrina, mientras se mantiene la 

temperatura de la reacción entre 110 y 1202 0. Al cabo do 
30 minutos más a esta temperatura, se agregan 625 g,de 
n-butilglicol. Después de dejar, enfriar en agitación, se 
obtiene una solución límpida, de viscosidad mediana. El 
contenido de grupos amínicos de esta solución es de 3,73 
equivalentes por kg.

Se calientan a 502 c de temperatura interna 53,6 g 
(0,2 equivalentes amínicos) de la solución así obtenida y 
luego so instilan en el curso de 30 minutos 30,2 g de un 

opóxido según la receta F (0,1 equivalente de grupos cpo- 
xídicos) disueltos en 30,2 g de n-butilglicol. Al cabo de 
una hora de terminarse la instilación, una muestra resulta 

límpidamente soluble en ácido acético,glacial/agua (1:10). 
So añaden entonces 10,4 g do ácido acético glacial y 114 g 
do agua desionizada y se agita Hasta el enfriamiento. Se 
obtiene una solución límpida, con un contenido de materia 
seca del 20 % y un pH de 7,0.
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Ejemplo 19

Se disuelven en 25 g de n-4mtilglicol 14,6 g de 
trietilcntctramina (0,6 equivalentes amínicos) y so ca­

lienta la solución a 50^ C de temperatura interna. Luego 

se instila en el curso de 35 minutos una solución de -43 g 
de epóxido según la receta & (0,1 equivalente de grupos 

cpoxídicos) en 43 g de n-4)Utilglicol. Al cabo de 2^ horas 
de terminarse la instilación, una muestra resulta soluble 

con limpidez en ácido acético glacial/agua (1:10).-Se aña­
den entonces 15,6 g do ácidc^ acético glacial y 143. g de 
agua dosionizada y so agita hasta el enfriamiento. Se ob­
tiene una solución límpida, con un contenido de materia 
seca del 20 % y un pH de 7,0.

Ejemplo 20

Se calientan a 50- C de temperatura interna 53,6 g 
(0,2 equivalentes aminicos) de un compuesto amínico según 
el Ejemplo 18. Luego se instilan en el curso de 20 minu­
tos 12,2 g de un epóxido preparado según la receta H (0,o5 
equivalentes de grupos epoxídic.os) disueltos en 12,2 g de 

n-butilgliool. Al cabo de 2 horas, una muestra resulta 
soluble con limpidez en ácido acético glacial/agua (1:10). 
Se agregan entonces 20 g de ácido acético glacial y 140 g 
de agus dcsionizada y se agita hasta el enfriamiento. Se 
obtiene una solución límpida, con un contenido de materia 
seca del 20 % y un pH de 7,0.
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Ejemplo 21

Se disuolven en 40 g de n-4mtilglicol 40 g de 

N,N-bis-(3-aminopropil)-piperacina (0,8 equivalentes 
amínioos) y se calienta la solución a 503 o de tempera­

tura interna. Luego se instila en el curso de una hora 
una solución de 75,8 g do un epóxido según la receta C 
(0,1 equivalente de grupos epoxídicos) en 76 g de n-bu- 
tilglicol. A las tres horas, una muestra resulta solu­
ble con limpidez en ácido acético glacial/agua (1:10).
Se agregan entoncos 27,5 g de ácido acético glacial y 

321 g de agua desionizada y se prosigue la agitación 
hasta ol enfriamiento. Se obtiene una solución límpida, 
con un contenido de materia seca del 20 % y un pH de 7,0.

Ejemplo 22

Se disuelven en 45 g de n-butilglicol 45,2 g de 
bis-(3-metil-4-aminofenil)-metano (o,8 equivalentes amí- 

nicos) y so calienta la solución a 523 c de temperatura 
interna. Luego se instila en el curso de una hora una 

solución de 75,8 g de un epóxido según la receta C (0,1 
equivalente de grupos epoxídicos) en 76 g de n-butilgli­
col. A las tres horas, una muestra resulta soluble con 
limpidez en ácido acético glacial/agua (1:10). Se agregan 
entonces 20,2 g do ácido acético glacial y 336 g do agua 

desionizada y se prosigue la agitación hasta el enfriamion' 
to. Se obtiene una solución límpida, con un contenido de 
materia seca del 20 % y un pH de 7,0.
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Ejemplo 23

So disuelven en 78,3 g de n-butilglicol 78,3 g de 
un epóxido según la receta J (0,3 equivalentes de grupos 
cpoxídicos) y se calienta la solución a 50^ C de tempera­
tura interna. Luego se instila en el curso de 30 minutos 
una solución de 29,5 g de trietilentctramina (1,2 equiva­
lentes amínicos) y 50 g de n-butilglicol. A los 20 minu­
tos, so agroga una solución de 36 g de acido acético gla­
cial y 253 g de agua y se prosigue la agitación hasta el 
enfriamiento. Be obtiene una solución límpida, fluida, 
con un contenido de materia seca del 20% y un pH de 5,9.

Ejemplo 24

Se disuelven en 25 g de n-butilglicol 14,6 g de 
trietilentctramina (0,6 equivalentes amínicos) y se ca­

lienta la solución a 55- C de temperatura interna. Luego 
so instila en el curso do 30 minutos una solución de 29,y 

g de un epóxido según la receta K (0,1 equivalente.de gru­
pos cpoxídicos) y 29,7 g de n-butilglicol. Al cabo de una 
hora se añaden 14,5 g de ácido acético glacial y 111 g de 
agua y se prosigue la agitación hasta el enfriamiento. Se 
obtiene una solución límpida, fluida, con un contenido de 
materia soca del 20 % y un pH do 7,0.

Ejemplo 25

So disuelven on 20 g de n-butilglicol 20 g de 
N,N'-bis-(3-aminopropil)-piperacina (0,4 equivalentes
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amínicos) y se calienta la solución a 50S C de temperatura 
interna. Luego se instila en el curso de 50 minutos una 
solución de 43,25 g de un epóxido según la receta N (0,05 
equivalentes de grupos epoxídicos) y 43 g do n-butilglicol. 
Al cabo de 50 minutos, se agregan 16,4 g de ácido.acético 
glacial y 170 g do agua y se prosigue la agitación'hasta 
el enfriamiento. Se obtiene una solución límpida-,., fluida, 
con un contenido de materia seca del 20 % y un pK'de 7,0.

Ejemplo 26 ' *

Se disuelven en 20 g de n-butilglicol 20 g de 
N,N'-bis-(3-aminopropil)-piperacina (o,4 equivalentes 
amínicos) y se calienta la'solución a 50- C de temperatura 
interna. Luego so instila en el curso de 30 minutos una 
solución de 39,45 g de un epóxido según la receta N (0,05 
equivalentes do grupos epoxídicos) y 40 g do n-butilglicol. 
Al cabo de 70 minutos, se agregan 16,3 g de ácido acético 
glacial y 158 g do agua y se prosigue la agitación hasta 
el enfriamiento. Se obtiene una solución límpida, fluida, 
con un contenido de materia seca del 20 % y un pH de 7,0.

Ejemplo 27

Se disuelven en 75,8 g de n-butilglicol 75,8 g de 
un epóxido según la receta C (0,1. equivalente do grupos 
epoxídicos) y so calienta la solución a 60^ C de temperatu­
ra interna. Luego se instila en el curso de jo minutos 
una solución de 9,72 g de trietilentetramina (0,4 equiva-



lentes amínicos) y 20 g do n-butilglicol. Al cabo de l 

hora y 30 minutos, se agregan 3 g de ácido acético gla­

cial y 232 g de agua y se obtiene una solución fluida, 

con un contenido do materia soca de 20,5 % y un pH.de 

7,9. Se divide entonces la preparación y se ajustá'una 
mitad a pH 2 con ácido clorhídrico concentrado.

Ejemplo 28

En un aparato do circulación so tiñen de manera 
conocida 100 kg de hilo de lana con un coloramte sólido 
(por ejemplo, un colorante reactivo o un complejo-.1:2 

crómioo o cobáltico de un colorante azoico). Terminada 
la tinción, se enjuaga la lana. Luego so hacen afluir 

1500 litros de agua a 502 c y a continuación se ajusta 
el pH del baño a 7,5 con amoníaco.

Se agregan después a este baño 10 kg del prepara­
do según el Ejemplo 1, y, cuando éste se ha distribuido 
uniformemente, se hace afluir una solución de fosfato 
disódico en 15 litros de agua. Be prosigue la circula­
ción del baño durante 15 minutos a la misma temperatura, 

con lo cual el preparado prende uniformemente a la lana. 
Se agrega luego al baño.de-trabamiento fosfato trisódico 
cristalino suficiente para ajustar el pH a 8,5 y/ después 
de 20 minutos másase añaden todavía 2 kg de una solución 
acuosa al 12,5 % do un producto de adición de 1 mol do 

octadccanol y 35 moles do óxido de etilono y se prosigue



el tratamiento por 10 minutos más. Por último, se enjuaga 

a fondo con agua fría, se centrifuga y se seca. El hilo de 
lana os resistente al afieltramionto y a la contracción 

según las normas 7B de la IWS.

5. So logran resultados semejantes con las soluciones
de los preparados cuya composición so ha descrito"en los 
Ejemplos 2 a 12.

Ejemplo 29

En un aparato de circulación so tiñen como do or- 
10. dinario con un colorante reactivo 100 kg de hilo de lana

y luego se neutraliza y se enjuaga. A continuación se 

prepara un haño fresco de 4000 kg de agua y se le calien­
ta a 403 c. Luego se introducen en el aparato de circula­

ción 2000 kg de amoniaco al 25 % y 10 kg del preparado 
15. según el Ejemplo 13. Después de la distribución uniforme

del preparado según el Ejemplo 13, se forma ana dispersión 
fina, que en 20 minutos prende uniformemente al hilo de 
lana. Se hacen afluir entonces en el curso de 10 minutos 

5 kg do superóxido do hidrógeno al 33 % y se añade todavía 
20. una solución do 4 kg do fosfato trisódico en 40 kg de agua.

Al cabo de 15 a 25 minutos se agregan 2 kg de un producto 
de condensación a base de 1 mol de triestcaroildietilon- 
triamina y 15 moles de óxido do etileno. Luego se enjuaga 
la lana y en el último baño de enjuague se la neutraliza 

25. a pH 7 con ácido acético, se la centrifuga y se la seca a
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80- C. El hilo do lana es ahora resistente al aficltra- 
miento según las normas 7B do IWS.

Se obtienen resultados semejantes si, en lugar del 
preparado según el Ejemplo 13, se emplea uno de los prepa­
rados según los Ejemplos 14 a 22

Ejemplo 30

En una tina de espadera se tiñen primeramente como 
de ordinario 100 kg de piezas de lana con un colorante 
reactivo. Después de enjuague a fondo, se prepara- a 409 c 
un baño fresco de tratamiento a base de 3000 litros de agua.

Se ajusta este baño a pH de 8,5 a 9 con amoníaco al 25 % y 
luego se añaden 7 kg del preparado según el Ejemplo 23. Se 
forma una emulsión estable, que en 30 minutos prende uni­
formemente a la lana. Luego se efectúa una adición de 2 kg 
de un producto de condensación a base de 1 mol do triestea- 
roildietilentriamina y 15 molos de óxido de etileno. Des­
pués de 15 minutos más, se enjuaga dos veces en frío, se 
desagua y se soca a 809 C. El tejido es ahora resistente 
al afioltramiento según las normas 7B do la HVS.

Resultados semejantes se obtienen con los prepara­
dos según los Ejemplos 24 a 28,.



REr/INDICAC IONES

5.

10.

Descrito ol objeto del presente invento, so decla­
ran nnevas y de propia invención las siguientes reivindica­

ciones con prioridad de las patentes suizas núm. 9095/69 
del 13 de junio de 1969, 12332/69 del 12 de agosto de 1969

y (j¡?H(gQ del 29 de abril de 197o

1 Procedimiento para componer preparaciones es­
tables de productos de reacción a base de epóxidos y ami­
nas, caracterizado por hacerse reaccionar, en presencia 
de un disolvente orgánico:

15.

20.

a) un producto de reacción a base, a lo menos, de: 
a*) un cpóxido que contiene por molécula a lo 

menos dos grupos cpoxídicos;
y a lo menos

a") un ácido carboxílico orgánico que contiene 
por molécula a lo menos 2 grupos carboxíli- 
cos, en la relación de equivalentes de gru­
pos epoxídicos a grupos ácidos de 1:0,1 a 
1:0,8

con a lo menos
b') una amina que contiene a lo menos dos grupos 

amínicos y en la que los grupos amínicos pre­
sentan cada uno a lo menos un átomo de hidró­
geno ligado a nitrógeno $
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b") un producto do reacción del componente b') 

con un opóxido que contiene por molécula a 

lo menos dos grupos cpoxídicos, en la rela­

ción de equivalentes de hidrógeno ligado a 

aminonitrógeno respecto a grupos cpoxídicos 
de 3í1 a 11:1,

en la relación do equivalentes de grupos cpoxídicos a 
hidrógeno ligado al aminonitrógeno de 1:2 a 1:10, y por 
cuidarse mediante adición de ácido, a lo más tardar una 
voz terminada la reacción, do que una muestra do la mez­
cla roaccional tenga, después de dilución con agua, un pH 

de 2 a 8 .

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado por-emplearse en concepto do componente a') un 
opóxido que se deriva de un bisfcnol.

3. - Procedimiento según la reivindicación 2, carac­
terizado por emplearse, en concepto de componente a'), un 
éter poliglicidílico del 2,2-bis-(4'-hidroxifenil)-propano, 
líquido a la temperatura del ambiente.

4. - Procedimiento según la reivindicación 3, carac­
terizado por presentar el componente a') un contenido de 

epóxido de 5 equivalentes a lo menos de grupos epoxídicos 
por kg.



5. - Procedimiento según la reivindicación 3, carao- 
terizado por emplearse, en concepto de componente a'), un 
producto de reacción de epiclorohidrina con 2,2-bis-(4'- 
hidroxifc nil)-propano.

6. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado por emplearse en concepto de componente a") ácidos 
grasos alifáticos, etilinicamente insaturados, dímeros has­
ta trímeros, ácidos dicarboxílicos alifáticos con 2 a 10 

átomos de carbono o ácidos dicarboxílicos aromáticos.

7. - Procedimiento según la reivindicación 6, carac­

terizado por emplearse en concepto de componente a") ácidos 
dicarboxílicos alifáticos con 4 a 10 átomos de carbono o 
ácidos dicarboxílicos aromáticos monocíclicos.

8. - Procedimiento según la reivindicación 7, carac­

terizado por emplearse en concepto de componente a") un 
ácido alquilendioarboxílioo con 4 a 10 átomos de carbono.

9. - Procedimiento según la reivindicación 7, carac­
terizado por emplearse en concepto de componente a") un 

ácido bencendicarboxílico.

10.- Procedimiento según la reivindicación 6, carao- 
terizado por emplearse en concepto de componente a") un 
'cido graso alifático, etilenicamente insaturado, dímero 

hasta trímero.
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11.- Procedimiento según la reivindicación 10, 

caracterizado por emplearse en concepto de componente 
a") ácidos que se derivan de ácidos monocarboxílioos 
alifáticos insaturados, con 16 a 22 átomos de carbono.

12.- Procedimiento según la reivindicación 11, 
caracterizado por emplearse en concepto de componente 
a") ácido linólico o linolcnicc dimerizado hasta trime- 

rizado.

13.- Procedimiento según la reivindicación 1, 
10. caracterizado por emplearse en concepto de componente

b') una amina alifática, cicloalifática, heterociclica 
o aromática que contiene a lo menos 2 grupos aminicos 
de los que uno a lo menos es primario y otro contiene a 
lo monos un átomo de hidrógeno ligado a nitrógeno.

15. 14.- Procedimiento según la reivindicación 13,
caracterizado por emplearse en concepto de componente 
b') una amina heterociclica o aromática.

15.- Procedimiento según la reivindicación 13,
caracterizado por emplearse en concepto de componente 

20. b') una amina alifática o cicloalifática que contiene a

lo menos dos grupos aminicos primarios.

16.- Procedimiento según la reivindicación 15, 
caracterizado por emplearse en concepto de componente 
b') una poliamina alifática do la fórmula
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HgN - (CHg - CHg - NH)^ - CHg - CH^ - NHg 

en la que
n es igual a 1, 2 o 3.

17. - Procedimiento según la reivindicación ¡5,
5. caracterizada por emplearse en concepto de componente

b') ana diamina diprimaria cicloalifática que, además 

de los dos átomos de aminonitrógeno, contiene solamente 
carbono e hidrógeno y que presenta un anillo carbooícli- 
co saturado pentagonal hasta hexagonal, un grupo HgN 

10. ligado a un átomo de carbono cíclico y un grupo HgN-CHg 
ligado a otro átomo de carbono cíclico.

18. - Procedimiento según la reivindicación 17, 
caracterizado por emplearse en concepto de componente 
b ') el 3 ,5,5-triao t il-1-amino-3-aminome til-c icl-hcxa no

15. o el 1-amino-2-aminometil-ciclopentano.

19.- Procedimiento según una de las reivindica­
ciones 13 a 18, caracterizado por emplearse en concepto 
de componente b) el oomponente b') como tal.

20.
20. - Procedimiento según una de las reivindica­

ciones 13 a 18, caracterizado por emplearse en concepto 
de componente b) un producto de reacción b") del compo­
nente b') con un epóxido.

21. - Procedimiento según la reivindicación 20, 
caracterizado por emplearse en concepto de componente



b) productos de reacción de aminas con epóxidos en 
los que los epóxidos presentan la composición que se ha 
indicado en las reivindicaciones 2 a 5.

22. *- Procedimiento según una de las reivindica­
ciones 1 a 21, caracterizado por emplearse en concepto 
de disolvente orgánico un disolvente ilimitadamente 
miscihle con el agua.

23. - Procedimiento según una do las reivindica­
ciones 1 a 22, caracterizado p^r efectuarse la reacción 
a temperatura de 40 a 70  ̂ C.

24. - Procedimiento según una de las reivindica­
ciones 1 a 23, caracterizado por ajustarse el pH de 2
a 8 con ácidos carboxílicos alifáticos de peso molecu­
lar bajo, preferentemente ácido fórmico o ácido acética

25. - Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado por emplearse en concepto de componente 
a") un ácido graso alifático, etilenicamente insaturado 
dímoro hasta trímero, y en cunceptc de componente b') 
una amina alifática o cicloalifática que contenga a lo 
monos 2 grupos amínicos primarios.

26.- Procedimiento para componer preparaciones 
btables do productos de reacción a base de epóxidos y 
aminas.
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Según se describe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva que consta de cuarenta y dos hojas folie 

das y escritas a mác/uiim por una sola de sus caras.

5.

Madrid, a 12\ de 
p. a.

junio de 1.970 

¡MEiSEBE
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