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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE aflos
en Espafla, a favor de D. MANUEL CERRADA LUCIA, de
nacionalidad espafiola, con domicilio en Escosuras -

32-34 ZARAGOZA, cuya Patente de Invencidn se refie

re a:
"MAQUINA PARA LA CONFECCION COMPLETA IE CAJAS -

IE CARTION ONDULADO".

. 000 .

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Desde algunos afios, hasta la fecha, el -
fabricante de cajas de cartdén ondulado, hacia y si
gue haciendo, la unidn de este cartén para formar
las cajas por medio de grapadoras con las dificul-
tades consiguientes, como el empleo de mucha mano
de obra y el que el alambre de las grapas raspara
los productos que en las cajas eran envasados.

Ias dnicas miquinas existentes en el mun
do que se han construido formando un "tren" o con-

junto, aunqgue han conseguido rapidez en la fabrica
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cidén lo hacen, sinrembargo, con deficiencia, por d
que han de ser corregidas menualmente algunas de -
las piezas o cajas o hay que retirar un tanto por
ciento de les mismas por salir defectuosas.

Cuando el PLEGADOR~ENGCMADOR forma un —-
"tren® o conjunto con cuerpos impresores y troquelg
dores, lo hacen con impresoras flexograficas con -
tintas a base de anilinas al alecohol o al agua, con
el inconveniente de impresiones sin brille o mates,
y sin que pueda verse dicha impresién hasta que no
han pasado por la maquina de 10 a 20 piezas, ya que
esta impresidn la ejecutan por la parte inferior -
de las cajas y no puede verse con perfeccidn hasta
que no salen de toda la méquina, lo cual, repercute
en una pérdida de tiempo material por las dificultg
des de centralizacidén y casacidén o encaje de colores
y si lo hacen por la parte superior son propensas -
al emborronamiento de las impresiones.

Un objeto de esta Patente, al crear la M3
quina aqui descrita, es que, partiendo de un Intro~
ductor Automdtico por pilada recargable sin parada
de mdquina, una plgncha hueca aspiradora y con unos
agujeros debidamente distribuidos, y por medio de -
una bomba de vﬁcio, adhiere la plancha de cartdn a
introducir empujéndola hasta los rodillos de arras-
tre, cortdndose entonces la absorcién por medio de
una védlvula para que, en el movimiento de retroceso

de su "vaiven", no sujete el material a trabajar. -

Ias planchas asi introducidas, pasen a través de nna

0 varias impresoras, asi como por el cuerpo trogue-
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lador. Todos estos cuerpos pueden ser retirados ddl
conjunto trasladando, entonces, el Introductor por

sus viag o railes hasta unirlo con el resto de la -
Migquina quedando, asi, en una simple PLEGARORA-ENGQ
MADORA AUTOMATICA. La plancha de cartén pasando o

sin pasar & través de los cuervos impresores, con -

" impresidén y troquelados o sin ellos, entre a conti-

nuacién en el cuerpo plegador-engomador. En el arrag
tre y conduccibn del primer tramo de esta parte de
Miquina, y en su parte inferior, hay una cinta trans
portadora transversal que recoge todos los recortes
de cartén del troquelsdo y los saca al exterior de

la méquina. El arrastre de la plancha de cartén, en
este tramo, lo hace, por medio de unas ruedas hasta
dejarla apoyada sobre unas barras-guias inferiores

pasando, en este momento, la parte de plancha de —-
cartén, llamads solapa, entre unos rodillos engoma-
dores, gquedando impregnada de cola u otro producto

adherente, en este momento, la plancha de cartén, -
gue ¥a ha pasado por los arrastres rotativos, es em
pujada por unos topes convenientemente distribuidos
en dos cadenas paralelas y fegulables en la distan-
cia entre si, que empujaran la plancha en todo su -
proceso de plegado para lo cual, en su avance, por

medio de unas barras fijas colocadas al efecto y un
abatidor de hélice o por medio de rueds empujadora

abatird las dos caras extremas de las cuatro de que
se compone la caja en este proceso formandec, en es-
te momento, una U invertida, pasando en esta forma

a través de unos remarcadores, los cuales, son la -
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base de que la operacibn de plegado salga con el -
minimo error tolerable; en su marche por la MAquina
estos laterales de la caja, rozan contra otras ba-
rras que los van cerrando hasta que hacen tomar, &
ls plancha, la formae de un trifngulo, terminando -
el plegado, unes ruedas accionadas por unas bielas,
las cusles, al hacerlo sobre las zonas centrales -
de cade cara extrema de la caja, impide que el ple-
gado se forme con oblicuidad. En esta parte de la =~
operacidn, las barras de apoyo que, en forma de cu~-
fis, suave y en este extremo eran muy delgedas, ya no
llegen a servir de dicho apoyo, apoybndose los ex-
tremos de la caje ya plegade sobre oiras barras coxr
tas, entrando entonces, la caja, en unos arrasires
rotativos que lanzen a ésta a la cinta de presibn -
transportadora, cembiendo en este momento el senti-
do de la marcha transversal en 902 para que, por Mo
dio de une placa retesteadora, cofrija con sSu movi-
miento los defectos que en este sentido pudieran ==
quedar en la forme de las cajas, situado las cajas
en un orden debidamente escalonado que es alterado
cada cierta centidad de unidades por medio de un -
mecanismo que de un golpe a la caja fltima de la can
tidad preseleccionada que altererés la distancia --
de escalonamiento y que serviré pere que el operea-
rio recoja el paquete que se va formando en el Ta-
blero de recogidae al final de la einte transportado
ra y de presibn donde, unas ruedas sujetan las ce-
jas para que las correcciones filtimas no vuelvan &

tomar su forme incorrecta por les tensiones que pue
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dan quedar, al mismo tiempo que obligan a las caras
de la caja a hacer contacto entre si y no quede par
te alguna de adherirse por falta de presibn.

Con todo lo expuesto anteriormente queda
demostrado que al disponer de unos mecamismos como
el que es objeto de la presente invencibn, se obtig
nen las siguientes ventajaes sobre los otros ya cong
cidos:

PRIMERA.- Le introduccidn por absorcibn =
permite introducir cartones delgados, tanto compac-
tos como ondulados, tales como los llamados "micro-
canal" al mismo tiempo que, tambien, puede hecerlo
con ei dispositivo universel o regleta empujadora.

SEGUNDA.- El recorte de las solapas se ha
ce mediante aparatos de r&pide y fine regulacibn, -
solo colocados en nuestros cuerpos troqueladores o
"SLOTTER",

- TERCERA.- El engomador o dador de cola —-
consta de dos rodajes de arrastre, de las cuales, -
una de ellas distribuye una pelicula de cola o pega
mento, debidamente regulado, mediante une pleza de
"nylon" o materiel similar que, en continuo roce ==
con la rueds dadora, la deja debidamente laminada -
recibiéndola de un depbsito asuxiliar colocado a con
veniente eltura pars que la presibn sea la justa.

CUARTA.~ Las piezas gulas, a modo de tane
les, donde por su tramo de parte inferior ruedan —-
los rodillos de las cadenas como si fueran una vias
y dejando una ranura a todo lo lergo por donde sobre

salen los topes empujedores, distribuidos a distan-
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cias exactas e idénticas, dichas guias de cadenas -
sirven, también, con sus gules superiores, para que
los topes no se inclinen cuando por algunas causes,
el gbnero a trabajar, es muy frenado por los roces.

QUINTA.- No hay posibilidad de desviacibn
ni patinaje por obligar los topes a que la hoja de
cartdn sea siempre conducide paralela en el lado de
contacto con ellos.

SEXTA.~ Bl remarcado de los hendidos, por
1os que deseamos pleger, elimine los errores como =
se demostrarie gré&ficamente.

SEPTIMA.- El levantamiento de los latera-
les de la plancha de cartbn en su terminacibn de —-
plegado mediante los mecanismos ingeniosamente com-
binados para conseguir el movimiento adecugdo sin -
bruSQuédades ni razonemientos que puedan correr las
impresiones, dichos dispositivos esthn formados por
los mecanismos de, piezs con un saliente cilindrico
a modo de cigliefial que ataca una biele con dos cabe
cilles a 1802 una de otra, las cusles llevan aloja-
dos unos rodémientos oscilantes lo que pusde ger -—-
sustituido por rétulas; el extremo de estas bielas
es accionado en su parte superior por el cigliefial -
y le parte inferior ataca a un buldn que va fijado
a una pieze triengular, la cual, puede girer sobre
el otro bulbn fijado a un soporte rigido acclonado
asi, al eje con rueda que queda fijado nediante un
buldn 2l otro vértice de la pieza trianguler.

"‘OCTAVA.~ Las grandes posibilidades que =-

existen sl ser todas las partes de la Mhquina que -
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corresponden a la opéaabg de §egado acoplables -

o 1los grupos "IMPRESORA-SIOTTER" autométicos existen
tes en gran céntidad de nacioneé, y la gran ventaje
que ello supone en la eliminacibn de mano de obra.

Une idea mbs completa del objeto que cong
tituye esta Patent¢ de Inveneibdn la proporciona la
descripeidn siguiente al hacer referencia a los di=-
bujos que a esta memorise se acompefian en los que, -
de menerse un tento esquemdiica y exclusivamente por
via de ejemplo se representan los conjuntos y deta-
1les més ceracteristicos de la idea del invento, al
hacer referencia a un posible caso de realizacibn -
préetica.

En dichos dibujos:

Ia figura 18, representa una vista en al-
zado lateral de ls misme MAquina que se preconiza.

Ia figura 28, muestra una plante de le M&
quina de la figura anterior.

La figura 38, representa una vista en al-
zado lateral de la MAgquina que se preconiza cuando
e la misme se le han retirado los cuerpos I, Iy -
IIT indicsdos en las Figuras 18 y 28 o es pedida, -
soleamente, como Plegador-Engomador.

Le figura 48 muestra una vista en planta
de la MAquina de la figura 1%,

La figura 52, corresponde al detalle nan
de le Figura 22 y muestra una cuchilla troqueladorsa
n? 18, en dos perspectivas junto con las piezas que
la sujetan y regulan.

Lo figura 6¢, muestra el detalle "E" don=-
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de se ve la seccibn de las gulas por donde se desli
va la cadena y las dos piezas idénticas que unides
a ella por tornillos forman el cemiiio de rodaduras
tambien se ve uno de los topes empujadores sujeto -
e diche cadena.

La figura 75, corresponde al detalle "C"
de las ruedas remarcedoras de hendidas, las cuaieé,
tambien podrén ser cambiadas por perfiles no rotati
vos y fijos.

Una mayor cleridad y comprensibén de la ~=
efectivided de estos mecenismos nos la darfn les fi
guras 88, 98 y 102, de las cuales, en la Figura 8e,
vemos en la parte superior como he obedecido con =~
exaotitud haste los 902 la plancha de cartén ondula
do por la parte de un ﬁendido previamente marcado.
Tambien puede observarse en los &ngulos que forman
las caras del cartbn, una exterior y oira interior,
que esta (ltima, en el vértice, encuentre la cara -
interior el apoyo de un lado con el otro ¥y cuando -
obligamos a gque se plieguen totalmente, en muchos
casos, en vez de seguir cediendo por el mismo vérti
ce lo hace por otra acanaladura de las ondas del =~
cartdn como puede apreciarse en el dibujo de la par
te inferior, lo que supone un error considerable. -
Pn la figure 9%, vemos en parie superior un detalle
de aplastamiento o hendido donde se trata de evitar
que existan los puntos de apoyo cuando hemos plege-
do a 90% éomo hemos visto en el detalle del dibujo
superiof de la figura 88. Pero entonces, ocurre tem

bien, que en el plegado finel sale un porcentaje —-
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grande de errores, seghn podemos apreciar en el dibu
jo inferior de la Figura 98. Cuando la plancha ya -
en 4ngulo, tal como vemos en la parte superior de -
la figura 882, la hacemos pasar entre unos rodillos
con los perfiles que se pueden apreciar en la parte
guperior de la Figurs 108, aplastando ¥ hundiendo los
puntos de apoyo, congeguimos un plegado perfecto co
mo puede verse en el detalle inferior de dicha figura.

Le gren cantidad de pruebas realizadas —-
con perfiles de hendido similares a los de la figura
9, parte superior, para no tener que usar en el -
plegado los remercadores de la Figure 108, han demos
trado que si no usamos el remercador cuando la caja
se encuentra doblada en 4ngulo de 902 no se consigue
exactitud en su plegado. 4

En le figure 112, vemos, en dos vistas, -
que, mediante dos ruedas convenientemente estriadas
y une pieza de 'nylén" con una cara semicircular --
cbnecave que se adapta al difmetro exterior de una -
de dichas ruedas, se obtiene una distribucibn ade--
cuada del producto adherente para peger las cajas,
Este pegamento es alimentado pera su distribucibn -
medignte une menguera que lo recibe, & su vez, de -
un depbsito. La presidn de los dos muelles sobre la
pieza de "nyldn" es regulable, consiguienéo, asl, =
une mhs fine distribucidn del pegemento.

La figure 128, muestre dos vistas de los
mecanismos de levantamiento final, mostrando una -
rueda que puede girar sobre dos rodamientos donde

gse apoya con la parte de mbs dibmetro dentada por
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donde recibirés movimiento, asimismo, sSe Ve una parte
de menor didmetro o cuello donde fijemos otre pleza
con cuello excéntrico o cigtiefial en el que, con un
rodamiento, queda montado un extremo de la cabeza -
de una biela, la cual, ataca con el otro extrsmo, en
forme idéntica aungue completamente cruzada a un —-
buldn que se sujete a una pleza de forma trlangular
que puede oscilar sobre un punto de apoyo accionado
al eje o brazo que en un extremo lleva una rusda gi
ratoria loca o de movimiento libre que nos hace el
plagado final con muy poco roce.

Con particuler referencia & los dibujos -
adjuntos, se hace la aclaracibn de que, mediante el
nlinero -3- se representan los pifiones dentados que
engranen y mandan a las cadenas. Estos pifiones van
montados sobre unos gorrones n¢ —4- que pueden CO==
rrer y desplazarse a 1o largo del eje n? =5~, el -~
cual, les da movimiento rotativo y para‘que puedan
ser ensanchedas ambas cadenas marcedas con el n2 -
-6-3 ~T-, largueros de perfil en "U" que sirven-pa—
ra fijer en ellos los pifiones de ép&yo guperior de
retorno de cadenas nfmero -1-, esi como el conjunto
de piezas nfmero =8- y =9~ que forman las vias en
ttnel para que no formen bolsas ¥ trabaljen en linea
recta dejando pasar por su parte central los topes
nmero -2-. El nfimero -10- marca las barras de per-
£il exagonal fijadas a los largueros nfmero -11- -
de unibn entre laterales =12- ¥y -13-, girviendo di-
chos exagoneles para el desplazamiento de las pie-

zas nlmero ~7- ¥y todo el conjunto de plezas que ca
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da una lleva montadas; este mando se realiza por me
dio de las barras roscadas nfmero -14- regulando, -
asi, la anchure entre los dos conjuntos donde se --
arrastran las cadenas nfmero -6-, al mismo tiempo -
se desplazan todas las piezas montadas sobre ellas
y los pifiones nfimero -3-. Al entrar la plancha de -
certbn y pasar por una, dos O més impresoras, reall
zkndose, o no, estas impresiones, en las Impresoras
denominadas Grupo I y, a continuacibdn por el cuerpo
troquelador, denominado Grupo II, donde esth nueg——
tro dispositivo -A- representado en la Figure 52, -
tambien reivindicado, donde se aprecia el nlmero -
~15-, parte de anillo circular donde se monta el =-
conjunto -16-, =17-, =18=, y =19-, y donde vemos que
aflojando los tornillos que amarran o sujetan & la
n® -10- las piezas marcadas con los nfimeros -16- y
-17- podemos introducir la pieza nfmero -16- en for
ma de cufia para hacer que colncida con la nhmero —-
-17- en cuelquiera de las siete posiciones marcadas,
las cuales, corresponderfn a diversos gruesos de —-
cartbdn, yesonsiguiendo con ello, que sobresalga whs
o menos la ouchilla nflmero -18- de la pieza n? -15-.
Las ruedas de arrastre -20- trangportan -
el cartbn y en este espacio, denominado Grupo III,
caen los recorites del troquelado a la cinta trans--
portadora -21-; -22- como se indica en la ampliacidn
del detalla "B" de la figurs n¢ -11-, son ruedas de
arrastre y engomado del producto adherente, una de
las cuales gira rozando la pleza n? -23- de "nylbén!

u otro producto que, por medio de unos conductos, -
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aplica una pelicula de adhesivo que recibe de la -
manguera nfinero -24-, la cual, es alimentada de un
depbeito; las piezas nlmero -25-, presionan a la —-
-23~ y sirven de soporte para mentenerla en su sitio
con la presibn adecuada por medio de unos muelles -
de presidn regulable. Une vez que la planche de car
tén ha sido impregnada con el pegamento, se apoya -
sobre los dos brazos inferiores nlmero -26-; nfmero
-27-, abatidores en hélice que obligan a los latera
les a plegar a que giren 902. Nameros -28- y ~29- -
remarcadores; nfmero -30-, barras que obligen a que
se forme un plegado mayor hasta tomar la forma de -
un triéngulo.

Con ~-31-, segln detalle "D" de la Figura
n® -12-, se indica el pifibn de cadena para recibir
mévimiento, con partes cilindricas salientes para -
fijar la pieza n? -32- con mamelbn.excéntrico 0 ==
ciglefial donde se aloja un rodamiento oscilante alo
jadd, a su vez, en la cabeza de la biela n? -33-, -
la cual, tiene la forma idéntica en la par%e infe—-
rior pero que esté en sentido comntrario, perpendicu
lar a la superior, en 902, le que por medio de un -
bulbn con tuerca fijado a la pieza nfmmero -34- hace
que se transmite el movimiento; en otro bulbn con -
tuerce gue quede fijado por un extremo en el sopor-
te de apoyo -35- hace que la rueda -36- llegae & --
elevar el cartbn hasta que quede casi completamente
plegado como se puede apreciar en el dibujo puntea-
do. El eje de apoyo nfmero -37- y la pieza bulbn n?

-38-, estén hechos de forme que, pueden regularse -
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tanto en los grados iniciales como en longitud que -
se desee del brazo de palanca seghn género a trabajar.

Fl cartdn ya plegado, pase a través de va-
rios rodillos cayendo & la cinta transportadora trang
versal, en &sta, la contraplace regulable seghn se
desee -39-, puede bloquearse por medio de una barre
con dos pifiones dentados, fijados a ella, que corren
a 1o largo de dos cremalleras dentadas y con piezas
pars blocaje para que quede el ancho deseado seghn
sea la gancha de cartdn a trabajar, aguantando las
presiones que la place retesteadora nf -40- ejerce -
sobre las testas de las cajas que, ya>plegadas, van
cayendo, realizfndo este movimiento después de la -
ceida de cada caja, pasando de la posicibn inclina-
da & la vertical mediante el eje con excéniricas nf
mero -41- y las bielas ~42-.

Te nhuero 43- es la placa que, mediante -
dispositivos mechnicos o electromecénicos, de un gol
pe a una de las cajas cada nfumero exacto de ellas y
segln cantidad preseleccionada, mediante el cual, -
desiguala la distancia ordenahde las cajas y que —-
girve como referencia para recoger el paquete conta
do en el Tablero n? —44-.

Se oomprénderé fhcilmente, después de ob-
servar log dibujos y la descripecibn precedente que
la actual concepcibn proporciona una construccibn -
gencille y efectiva, susceptible de poder ser llevy
do a la prhctica con gran facilidad, asegurando la

obtencidn de una manufacturs relativamente barata.

Este detalle de economia adquiere gran -
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importancia si se considera en los $érminos de una -

produccibn en escala, ya que es evidente que el mer-
cado puede sbsorber en cantidades muy considerables
que constituye la invencibén y cualquier pequefio sho-
5, rro logrado mediante la aportacidbn de ciertas mejoras
durante su fabricacibn, puede adquirir elevadas pro-
porciones.
Se reitera que en el objeto que constitu-
ye el actualiinvento serfn susceptibles de introdu-
10. cirse todas aquellas modificaciones de detalle que -
las circunstencias y la prhctice pudieran aconsejar
siempre y cuando que, con las variantes que ss intro
duzcan, no se cambie, altere o modifique la esencia~
1idad del invento descrito.
15, NOTA
Se declars como de novedad y propiedad pa-
ra todo el territorio espafiol, el contenido de las -~
diguientes:

REIVINDICACIONES

20. 18,~ MAquina para la confeccibn completa -
de cajas de cartbdn ondulado, que esencialmente se ca
racteriza por dos largueros enfforma de "U" que se -
deslizan entre dos gulas exagonales mediante el man-
do de unos husillos; dos de &stos mandan, a la vesz,

a las berras inferiores o brazos de apoyo del cartbdn
donde se efectfia el plegado de forma como si envol--
viera &stas; al desplazarse los largueros lo hacen,
adembs, todas las piezas y mecanismos a ellos £ijadas
y sujetos; mediante unos pifiones dentados se verifica

1o inversidn de movimiento efectuado por las cadenas
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de arrastre cerradas sobre si mismas y respectivauen
te accionadas por dichos pifiones, los cuales se en-
cuentran montados sobre sendos casquillos corredizos
en el eje para determiner la separacibn de las cade-
nas.

28,- MAquina para la confeccibdn completa
de cajas de cartbdn ondulado, que se caracteriza por
el sistema de corte o troquelado de las solapas que
hace se esonsiga con rapidez y precisibn las diferen-
tes alturas de presibn de corte parg los diferentes
gruesos de cartbdn mediante el conjunto de dos piezaw
en forma de cufia fijadas en posicibn conveniente so-
bre otra que, & su vez, se fija al anillo, segln in-
dica el detalle "A" de la figura 5%2.

38,- Méquina para la confeccibn completa
de cajas de cartbn ondulado, que se caracteriza por
el engomador o dador de cola, el cual, distribuye -
&sta sobre la solapa de cartdn convenientemente regu
lada mediante dos ruedas estriadas en su parte cen--
tral y una pieza:de nylon" regulable que regula la
cantidad de pegamenté. ‘

48,- Mhquina para la confeccidén completa
de cajas de cartbn ondulado, caracterizada por unos
mecenismos compuestos de tres piezas, que formen una
doble via inferior y otra superior por donde se des-
lizen las cadenas. Dichas piezas, unidas a dos lar--
gueros regulables en anchura entre ellos conservando
su peralelismo, consiguen que las cadenas de arras-—-~
tre, con ung pluralidad de topes empujadores interca

lados en ellas, puedan hacer el arrastre con una gran
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geguridad,

58,- Mhquina para la confecciébn completa
de cajas de cartbn ondulado, cuya base esencial es
el conseguir el plegado de las cajas sin errores ==
v lo mhs perfecto posible mediante el remarcador --
instalado en le misma, el cual esté compuesto de dos
ruedas, una con un perfil especial y la otra con un
perfil en chaflén que sirve de contrapresidn.

68,- Mhquina para la confeccibn completa
de cajas de cartdn ondulado, caracterizads por el -
acoplamiento con "SLOTTER" e IMPRESORAS para que en
la misme pasada u operacidn, y con impresiones hechas
casi en el mismo instante, sea plegada la caja al --
mismo tiempo usando tintas empleadas en tipografia -
contando con una rueda que gira libre sobre un eje -
de largo y accionamiento regulable hace el plegado -
total mediante el movimiento de oscilaecibn accionado
por una excéntrica o cigtlefial que mueve & una biela
que, & su vez, hace osciiar o, otra biela triangular
con punto de apoyo sobre un soporte.

%é,—“MAQUINA PARA TA CONFECCION COMPLETA
DE CAJAS DE GARTON ONDULADO".

Todo ello conforme se describe y reivindi



ca en la presente memorie que consta de DIECISIETE -
hojag escritas a mhquina por una sola de sus caras y
dibujos gue la ilustran.

Medrid, 11 de Junio de 1.970

. GONZALZZ YACAR—~
P— 'P y >3 )
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