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El p re se n te  in v en to  se r e f i e r e  a un d is p o s i  

t iv o  de d ep ó s ito  in te rm ed io , para  e l  tra ta m ie n to  en c o n tí 
nuo de una c o r r ie n te  de m etal fund ido , con dos com parti­
m ientos en s e r ie  que comunican e n tre  s í  por su p a r te  i n -  

; f e r i o r ,  un com partim iento aguas a r r ib a  y un com partim ien- 
' to  aguas abajo , lleg and o  e l  m etal a t r a t a r  a l  com parti- 
: m iento aguas a r r ib a  h a c ia  l a  s u p e r f ic ie  su p e rio r  d e l me- 
' t a l  en e s te  com partim iento, y u t i l iz a n d o  e l  tra ta m ie n to  
¡una in s u f la c ió n  de gas por una p ieza  porosa d isp u e s ta  en 
i l a  p a r te  in f e r io r  de uno de lo s  com partim ientos.
! Se c a r a c te r iz a  por e l  hecho de que, encima
; de l a  s u p e r f ic ie  d e l m etal, en lo s  dos com partim ientos,í
! r e in a  sensib lem ente  l a  p re s ió n  a tm o sfé rica  y por e l  hecho 
¡de que e l  fondo de un com partim iento, por lo  menos, e s tá
i

¡p a rc ia lm en te  ocupado por v a r ia s  p ie z a s  po rosas, p ie z a s  su 
; f ic ie n te m e n te  próximas e n tre  s í  y a l a  pared  l a t e r a l  de 
i d icho com partim iento para  su p rim ir c a s i  completamente en 
¡ e s te  com partim iento e l  volumen de m etal no mezclado con 
! l a s  b u rb u ja s  d e l gas in su f la d o .
i De p re fe re n c ia , d ich as  p ie z a s  porosas ocu-
¡; pan por lo  menos l a  m itad  de la  s u p e r f ic ie  d e l fondo d e l 
: com partim iento aguas a r r ib a .
j La in s u f la c ió n  de gas en m etal fundido se
¡ p ra c t ic a  generalm ente en régim en e s tá t i c o ,  e s  d e c ir ,  en 
! un ca ldero  o un horno que con tien e  e l  conjunto  d e l m etal

a t r a t a r .
El tra ta m ie n to  a l  paso o en régim en dinám i­

co, e s  d e c i r ,  e fec tuado  sobre una c o r r ie n te  de m etal fun ­
d ido , es un problema d i fe r e n te ;  e s te  problema se p la n te a , 
por ejem plo, cuando e l  m etal a t r a t a r  ha sido  e laborado
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en un horno de so le ra  de gran s u p e r f ic ie  o cuando la  d i s ­
p o s ic ió n  d e l horno no perm ite  l a  in se rc ió n  de p iez as  po­
ro s a s  en emplazamientos convenien tes, lo  que es e l  caso 
de l a  fa b r ic a c ió n  d e l alum inio , por ejem plo. Este t r a t a ­
m iento, que se puede c a l i f i c a r  tam bién de "continuo" o 
" a l  paso", puede se r efectuado  en un depósito  in te rm ed io  
in te rc a la d o  e n tre  dos a p a ra to s  normalmente u t i l iz a d o s ;  
se puede in te r c a l a r ,  por ejem plo, e n tre  un horno de fu ­
sión  y un horno de espera , o e n tre  un horno de f a b r ic a ­
c ión y un puesto  de co lada. La pérd ida  de tiempo debida 
a l  tra ta m ie n to  dinámico es muy pequeña, siendo efectuado 
normalmente e l  tra ta m ie n to  du ran te  uno de lo s  t ra s v a s e s  
h a b itu a le s  d e l m etal; e s to  reduce l a  r e f r ig e ra c ió n  de l 
m etal; además, no se t ie n e  que t r a n s f e r i r  una gran c a n t i ­
dad de m etal a un caldero  de tra ta m ie n to , y luego que va­
c ia r  e s te  ca ld e ro .

t ru id o  fác ilm e n te  y se r ro b u s to . Su d isp o s ic ió n  ju ic io s a  
perm ite  u t i l i z a r  e l gas in su fla d o  con una gran  e f ic a c ia ;  
por unidad de s u p e r f ic ie  de l a s  p iezas  porosas en contac­
to  con e l  m etal, se puede hacer pasar un volumen de gas 
mucho más im portan te  que en regimen e s tá t ic o ;  e s ta s  dos 
v e n ta ja s  perm iten u t i l i z a r  un dep ó sito  de dim ensiones r e ­
la tiv am en te  pequeñas para un caudal im portan te  de gas in ­
su flado  .

mente y a t í t u l o  de ejemplo no l im i ta t iv o ,  dos modos de
re a l iz a c ió n  d e l in v en to .

La f ig u ra  1 re p re se n ta  un prim er depósito
en c o rte  por e l  plano v e r t i c a l  1-1 de l a  f ig u ra  2;

El dep ó sito  según e l  in v en to  puede se r  cons

El d ibu jo  adjun to  re p re se n ta , esquem ática­



l a  f ig u r a  2 es una v i s t a  en p la n ta  de lo s  
dos com partim ientos d e l d ep ó sito  de l a  f ig u r a  1, suponién 
dose que l a  ta p a  e s tá  q u ita d a .

La f ig u r a  3 re p re s e n ta  un segundo d e p ó s ito , 
en c o rte  según l a  l ín e a  111-111 de l a  f ig u r a  4.

La f ig u r a  4 re p re s e n ta  en p la n ta  e l  segun­
do d ep ó s ito  cuya ta p a  se supone q u ita d a .

El d ep ó s ito  de l a s  f ig u r a s  1 y 2 es de ma­
t e r i a  r e f r a c t a r i a  rodeada por un b l in d a je  2 de chapa grue 
sa; un ca lo rifu g a d o , o a is lam ie n to  té rm ico , no re p re se n ­
tad o , dism inuye l a s  p é rd id a s  de c a lo r .  T iene una forma ge 
n e ra l c i r c u la r ,  con un ta b iq u e  4 que l e  d iv id e  en dos com 
p a rtim ie n to s  d e s ig u a le s  y con un fondo 6. Un o r i f i c i o  8, 
en l a  p a r te  i n f e r io r  d e l ta b iq u e , hace comunicar e l com­
p a rtim ien to  aguas a r r ib a  10 con e l  com partim iento aguas 
abajo  12. Su forma g e n e ra l p o d ría  se r  tam bién e l ip s o id a l  
o re c ta n g u la r .

El m etal a t r a t a r  es v e r t id o  por e l  p ico  14 
d e l horno de donde procede, y luego lle v a d o  por un canal 
16 a l  canalón de lle g a d a  18 d e l d e p ó s ito . De e s te  can a l, 
e l  m etal desemboca por un o r i f i c i o  20 en e l  com partim ien­
to  aguas a r r ib a ,  un poco por debajo d e l n iv e l  21 d e l me­
t a l  en e s te  com partim iento.

Un ta b iq u e  t r a n s v e r s a l  re g u la b le  22 c ie r r a  
l a  p a r te  su p e rio r  d e l canal para d e te n e r lo s  re s id u o s  que 
f lo ta r a n  en e s te  momento; además, hace su b ir  e l  n iv e l en 
e l  canal en func ión  d e l caudal.

Un d is p o s i t iv o  conocido, por ejemplo un fl() 
ta d o r  24, acc iona  una c a ja  de c o n ta c to s  26 que manda l a  
in c l in a c ió n  d e l horno; se conserva a s í  en e l  cana l 18 un
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n iv e l  c o n stan te , func ión  d e l caudal deseado para e l m etal 
que a tr a v ie s a  e l  d e p ó s ito .

En e l  cana l de s a l id a  28 d e l d ep ó sito , o tro  
* ta b iq u e  tr a n s v e r s a l  30 impide l a  s a l id a  d e l funden te  fun­

dido 32 situ ad o  por encima d e l m etal d e l com partim iento 
aguas abajo ; r e t ie n e  igualm ente l a s  in c lu s io n e s  que han 
sido  b a r r id a s  h a c ia  la  s u p e r f ic ie  por l a s  b u rbu jas del 
gas in y ec tad o  en e l com partim iento aguas abajo .

El fondo d e l com partim iento aguas a r r ib a  
e s tá  ocupado en gran p a r te  por cinco p iez as  porosas 34)

 ̂ 36, 38, 40, 42, en forma de tapones, por l a s  cu a les  se 
in y e c ta  un gas. En 44 e s tá  rep re se n ta d a  una p a rte  de l a  
tu b e r ía  que a lim en ta  e s ta s  p iez as  po rosas; pasa por un 
caudalím etro  46 y por un m anorreductor 48. E sta s  p iezas  
e s tá n  su fic ien tem en te  próximas de l a s  paredes d e l cornpar- 

' tim ie n to  y e n tre  s í  para  que p rácticam en te  todo e l m etal 
 ̂ en e s te  com partim iento sea íntim am ente mezclado con la s  
 ̂ bu rb u jas de gas; e s ta s  bu rb u jas se escapan sensib lem ente 
. por toda  la  s u p e r f ic ie  21 después de haber subido en e l
i' com partim iento 10.

En e l com partim iento aguas a r r ib a ,  l a  d i -  
; re c c ió n  g e n e ra l d e l movimiento de l m etal es h a c ia  abajo,
' m ien tras  que l a  d e l gas es h a c ia  a r r ib a .  E s ta s  c i r c u la -  
' c iones en se n tid o s  opuestos hacen más e f ic a z  l a  acción 
' d e l gas; se comprueba, además, que se puede hacer pasar 
; s in  in con ven ien te  un caudal e sp e c íf ic o  de gas de 0 ,7  -  
j l/mn/cm2 en lu g a r  de 0 ,30 l/mn/cm2 considerado g e n e ra l-  
' mente, para e l régimen e s tá t ic o ,  como un máximo más a l l á  
j d e l cual l a  e f ic a c ia  de l a  in s u f la c ió n  disminuye rá p id a -  ;
! mente y l a s  p royecciones de m etal se hacen im p o rtan tes .
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Se denomina "caudal e sp e c íf ic o "  e l  caudal de gas por u n i­
dad de s u p e r f ic ie  de p ie sa  porosa en con tac to  con e l  me­
t a l  fund ido .

t á  ocupado en gran  p a r te  por dos p iez as  po rosas en forma 
de tapón , 50, 52; una tu b e r ía  54, con caudalím etro  y ma- 
n o rred u c to r, a lim en ta  in d iv idua lm en te  de gas e s to s  ta p o ­
nes.

aguas abajo no es siem pre n e c e sa r ia . Tiene generalm ente 
por e fe c to  p r in c ip a l  b a r re r  l a s  in c lu s io n e s  por b u rb u ja s  

¡ que se enganchan a l l í  y que l a s  hacen su b ir  a l a  s u p e r f i-  
! c ié  d e l m eta l. E l f lu j o  32, que no es siem pre n e ce sa rio  
' tampoco, a tra p a  en tonces e s ta s  in c lu s io n e s  de manera i r r e ,
I v e rs ib le .

! El g as in su f la d o  en e l  com partim iento aguas
i abajo puede te n e r  una composición d i fe r e n te  de l a  d e l gas 
} in su f la d o  en e l  com partim iento aguas a r r ib a .
; Una ta p a  56, p ro v is ta  de r e f r a c t a r io  y ca-
; lo r ifu g a d a , es colocada sobre e l  com partim iento aguas -
- a r r ib a ;  pod ría  r e c u b r i r  tam bién e l com partim iento aguas
- ab a jo . La m isión de l a  ta p a  es im pedir e l  acceso de a i r e ,
- d ism in u ir l a s  p é rd id a s  de c a lo r  por ra d ia c ió n  y e v i t a r
! l a  oxidación  d e l m eta l. Una chimenea 58 perm ite  evacuar 
: lo s  g ases  p roceden tes d e l com partim iento aguas a r r ib a ,  
i Una to lv a  móvil 60 perm ite  d e ja r  caer en e l  com partim ien- 
' to  aguas a r r ib a  a d ic io n e s  s ó lid a s  (magnesio, s i l i c i o ,  co- 
. b re , por ejem plo) o l íq u id a s .  Un tubo 62 perm ite  h ace r 
! l l e g a r  gas, por ejemplo para  c re a r  una a tm ósfera  in e r t e  ' 
! a n te s  d e l lle n a d o  de m etal fund ido .

El fondo d e l com partim iento aguas abajo  e

La in s u f la c ió n  de gas en e l  com partim iento



Al f i n a l  de un tra ta m ie n to , se v ac ía  e l  de­
p ó s ito  por b a scu lac ió n .

Para l a  d e sg a s if ic a c ió n  d e l alum inio, se ha 
u t i l i z a d o  un dep ó sito  d e l t ip o  rep re sen tad o , que con tiene  
600 kg de m etal y cuya anchura grande 64,66 medía 500 mm. 
El com partim iento aguas a r r ib a  estab a  equipado con cinco 
tapon es porosos, p resen tando cada uno una s u p e r f ic ie  supe 
r i o r  68 de 340 cm2; fue  in su fla d o  n itró g en o  a razón de 
60 m3/h, lo  que corresponde a un caudal e sp e c íf ic o  de 
0 ,60  l i t r o s  por minuto y por cen tím etro  cuadrado. Se han 
obtenido igualm ente buenos re s u lta d o s  con lo s  mismos t a ­
pones porosos, cuando l a  in s u f la c ió n  v a r ía  de 50 a 150 
m3/h, o sea 0,50 a 1,5 l/mn/cm2.

El com partim iento aguas abajo estab a  equ i­
pado con dos tapones porosos id é n t ic o s  a lo s  p receden tes, 
a tr a v é s  de lo s  cu a les  fue  in su fla d o  n itrógeno  a l caudal 
t o t a l  de 4 ,2 m3/h; e l caudal e sp e c íf ic o  no e ra , pues, más 
que 0 ,1  l i t r o  por minuto y por cen tím etro  cuadrado, e fec ­
tuándose l a  subida de l a s  bu rb u jas en e l  com partim iento 
en e l  sen tid o  de l a  c irc u la c ió n  d e l m eta l. Con lo s  mismos 
tapones, e l  caudal pod ría  v a r ia r  de 2 ,1  a 12,6 m3/h, o sea 
0 ,05 a 0 ,3  l/mn/cm2.

En e s te ¿ e p ó s ito  re la tiv a m e n te  pequeño, se 
pueden t r a t a r  a s í  por hora 45 to n e lad as  de alum inio que 
con tien e  b a s ta n te  poco gas, o 30 to n e lad as  por hora de 
alum inio que contenga mucho gas.

tam ien to s . Por ejem plo, se puede desox idar y d e s g a s if ic a r  
cobre in su fla n d o  hidrógeno en e l  com partim iento aguas -  ; 
a r r ib a  y n itró g en o  en e l  com partim iento aguas abajo .

El dep ó sito  d e l inven to  perm ite  o tro s  t r a ­

-  7 -
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Se pueden igualm ente in s u f la r  a t r a v é s  ¿e 

l a s  p ie z a s  porosas l íq u id o s  a fin a d o re s , por ejemplo t e t r a -  
c lo ru ro  de carbono, cuando se q u ie re  r e t i r a r  se lec tivam en­
t e  e l  manganeso y e l  t i t a n i o  de una fu n d ic ió n .

El d ep ó s ito  rep re se n ta d o  en l a s  f ig u r a s  3 
y 4 puede s e r v i r  para  l a  d e s g a s if ic a c ió n  en continuo de 
un gran  caudal de acero . Puede s e r v i r  tam bién, por ejem plo, 
para  la  d e sg a s if ic a c ió n  de alum inio o de a le a c ió n  de a lu ­
m inio, cuando se t ie n e n  caud ales im p o rta n te s  de e s to s  me­

n ta le s  a t r a t a r .
¡ E l cuerpo 70 d e l d ep ó sito  in c lu y e , además de
su pared l a t e r a l  y de su fondo, un c ie r to  numero de múre­

l e s  que d e lim itan  e l  com partim iento aguas a r r ib a  72, com­
p a r t im ie n to s  in te rm ed io s  74, 76, 78 y, h a c ia  lo s  cu a tro  
¡ángulos, cua tro  com partim ientos aguas abajo  82, 84, 86,
'88. ^
: E l com partim iento aguas a r r ib a ,  en e l  cua l
i¡se v i e r t e  e l  acero  en un chorro  89, e s tá  rodeado de un mu- 
íre te  90 de p e r i f e r i a  cuadrada, que in c lu y e  en su base dos 
O r i f i c io s  92, 94 para  l a  comunicación con e l  com partim ien­
t o  in te rm ed io  74.
; En e l  fondo d e l com partim iento 74 e s tá n  em- '
¡potradas 12 p ie z a s  po rosas t a l e s  como 96, 98 para  l a  in s u -  
¡flac ió n  de g as.

El com partim iento 74 comunica con lo s  o tro s  
¡com partim ientos in te rm ed io s  76, 78, por o r i f i c i o s  100, 102 
¡p rev is to s  en l a  p a r te  i n f e r io r  d e l m úrete 104, 106.
' En e l  fondo de lo s  com partim ientos 76, 78
¡pueden e s ta r  em potradas cua tro  p ie z a s  po rosas t a l e s  como : 
¡108; e l  gas in su f la d o  eventualm ente por e s ta s  p ie z a s  f a c í - -



l i t a  l a  f lo ta c ió n  de la s  in c lu s io n e s , siendo efec tuada  
l a  d e sg a s if ic a c ió n  sobre todo en e l  com partim iento 74.

to s  en l a  base de m uretes t a l e s  como 113) que separan lo s  
com partim ientos 76,78 de lo s  com partim ientos aguas abajo , 
e l  acero pasa a lo s  com partim ientos aguas abajo 82, 84) 
86, 88, de donde pasa por b o q u il la s  t a l e s  como 114, a 
moldes, l in g o te r a s ,  d is p o s i t iv o s  de co lada con tinua, e tc .

cado por lo s  tr a z o s  in te rrum p id os 116, 118, 120, 122, 124, 
126. Del com partim iento aguas a r r ib a  72, pasa a l  compar­
tim ie n to  in te rm ed io  74 donde sucesivam ente sube bajo  e l  
empuje de l a s  b u rb u jas  in y ec ta d a s , y luego desciende; pa­
sa luego a lo s  com partim ientos in te rm ed io s  76, 78, y lu e ­
go a lo s  cua tro  com partim ientos aguas abajo y l a s  boqui­
l l a s  de co lada.

Una ta p a  128 impide e l  acceso de l a i r e  am­
b ie n te , salvo por su agu jero  c e n tra l  de a lim en tación  130 
y forma encima de l m etal una atm ósfera que d i f i e r e  poco 
d e l gas in yec tado , argón en g e n e ra l.

3 y 4 p re se n ta , en p la n ta , un tamaño de 2 ,30  m x 1,60 m.
* El com partim iento in te rm ed io  74 forma un cuadrado de 1,30 
: m de lado ; l a  profundidad de l m etal fundido es a l l í  de 
' 0 ,60  m.

: m iento 74, que p resen tan  una s u p e r f ic ie  de soplado de -  
4.120 cm2, se soplan  12 m3 de argón por minuto, o sea 

i 720 m3/h. E l caud al.de  m etal v a r ía  en l a  p rá c tic a  de 4 ,6
i a 2 ,3  to n e la d a s  por minuto, según que l a  can tidad  de a r -  .

Por o r i f i c i o s  t a l e s  como 110, 111 p re v is ­

E1 movimiento de l m etal fundido e s tá  in d i ­

Una re a l iz a c ió n  de l dep ó sito  de l a s  f ig u ra s

Por l a s  doce p iezas  porosas d e l com parti-

-  9 -
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gon in s u f la d a  v a r íe  de 3 a 6 m3 por to n e la d a .

Si se e fe c tú a  un tra ta m ie n to  de d e s g a s i f i ­
cación  sobre alum inio , se in y e c ta n  2 ,5  a 4 m3 de n i tró g e ­
no o de argón por m inuto; e l  caudal de m etal es en tonces 

5 . de 75 a 120 to n e la d a s  por h o ra , según l a  n a tu ra le z a  d e l
m etal y su contenido en gas i n i c i a l .

Los d e p ó s ito s  re p re se n ta d o s  pueden s e r  modi­
f ic a d o s  s in  s a l i r  d e l ámbito d e l p re se n te  in v en to . Por 
ejem plo, se puede m od ifica r l a  d isp o s ic ió n  y e l  número de 

10 - l a s  p ie z a s  po rosas .
La p re se n te  s o l ic i tu d ,  que corresponde a l a  

! p resen tad a  en F ran c ia , e l  10 de Enero de 1.968, ba jo  e l  
i NB PV 135.515, se acoge a lo s  b e n e f ic io s  d e l a r t íc u lo  51 :
: de l v ig en te  E s ta tu to  sobre Propiedad I n d u s t r i a l .

REIVINDICACIONES

20

Los puntos de invención  p ro p ia  y nueva que 
i se p re sen tan  para  que sean o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  de 

P a ten te  de Invención  en España, por VEINTE años, son lo s  
25  ̂ s ig u ie n te s :

1 .-  Un d is p o s i t iv o  para  l a  p u r if ic a c ió n  en 
continuo de alum inio o de una a le a c ió n  de alum inio  en fu ­
sión  por bu rbu jeo , en e l  m etal fund ido , de un gas in e r te
con re sp e c to  a e s te  m eta l, que comprende un com partim ien-,i
to  de aguas a r r ib a  y un com partim iento de aguas ab a jo , de;
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'  menor sección  que á icho  com partim iento de aguas a r r i b a , ,
y que se comunican e n tre  s í  por un amplio paso in f e r io r ,  
un medio de admisión de m etal a t r a t a r  en l a  reg ió n  su­
p e r io r  de l com partim iento de aguas a r r ib a  y un medio de 
evacuación d e l m etal tr a ta d o  en l a  reg ió n  su p erio r de l 
com partim iento de aguas abajo , una o más p iezas  porosas, 
perm eables, que forman a l  menos una p a rte  de fondo de l 
com partim iento de aguas a r r ib a  y lo s  medios de in s u f la ­
ción d e l gas in e r te  a t r a v é s  de cada una de l a s  p iezas , 
c a ra c te r iz a d o  porque, por una p a r te , lo s  dos compartimien 
to s  y dicho paso e s tán  l i b r e s  de todo obstácu lo  t a l  como 
m a te r ia l  de f i l t r a c i ó n  y, por o tra  p a r te , una o v a r ia s  
p iez as  perm eables forman a l  menos una p a r te  de fondo de l 
com partim iento aguas abajo  y e s tá n  p ro v is ta s  de medios de 
in s u f la c ió n  de gas in e r te  a tr a v é s  de d ich as p iez as , l a  
s u p e r f ic ie , en con tac to  con e l m etal fundido, siendo l a s  
p iez as  perm eables para  la  in s u f la c ió n , respec tivam en te , 
en lo s  dos com partim ientos, una proporción  im portan te , -  
su p e rio r  a 0 ,5  veces l a  sección  tr a n s v e r s a l  de lo s  compar­
tim ie n to s  re s p e c tiv o s .

2 .  -  Un d is p o s it iv o  según la  re iv in d ic a c ió n  
1, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que d ichos medios e s tán  
d e s tin a d o s  a in s u f la r ,  a tr a v é s  de l a s  p iez as  perm eables 
c o rre sp o n d ien tes  a l  com partim iento de aguas a r r ib a ,  una 
s a lid a  e s p e c íf ic a , en l i t r o s  norm ales por minuto y por ceji

m etro cuadrado de p ieza  permeable en con tacto  con e l  me­
t a l  fund ido , comprendida e n tre  0 ,5  y 1,5, de p re fe re n c ia  
ig u a l a aproximadamente 0 ,6 .

3 .  -  Un d is p o s it iv o  según l a  re iv in d ic a c ió n  
1, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que d ichos medios e s tán
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d e s tin a d o s  a in s u f la r ,  a t r a v é s  de l a s  p iez as  perm eables 
co rre sp o n d ie n tes  a l  com partim iento de aguas abajo , una 
s a lid a  e s p e c íf ic a  comprendida e n tre  0 ,05  y 0 ,3  Ul/mn/cm^, 
de p re fe re n c ia  ig u a l  a aproximadamente 0 ,1  Nl/mn/cm^.

4 . -  Un d is p o s i t iv o  según l a  r e iv in d ic a c ió n
- 1, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  s u p e r f ic ie  de l a
: sección  t r a n s v e r s a l  d e l com partim iento de aguas a r r ib a  es 
. su p e rio r  a dos v eces l a  s u p e r f ic ie  de l a  sección  t r a n s -  
; v e r s a l  d e l com partim iento de aguas ab a jo .
! 5 . -  Un d is p o s i t iv o  según l a  re iv in d ic a c ió n
[ 1, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que, a l  menos e l  compar-
- tim ien to  de aguas a r r ib a ,  e s ta  p ro v is to  de una ta p a  con 
' un paso de evacuación de lo s  g a se s .
! 6 . -  Un d is p o s i t iv o  según l a  re iv in d ic a c ió n
; 1, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que en e l  com partim iento 

de aguas abajo , e l  m etal fundido e s tá  c u b ie r to  por un f l u  
jo  de fu n d en te .

¡ 7 . -  Un d is p o s i t iv o  para  l a  p u r if ic a c ió n  en
! continuo de alum inio o de una a le a c ió n  de alum inio en f u -  
¡ sión
; Tal y como se ha d e s c r i to  en l a  memoria que
: an tecede, rep re se n ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan y 
: con lo s  f in e s  que se han e sp e c if ic a d o .

E sta  hem oria consta  de doce h o ja s  e s c r i t a s

L ad rid , 1 1 '-!UN. 1973
P.A.
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